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La Patente principal protesze una vige no metdlica-
constituide por una caveza superior, y otra inferior,
unidas entre si nediante apuntalamientos encajados por
espigag de empalme y encolamiento, por la cual cada apun-—
talamiento se encaja en cada cabeza con por 1o menos dos
espigas de empalme, 7 a cuyo efecto se emplea para la
encoladura, w pegarento insoluble en el agua, como por
ejemnlo, colas de caseina o de resina,. El pnroblema que
ge nretende resolver nediante las disposiciones adapta-
das segtin la Patente Principal, radica en elf amplio sen~

tido de la idea, en ¢ar 33 L. .. pds reducida canti-
dad de material de construceibén pars conseguir la misma,
y aun una resistencia mayor. Las disposiciones, segin la
Patente Principal, se refieren en particular a la pric-
tiga de reducir el tonziio de lz seccibn transversal de
las cabezas en tanto cue sea nosible, ya gque éstas en
primer luger resultan decisivas para el peso de la viga
principal. Desde luegro, 80lo puede realizarse una dismi-
nucibn de lz seccibn transversal, cuando la cabeza se de-
bilita lo renos posible, y por lo tanto, la tesis de la
Patente Principal tiende a elininer por completo los me-
dios de sujecién, tales como tornillos, clavos, estaqui-
llas, etc., puesto que siempre producen cierto debili-
tamiento de las cabezas, y hasta de las espigas de empal-
ne mismas, sustituyendo dichos medios por encolamiento,
al tiempo que se propar cionan parsz este fin, grandes su-
perficies de encoladura a pesar de lasg nequefias dimensio-
nes de las espigas. De esta ranera se consigue también

reducir los debilitamientos necesarios en las cabegzasg,

que han de tenerse en cuenta al practicar las ranuras
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para las espigas, ya que segin la presente invencibn,
las dimensiones de las espigas de empalme correspondien—
tes se revajan al tamafio més pequefio posible.

En 1la préctica, se ha comprobado, que mediante cier-
tas disvosiciones adicionales, puede aumentar la resis-
tencia de los nuntos de unidn adn mds que la a que se
alude en la tesis de la Potente Principal, y por consi-
guiente, revajar eventualmente més a2Un los tamafios de
las espigase.

La primera de estas disposiciones consiste en procu-
rar que las espigas hagan tope entre si dentro de los
apuntalamientos colindantes, de tal manera que se Sobre-
pongen o se encajen entre si{i, De este modo se consiguen
nuevas superficies de encoladura, de tal iIndole que de
la adherencia de los pegamentos se haga el mayor uso po-
sible. Esto, por experiencia, se consigue al aplicar pe-
liculas de pegarento tan finas, como por el grado de vis-—
cosidad del pegamento en cuestibn sean admisibles, y ade-
més por el efecto de aplicar una presibn lo suficiente-
mente fuerte durante el periodo de secado del pegamen~—
to. Con las vigas favricadas segslin la presente invencién,
se resuelven estos dos problemas de la manera més sen-—
cilla y simulténeamente por el hecho de producir las ra-
nuras y las esplgas de empalme, las cuales par 10 gene-—
ral se elaboran mediante un nrocedimiento de fresado,
con el mindmo de juego, de modo que por una parte, la
pelicula de peganento resulte lo mAs fina posible, ¥y
por otra parte, que la cabeza misma, y mediante sus re-
sistencia eléstica, transversal a su direccibén longitu-

dinal, aplique la presibn necesaria al pecamento dutan~
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te su periocdo de secado. Preferentemente se utilizan
tolerancias de 0.05 hasta 0.2 mm. ILa seleccidén de la
tolerancia requerida en ceda caso, como ya se ha dicho,
ha de corresvponder con la viscosidad del pegamentoe.

Pars verfeccionar el primer punto de referencia an-
terior, es décir, el encajamiento mutuo por espigas de
los apuntalamientos, éste puede hacerse también de modo
que la viga esté constituida por mayor nfmero de punta-
les o diagonales, en todo caso, de al menos dos diago-
nales colindantes, que formen una barra argueada en el
punto de unibn. El apuntalamiento se fabrica de tal ma~
nera que se fresan las espigas sobre el lado abombado
del codo de puntal, para su introduccidén en las ranuras
de la cabeza, prero que dicha barra se extienda como pie-
za continua por el punto de unibn. Bsta forma de reali-
zacibn ofrece la ventaja especial de gque la ranura de
la cabeza, que se efectlia mediante una fresa posee un
fondo arqueado, gque se rellena por completo por las es—
pigas de la barra diagonel, puesto que el codo de dicha
barra diagonal se provee tanbién de una parte abombada.
Con esta forma de realizacibn se presenta adenis la posi-
bilidad de emplear hasta el fondo de la ranura en la ca-
beza, como superficie de encoladura.

Ejemplos de realizacién para las disposiciones se-
gin la invencibn se han representado en los dibujos, en
los cuales:-

La Tige 1, es8 el corte longitudinal de un punto de
unidn con emnalme de puntal encajados entre s{ por es-
pigas, o sea suverpuestos,

Ia fig. 2 representa un corte transversal sobre la
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linea II-II de la fi
mes.

Lo fize 2a. nuestra un corie transversal andlo-
g0 para otra realizacidn de empalmes.

Ia fige 3, es el cortie longitudinzl de un punto
de unién con una barrs diagonal acodada, ¥

Iz figze. 4, representa el corte transversal sobre
la linea IV-IV de la fige 3.

Dentro de la ranura -6- de la caveza superior -~l-
coinciden los dos puntales -3~ -3a~. Sus espigas de em-
palme —-4-4a-, sin embargo se practican de tal manera
que se sobreponen en parte y son encoladas entre s{ en
este sitio. Segln la fige. 2, el puntal =3a~- se provee
de dos espigas de enppalme —~4a- entre las que se enca—
ja la espiga de empalme —~4-. Segtn la fig. -2a, las ba-
rrag =-3-3a- estin nrovistas de dos espigas de empalme
cada une —4-4a—~ que se sobreponen entre si.

Seglin la fize 3, la barra diagonal o de puntal =3-,
ge curva en el punto de unibn, fresdndose las dos espi-
gas de empalme =4-— dentro de dicho codo para ser intro-
dueidng aaatro wo Lo cabeza -l-o La fige 3 muestra que
en este caso, la ranura -G- Jd¢ L& czbeza estd comple~
tamente rellena por la espiga de manera que entre el fondo
de la ranura y €l codo del puntal no existe espacio al-
Zuno, méé que unza superficie de encoladura Util.

Cono 7a se ha dicho anteriormente, se fresan las
espigas y ranuras con tal precisibn, gue solo ofrecen
sitio para una pelicula de cola muy fina. Por ejemplo,
la fize. 4 muestira gque, la cabeza -l-, 21 aplicarse la

presibdn sobre las esnigas de puntal, ésta ejerce en vir—
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tud de su resistencia transversal durante la encoladu~

ra, una presibn en direccién de las flechas ~5-, ap-
ta para asesurar un ligamento adecuado de la superfi-
cie de encoladuran. Je esta raners no se precisa el nren—
sado de las vigas durante el periodo de secado, por cu-
yo motivo se ahorran procedimientos de trabajo, herra-
mnientes pnara-el prensado, y sobre todo uns gran canti-
dad de almacenes en los talleres de fabricacién.

N O T A

Se reivindican conc propios y nuevos para gue sean
objeto de un Certificado de Adicibn a la Patente ndimero
1964814, reivindicéndose la »rioridad del Certificado
de adieciébn dépositado en Alemania en 16 de Abrilde 1951
bzjo el n® H 8211 V/37b, los puntos siguientes:

l.~ lejoras en el objeto de la Patente Principal,
por nerfeccionanientos en vigas apuntaladas no metdli-~
cas, constituidas por una cavega superior, y otra in-
ferior, unidas entre si mediante apuntalamientos enca-
jados por espigas y enéolamiento, segin la Patente prin-
cipal, caractverizadas poarque las las espigas coinciden~
tes entre sf{ de los apuntalamientos colindantes se so-
breponen © se encajon entre si.

2.~ ]l ejoras en el objeto de la Patente Principal,
por perfeccionanientos en vigas apuntaladas no metdli-

cas, segin la reivindicacidn anterior, caracterizadas

|

porque las ranuras y las espigas de enpalme juego (pre
ferentenente 0,05 hasta 0.2 mm.), de manera que pueda
efectuarse el encolamiento sin presién durante el pe-
riodo de secado.

3o~ liejoras en el objeto de la Patente principal,
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por perfeccionamientos en vigas apuntaladas no meté-
licas, segin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizadas porque a2l menos des puntales colindantes es—
t4n constituidos por una barra continua curvada en el
punto de uniéne.

44— I'EJORAS EN EL OBJETO DE L&A PATENTE PRINCIPAL
N® 198,814, por '"Perfeccionamientos en vigas spuntala-
das no metdlicas.

Todo conforme se describe en la memoria gue ante~
cede, se ilustra como ejemplo de ejecucién en los pla~
nos unidos a ella y se reivindica en su Nota.

Bsta memoria constza de siete hojas folizadas y es-
critas a méquina por unz2 sola cara y planos que la acom~
pafiane

redrid, S fe 1051

Hanns HﬁSS
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