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Jabido es que es posible medir la distancia d
de un tubo O a una pared soélida P, como se representa esque-
maticamente en la figura 1, haciendo fluir un fluido gaseoso
tal como aire al través del espacio comprendido entre el tu-
bo Oy la pared P.

Para un tubo de forma dado, el suministro del
fluido gaseoso al través do esto espacio depende de la pre-
sion que reina aguas arribas del tubo, de la temperatura y
de la distancia d. los micromctros neumaticos conocidos uti-

lizan bien directa o bien indirectamente, estas variaciones
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del swninistro en funcion dsl alojamiento de laz pured P del
tubo O pura determinar d.
#1 funcionumiento ¥y el calibrado de estos micrd-
N . . ¥
mevros deoznde, puss, esenclulmente de lua ley de variuacion
N . . N " e . . .
dsl suministro an funcion de lu distuncia & paru una presion
- Y £ . o - N .
vy une temweratura dedu del fluldo aguas arriba del tubo 0.
Ahora bien, ocurre u menudo en lu industria que
@s preciso medir o controlar el zrueso de unu bunda de metal
an movimiento, la distoncinz uue separa las paredes tal como
s . e . = - » [ 4
el difmetro interno de un cilindro, o tumbifn sl daidlmetro
LA
de un arbol.
in estos diferentss ciésos, e utiliza con prefe-

rencia un wmicrodometro vrovisto G2 dos tubos onussios gus se

}.—J

disponen a una y otra purts ds la pileza cuyo grueso ss ha de

et . . N . L4
madir. Bi no es posible hacer cue se upoys ol nicrometro

&

-

en una parte de la pleoza a modir, dado hue lua superlicie de
contucto del micrdmetro se desgustueria rinida 2y la preei-
sibn de lu wedicidn se resentirfc de ello, se disponen los
dos tubos directoments o une y ofru parte de la pieze, como
se indica en la fisura 2.

81 ol des;iusts no a5 de temsr .puede intercalar-
s3 antre €ada uno d= los tubos ¥ lu pileza dog purpadores PL

y P2 ds longitudes Iijas ll v 12 como se incica en la figu-~

Ze

Py

#n todos los cuasos, en cuanto se utilizan dos tu-
. . . 2 -

bos opuszstos, =28 el scuminisgtro totul dal fluido por los dos

tubos en guz fteridnu lu medida.

N oo » -
Ahora bien con los rmlerdistros neunfticos de cons-
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truccién conocida,
través del tubo o tubos del
neal de la distancia d.
marcha do la funcién q = f (d)
cién circular como se presenta
cién habitual. Por este hecho
crometro provisto de (os tubos
camente sino cuando la piona a
dio de la distancia que sopara
do la estancia d~,
igual a la distancia d

za (figura 2).

Siendo esta condicién muy dificil

do ello

En efecto, ai

jo, se ve que la distancia D que separa

es igual al

la variacion del

que separa el

que separa el

se considera

89(¢53

suministro de fluido a

mieré6metro no es una funcién 1li-

La figura 4 muestra precisamente la

en el caso da un tubo de sec-

en loo mierémetros de construc-
una medid-; precisa con un mi-
opuestos no es posible practi-
medir osta exactamente en me-

los dos tubos, es decir, cuan-
tubo 0™ de la pieza A, es

tubo O™ de dicha pie-

de satisfacer

resulta que tules medidas carecen de precisién,

la figura 2 del dibu-

los dos tubos 0™ Og

grueso e do la pieza 4 sumada

d *® d™ ™~ sea L e Ndn N2
por otra norte, el suministro de fluido por O™ vale
/\1 = N
y el suministro de fluido por
32 =~
El stMiinistro total Q vale, pues
Q: = P (d_/\) + N AN

para que la posicion do la pieza A entre

jo do influir sobro

que sea una funcion lineal

=f (d* = A +b

los tubos 0™y 0N de-

la precision do la medida es necesario

del género
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Resultaria entonces -jLe
t¢= a (d™) * (dg) +2 b
en el caso en que los parladores estén intercalados entre los
tubos y la pieza (fi nir-. 3) loa calculos precedentes son va-
lidos a condiciéon de afiadir al grueso e de la pieza la. can-
tidad constante 1~-+ [2*

Se ve, pues, por 1lc rué precede que hay gran in-
terés en que la ley de variacién del suministro de fluido en
funcion de la distancia d sea una ley de proporcionalidad en-
tre el suniinistro y la distancia d.

Si invento tiene precisamente por objeto un micré-
matro neumatico que tiene un dispositivo de salina de fluido
gaseoso en por lo monos un tubo y permite satisfacer la con-
dicion arriba enunciada.

lote micromatro se distingue de los de construc-
cién conocida por el hecho de que la seccién de paso de su
tubo presenta por lo lienos una parte de forma alargada que
tiene en sus dos direcciones principales perpendiculares en-
tre si dimensiones cuya relacién es diferente do una.

a;s fi J;'uraa 5 / 6 dol dibujo anexo muestran es-
ouematicamente y a tital-0 10 .j.-n.plo una forma de ejecucién
de dicho tubo.

La figura 5 es un corta y

La figura 8 os una vista en planta da dicho tubo.

La figura 7 muo:*ura la iiroa co . funcién

g=f (d en 01 caso do un micrometro provisto de uno O mas
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Ao e oo fiour e 5 57 O.

ioa fiuras 8 a 1l nuestron varianbte-s,

Con refarancia o lus fi_urass 5y 6, se ve que el
subo O dei disonsitivo da solidu dsl flufdo suscoso tiene la
fornz de un rectﬁn;ulo, as daocii, Draoonbi en Sus dos cirecel-
cloncs prineindl s sarpendiculiras dimsnnionszs netamsnite di-
farentes. &n 2Twcto, uno de Lot ludos 1 del recepticulo es

r.nde econ relucidi =l obtro 2 ¥y las rolecioncs de la longi-
tud X del lido 1 con 1o longitud 1 del lodo 2 es nwyor gue l.

Los sbsrburas de sulidae del ;fnero descrito, en
Porie de hendiduras, doan verisecionas da swaiinistro =2n funcidn
de la dlstuncia del tubo a lu prred P (fijura 1), ripurosa-
mente lineules (vdase Tijura 7), =n tonto ¢vz 1lu presidn aguas
arriba es i_usl o superior = Gos vaces la prosibdn cguas aba-
jou

vsba entenderss blen que se poiria o
varioneidn de swanistryo que fuera unu funeidn lineal de la
distancia 4 utiliz:ndo tubos O de Tormws gue no Ifuerun rec-
tungulares, nsor ejeumplo, Tormas alinticus, en rombo, lanceo-

ladus, stc.

<

Adomfs, cada tubo 2n luger de= formarse nor un

simple orificio podric yormurse d= varios sepurudos por pa-
redes dalgodus seglin se ve en lus fijurss 8 ¥y 9, pudisndo

vara orificio ser ds sasccidn rsctunsulur, redonda u otrae, ¥
la seceidn tral del osuso de estos vubos »odria usimilurse a

s & N ~ o A . R ) .
un: seceidn de forus aleraada. Cnde tubo O poirfes 2dends

componsrse de varios orificios de Torai alarsgudse reunidos en

H

astrslla comoSz repragentu en lus Tisuras 10 y 11,
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L vertujo de lu uvilizocidn del iubo cuya sac-
eidn do om0 Llernc ung de los foraas arpibe @ encrites resule
ta clarwuente del diagrums rapresantado on loa Ifijurae 7. a@n

. - . Seaat TymEe s . A
slfecto, €00 8e Vve an cichu. fl urae, purs un U0 QUYL secclon

g nuso es aa Tormw rectunguler, sl swainistro g es risuros

Cu

sumente proporcionsdo a lu distzneiz d en un intervalo que

]

oam., el »aso que en los casos

jal]

2 oxtiende 4® 3 micras a 1/10

L

de utilizacidn de un tubo cuyu seccidn de paso es circular,
el trazudo diagrams se aparta rmcho de una recta. Como se
ve en 1o figura 4, la usilizacién de un tubo de seccibn cirw
culur sdlc parmite una proporcionnlidsd aproximada de g v de
4 v solsmente limitindose a un intervaloc de variaciones de
4 del or-den de 1/100 de mm. &n ofecto, sO0lo un intervalo
de ests orden de megnitud la curve de la figura 4 puede asi-
milarse & una porcidn de recta.

3i se utiliza pues, tubos de forma clrcular pa-
ra medir un grueso g (rfigura 2), con lu proximlidad de una mi-
cra, ol intervilo de lus verizsclones de @ medibles con ol
mismo micrdmetro, serd solo de 1/100 de mm., O soa 10 micras,
al peso gque con el mismo mierdmetro provizto da tubos del gé-
nero arriba descrito, el intervalo de las variaclones de g
medibles oOn la misma precisidn serd de 100 = 2 X 3 = 44 nmi-
cras, o sea m'c de nueve veces superior.

#@sta solicitud, cue corrssponde a la Presantada
en sulzagkl 4 de Agosto de 1950, bajo el Lilimero 59.074, sa

acose a los benaficios del artfculo 51 del vigente Bstatuto

Loy sobre Propiedad Industriel.
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Los puntos do invencién propio y nuevo que se
presentan puro cue sean objeto de esto Potente de Invencidn
en aspufia, son los siguientes:

1*. Un micrometro neumatico con un dispositi-
vo de salida de fluido gaseoso en por lo menos un tubo (0 )
caracterizado por que la secci6on de paso de este tubo tiene
por lo menos una parte de forma alargada que tiene en sus
dos direcciones principal perpendiculares dimensiones X e Y)
cuya relacion es diferente de 1.

2a. Un micrometro segln se reivindica en el pun-
to 13., caracterizado por cuo el tubo (0) tiene la forma ge-
neral de un rectangulo.

$3. Un micrometro segln se reivindica en el pun-
to I"., caracterizaao por que tiene una fuente de fluido a
presién que hace reinar entre aguas arriba, y aguas abajo del
tubo (0) de salida del fluido presiones cuya relacién entre
la de aguas arriba y la de aguas abajo es por lo menos igual

a 2.



4s. Un micrornetr o neuf;idtico.

Tal y como na ha ¢escrito en la memoria que ante-
cede, ilustrado en los dibujos que se acompafian y para los fi-
nes que se han especificado.

5 Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a ma-
quina por una sola. cara.
Madrid, '+ ACGO
P. A.

M/L/L 8



/11






	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



