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en Lsvale a vavor je won Antonio XTPOLL FERRANDIS,
de Bacionalided ¢ gpeiols, resiuente en Sarcelona,
calle Ali~Bey ndamero 115, cayo objeto recae Sobre:
WU PROCEDIMIRNTO PRRFICCIONADO PARA (RTENER SOPORTES
DE VALVUIAS MIWIATUSA 4 PARTIR DE MATERIALES THRMCPLAS—
TIC03 0 TERMOZHDURENIES DE OXIGHEH ARTILICIAL'.
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Bl inwento ece refisre coniorme inuica 8u saanciaao

« un procsulmiento perfecclonauo para obtensr soportes

de valvaiss minlstura amplificadoras y rectificadoras

ti,oe "Bellota" ¥ "Rimlock" a partir de materiales termo-— -
plésticos © termoenuarentes d¢ origen artisicial y al pro-—
plo tiempo sugiere un proceso completo para la fabri-

caclén de ulchos soportee incluyendo .Los Gtiles y dis-
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posi®ivos necesarios e ra su ejecucidn,

Importentes objetos del invento son:

Obtener el nicleo de dicho soporte mediante un
proceso de inyeccidn 6 prensado utilizando un disposi-
tivo previsto dz forme qQue puede realize; su traba jo
con efigaéia néxime ; obtener un soporte para vélvules g
miniatura mejorado y econdmico; vreveer en tsl dispo-
sitivo medios pare me jarar la distribucidn del calor |

e través de la crrga sl meteriel moldeable con el

fin de treslader rapidemente diche cerges a la cdnmara
de moldeo en las condici ones de plesticided requeri-
das; aumentar 18 repidez de 12 inyeccidn y favorscer

asi 12 obtencidn de un erticulo moldesdo de buene8 oca&-

lidsd; el preveer en tal disnositivo medios pers pro-
ducir el desmoldso automstico de 1les piezas obteni-
des com> asi misno dotarle.de medios pera producir |
sobre el ndcleo 6 cuerpo del soporte ciertas depresio~ -
nes y celados espsacisles; proporcionar en reSumen,
un soporte perfeccionsdo en sus cerecteristices de
proyecto y monteje; obtener une manufactura de buena
calidac y reletivemente barata, Otros objetos dete-
lles v perticuleridades del inveauto @parecen més
adelante.

Los dlbujos ad juntos repressnten

rigura 12,- Seceidn longitudinAl de un molde

1
|
{
pere la préetica del “nvento, : !

rigura 2%,- Seceidn longitudinal de un molde |
especislmente ecncebido para sbtener el cuaerpo del ;

s0purte medaisnte resines sintéticaé inyectadas & j

-

presiodn,

rigure 3%,- Seccidn verticel de un soporte con
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sus accesorios montados.

Figura 4,3.- Vista del nicleo en seccion, apre-
ciandose el acoplamiento de los terminales y blin-
daje pera la valvula.

Figura 5&.- Detalle de un terminal.

Los soportes actuales, pare valvulas minia-
tura se constituyen a base de placas troqueladas
de papel o tela bhakelizada y para lograrlos en
reducido tamafio se sacrifica su perfecto acabado
aquilatando al minimo los espacios libres lo que
da lugar a que técnica y practicamente resulten
defectuosos. Astos soportes ofrecen un poder ais-
lante deficiente y ello repercute en el buen fun-
cionamiento del aparato.

Ademas, como su empleo limita el tamafio de
ha reducido éste de tal forma que el circulo for-
mado por los alojamientos de los terminales queda
muy proximo s los tornillos de fijacion y ello
produce facilmente cortocircuitos que inutilizan
el aparato. La deficiente consistencia de los ter-
minales montados entre las plecas de material ba-
kelizado hacen aun mas defectuosos tales soportes
y ponen en evidencie la necesidad de mejorarlos.

Otro inconveniente que ofrecen los actuales
soportes, se debe a los deficientes medios de que
estan dotados para poder establecer buen contacto
eléctrico con las patitas de la valvula ya que por
su reducido tamafio no es posible dotarlos de medios
de presion y apriete que aseguren el contacto eléc-
trico necesario.
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En general el invento estd basedo en crear el
ndcleo prineinrl del sovorte utilizendo meterieles

termoplésticns inyectados a presidn o sometidos

8 un procesdo de prensadr en mpldes especialmente

concevlidos para éste fin, Prevéde tambidn le dispo-

8l cidn de tem:inoales dotados de medios pare estea- i
blecer una buens reiacién eléctrica con 1és mati-
tas de le vdlvula siendo en éstos dos puntos en
los que esencirlmente redigen los beneflelos del
invento,

#n el primero de los casos se prescinde del
empleo de pFpel o tel® bekelizeds, de ten compli-
gada mecenizacidn v se sastituye éste material
por un nﬁcleo obtenido POr el nrocedaimiento y
con los medios que determina el invento. un el
segundo ceso los terminsles son mejorados doténdo-
los de unes pevillas que ejercen presibn en seuti-
dos dismetrelacnte spuestas, y =ctuen 2 mado de
pinza sobre les ortitos ce 1s valvula asegursndo
un basin eontacivo eléctrico.

4 unos Cis508 86 CUNsigue los fines del in-
veato por el procedimlents y emples ce los medios
indiendns en osta BT i8, gin ez.zba'rgo 8l invento
np Qusde linltrdo a Los Jetelles oxsetos de osta
expnsicisn la cusl, ¢ebe ser eonsidersda desde un

punts de vistr ilustrative ndsg bien yue bt ju un

D

Spectd rastriceivo,
Ll procediniento comnraade e genersl las si-

4

guiettes Taseg:
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8) Obteacida del nmicleo o cuerio del soporte
b) rovrmeid: de los termiales

¢) rontejs a2l conjunto,

Iadisnte o) iaventa sa nptiese Dor tonto un

ndelen da matericles htermonldstic?s, termzenuureates

5 Lln cuneeitliceq ce 1o inyeselda eon Tines

I d
2 termoplestlcos,
ecaluloss, vesines polie-

capge1éohicn, ste, ste,

4m un Glspositivo

nogus potauzes pasultfeRs satisractorlos

tropisue o 0 savire Ui Mdeultoaas, Juadlatn
Civos cstdn iat egracd®s por un ciilinuro
laysetor con un drivicis tryepnsverstl, Lo coled ¥
i dubolo que olmuis ciciy: espgs 2 21 aea0 Gel cli-
iy unr tob2re fo 1ayeceidn =it 8l exireno ante-
rinr el wisno cilicare y mecins ce C€lceo yue cir-
cunGan pars flulcidicar le capga U8 éute coutiene
heste logrer el grodd s plesticided requerido,
atre los maltinles resines de origen sintéti-

eo de gue se sSlove le incustrie pera 8stes realiza-

3
A

~

ciones, 17 @ue mryores venta jas proporcions debido

8 asns inmejorables propiecs=des ilsices, son les

fode

denomims éas rasings poliamidicas, qﬁe en ciertas
Pruenss mezcnlets ds pecistonzie se rproximen en
sus carreteristicts 8 los metdles més.duros; como
sou el Lierro, latdén y otros, tonisido scemds un
gran poter risiinte, eapecialmfu:e‘eléctricé y ﬁor
ello resulte Ul materisl iusal pars el ooj)eto gue

se persigue,
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fl nicleo se obtiene en el seno de le camera de
moldeo -1- que se forma el agruparse enfrentedamente

las dos medias caras -2-3- que forman el moldé (Fig. 1%

asta camera recibe [0S noyes 0 punzones necesarios
para formar I"s comunicaciones y alo jcuniontos pare
termine los -3- en nimero variable, que circundan la
comunicacion central -0- v cuyos com”rtimientos re-
ciben, al montar el conjunto, los terminales ue cone-
xion eléctrica.

Loe .calados 0?1 nucleo s
lircei'vencién de unos neyos amovibles que penetran si-
multanitirnto -u 1 el sumo
-1- airavesanuola buJ/ante el
ene ontron/'ose toros ellos reloco@--eos o unidos con
ur* pieza -16- los comp'rta a fin do qu no-
- 0-8mr metilinco alterentivo qudtal pfijzd  scri’
be dur™.tn lo 3 cicLos un rp-rt.ry cierre el. Diolfie
C transmitido a tonos los novo3 sinult" i- nto*

ly' pieza port”-.uoyos -1e- s .-ncnoutre relaclon;
un mecani c*mente con un cinco o Nioza re $cclona
-17-, afianzoun por los prisioneros -as- y -13-
y cuya pieza -17- as solisarir. dc un brazo -22- que
Sil relacion con un cremallera, biela, leva u otro
madlo sdecuauo, determine la apertura y cierre cel
molde.

nntre las piezas -16- 17- y la pieza de cierre
-21- existe un espacio libre -20- que corresponde
exactamente el recorrido autonomo que han de reali-
zar los punzones y piezas que los comporta de mane-
ra que al iniciarse la abertura del molde el brazo
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de palanca -22- retrocede y con él la parte -17-
disoo porta-noyos -16- y noyos que comporta.

aste movimiento inicial de retroceso afecta
tan solo al ;rapo de elementos citados gae se mue-
ven en el especio -20- sin gae retroceda el medio
molde -3- pero al tomar contacto Is pieza -17- con
la pieza de cierre -21- ajustada con la citada ca-
ra del molde -3-, el brazo -22- y piezas a él soli-
darias, arrastran el conjunto -3-16-17-y -21-y
juego de nunzones produciéndose la apertura total
del molde que continua su carrera hasta que los pun-
zones de desmoldeo —24—por su terminal -28-, toman
contacto con el tope fijo -29- que los oetiene ven-
ciendo la resistencia ce los moldes -25- que ejer-
cen presion permanente sobre el toce -26- quedando
interrumpido el movimiento de los punzones -24- mien'
tras prosigue el retroceso de los restantes elemen-
tos y sobresaliendo de la pieza -3- los punzones
-24- pera expulsar la pieza -36- al desplazarse con-
juntamente con el molde y cuya configuracion coinci-
de en un todo con las lineais del seno de la camara
de moldeo.

Los vastagos -24- y muelles -25- son reteni-
dos en el seno del alojamiento -23- por mecio ae
los topes -27- que delimitan el desplazamiento de
los punzones -24-,

La inyeccion se inicia por la tobera -30- en
el sentido que indica la flecha y penetra por les
regatas -32- y -33- después de atravesar la tobera
-31- pera penetrar en la camara de moldeo y cuorir
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sus espacios forjando el ndcleo -36- Gel soporte.

Al utilizar ciertos tipos de resinas cuyos
puntos de fusion y solidificacion se encuentran
muy proximos se presenta el problema de que Ia
masa fluida, a su paso por las regatas, tiene que
atravesar un trayecto relativamente largo por lo
que facultativamente podrian disponerse medios ca-
lefactores que mantengan el calor en dicha'.masa
después de su salida de la tobera, por ejemplo dis-
poniendo las resistencias eléctricas -34- y -35-.

Los novos -13- producen una pluralidad de
perforaciones especiales en el seno del nicleo
-36- foimando unos compartimientos pare los ter-
mineles de conexion -37-30-39- y -40- (Figures
35, 43 y 5&).

Terminado el proceso de moldeo del ndcleo o
cuerpo principal del soporte -38- se procede al
montaje de los distintos accesorios que lo comple-
mentan, o sean los terminales de conexién ya cita-
dos, que quedan permanentemente retenidos en sus
respectivos alojamientos mediante un disco -44-
ae igual material que el ndcleo central uniéndose
ambas piezas mediente el caequillo metdlico -41-
que 1o presiona por su garganta -42- y se fije por
el reborde -43-.

Sobre éste conjunto se encuentra dispuesto un
blindaje metalico pera la valvula -45- el cual esta
provisto de i*s patillas -48- y -47- que penetren
en los calados -5- y -7- del ntcleo -36- cuyes pati-
[las se doblan pera relacionar ambas piezas.
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Los t irminales hf-n sido disefiados para que
pueden establecer una huena conexion con las pe-
titos de la valvula y para ello dichos terminales
-38- presentan dos orejetas o apufialees -48-y
-49- que forman angulos de 90s con la superficie
del terminal contando dichas orejetas con los es-
trechamientos o gargantas -30- y -31- que actlan
de contactos elasticos presionando a modo de pin-
zas, sobre las patitas de'las valvulas que reci-
ben estos soportes.

Je vera que éste tipo ce soporte h? sido espe-
cialmente concedido para obtener un elemento elicz
7 Mencino, que proporcione importantes ventajes
ti'ut*" -cmiomic-- * ¢“i'- practicas sobre los rc.tue.les
soportes que ovicentef-ante son costosos y de com-
plicada mece oiz"cion y que ademas requieren al em
oleo de rfferiales aspeci-'153 0O irm~rtacion. djs-
t0s sop-t03 ecomes no reuiof la3 oarectorist® crs
dieloctri ¢"c ce:' fuerza do deseain

ise.not i;i iis ost" 3 Slu las  meterieticas
fund "tienta, 1 objeto que const turiQ el orasen-
tuin oel Qui, si bieu
dimisit 0 para  enrfese ion 0".p.rtes

inci Cu-s os o/ldOntc que pe
GS 101 pyocuci/iion jO se requ
AlMo o ue 05 olomuntos y di
petente r comiunan cuyos odi
te con el procedimiento, constituyen un todo no
susce ptibie de funcionar aisladamente.
tsta exposicion sirvo de base pera der una
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idea uel invento paro este no queda limitado exac-
tamente a los detalles que anteceden ya que en ella
serd susceptible de introducir todas aquellas modifi-
caciones que las circunstancias y la practica pudie-
ran aconsejar siempre claro esta, que las variantes
que se introduzcan no desvirtien la idea fundamental
del objeto descrito.

NOTA

3e declaran como de propiedad y novedad para
todo el territorio espafol sus colonias, protectora-
do y dominios las siguientes

REI'VINDI | 0ONES:

1S.- un procedimiento perfeccionado para obte-
ner soportes ue valvulas miniatura a partir de ma-
teriales termopiasticoe ¢ tcrmoen<iarentes de origen
artificial, que se caracteriza por el hecho de
constituir un ndcleo central o cuerpo principal
del soporte a partir ue materiales plasticos y pro-
ducir a dicho cuerpo una pluralidad ue comparti-
mientos, ocho o menos, y que reciben los terminales
de conexion que son retenidos en sus respectivos
alojamientos por un u.isco perforado, ue igual mate-
rial que el ndcleo soporte, siendo uniaos ambos
cuerpos mediante un caequillo metalico que cuenta
con una garganta de tope y un extremo rebordeado que
fija y retiene el conjunto.
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28 . U procedimiento perieccionsguo para obte-—
ner goportes &e vilvulas miniatars a partir de ma-
terinles germoplésticos o termoendarentes de prigen
artifticizl, sezln el cual, s£e coxnstituye un nticleo
central o cuelpo del coporte utilizanao materigles
termopldsticoe inyectacoce a présién o sometidos
a uan procego de prensado en an moldie cuya dara mé -
vil cuents cod un jusgo de noyos o punzones gque
atraviesan la cdmara de moldeo, y que daraate el
cicln de mpexrturs ue aicho molde se desplazah e jan—
go libre loec calawos produciuos en wicho rdcleo
el cusl, es uesmoldeado de Torma sutonitica por
anos vastagos Gus £e uesplazsn darante el ciclo
de apertura del molue.

58 ,—~ Un »roceaimicntio perisccisorado para obte—
ner soportes de valvulas miniatare & partir de mate-—
riales termoplisticos o termoenduareiiles de origen
artificial, seghn reivinaicaciones 12 y R® jus com—
prenae an process ae mol.eo de un nfcleo aieléctiri-
co en gl cue ss prouuce ang £erie us compartimien~
tos gue alojan los términales de oconexidn elictrica
para recibir y tomar contacto con lae patitas de las

vélvulas.,

4% ,— "Uy PROVEDINIEET0 IERFECCIONZDO PARL 0RTE-
NUR SOFORTES DE VALVULLS MIFINIURL A PARTIR DE MATE-
HTALES TZROPLASTICOR O TEUWOSIDURENIES DE ORIGEN

ARTIFICIAL",



Todo ello conforme se describe y reivindica
en la memoria que antecede que consta de doce
hojas, escritas a maquina por una sola de sus ca-
ras, y planos que la ilustran.

Madrid, J " jjlL -
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