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PRIMER CERTIFICADO DE ADIOYON

por "Perfeccionamientos en el objeto de la patente princis
pel nimero 195.968 que rescse sobre un procedimiento pars

la fabricacidén de cuerpos huecos en material plésticom= = =

& favor de: PIRELLI, SOCIETA PER AZIONI, dermcionalidsd
itelians, domicilieds en: 94, Viale Abruzzi, MILANO (Italie).

‘MEMORTA IESCRIPTIVA

Bl objeto del certificado de adiocidén & que se refiere
la presente memoria descriptive es un perfeocionamiento del
procedimiento de febricecidén de cuerpos huecos de msteris
pléstica, que constituye el objeto de la patente prineipal
némero 195.968+ _

Dicho procedimiento consiste en expeler bajo presisén
el materiasl plestificado por uns cabeza de expulsién g 4
intervales de tiempo, en una longitud no inferior a le al=
turs del ouerpo que se haya de obtener, en forme de tubo
entre una boca y uns tobera interna cosxil gue sobresale

en parte de dicha boca, en cerrar el molde, gue tiene la
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forma del objeto hueco que se guiere obtener, sobre el tube

‘de materiel pléstico expelide, interrumpiendo de este modo

ls comunicacién entre el espacio de tubo encerrsdo en el
molde y los trozos superior e inferfor del mismo, en insue
fler e trevés de la tobera un f£liido ba jo presién en el in=
terior de la porcién de tubo encerrads en el molde, paras
moldearlo contre las paredes del mismo y en sbrir finaslmene
te este molde para permitir la extracoién del cuerpo hueco
formedo y poder repetir les operaciones desoritase

Ellperfeocionaniento que conatituye el objeto del cer=
tificado d¢ adicién que se solicita consiste en realizar tal
procedimiento empleando uns serie de moldes abribles y oe~
rrables que =s hacen circular, sin fin, por delante de le ‘
cabeza de expulsidn del materiasl plastificado, lo cusl per=
mite la produccién continue de cuerpos huecos en vez de ls
produceidén intermitente que fué desorite y reivindicads en
la patente principsale.

Pars poner en préctics el perfecoionamiento se emplean
dos series de semimoldes, que el reunirse sucesivamente en
pares constituyendo los moldes pars la formacidn continua
de los ouerpos huecos estando los semimoldes de ceda serie
f1 jedos mediante bissgras a sendas cadenas sin fin tensadas
y arrestredas cads una por dos ruedes adecuadsmente confi=
guradas de manera que progresivamente cads par de semimolr_
des es presentado sl 4ir a juntarse sl tube de materisl plas~
tificado gue sale de la cabeze de expulsidn, pars que aquéllos
lo encierren entre sf{ al sjustarse, al mismo tiempo que unm

£141do bajo presidén es insufledo en el interior del tubo
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plastificado pera moldearlo segin la forms del molde y fo:ev
mar asi el cuerpo hueco, siendo los moldes, después de ha=
ber recorrido mn oiero tresho, reabiertos psra dejsr sslir
generalmente unidos entre s{ en cadena por una rebabe in=-
termedia los ouerpos huecos‘formados. que son oportunamente
recogldogs para someterlos al scabadoe

Pera demostrer la meners ds ejecutar préctiocamente el
procedimiento, se describe & oontinuscidn el mismo refiriéne
dose concretemente a la forms de realizacién del dispositi=
vo & gque da lugar representado en los dibujos sdjuntos, en |
los cuales #asté representado en la figurd 1 tal dispositi=
vo visto de frente, con un per de semimoldes en seccidn y
en la figure £ una serie de cuerpos huecos ya maldeadas y
unides en cadens tal como son obtenidos por el prosedimiento
en tel forms perfeccionsado.

El procedimientoe de produccidn de los cuerpos hueces
descrito en le memoria de la patente pPrincipal es {ntegra=
mente mantenido, salvo la variascién & oue da lugar la adspe
tacién de la boocs y la tobera ocentral de la cabezs de ex~
pulsidén s las nuevas condiciones requerides por el perfeccio=
nemiento ¢ sea aue el cuello de la boca y el extremo de le&
tobers central tienen une mayor longitud pars gque puedan
guier y mantener en estado pléstico el tubo haste el lugar
donde la reunién de un per de semimoldes lo encierre y en
el ousl es insuflado en el propio tubo & través de la tobers
central, el fliido a presién empleado pars splicarlo & las
peredes del molde y hacerle tomar la forms definitive.

Bl dispositivo que se da occmo ejemplo, para poner en
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préctics el perfeccionamiento del procedimiento de que se
trate y que esté& representado en la figura 1 del adjunte
dibujo, se dispone fijado al basamento de la hilera que
elimenta la cabeze de expulsién del tubo.

Para ello, en los vértices de un recténgulo simétrie=
camente dispuestos en relacién al eje de la cabeza de ex=
pulsién estén establecidos custro ejes 3a, 3b, 13a y 13b a
les cuanles estén fijJedms cuatro ruedas 2a, 2b, 1% y 12b
dg forma & prepésito pars podsr arrestrar les cadenes sin
fin la y 1lb. Estas cadenas estén compuestas de cuerpos 4n
¥y 4b formados por un diseco y un perno ba y &b. Ios discos
esbtén unidos entre si:medignte pares de eslabonés pare fore
mar un anillo cerrade. Ias ruedas 2a, 2b, 12a y 12b estén
configuradas de modo qué ofrezocan un esiento adecuado al
disco de los cuerpos 4a y 4b de conformided oon su come=
tido. | _

Al extremo del perno Ba y 5b estén ertioculados & bi~-
sagre los portamoldes éa y Gb los cuesles llevan los semi~
moldes 7a y 7b que sirven para moldear los cuerpos huecose
En la figurs 1 los semimoldes 7b estén fijados rigidamente
& los portemoldes 6b y los semimoldes 7a estén fijedes
elésticemente & los portamoldes 6 por medio del muelle Ba
oen el fin de obtener una perfecte adhesién de las superfi-
cies planss de los moldes. ZFor otra parte, los portamoldes
gb de une serie estén provistos de sslientes 9b que eycaﬂan
en los correspondientes huecos 9a de los portamoldes éa de
le 6tra serie con el fin de gua los semimoldes resulten en

perfeote relacién mitus.
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Cuendo les ruedas de las_cadenas son movides per sus
eles, las cadenas van llevando progresivemente los peres de
semimoldes & cerrerse uno después del otro elrededor del
tubo expulsedo de la csbezs, insufléndese en éste s través
le tobera centrel 14 de la csbeza de expuleiém en tal momen=
to el fliido e presién que ha de producir el moldeado del
cuerpo hneco; Cuando etro par de semimoldes se cierras en
torno del tubo, se repiten tales operaciones mientres el rer
precedente, todavia cerredo, desciende un oierto espacio co-
rrespondiente al tiempo neceserio pars el enfrismiento del
moldes Ouendo éste llegs & la parte beje del dispositivo
se abre y se libera el ouerpo hueco que inicis o fo:ma per=
te de la cadens que ve formindose con los fabricsdos el que=
dar unidos los mismos entre si por la rebebs 6& como esté
representado en le figurg 2s Ia cedens formeds es oportuna~
mente recogide y sometida al aéabado de los ocuerpos produci~

dos, que puede realizerse por medios mecénicos o msnusless
NOT A

Por el certificado de adicidén & que se refiere le ypre-
sente memoria descriptiva se REIVINDIOA la propiedsd y la
explotacién exclusive de:

1.~ Un perfecoionsmiento introducido en el objeto d&
la patente prinoipal ndmero 195;968 gque recae sobre un proe
aedimiento pere la fabricmcidn de ouerpos huecos de material
pléstico, que consiste esencizlmente en realizer tal proce=
dimiento en sucesidén continua,empléando pars ello dos series

debsemimoldes que gl scoplarsé en pares oonstituyen el molde
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neseserio pare la formscidn del cuerpo hueco fabricmdo,
hallémdose los semimoldes de cadagerie f£ijados, por medio
de charneles & una respectiva cadens sin fin, tenseda y
arrestrada por dos ruedas sdecuademente configuradas ds
modo que progresivamente cade per de semimoldes coinciden=
tes se acerque; antes de unirse sl tubo plastificado que sa~
le de ls cabezs de expulsién ¥ lo encierra entre los dos se~-
mimoldes reunidos al mismo tiempo que un fliide bejo presién
es insuflado en el tubo plastifioado psre moldearle segfin
ls forme del molde en que gquede encerrado para formar el
cuerpo hueso fabriocado, siendo los moldes, después de haber
recorrido un cierto espacio, reabiertos para que de;}e:; salir,
unidos entre si{ en cedens por una rebsba intermedie 1los cuer=
Pos huecos sugesivamente fabricados;
2e= Un perfecoionamiento introducido en el objeto de
la patente principal nfimero 19599;8 que recae sobre un pro=
cedimiento pare la fabricacidén de cuerpos huecos de materisl
pléstico, tal coﬁo el especificado en 1, carecterizado por
el hecho de que el movimiento de omde serie de semimoldes
es producido por uns cadens formsda por discos provistos de
un perno al cmel esté insertado un porta moldes estando die=
chos discos unidos entre =i por medio de pares de eslabones
de modo que se forme un enillo cerrados ' _
3e= Un perfeccionamiento introducido en el cbieto de
la patente principal nimere 195.968 gue recme sobre un pro=
cedimiento pars la fabricsocidn de cuerpos huecos de materisl
pléstico, tal como el especificado en 1 y 2, caracterizsdo

por el hecho de emplear, pars comunicer el movimiento e las

o
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cadenss, ruedas configurades de mode gque ofrezcan un esiento
adecusdo a los discos integrantes de las propies cedenas. _

4.~ la propiedad y la explotecidén exclusive del certi-
Pioado de adicidn, seen ousles fueren lss oircunstancias que
eoncurran oon su esencislidad definide en las anterjores rei~
vindiceciones, oual objeto es: A

"Perfeccionamientos en el objeto de la patente princi=~
pel numero 195,968 que recae sobre un procedimiento pars la
fabricscién de cuerpos huecos de meterial pléstiocof. o

Conste le presente memorias de siete hojas foliaaag,' g8«
oritas por una solas cerse. ‘

Bercelone, 24 de Julio de 195L.

Pe pe de: PIRELLY, SOCIETA EER AZIONI,
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