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MEMORIA  DESCRIPTIVA
de la Patente de Inwencién, por 20 afios, solicitada a favor de
la Rezén Sociel INDUSTRIAS VULCA, S. 4., Sociedad consti -
tufda de acuerdo con las Ieyes Espafiolas, residente en Barce-~
lons, celle de Muntaner numero 1;9, porUR PERFECCIONAMIENTO.
EN LA FABRICACION DE PERFILES PARA PARABRISAS, VENTANILIAS Y
MEDALLONES TRASEROS IE AUTOMOVILES Y VEHICULOS ANALOGOS “,

La presente Patente de Invencidn tiene por objeto garanti-
zar el derecho a la explotacidn exclusiva de un perfeccions -
miento que permite fabricar a la medids y de una sola pieza ,
perfiles para perabrisas, ventanillas y medallones traseros
de automéviles y vehiculos andlogos,

Hasta la fecha dichos perfiles han venido fabricéndose rec-
tos y presentédndose el mercado en rollos méds o menos largos .

Presenta el inconveniente este tipo de fabricacidn que el
perfil obtenido, completamente recto, tiene que ser cortado |
en trozos de longitud sproplads con 1los que se construye el
marco para el parabrisas, ventanilla o medallén. Se comprende

qie de esta menera,y dadas las superficies elaveadas que muchas

veces tiene que enmarcar,el perfil no quede bien colocedo sing
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que forme arrugas y quedando siempre los éngulos defectupsos,

JI& recurrente ha ideado y puesto en précticea un perfeccio-
namiento en el proceso de fabricacidén de dichos perfiles que,
como queda indicado, permite obtenerlos de una sola pieza y a la
medida deseada.

Dichos perfiles se fabrican llevando a un estado pastoso,
por medio del calor, clerta cantidad de una masa gomosa, &
base de caucho, ldtex, u otro meteriel similar, la cual se
hace pasar por un cilindro, cuyo fondo presenta una hilera con
el perfil deseado, prensédndole con medios apropiados y saliendo
del mismo la tira de perfil, la cual, después de enfriada con -
venientemente es arrollada en bobinae para su posterior empleo.

El1 perfecclonamiento objeto de la presente Patente de In -
vencién consiste, esencialmente, en tomar la tira s la salids
de la hilera, mantener su calor y llevarla a continuacién =&
un molde de cinec u otro metal cualgquiera, que tiene exactamente
la forme y dimensiones del marco que ha de constituir el perfil,

En dicho molde o plantilla la tira es corteda a la medida y
soldada por sus extremos, constituyendo todo el mareco une sols
pleza, la cual se adapta perfeciamente por estar hecha comple -
tamente a la medida en cada caso particulary & continuacién ¥y
con €l mismo molde la pieze es sometida a un vulcanizado con
eutocleves apropisdos,

En los dibujos de la hoja adjunta y a2 titulo de ejemplo se
representa una forma de realizacién prdctica dd perfeccionamien-
to descrito, de una manera esquemdtica y sintetizada, conel
fin de aclarar conceptose.

Vemos el cuerpo cilindrico -l- en cuyo interior se halla la

mesa en estado pastoeo, después de haber sufrido un previo

calentamiento. Dicha mase es empujada por un émbolo roscado hecia
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el fondo del eilindro -l- donde una embocadura rosceds -2- s808-
tiene por medio de una pieza circular -3- la hilera ~4- por la
que sale la tiras de perfil -5~ de configuracidén -6- apropiada
para su mejor adaptacidén. Dicha tira pasa luego a la plantilla
o molde -7#-donde se la hace seguir un contorno -8 que tiene

la forma, medide y dimensiones exactas del marco del parabrisas,

- medallén o ventanilla, corténdola a la longitud epropiada y sol-

dando sus extremose y pasando 1uego.a la operacién de vulcanizado,
Se realizard el perfeccionamiento descrito con toda clase de
perfiles, calentaridc o né, segin convenga la tira antes de lle -
verla al molde o plantilla. Variaran la forma,fimensiones y
tamafic de €stos asi como el material de que se construyan y en
general cuento no altere, modifique o cambie la esencialidad de

la Patente objeto de la presente memoria descriptiva,.

szememssacsmszz=z N 0 T A =sscsssesessece
Se reivindica como objeto de esta Patentes~

1¢,-Un perfeccionamiento en la fabricacién de perfiles para para-
brisas, ventanilles y medallones traseros de automéviles y vehi-
culos andlogos, que esencislmente consiste en tomar el perfil a
la salida de la hilera o laminadora, y manteniendo su temperatu-
ra o varidndola, segin los casos y material del propio perfil,
lleverla & un molde o plentilla de cinc, latén u otro metel cual-
quiera, el cual tiene la forma y dimensiones exactas del marco
del parabrisas o medalldn que ha de comstituir el perfil y so-
metiendo luego el conjunto & una vulcanizacién en autoclaves
apropliados,

29,-~ E1 propio perfeccionamiento de la reivindicacién anterior
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que ss caracteriza ademés porqué el perfil es cortads & la lon-
gitud conveniente y soldados sus extremos oonstituyendo tod
el perfil una sola pieza que se adapta perfectemente &l marco
del parabrisas o medalldn, por estar hecho a medida,

32 . Unperfeccionamiento.. en la fabricacién de perfiles para
parabrises, ventanillas y medallones traseros de automéviles

y vehiculos andlogos.

Consta la presente memoria desoriptiva de cuatro hojas folie-

das @ geritas por una solas came.

BARCEIONA, 27 de JULIO de 1.951,
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