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MEMORIA DEBOCRIPTIVA
de una Patente de Invencién por 20 afios,
& nombre de:
STEINRKOELENBERGWERK REEINPREUSSEN, resi-
dente en Homberg/Niederrhein (Alemania),
por "PROCEDIMIENTO PARA AUMENTAR EI, REN-
DIMIERTC EN PARAFINAS EN LA HIDROGENA-
CION CATALITICA DE OXIDO DE GARBONO™,

P T —

Bl presente invento se refiere & un procedimiento que tie-
ne por objeto mantener e incluso elever el rendimiento en para-
finas obtenido en la hidrogenacién catalftica de 8xido de cerbo-
no con catalizadores de hiefro al comienzo de empezar l& opera-—
cién. Entendemos por parafinas los hidrocarburos parafinicos de

elevado peso molecular que son sélidos a la temperatura normsl.

Es sabido gque la formacién de parafines en la hidrogenacién cate-

1{tica de 6xido de carbono depende del contenido alealino del ca-
talizador de hierro y precisamente el rendimiento en parafinas
crece hasta un cierto gredo con la cantidad £lesli. Desgraciada-
mente la formecién de parafinas ve cediendo con el tiempo de ser-
vicio, Esto se observa de un modo muy especiel cuando se trabaja
& presién normal,

} Trabejendo a presién media se ha intentado corregir este

inconveniente por el hecho de gue el catalizaddr se trate con
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ox{geno al momento gue se observe que disminuye la formaci6ﬁ de
perafinas. Este método ha debido producir ciertos resultados,
pero tiene el inconvenliente de que el catallgador se tieme que
reducir o formar nuevaihente cada vez, lo que supone pérdidas de
tiempo y de gas. En el servicio a presién normal no puede apli-
carse este método, pues el catalizador no puede avivarse nueva-
mente después del tratamiento de oxigeno mediante una formacién.
Ahore bien, se ha descublierto que el catalizador de hierro
no se debilite en su formacién de parafines, tanto con presién
normel comoc con presién medie, cuando durante el serviecio se le
incorpora de tiempo en tiempo combinaciones alcalinas. Preferen-
temente esto se combina con une extraccién, agregando una combi-
nacién alcelina al medio de extraccién cuando se ha extraido la
cantidad principal de parafinas. En esto se debe dar importancia
especinl & que la combinecién alcelina, ceso de gque no sea solu-—
ble en el medio extractivo, se muela lo més finamente posible y
le suspensién del medio extractivo y de la combinacién alcelina
presente gran estabilided (gracies por ejemplo & emplear vibra-
ciones ultrasénices en la preparacién de la suspensién), pues
el efecto-del procedimiento segin el invento depende en alto
grado de ello., Cuanto més fina es la combinacién slcalina y cuan-
to mfs consistente es la suspensién, tanto méds intenss es la re-
alcalinizacién; pues con una moliends gruese y une sedimentacién
demasiado répida lea combinacién slcalina se deposita en su mayor
parte sobre el oatalizgdor, de suerte que & las primeras capas
del catalizador solo llegs un poco de combinacién alcaline v a
la mayor parte del catalizador no llega absolutamente ninguna;

Con preferencia el élcali empleado para realcalinizacién se em-

-plee en estado de tan fine divisién que la suspensién del élcali

en el medio extractivo en el espacio de una hors solo se sedi-

mente en un 80 % y con preferencia menos que el 50 %,
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Son combinsciones alcalines adecuasdes los 8xidos, hidréxi-
dos carbonatos, hidrocarbonatos, fosfatos, silicatos y boratos
del sodio y potesio, y ademds combinaciones alcalinas orgdnices,
como alcoholetos aleslinos, formiatos, acetatos o sales alcali-
nas de £cildos orgdnicos més elevados, como jabones.

Con le realcalinizacidén no solo puede impedirse que des-—
cienda la formecién de parafinas en el decurso del tiempo de ser-
viclio, sino que gracias & la cantided de dlcali posteriormente
agregada se tiene en la mano la posibilidad de llevar a un més
alto rendimiento en parafinas los cataligzadores de hierro gue &l
principio forman poce parafina, '

Expliceremos mds detenidemente el invento valiéndonos de
los sigulentes ejemplos.

Ejempio 1:

Un catelizedor de hierro precipitedo con carbonato sédico,
que junto con £Icali y cobre contiene también megnesio como ac-
tivaedor y tierre de infusorios como soporte, se sirve & presién
normel y & 2302 con la velocidsd espacial de 70 Nm}/h vy o’ de
espacio de cataligador, con gas de agua; Después de 345 horas
se extrae por primera vez e inmediataemente se sigue trabajando
en les condiciones que hasta shora. El rendimiento de parafina
hesta les 345 horas de servicio es de 35,7 % del total de pro-
ductos. Despuds de la hores 605 de servicio se repite la extrac-
cién, Los rendimientos en perafine desde la hora 346 hasta la
605 o desde 606 hasts 896 fueron de 27,5 y 24,2 % respectivamen-
te. Frente & esto se forma uﬁa cantidad constante de parafina
total cusndo el catalizador se trata seg’n el invento, como se
deduce del cuadro 1 y de la siguiente descripeién,

Cuadro 1,
Formacién de parafina en servicio a presién normal

8in y con tratemiento del catalizador de hierro se-
gén el invento,

T e S ““’%ﬁ"ﬁﬁwv: el
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Formacién de perafine

+ Sin realcalinizacién Con realcelinizacién
horaes de parafina to- horas de perafina to-
servieio tel en % servicio tal en %

1. - 345. 35,7 1. - 374, 34,9

346, - 605, 27,5 375. - 624, 36,2

606, ~ 896. 24,2 _ 625, - 915, 34,1

El mismo catalizador se tomm para servir en las condiciones
ye descritas y despuds de la 374 hora de servicio se extrae con
bencine peseda. Después gque se elimina la cantidad prineipal de
parafina, se emplee para le demés extraccién una bencina pesada
en la que se suspende carbonato potésico finamente molido., Una
vez terminede le extraccidn, se sigue utiligando el catalizador
en laé condiciones que haste aqui. El rendimiento en parafins en
el primer periodo de serviqio es de 34,9 % de los produnctos tota-
les. Después de 624 horaa de servicio se sigue el procedimiento
ccmo en la primere extraccién segin el invento. Los rendimientos
en perafine en el segundo y en el tercer periodo de servicio fue-
ron de 36,2 y 34,1 % respectivemente. Por consiguiente es asi po-
sible mantener la cantidad de parefina al principio formads gre-
cias & la realcalinizacién.

Ejemplo 2:

Un catalizador de hlierro precipitado que como soporte con-
tiene dolomita se emplea a 10 atmésferas absolutas y & 2142 con
un gas de sintesis cuya relacién EQ/GO es de 1,7, con una veloci-
ded espacial de 600, Después de la hora 1,037 y de la 1;875 de
servicio se extrae el catelizador. En los tres periodos de ser- .
vicio haste la hora 2;558 las cantidades de parafinas formadas son
las indicadas en el cuadro 2,

Cuadro 2,
Formacién de parafine con servicio a media presién sin y con
tratamiento del catalizador de hierro segin el invento.
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Formacidén de parafine

sin realcalinizacidén ] Con realcalinizacién

horas de parafine to- horas de parafing to-
servicio tal en % sefvicio tal en %

1., - 1037. 28,7 Cle= 275, 30,5

1038. - 1875, 24,2 276, - 995. 38,5

1876, — 2558. 21,8 996 .- 1668. 41,2

1669,~ 2124, 39,4

2125.~ 2678. 38,9

De este cuadro se desprende que el mismo catelizador y en
las mismes condiciones de servicio produce un rendimiento en pa-
rafinas considerablemente mayor cusndo se le extrae més frecuen-

temente y se le realcasliniza segin el invento.

tmlmlmtmlmtmtmtmtel N O T A feictmtetatatetatat
S8e reivindica como nuevo y de propia invencién:

1.- Procedimiento paras aumentar el :endimiento en parafinas
en la hidrogenscién catalftica de 6xido de earbono con cataliza-
dores de hierro, caracterizado porque el catalizador de hierro
mentenido algdn tiempo en servicio, se realcalinisza,

2,- Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizado porque el &lcali empleado para le realcalinizaecién
se incorpora al medio de extraccién.

3.~ Procedimiento seg¥n lo reivindicedo en los puntos 1 y .
2, caracterizado porque el dloali empleado pare la realcaliniza-
cién se emplea en esteado de tan fine divisién que la suspensién
del mismo £lcali en el medio de extraccién se sedimenta en el de-
curso de une hora solamente en un 80 %, con preferencia en menos
del 50 %.

Eata patente recae sobre "PROCEDIMIENTO PARA AUMENTAR EL

RENDIMIENTO EN PARAFINAS EN LA HIDROGENACION CATALITICA DE OXIDO
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DE CARBONQ"™, como gueda descrito en la presente memoria y carac-
terizado en le enterior HNota.
Medrid, 30 de Julio de 1.951.

ANTONIO FERNANDEZ Phsuuse
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