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por «UN SISTEMA DI MONTAJE PERNEO CIQNADO, PAILA MEJORAR LA3 
oCIÍDIOIOITü S DE TRABAJO DE LAS CUCHILLAS, EN LAS MAQUINAS DES 
HJLPADORAS" , a favor de Don Erich V. sóbel, de nacionalidad 
suiaa, domiciliado en Barcelona, calle de Manaoor, n2 1.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un sistema de mon 
taje perfeccionado para mejorar las condiciones de trabajo de 
las cuchillas, en las máquinas despulpadoraa.

Mas concretamente, el objeto de la presente invención 
5. afecta a las máquinas despulpadoraa industriales o de uso do

mástico, que están dotadas de un juego de cuchillas cortantes 
que se accionan a alta velocidad, dentro de un recipiente ade_ 
cuado para contener loa materiales destinados a despulpar.

Hasta el presente, las cuchillas de las máquinas de 
10. esta clase, se montan en forma fija o desmontable, al extremo

de un eje de accionamiento que queda dispuesto en el interior 
del mencionado recipiente, pero, en todo caso, en la disposi 
ción de dichas cuchillas, no se previ ninguna disposición que 
permita ajustar el ángulo de incidencia de su filo, de acueri» 

■̂5» con las necesidades o conveniencias dependientes de cada moda"
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lidad del trabajo, o con el progreso de distintas fases de 
funcionamiento que pueda producirse dentro de la manipulación 
de un mismo lote de materiales, por cuya consecuencia se en­
cuentra que el rendimiento global de la producción adquiere 
valores tan bajos, que reducen considerablemente la importan 
cia de las ventajas obtenidas por la aplicación de máquinas
de esta clase.

La presente invención, tiene por objeto el mejorar las 
condiciones'de trabajo de las cuchillas despulpadoras de las 
maquinas del tipo mencionado, proporcionándoles la facultad 
de permitir ser orientadas de acuerdo con diversas posiciones 
angulares, a los fines de que los ángulos de corte de sus dis 
tintos filos, estén siempre en consonancia con la clase de na 
terial que elaboran y, en todos los oasos, con el progreso de 
la operación y con las distintas velocidades de accionamiento 
de dichas cuchillas, al objeto de obtener, en todo momento, 
el rendimiento de producción más favorable.

los medios mecánicos de eme se valen los perfecciona, 
mientos que se describen para alcanzar este objeto, consisten 
en disponer cada cuchilla, unida en forma independiente de 
las restantes, sobre un cubo de montaje relacionado con el 
correspondiente eje de accionamiento, y en verificar la unfón 
de dichas cuchillas a I03 correspondientes alojamientos previ* 
tos en el cubo, de manera que permitan su libre rotación en
compatibilidad con un efectivo anclaje en sentido radial, los 
nádeos de dichas cuchillas penetran en el interior hueco del 
cubo de montaje, en cuyo lugar están relacionados con medios 
mecánicos capaces de realizar el mando para este movimiento 
de giro, y una acción de bloqueo para conseguir la completa 
inmovilización de las cuchillas, una voz realizado el ajuste
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de eua ¡baguios óe incidencia, cuyos Medios m e c f e ^ L  estón do 
tadcs de un elemento de accionamiento, sobresaliente al ante­
rior del cubo de montaje, en dispoeici6n adecuada para que re 
suite posible su accionamiento manual y sin el concurso de 
útiles mecánicos especiales.

Para facilitar la explicación, se acompaña a la pre­
sente memoria descriptiva, una lómina de dibujos, en los cua 
les se Han representado unos casos de ejecución, que se citan
feúcamente a titulo de ejemplos no limitativos en el curso de
la presente descripción.

En los dibujos:

la figura la.indica, una sección diametral parcial, 
de un cubo de montaje, dotado de un caequillo corredizo para 
el accionamiento de las cuchillas despulpadoras,

la figura 2& es una sección transversal parcial del 
mismo cubo, tomada en el plano II de la Fig. la,

la figura 3a es una sección análoga del mismo cubo, 
de acuerdo con el plano m  de la Fig. la.

la j. i gura 4a representa una sección diametral parcial 
de un cubo simplificado, que comprende fínicamente un casquillo 
Para el bloqueo de las cuchillas,

la tigura 5a muestra, en sección diametral parcial, 
un nuevo caso de realización, en el que los medios de acciona 
miento y para el bloqueo de las cuchillas, están materializa­
dos en un husillo fileteado,

la figura 63 es una sección diametral del cubo indica 
do en la Fig. 5a» tomada en el plano VI.

Los perfeccionamientos que se describen consisten, esen 
cialmente, en disponer las cuchillas despulpadoras -1-, en mon 
taje giratorio en alojamientos adecuados -2-, previstos en un
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oabo de montaje -3-, y en los cuales ajustan perfectamente 
unos nücleo -4-, torneados en los extremos de acoplamiento 
de dichas cuchillas,

El cubo -3- es hueco, y a su interior llegan los ex 
tremos de los nádeos -4-, en cuya posici&n se inmovilizan 
por medio de pasadores -5-, u otros medios adecuados, que 
impiden cualquier movimiento axial de las cuchillas sin obs 
taeulizar, no obstante, su libre rotación. Dichos nádeos pre 
sentan tetones excéntricos frontales -6-, que se acoplan en 
ranuras periféricas -7-, labradas en la pared lateral de un 
caequillo hueco -8-, dispuesto en forma corrediza en el inte 
rior del cubo -3- y dotado de una ranura longitudinal -S-, 
especialmente apta para cooperar con un tetón -10-, fijo a 
la pared del cubo citado, a los fines de evitar todo movimien 
to de rotación del'caequillo -8-,

El cosquillo -8- presenta su extremo superior -11-, 
cerrado y dotado de una abertura -12-, de diámetro justo 
para permitir su acoplamiento a rosca con un vástago rosca 
do -13-, capuz de hacer descender a dicho cosquillo, contra .. 
la acción do un resorte antagonista -14-, que tiende a manta 
nerlo en su posición ma3 elevada. El vástago -13-, está dota 
do de una valona -15-, u otro medio similar, adecuado para 
determinar su inmovilización en sentido social con respecto a 
una tapa -16-, que oierra el hueco del cubo de montaje, al 
exterior del cual sobresale el extremo del vástago referido, 
al objeto de que sea posible accionarlo actuando sobre nna 
cabeza prismática -17-.

En relación con la Pig. 3-, se describe un caso de 
realización simplificado, en el cual el ajuste angular de 
las cuchillas se realiza actuando directamente sobre éllas,
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quedando limitados los dispositivos mecánicos del interior 
del cubo -3-, a un casquillo corredizo -18-, dotado de ranu 
ras longitudinales -19-, especialmente dispuestas para abra­
zar a los nádeos -4- de las cuchillas, en ranuras periféri­
cas —20— , previstas en los mismos.

ni fondo de aquellas ranuras —19— , encuentra a la 
albura conveniente para que sea factible la inmovilización 
de las cuchillas -1-, al apretarse contra las ranuras -20-, 
bajo una presión dirigida axialmente, producida al apretar 
fuertemente el tapón —21— , que se rosca al cubo —3— .

Un nuevo caso de realización simplificado es el reore 
sentado por las figuras 5- y 6®, en el cual, los nádeos de 
las cuchillas, presentan un dentado helicoidal —22— , especial 
mente apto para cooperar con un husillo fileteado -23-, dis­
puesto axialmente en el interior del cubo -3-, ~ete husillo 
está imposibilitado de realizar cualquier movimiento axial 
por la presencia de un pasador -’:4-, fijo al cubo -3-, y cu­
yo extremo interior ajusta en una ranura periférica -25-, la 
bracla en la superficie del husillo, cuyo accionamiento se lie. 
va a cabo desde el exterior, por medio de un pomo -26— , u 
otro dispositivo conveniente, que constituye su cabeza.

En este áltimo caso, la inmovilización axial de las 
cuchillas puede realizarse, preferentemente, por la disposi 
ción de un tornillo -27-, que se sujeta axialmente contra el 
correspondiente nácleo -4-, y cuya cabeza está provista de 
una valona -28-, que ajusta contra el fondo -29- de un hueco 
-30-, previsto para su alojamiento.

.he la observación de las figuras resulta evidente 
que actuando debidamente en los mandos exteriores de que es­
tán provistos los citados cubos de montaje, será posible colo
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oar las cucaillas despulpaciorae en la posición angular más 
conveniente a la clase de material a manipular o trabajo, al 
cual se destinan. En el caso representado por la Pig. 4§ , pa 
ra accionar las cuchillas, a los fines de ajustar el ángulo 
de incidencia, es preciso aflojar primeramente el tapón -21-, 
el cual, aflojando su presión contra las ranuras -20-, permi 
tirá la rotación de las cuchillas en el grado deseado.

la invención, dentro de su esencialidad, podrá ser 
llevada a la práctica en otras variantes de ejecución que di 
fieran en detalle de las indicadas laicamente a titulo de 
ejemplo, no limitativos en la presente descripción, y a las 
cuales alcanzara igualmente la protección que se recaba. Po 
drá, pues, ser construida en cualquier forma y tamaño, emplean 
do para su faoricación les materiales más adecuados a cada 
caso, combinados del modo más conveniente para el logro del 
j-in propiesto: por quedar tocio Silo comprendido dentro del 
espíritu de las reivindicaciones.

H 0 1' A

Ia.- Un sistema de montaje perfeccionado, para mejo­
rar las condiciones de trabajo de las cuchillas, en las 

20. maquinas despulpadoras, caracterizado por el hecho de que
las cuchillas están especialmente dispuestas para poder va­
riar’ a voluntad su orientación, haciendo que los ángulos que 
forman los filos en sus diversas posiciones, están de acuer 
do con el material a elaborar, con el progreso de la opera— 

25. ción y con las velocidades de accionamiento, realizándose di
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preferentemente, mediante mecanismos acciona, 
que tienen acceso mecánico desde el exte-

2&.- Un sistema de montaje perfeccionado, para nejo 
raí' las condiciones de trabajo de las cuchillas, en las má­
quinas despulpadoras, caracterizados por comprender un caso 
de realización consistente en un cubo de montaje, en el cual 
se encuentran alojamientos especialmente previstos para per­
mitir la disposición de las cuchillas clespulpadorus en monta
je giratorio, incluyendo medios para realizar la inmovilización
axial de niegas cuchillas, medios pare su accionamiento en
dependencia de medios de mando exteriores al cubo de montaje 
y medios de bloqueo dependientes cíe los citados medios de
accionamiento exteriores.

2a .- Un sistema de montaje, de acuerdo con la reivin 
1- y 2-, caracterizado porgue dicho cubo de montaje está 
constituido por un cuerpo general, que presenta un alojonien 
to central capaz de permitir su acoplamiento mecánico al ex­
tremo del correspondiente eje de accionamiento, y especial­
mente dispuesto para comprender en su interior a los medios 
Para la inmovilización , accionamiento y bloqueo de las cu­
chillas despulpadoras.

4-.— Un sistema de montaje, cíe acuerdo con las i’eivin 
dicaciones 1® y 29, caracterizado porque dichas cuchillas des 
pulpadoras comprenden un nieleo cilindrico, especialmente 
dispuesto para acoplarse a ajuste suave en los mencionados 
alojamientos previstos a este efecto en el cubo de montaje, 
cuyo nicleo esta limitado por una valona apta para apoyarse 
axialmente contra la superficie exterior de dicho cubo.

5a.- Un sistema de montaje, de acuerdo con la reivin
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dicación 1& y 2a , caracterizado porque elidios medios para rea 
lizar la inmovilización axial de las cuchillas despulpadoras, 
comprenden una porción del nácleo de las mismas, sobresalien 
te al interior del hueco del cubo de montaje, en cuya zona 
lleva acoplado un pasador u otro medio de sujeción sobresa­
liente lateralmente de dicho nácleo y cooperante con la su­
perficie interna del cubo de montaje.

6&.- Un sistema de montaje, de acuerdo con la reivin 
dicación Ia y 29, caracterizado porque dichos medios para 
realizar la inmovilización axial de las cuchillas, compren­
den una ranura periférica labrada en la parte sobresaliente 
de su nácleo, que queda dispuesta al interior del cubo de mon 
taje, en combinación con los bordes de una ranura longitudinal 
prevista en los medios para el bloqueo de las cuchillas.

7a.- Un sistema de montaje, de acuerdo oon la reivin 
dicación 19, caracterizado porque los medios para el acciona­
miento de las cuchillas, están constituidos , en una realiza­
ción simplificada, por un oasquillo longitudinalmente corredi 
so en el interior del hueco que presenta el cubo de montaje, 
comprendiendo ranuras periféricas especialmente dispuestas 
para cooperar con tetones excéntricos frontales, dispuestos 
en el frente interior del nácleo de cada cuchilla.

83.- Un sistema de montaje de acuerdo con la reivin­
dicación 7 a , caracterizado porque dicho cu3quillo corredizo 
comprende una ranura periférica longitudinal, cooperando 
oon un tetón sobresaliente en el interior del cubo de montfi 
je, al objeto de impedir la rotación de dicho oasquillo, p_e 
ro no su desplazamiento axial.

9a.- Un sistema de montaje, de acuerdo con la reivin­
dicación 7 -, caracterizado porque dicho oasquillo corredizo

- 8 -
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oompren.de un extremo superior ciego y dotado de una abertura 
roscada, en la que se acopla un vástago igualmente roscado, 
cuya cabeaa sobresale al exterior del cubo de montaje, están 
do dotado de una zona prismática para permitir su acciona-
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5, miento manual.
103.- Un sistema de montaje, de acuerdo con la reivin 

dicación 8®, caracterizado porque dicho vastago roscado com­
prende una valona o elemento.sxmilar, especialmente dispuesto 
para evitar su desplazamiento axial, contra la acción de un 

10. resorte antagonista, alojado en el interior del citado casqui
lio, el oual tiende a mantenerle en su posición más elevada.

lis.- Un sistema de montaje, de acuerdo con la reivin 
dicación 1®, caracterizado porque los medios para el acciona 
miento de las cuchillas, están constituidos también por una 

15. zona provista de dentado helicoidal, que presentan los nádeos
de las cuchillas, especialmente dispuesta para cooperar con 
un husillo fileteado dispuesto axialmente en el interior 
del cubo de montaje y provisto de una cabeza sobresaliente 
al exterior del mismo, a los fines de su maniobra.

20. 12a.- Un sistema de montaje, de acuerdo con la reivin
dicación 113, caracterizado porque dicho husillo fileteado 
tiene una ranura periférica circular, en la cual juega el es 
tremo sobresaliente de un pasador inmovilizado en el cuerpo 
del cubo de montaje, a los fines de impedir el desplazamien 

25* to axial de dicho husillo.
13®.- Un sistema de montaje, de acuerdo con la reivin 

dioaoiÓn 1®, caracterizado porque dichos medios de mando exte 
riores, están constituidos por una cabeza o pomo de forma 
prismática u otra adecuada, para que sea posible realizar su 

30. manejo por medio de una llave de tuercas corriente o a mano.



14a.- Un sistema de montaje, cié acuerdo con la reivin 
dicación 1®, caracterizado porque dichos medios de bloqueo 
están constituidos por un caequillo corredizo, provisto de 
ranuras ciegas, cuyos finales son susceptibles de aplicarse 
contra el fondo de las ranuras periféricas previstas en los 
nádeos de las cuchillas, por la acción de un tapón roscado 
al cubo de montaje, y cuyo extremo se apoya contra el borde 
superior de dicho caequillo.

15-.- Un sistema de montaje perfeccionado para mejo­
rar las condiciones de trabajo de las cuchillas, en las máqui 
ñas despulpadoras.

Segán se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva, que consta de diez hojas, foliadas y escritas a 
máquina por una sola cara, acompañadas de una lámina de dibu 
jos.

Madrid, a 28 de julio de 1951.- 
ERICH V. ZOBEL.
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