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MEMORIA DESCRIPTIV,
PARA_SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPARA . ..

PORt "METODO DE PREPARAR POLVOS MAGNETICOS

PARTIENDO DEL COMPUESTO BAYERM
A NOMBRE DF. STANDARD ELEGTRICA, S.A,, DOMICILIADA EN
: [
MADRID, CALLE DE_RAMIREZ DE PRADO N8,5 -

El compuesto Bayer es un éxido de hierro gue apareee on
grandes cantidades como producto residual en la industria qufmica‘.
s de aspecto rojoy Jﬁiene propiedades similarces a la arcilla y s'ua
prineipales impurezar son magnesio, silicio, sinc, barie y cobre, '

Se ha encontrado eon sorpresa, que después quo oste com~

pucsto se seca y reduce, el hicrro so despronde fdcilmente en for=-
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ma de polvo ¥y, lo que es de importancias particular en eiertas apli-
caciones, el polve es piroférice y extremadam?nte fino (didmetro
medio de las partfculas inferior a un micrén). Por lo tanto, de
acuerde con este invento, se obtendrd polvo de hierro de grano ex=-
tremadamente fino, reduciendo el compuesto Bayer.

Los agentes reductores. nor?mles tales agmo hidrégeno, amo-
nio, gas del alumbrado, alcchol, etc, se uzilizardh para el proce-
dimiento reductor., Se obtendrdn buenos restiitados si se utiliza el }
siguiFnte prbcedimientos Primeranente doberd secarse ol coqpueato
Bayer. Esto le d4 una estructura de grano’grgfso que puede refinar-
se molidndolo, frotdndolo o triturdndolo, etc. El polvo resultante
deberd ponerse en contacto con el polvo reductor. Esto se hace lla-
nando de polvo un recipiente gbiertq ¥y colocdndo ¢l recipicnte en
un horne con una atmésfera reductora, La dis?osicidn debe ser tal
que se expomga una gran superficie del ecryvesto en polvo, a un
agento roductor }iquido ¢ gefeoso quo puede reemplazarse gontinua
o poriddicamente,

Se obtiene un proceso semlcontinug si sc utiliza un horno.

mdvil a través dcl quo pasan los reccipientcs. Dobido a sus propie-

dades piroféricas ol polvo rosultantc deberd mantencrse fucra de
p .

‘contacto con ol oxfgeno. Por oste razdn cl polvo se enfrfa durante

la dltima fase dcl proceso y 8o introduce después on un medio iner~

‘'to o por lo menos no oxidante o cn un medio guo no le afccte ad-

versamento.
Se obtionc, por ejemplo, un proccso continuo con un hor-
no hucco vertical quec tonga una soccién transversal circular, cua-
: ,

drada o rcctangular, E1 compucsto Baycr que se ha de reducir se
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deja cacr a travds dc ostc homo. Es convenionto introducir ol

agonte roduetor on ol efpacio de rcaccién on una direceeidn opucsta

a la dobcaida dol polvo, El compucsto pulverizade sc introduce por
la partc suporior dcl horno y su promodio de volooidad dec paso, asf
como su velocidad on varias sceccioncs del horno tubular, s¢ dotormi-
na, scgfn se desco, por la s?ccidn dol horno ¥ la volocidad do cir-
culaciﬁn dol agente rcductor. El horno pucde scr de diforentos soc-
cioncs,

Con objoto de ahorrar polvo, cs convonicnfe introduéirlo
cn el hor?o»a la tomperatura mds alta utilizada on cl procodimiento
do socado., Bajo doterminadas circunstancias sc pucden utilizar tom-
peraturas particularmentc clcvadas para sccar cl polvo a fin do ob= .
toner la tomperatura do ontrada descada, Si lo pormito la ostructu-
ra de grano descada, ol polwio pucde scearsc durante la primosa parte
do su caida puesto quoe ol cscape do sus gasos calien}os cn la parte
alta decl horno contribuirfa poco al proceso reductor. Naturalmonte,
ol horno pucdec cstar inclinadec con csta parte do la caidea de modo

que osté ol polvo previamentc algo scco y posiblomonto alge prorefie

-nado antcs dec ontrar cn ¢l cspacioe reductor,

Las condicioncs obtenidas on csta parte del horno, csto
cg, volocidad do paso del polvo y distribucién do tomporatura, sc
scloccionan do modo quo las propicdados descadas sc proporcionan

2l polvo on ol cspacio rcductor propiamonto dicho. El polvo al caor

- 8o distribuye uniformomente on cl 4rca del cepacio reductor por moe-

dio de cedazos vibratorios, paletas giratoriar o medio similar,
81 es nocesario utilizar calor y si los componcntecs de

roaceidn no ostdn a la tomporatura roquorida cuando ®e introducen
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en ol horno éstc pucdo calentarso de difcrentes modos. En cualquior
éago, es aconscjable aislar el horno a fin do ovitar pérdidas de ca-
lor. E1 material do las paredos dol horno se elige de modo que du~
rante el proceso de roudeeidn QP tenga un ofecto adverso y no se
cfoctde rcaceidn sobre ol mismo, Ademds dol caldeo por induceidn o
caldeo por ?osistcnciaa, pucdc utilizarse ¢l caldeo por medio de un
combustible, En vez do circundar cl horno con una bobina de ealdeo,
pucdon hacerso las parcdos do material cléetricamente rosistente

al cquo sc puede aplicar dircetamento una corrientec do caldco do ba-

jo tensidn, '

Al final do su éaida. ol polvo quec aa}c del cspacio re=-
ductor doberd entrar cn un cspacio refrigerador, Pucde hacerso que
gsiga wn rccorrido detcrminado y quo sc deposite por modio dc ima-
ne8. Dobido a su utilizacidn on ndeloos magnéticps, no os siempre
convenionte somcter cl polvo a campos magnéticos. Con relaéidn a
esto, la disposicién propucsta, csto cs, calentar ol horno dirceta-
mente con una corriontc de caldoP, cs voﬁtajosa pucs dsi no hay un
campo magnético dentro del horno.

‘ Un ojomplo do disposicidn se muestra cequemdticamente en
ol dibujo. Il compuesto Baycr sin socar o froviamente secado so
introduce por S & travéds do un dispositivo similar a una tolva que
pucde cstar provisto de ongranajos F rodillos con alctas. En E se
intreducc cn el ospacio de sccado Tﬂ Los gascs roductores o do
soeado utilizados pucden salir por A. Los gascs dc cscapc no utili-
zados pucden recuperarsc para Pueva utilizacidn sacdndclos 2 tra=-

vds de dispositivos cspoeinles, Despuds de atravesar la distancia

T, sc prepara el polvo on P para introducirlo on ol espacio Toduc=
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tor R. Los rodillos triﬁyradores cetdn on W y on V hay un distri-
buidor on forma de tamiz. E1 polvo sc distribuyc tan uniformomento -
como sca posible sobro ¢l areca dol Porno por medio de la vibracidn
del tamiz o dispositivos giratorioes.

En H so }ntroducc en toda la periferia un gas reductor,
tal como hidrdgeno, A fin dé cvitar que ¢l polvo quc caec interficra
con la introduccidn del hidrégeno, so introduce ol gas.on’diroccidn

opuesta . ? la diroecidén dc eireulacién-del horno, osto.cs, de arri-
ba a abajo. Por lo tanto, dFspuda de entrar, cl gas ha dc cambiar
su direccidn de circulacién, }u partc de la caida designada por K
se utiliza para refrigoracién. E1 asgentc reoductor quoc se acumula
aquf, so manticne a la temperatura descada por el contacto con las
paredes, que sg refrigeran artificialmente o bicn so dejan meramon=
to sin calentar. Tambiédn es posible introducir continuamonte en ca-
to punto un gas rofrigeranto y sacarlo en otro punto pues debido a
su mayor donsidad sélo se mozflaria ligeramente con el agentc ro-
ductor que on eosto caso o8 Hpe Sin cmPargo, deberdn cvitarse las
mezclas cxplosivas (gas oxihidrégenc). Incluso si cl agqntc reduce
tor se acumula on la parte inferior X, su baje densid?d cevitard
que sc lleve rdpidamente o quo cambion su composicidn,

El polvo de hierro SF acumula on el recipiento B en la
parte inforior del dispositivo. 4 fin de qﬁc tombién on este punto
ol proccso sca continuo, se introduce en B un fluido tal como ace-
tona, benzol o similar, que protegerd al polve y que saldrd por U,
arrastrando cl polvo de hiorro, Si la velocidad de circulacién no
cs suficicnte pora arrastrar ¢l polvo de hiorro que cae, o si la

velocidad c8 exeesiva, sc puede hacor que ol polvo do hierro salgn
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continuamento agitando incosantomonte ¢l sontenido del rggipiente B,
E} polvo do hicrro so ’sopa:;a dbépu&s y~ pucde prcnsaraé para utilizap, -
lo cn ndeloos de polvo, Fl material aislanto o protoctor que ontra
cn Iol rocipiontc B os tal quo ayuwda 2 aislar ‘1e.s partfpulas do pols
vo, csto o8, on.oicrbo., grado sirvo como solvento del ma'te'rial ais-
laf\to propiamontc dicho, o bion pucdo scr wn companonte del aislan.
te. Despuds que so ho scparado ¢l polVo' do hierro, ol flyido pro-
toctor puode dovolvorsc al rocipionto B, A A

S1 bicn so han deserito los anteriores principios dol in-
vento con relaeién 2 mdétodos concrotes, ha do guedar claramonte on-
tondido tjuo -csta doscripeidn so hace ‘adlo a modo do ojomplo ¥y no
como limitacidn del aleance del mismo,

Esto invento corrospondo & uno solicitud de patonte for-
m}xlada on Alomnia ol 5 do Agosto do 195P sofialada con ol ndmero o
S.18411 y so acogo por lo tanto, O', los bcncﬁcios que otorgan los

convonios intornacionalcs vigontes,

Los puntoe de iﬁvoncidn propio y nucve quo sc prosontan
para quc scan objoto do csta patonto do vointe afios, son los si-
guiontlou

1s - Un método doc preparar polvos‘mgndticos partiondo del
compu‘esﬁo Bayer, particularnonto polvos do .hicrro do grono muy fi-
no caraeterizado por quo ol compucsto Bayor sc reducce con un agente
reductor ado:::uzxdo, tal como hidrdgeno, amonio, gas dol alumbrado,

alcohol, otc,

2. » Un método scgdin el punto 1l earacterizado porque el com-
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puesto Boyer sc soea, y ol polvotb rosultante sc rofinn y so hace qﬁe
:ea.ccilone eon un agente reductor,

3¢ = Un método dc acuerdo con los puntos 1 y 2 earacterizado
porque cl polve scco y refinado obtenido dol compucsto Bayer sc co-
loea cn un reeéipionte y ésto sc coloca en un horno on donde se hace
que ol compucsto rocaccionc con un agentc reductor 1£quiq.o o‘.gascoao
que so{ roemplaza continunamonto o bion periddicamentc. |

‘4,s = Un método dc acuordo eon los punf.os 1l a 3 caractorizado
porque ol polvo sc¢ coloca on rocipicf;‘oes ¥y sc roduco pasando los ro-
cipicn'tcs o travéds dc un horno mévil,

5, = Un ndtodo scgdn los puntos 1 y 2 earacterizado porque ell
polvol coo o trovés de un horno tubular vertical y se rcduco on el
nisno, |

/ -
6+ - Un método de acuordo con los puntos 1 a 5 caracterizado
porque cl polvo de hicrro sc cnfria dospuds dc reducido. -
4
" 7. = Un método do acucrdo cen los pantos 1 a 6 caracterizado

porque ¢l polvo do hierrc so coloca en un medko inerte, o por lo

. Bonos on un nodio con cl quo no reaceionc o tiohc un efocto adveorso

sobro ‘ol mismo,

8..-; Un méiodo do acuerdo con lod pundos 1 a 7 caracterizado 1
por ol uso de un dispositivo rodictagptubular quc tienc, si sec desea,
@1‘ s;zc;idﬁ tronsversal Vo.ridﬁle y pﬁiﬂ;es oblicuas y verticales o

trovéds de las que coe continmwonente ol polvo y on las que primero

so soca cl poivo, cespuds sc rofina y se distribuyo uniformomeonte

e través do 1a scceidn tronsversol del cilindro, después ae reduce

y so onfrfa y finalmente, sc cecumla por medios que evitan que ocu-

rro cualquicr canbio indeseable cn 42 y que puede utilizorsc subsi-
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g\nentf;mcnte para aislar las partfeunlas dc polvo.

9. = Un nltodo segdn los puntos 1 a 8 caractorizado porque el
polvo se introduco a su tomporaturc on soco o 2 una mfis e.l'ta s yel
agente lrcductor o una temporatura que favorece la rcacecidn.

10, - Un ndtodo para poparar lpolvo‘a magndticos portiondo del
campucsto Bayer caracterizado por una disposieidn para efectuar el
nétodd de cewordo con cl punto. 8, que utiliza un horno tubular con
proferiblemente una parte vortieal u oblicuz y on ol que cualquior
parto d’cl cilindro pueda calentarse ¢ onfriarse. |

11, = Un nétodo para preparar polvos magnéticos partiondo del
corpuesto Bayor caracterizado por wna disposicién segdn el punto 10
on el que la (corriente do caldeo se cplieca wniformemento & las parc-
dos dol horno,

12, = Un m&todo-po.ra preparar polvos nogndticos partiondo del
conpucsto Bayer de acuorde con los puntos 1 a 10 pora obtencr con-
ponantes mignétices particularnonte ndeloos de polvo,

13, - Méto:io para proparaf polvos magnéticos partiondo del

compuesto Baysr,

Tal come 80 he descerifo on la Memoria quo antoceds, roprosen=
todo on ol dibujo quo so acompafin y a los finos especificados.

Esta Memorin consta de ocho hojas oscritas por, sola cara.
/
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