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MEMORTIA DESCRIPIIVA

que se acompaile a la solicitud de

UNA PATEN'E DE INVENCION

a fevor de D. Juan y D. Alfonso RICART Gil, de nacionalidad es-
pafiola, residentes en SARDANOLA (Barcelona), Carret. de Sebadell,
nﬁ.m' ll,

por:

YUNA MAQUINA ROTATIVA AUTOMATICA DE PRECISION PARA BHVASAR LI-
QUIDOS POR MEDIO DE CAZOS BASCULANTES".
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Br la industris de fabricacibn de productos liquidos
envasados tales como gaseossas, narenjadas y bebidas refrescan-
teg de todas clases, asi{ como en ciertos productos farmacéuti-
cos, productos alimenticios 14gquidos, como leche embotellada y
otros, se necesita proveer medios mecénicos para le dosifice-
cibn y en general para rellene de los envases con gue luego es
servida al plblico la mercancia.

El problema fundaemental de esta clase de industrias,
de las gque solo se han enunciado algunas a titulo de ejemplo,
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es la perfecta dosificacibn y vertido o rellenc de los envases

" del producto liquido que se trata de introducir o enveasar.

Hasta el presente el medio mecénico generalmente em—
pleado para este cometido han sideo mbguinas con bomba inyecto-
ra y vhlvulas de carga y descarga O, en determinados casos,por
medios empiricos y menuales.

E1l procedimienté empirico o manual presenta el incon-
veniente de una gran pérdida de tiempo ¥y entretenimiento de ma-
no de obra que encarecen el producto y el procedimiento mecéni-
co por medio de vilvulas de carga y descarga lleva consigo cier—
to portentaje de pérdidas por fugas, lo que adembs del quebran-—
to econbmico para el productor, egravado por la delicadeza de
la mbhquina que obliga a una constante vigilancia, produce una
desigualdad en la dosificacién del 1iquido introducido lo que
presupone una desiguasldad en el sabor o celidad del producto -
final,

Ios que suscriben han estudiado el aludido problema
y después de no pocos ensgyos han llegado a la creacibn de la
mhquina que es objeto de esta memoria la cual resuelve satis-—
factoriamente las deficiencias apuntadas, estando dotada de -
medios totalmente mechnicos para introducir el liquido por me-—
dio de un sistema de cazos o vasos basculantes que realizan la
dosificacibn con la misma eficacia que en un procedimiento ma-
nusl evitando no obstante los numerosos inconvenientes de éste.

La invencién se refiere por lo tanto, segln se indi-
ca en el enunciado, a una wmiquina rotativa gutombtica de preci-
sibn para envasar liguidos por medio de cazos basculantes, cu-—
yo objeto ha de ser motivo de la correspondiente PATSHTE DE IH-
VENCIONque se solicita conforme y al amparo de la vigente legig-
lacibn sobre Fropiedad Industrial.

Paras facilitar la comprensién de la descripcibn que
sigue, se acompafian los planos reglamentarios correspondientes
ern los cuales se representa a titulo de ejemplo, no limitativo,
uns forma de realizacién, susceptible de modificacibn en todas
aquellas partes o elementos que nNo supongan una glteracibdn fun-
damental de las caracteri{sticas esenciales que serén reivindie
cadas.

Segfn el ejemplo de ejecucidn representado, la mhqui-~
ne de referencia de tipo monoblogue esth integreda por una po-
lea receptora (1) solidaria de ua eje motriz (2) en cuyo extre-
mo enterior ectia un mecanismo reductor (3) del cual sale un -
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eje (4) que lleva acoplada en su extremo una rueda dentada (5)
cuyos dientes engranan con la cremgllera establecida en una ca-
dena sin fin (6) alimentadora de la mhguina.

Bn la extPemidad contrarig del eje (2) va fijado un
tornillo sin fin (7) que al girar da movimiento de rotacibén a
un eje hueco (8) por mediscibn de una rueda helicoidal (9).Di-
cho eje, en cuyos extremos inferiores tiene montados unos co-
jinetes de bolas (10-11), gira sobre un eje central fijo (12).
En la parte exterior del mencionado eje (8) van montadas dos
plataformas giretories superpuestas (13-14)3 le superior (14)
presenta une disposicibén dentade con dientes de forma segln el
envase a llenar; la plataforma inferior (13) lleva en su parte
inferior unos topes (15) gque &l pasar por delante de una exfn-
trica estrella (16) le dé&n un tercio de vuelta arrastrando el
envase, parado en el sector (17) e impeliéndolo dentro de la
plataforma (13). La miema plataforma (13) va provista de unos
topes (18) mhs cortos gue los anteriores (15) gque al pasar por
los dientes de la excéntrica estrella (19) la hacer girar una
vuelta enters arrastrando la pelanca (20) el envase y situéne-
dolo sobre la cadena sin fin (6) gque lo transporta a su desti-
no. Caso de llenarse la cadena de envases, la presibn que ejer-
cen los mismos sobre otra palanca (21) hace gue ésta se despla-
ce arrastrasndo en su giro la friceibn (22) que desembrage la -
polea trensmisora (23%3) de la motriz (24) ya que dicha polea (23)
transmite la fuerza por correas trapezoidales a la polea (1l).

La mbquina esths dotada de un sistema de cazos bascu-
lantes consistente en unos tubos (25) gque van acoplados en sen-
tido perpendicular a las plateformas (13%-14). Estos tubos (25)
van dotados interiormente de unos ejes (26) que por su parte -
inferior van provistos de umnos rodillos (27) que obligan el eje
(26) a deslizarse dentro del tubo (25) al encontrarse con la -
rampa de entrada (28) o la de salida (29). El eje (26) tiene
acoplado un pasador (30) que se aloja en una ranura (31) y que
impide el giro de dicho eje. En su parte superior el menciona—
do eje lleve acoplado convenientemente un embudo (32) en cuya
cefla actlla un muelle (%3) realizando una presibn sobre un pla-
tillo cénico mévil (34) gue oblige a centrar el envase cuando
actha el rodillo al entrar. Dicho platillo (%4) actfia a modo
deslizante sobre la cafia del embudo (32).

Bl eje (26) tiene acoplada en su extremo superior una
horquille de arrastre (35) en la cual va alojado el pitén de -
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un cazo (36) gque bascula sobre un soporte (37) establecido en
1a pared de un depbsito (38). De esta suerte al actuar hacia
abajo el rodillo (27), el eje (26) se desliza en sentido des-—
cendente arrasstrando en el mismo movimiénto al embudo (%32) que
eritonces se acopla o mejor dicho se introduce dentro del enva-
se, basculando el cazo (36) y vertiendo el 14guido dentro del
frasco o envase a través de dicho embudo.

Con objeto de que el liquido a envasar no se derra-
me se ha previsto un sistema de seguridad en relacibén con una
rempa de carga.

Cusndo giran las platatformas (13-14) arrastran como
se ha dicho los ejes (26) a los que+wen acoplados los rodillos
(27). Estos ruedan sobre un soporte (39) haste encontrar una
rempa de entrada (28) que va montada sobre un charribn mbvil
(40). Al pesar el envase por delante de la palanca (41) obli-
ga a diche palancs a ejercer un movimiento de giro al eje (42)
que lo transmite, por mediacibén de unas bielas (43-44) al cha-
rribn (40) en el cual va acoplada la rampa mencionada. La bie-
lae (44) pivota sobre un perno (45). la palanca (41) es obliga-
de cada vez a regresar en su posicibn de segurided en virtud
de la accibn de un muelle (46). Caso de no tener envase la mues-—
ca correspondiente, al no efectuar el sistema mencionado su ac-
cibn, el rodillo (27) en vez de coger por debajo la rampa (18)
pasa cargando sobre el apoyo (47) no actuando entonces el sis-
tema de cazosg. Caso de guedar prisionera la arista de un enva-—
ge con la arista del embudo (32), al no poder bajar el rodilloc
obligae a la rampa (28) a pivotar sobre el perno (48) actuando
tembibn el muelle (49) para volver a su posicibén iniecial la ram-
pa (28). Cuendo la méquine tiene envase, el rodillo (27) se des-
liza por bajo de la gufa (50) y 8i no lo posee, por la parte -
superior, situada en el mismo plano que el apoyo (47).

Seha previsto asimismo un sistems para volver al ca-
zo (36) a su posicién inicial.

Como antes gueda dicho, cuando le mhquina esth provis-
ta de envases para llenar, el rodillo (27) pasa por la parte in-
ferior de la guifa (50). Cuendo llege a la seltura de la rampa -
(29) el rodillo (27) choca con la pared de dicha rampa y obli-
ga & subir, actuando en sentido inverso, el sistema de cazos ¥y
levas.

Los indicados cazos basculantes comprende un depdsi-
to (51) del que arrance un tubo de desagtle (52) que sirve al -
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propio tiempo de mango o elemento de sujecibén del mismo presen—
tando en su parte central un pasador eje (53) que se apoya en -
el soporte (37) del depbsito y en su parte superior un pitén
(54) que se aloja en la muesca de la horquilla (35). E1l cazo
tiene practicade una saberturs (56) en su plano superior a tra-
vés de la cual penetra el liguido.

Con arreglo a la descripcibn que antecede el funcio-
namiento de la mbguina es como sigues

Sobre la cadena sin fin sincronizada con la mbquine
por el eje (4) y la rueda dentada (5) se depositén los envases
que han de ser cargados, haci éndolos llegar hasta la boca de la
misme mhquina donde quedan frenados por el tope (17) siendo im-
pelidos dentro de la mhquina por la excéntrica estrella (16) la
cual va sincronizadae con el armazbn de la mhquinae por los vhs-
tagos (15). Una vez depositado el envase sobre la plataforms
que tiene giro, al pasar por delante de la palanca (41) obli-
ga & dicha palance a ejercer un movimiento de giro al eje (42)
que lo trensmite por medio de la biela (43) al charridm o pie-
za similer (40) en el cual e sth acoplada en su parte superior
la rampa (28). Diche rampa esth sujeta en un extremo por el mue-
1le (43) y por el otro extremo por el eje (48).

Caso de no tener la presibn que ejerce el envase el
charribn quede inerte por la accibn del muelle (46), quedando
el rodillo (27) apoyado sobre el apoyo (47) que impide haga el
ciclo normal. Al ser recogido el rodillo (27) por la rampa (28)
éste le obliga a bajar arrastrando al eje (26) gue a su vez -~
mueve el embudo (32) hacia abajo que se introduce en el envase
una vez que el platillo cbdnico (34) ha realizado el debido cen-
traje con relacibn a la boca del envase. Si por causas fortui- .
tas, como eg la de tener un cuerpo extrafio en la plataforma,el
envase no guedara bien centrado, al chocar la arista del mismo
con la del embudo citado, el rodillo (27) no puede bajar actuan-
do entonces el muelle (49) de la rampa (28).

El mismo eje (26) el bajar por su parte extremo-supe-—
rior sincroniza con el movimiento antes descrito, el de estirar
el cazo (36) emplazado en el depbsito ceutral (38), basculbndo-
lo y haciendo derramer el liguido dentro del euvase a través del
embudo ya citado, hasta encontrar la raupa (29) que esth situada
a la proximidad de la salida. Dicha rampa (29) obliga a actuar
el rodillo (27) basculando en gentido inverso el cazo gque nueva-

"mente se sumerge en el liquido contenido en el deuvbsito central
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(%38) quedando en disposicibn de repetir el ciclo. Al llegar el
envage @ la boca de salida, es expulsado de su alojamiento en
la plataforma por medio de la excéntrica estrella (19) gue tam-
biln va sincrorizada por los mismos vhstajos que mueven la es—
trella de entrada, depositindolo sobre la misra cadena sin fin
v siendo arrastrado por ella hasta su destino.

Caso de llenzrse de envases la cadena, ls méguina que=-
da automiticamente parada debido a la presibn de los mismos que
interrumpen la Tuerza motriz por medio del disparo (21).

En los planos gue s e geompaiiant

La fig, 1%, representa la mhquine de la invencibn vis-
ta en proyeccidn horizontel superior.

Lg fic, 28, representa una vista parcial de la misma
mbguine con relacibn a las plataformas (13-14) vy sistema de to-
pes (alzado).

Lg fig, *&, representa las mismas plataformas vistas
en planta.

Lg fig. 4%, muestra la mbquina de la invencién vista
en conjunto y seccidn en alzado.

La fig. 58, es un esquenma qgue ensefia en alzado y sec—
cibn el sistema de cazos basculantes.

La fiz, 62, representa el sistema de seguridad para

et ettt

evitar derrames de liguido y la rampa de carga.
Lg figz, 78, ensefia el mismo sistema de la fig. ante-
rior, visto en planta.

La fig, 8&, muestra el mecanismo gue permite a los
cazos volver a su posicibn inicial después de efectuar el re-
lleno de un envase.

Lo fig. 9%, es una vista en alzado de uno de los ca-—
zo08 Yy

Lg fig. 10f, representa el mismo cazo de la fig. an-

terior visto en proyeccidn horizontal superior.

Lg forma, dimenciones y materiales podrén ser varia-
bles y en geueral cuanto sea accesorio y secundario, siempre
que no altere, camble o modifigque la egencialidad del objeto
que se describe.

Los términos en que queda redactada esta lemoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar -
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con carhcter smplioc y nunca en forma limitativa.

Los inventores se reservan el derecho de obtener los
certificados de adicibn complementarios por las mejoras o per-
feccionamientos gue en lo sucesivo pueda aconsejar la préctica.

]
SEmEomESERnS

Descritas suficientemente la naturaleza y alcance de
la invencidn y la manera como la misma puede ser llevada a la
prictica se reivindicen a titulo privativo las siguientes par—
ticularidades sobre las cuales ha de recaer la concesibén del -
privilegio de PATENTE DE INVuliCION que se solicita.

12 ,- Una mhguina rotativa autombtica de precisibn pa-
ra envasar lfiquidos por medio de cazos basculantes caracteriza-—
da esencialmente por comprender ung plataforma giratoria pro-
viste de dientes o alojamientos para arrastre de los envases,
en forma adecuada pare gque el envase una vez lleno abandone di-
cha plataforme guedando dichos dientes o alojamientos libres -
pera recibir otros envases vacios.

2¢ ,~ Una mhguine rotativa autombtica, seghn la reivin-
dicacibn primera, caracterizada por estar dotada de un sistema
de cazos basculantes que recogiendo el liquido de un dempbsito
central, lo vierten en los envases a través de un tubo de des-
eglie que sirve al propio tiempo de brazo sustentor articulado
convenientemente a un soporte fijo al,depésito central mencio-
nado.

32 ,~ MAquing para envasar liquidos, segln reivindica-

ciones anteriores, caracterizada por haberse previsto un siste-
ma de seguridad para asegurar el normal funcionamiento de la -
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mbquine y evitar derrames de 1{quido en aquellos casos en que
el envase no quede bien centrado o en los gue cualguiera de las

245 casillas o glojamientos de la plateforma mencionada carezcan de
envase como asimismo para interrumpir la fuerza motriz y para-
ligar los mecanismos cuando la cadens sin fin portadora de los
envases se encuentre replets de éstos.

e, Maquina rotativa paras envasar liquidos caracte-—
250 rizada por el hecho de tener sincronizados los diferentes me-
canismos, para el correcto funcionamiento de los sistemas men-

cionados.

58 ,- La misma mhquina de las reivindicaciones ante-

riores, caracterizada por recibir la fuerza motriz sobre una

255 polea solidaria de un eje en el que actfia un mecenismo reduc-
tor y cuyo eje lleva acoplada en su extremidad exterior una
rueda dentada que engrana con una cadena sin fin de alimenta-
cibn en la que se depositan los envases a llenar, mientras que
en la extremidad contraria del mismo eje va fijado un tormillo

260 sin fin que da movimiento de rotacibdn mediante una rueda he-
licoidal a un eje central hueco en el que van montadas dos pla-—
taformas superpuestas, la superior dentada o con alojamiento -
para los envases y la inferior dotada de unos topes que en com—
binacién con una excéntrica estrella determinan el arrastre de

265 los envases para su carga y después para situarlos sobre la ca-
dena sin fin, trensporténdolos a su destino.

€8 .~ Miquina para envasar liquidos conforme a las -
reivindicaciones precedentes en la que se ha previsto un meca-
nismo de desembrague para la polea transmisora que interrumpe
el funcionamiento de la méquina caso de llenarse de envases la
270 cadena sin fin citada.

7% .= Mbquina para envasar liguidos, de acuerdo a las
reivindicaciones anteriores en la que el sistema de vasos bas-
culantes consta de unos tubos acoplados perpendicularmente a
las plateformas mencionsdes que interiormente glojan unos ejes

275 los cuales por su parte inferior van provistos de unocs rodillos
que determinan un deslizamiento de dichos ejes dentro de los -
tubos citados al entrar en relascibn con unas rampes conveniente-
mente establecidas a fin de obtener el movimiento basculante de
los cazos mediante una horquilla de arrastre establecida en la

280 extremidad superior de dicho eje en la cual va alojada un pitén
establecido en el brazo o conducto tubular del propio cazo.
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8¢ .- Maguina para envasar liguidos seghn la reivindi-
cacibn séptima, en la que los ejes antes citados llevan por su
parte superior acopledos unos embﬁdos en cuya cafia actla en re-
lacibén con un muelle un platillo deslizente cbdnico-invertido -
que realiza el centraje del embudo en relacibén conla boca del
envase a llenar.

98 .~ MAquina para envasar liguidos de acuerdo a las
reivindicaciones que anteceden, caracterizeada por haberse pre-
visto una rempa de entrada montada sobre un charribn mbvil que,
al giraf las plataformas arrastrando a los gjes del sigtema bas~
culante los rodillos inferiores de que van éstos provistos se -
deslizan sobre dichas rampas determirando el funcionamiento de
los cazos, habiéndose previsto medios para evitar este funcione-
miento cuando alguno de los alojamientos de lg pletaformae co-
rrespondiente carece de envase o cuando no se resliza una co=-
rrecta introduccidn del embudo en la boca del mismo envase.

102 ,- "UNA MAQUINA ROTATIVA AUTOMATICA DE PRECISION
PARA ENVASAR LIQUIDOS POR MEDIO DE C A%Z0S BASCULANTESY, ’

_EmooomEImss

Todo segln queda expuesto en ls precedente Memoria
que consta de nueve hojas foliadas y mecanografiasdas por una
sole care y hojas de dibujos que a la misma se acompafian,

Madrid, 15 de Octubre de 1951.
JUAN y ALFONSb RICART GIL.
P. A, iy,
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