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Bateria de acumuladores eléctricos.

" «Folbcitande: SOCIEDAD ESPANOLA DEL ACUMULADOR TUDOR, S.A., entided
espafiola, residente en Gaztambide n? 49, MADRID,

- En las baterias de acumuladores multiples disponi-

" ‘bles en el comercio, las conexiones entre ‘acumuladores se cx
tienden por enéima del tabique divisorio y se unen a tiras en
la tépa que cruzén el tabique divisorio hasfa el acunulador -

5 adyacente. Bste dispositivo produce una conexion entre acuau
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lsu sitio.,

acumuladores, en la que se reduce el tiempo de ensamble y se
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ladores inconvenientemente larga que eleva la resistencia in-
terna de la bateria, especialmente cuendo esta se descarga en

gran proporcion., Los descubrimientos recientes han reducido

i

| .

!
la longitud del coneétor entre acumuladores haciendo pasar el !
|

conector a través de la parte superior del tabique divisorio

inmediatamente por debajo de la tapa. De este ‘modo se ha redu

!
cido la longitud del conector aun méas formando una abertura enI

{el tabique divisorio y haciendo pasar el conector a través del!

tabique divisorio aproximadamente al nivel de las conexiones
del conector a las placas en los acumuladores.

l
En estas cong- ’
I
trucciones es necesario un cierre absolutamente hermético al !

l

41fluido alrededor del colector para evitar la fuga del electro-l

lito de un acumulador a otro y la consiguiente descarga de la ?
vaterfa. o

| A pesar de que estas consfrucciones reducen notgble-
uente la resistencié entre acumuladores, han surgido'dificul-
tades en la obturacion alrededor del conector y en el hermefig
mo de la tape a la caja. En el proceso de ensamble ordinario,
se éplicaba material obturador al éonector y la tapa, el conec
tor se colocabe en la caja, y la tapa se colocaba.entonceé'en
Debido a las dificultades en el manejd de materidl
obturador'activo durante las operaciones de ensamble en gran es
calsa, el tiempo y costos - de ensambles eran elevados y las de-
ficlencias de obturacion numerosas.

El preseqte Modelo de Utilidad proporeiona una bate-|

rie de acumuladores eléctricos que tiene una pluralidad de acu

nmuladores con interconexiones relativameante cortas entre los

me jora notablemente los cierres herméticos alrededor del coneg¢

tor entre acumwladores y entre la caje de la bateria y lu tapaL
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|dos de la abertura excepto las areas inmediatamente por .encima

‘lentre acumuladores, La barra esta rodeada coapletauente por
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Dicha bateria tiene'por lo menos un tabique divisorio que divi|
de la caja en acumuladorés con una abertura en la parte‘supee
rior del tabique divisorio y un canal que recorre al menos la
parte inferior de la aberturé. Después devque las placas de

la bateria se han introducido en los acumaladoreé, se coioca ue

conector entre acumuladores eléctricamente conductor.en la eher

tura sobre el canal con los extremos del conector uniendo eléc

£
tricamente las placas en un acumulador con las placas de otro i
acumulador. Una tapa pafa la caja tiene una pestariia colgante %
gue se éjusta en la abertura del tabique divisorio coh un éanai
que recorre al menos parte de la peétaﬁa situado por encima &ak

interconector. La tapa se ajusta sobre la caja con una cons- |

truccion de lengueta y ranura entre la tapa, las paredes peiti-

féricas de la caja y el tabique divisorio que comprende los 1&g

y por debajo del conector entre acumuladores,

ILa construccion de lengleta y ranura deja un canal

entre la punta de la lengueta y el fondo de la ranura y este

canal se comunica con los canales situados por encima y por dg!
bajo del conector entre acumuladores. A través de las abertu-i

|
ras de la tapa se fuerza material obturador que se introduce

en los canales, llenando dichos canales entre la lengueta y lal
, |
ranura y rodeando al conector entre acumulazdores, £l material

= . ‘ . -
obturador se cura entonces para formar juntac hermeticas ai -

fluido entre la caja, la tapa y el conector.
Una barra plana de material conductor resistente al

dcido, por ejemplo plomo, sirve preferiblemente como conector

los canales gque rec¢iben material obturador para formur uns cb-'

turacidn hermética al fluido alrededor de la barra. Ue prefe-!
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.iranura y entre la pestaiia, el conector ¥y la abertura, se con-

samblada de la figura 3, con una parte cortada para represen-

198984

rencia se forma una poquena proyeccion o salieante en lsa panta

de la lengueta y el fondo de la ranura para awsentar ol drea
de contacto para el material obturador, El material obturador
Se inyecta en los canales mientras que la bateria esta sujeta

en gﬁ»ﬂtil. El ajuste entre los costados de la lengieta y la

trola para permitir que el alre escarpe mientras fluye material

obturador a través de los cansles, estando al mismo tiempo Su-;

ficientemente apretado parda contener virtualmente todo el matg!
rial obturador.

El presente Modelb de Utilidad se adlara con s de-|
talle con referencia & los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1, es una vista despiezada de lz caja de la
hateria y la tapa que ilustré los canales en la parfe inferior
de la abertura del tabique divisorio y la parte inferior de |
la pestana, en la lengueta formada en la caja y la ranura for-:
mada en la tapa,

La figura 2, es una vista parcial tomada a lo largo
de 1la linea de corte 2-2 de la figura 1, & través de la pesta-
fila de una tépa y caja ensambladas, y representa la relacion
entre la punta de la lengilieta y la ranura.

La figura 3, es una vista en planta de la bateria en

samblada con partes cortadas para ilustrar dos conexiones en-

tre acumuladores. La parte superior estd cortada hasta una pvb

fundidad inmediatamente por encims de la parte inferior del CO?
nector entre ‘acumuladores, mientras que la parte inferior que-
da éproximadamente a ras de la'parte su?erior del conector ea-
tre acumuladores,

La figura 4, es una vista en alzado de la bateria er
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lateral 16, y el tabique divisorio 24 tiene uns abertura simi-
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tar lOo canales formidos en la pestana y que se abren por enci,
ma y- por debajo del conecoor entre acumuladores.

La figura 5, es una vista parcial en seccién tom&dé %
en la dlrecclon que indica la flecha 5 en la flgura 3, y repre|
senta la relacidn ensamblada del tabigue div1sorlo; la pestafia

Y el conector entre'acumuladores.

‘Con referencis a dichas ilguras en la figura 1, se

representa una parte de una tapa de bateria ld sobre una parte:
!
de una caje de bateria 12, La caja 12 presenta paredes latera

les 14 y 16, paredes extremas: 18 y 20 (vease la figura 4) y unE
fondo (no ilustrado). Una pluralidad del tabique divisorios,

dos de los cuales eétén indicadés por la referencia 22 Y 24 en
la-figura-l,»divideh‘la caja eh uns pluralidad de acumuladores
indicados por los nﬁmeros 26,‘28 y 30, El tabique divisorio 2P

tiene una abertura 32 en su parte superior préximas a le pared

lar 34 préxima & la pared lateral 14. Unes muescas poco pro-

fundas 40 y 42 se forman en los fondos de 1&0 aberturas 32y
34, respectivamente, y unos canales poco profundos 36 y 38 se

extienden lateralmente a través de los fondos de las aberturas
32 y 34. ‘Unas muescas 40 y 42 son suficiéntemente poco profun

das de forma que existan purtes de los canales 36 y 38 por deb

fo

jo de la muesca respectiva,

Une lengueta continuae 44 se Iorma e el extremo suug

rior de las paredes periféricas L4, 16, 18 y 20, Una proyec-—

cion corte cuadrada 48 se forue en la parte superior de la lexn

gueta 44 y los tabiques divisorios 22 y 24, La proyeccidn 48

desciende por los costados de las aberturas 32 y 34 y su sec~

cidén se reduce segun indica la referencia 46 hacia las esqui-

nas inferiores de las aberturas, _
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154 corresponda con las paredes periferlcas y los tablques divi

3, cada placa positiva 62 se conecte & un conector eatre acu-

see « - -

La tapa tiene una pluralidad de'peStéﬁas colgantes,
dos de las cuales estdan indicadas por los nimeros 50 y 52, si-
tuadas para ajustarse en las aberturas réspectivas 32 y 34.
Una ranura'continua 54 se forma en el material de la tapa apro'

piado a lo largo de los bordes de dicha tapa para que la ranura

sorios de la caja. La ranura 54 desciende por los costados de
las pestalias 50 y 52 .y se comunica con los canales 56 y 57 que
se extienden lateralmente a traves de lasvpar*es inferiores de
1as'pestaﬁaé. La parte inierior de cada pestaiia tiene tamblen

i

una muesca 58, 59 que correSponue en tamafio y forma a las mues

cag 40 y 42, con muescas 58, 59 suflcientemente poco profunaag
l
para permitir que existan partes de canales 56 y 57 por encima|

de las muescas, i
Ordinariamente la tapa y la caja se ﬁoldean indivi-
dualmente ehpleando un material de caucho duro o polimero no
conductor, por ejemplo polipropileno resistente al écido, pro-
ductos del petrdleo u otros materiales. Una bateria t{pica pgi
ra automévil contiene cinco tabiques divisorios que dividen_lag
bateria en seis acumuladores, »
 Refiriéndonos a las figuras 3 y 4, cada uno de los |
acumuladores contiene una pluralidad de‘conjuntos de placas 60
fdrmadas de una placa positiva 62 y una placa negativa 64 sepal
fadas ﬁor un separador 66, Un separador adicional 68 separa'
los conjuntos de palancas adyacentes (vease 1la flgura 4). En

el acumulador 30 situado en el lado de la derecha de la figura

muladores 70 situado en 1a muesca 42.en el foando de la abertu-

ra 34. 'Ei conector 70 es una barra plana y recta de material

conductor resistente al écido Y penetra en el acumulador adya-

TR

e
1
|
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, placas positivas del acumulador en el lado de la izquierda se

‘|conectan al terminal 76,
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cente 28 donde se porie eléctricaumente en contacto con las pla~|

cas negativas 64 del acumulador 28, Las conexiones eléctricas
entre el conector 70 y'las placas se'pueden_reélizar por -cual-
quier proceso tradicional, por ejemplo moldeo, Las placaé y =
los conectores entre acumuladores sé puedén-énsamblar previa-

mente y colocarse en la ceja como un conjuﬁto o'el'éonector en|
tre acumuladores se puede colocar individualmente en la caja.

Un conector identlco 72 conecta las placas pos;tlvas

62 del acumulador 28 a las placas negativas 64 del acumulador,
26 (figura 4). Unos conectores gdlclonales conectan ;as pla- E
cas positivas del acumulador 26 a las placas negativas del acgl
mulador adyacente y continuan de esta manera para interconec- |
tar las placas‘de cada acumulador. Las placas negativas en el

acumulador 30 se conectan al terminal 74 de la baterla y las

Después que los conjuntos de placas y conectores en-
tre acumuladores se colocan en la caja ée la bateria, la tapa
de la bateria 10 se ajusta sobre la caja de forma que las pes-
tafias 50 y 52 se ajusten en las aberturas 32 ¥ 34 con las o-
tras pestaﬁas (no ilustradas) aj&sténdose en las otras abeftu-
ras apropiadas (no ilustradas). Las mueédas 58 y 59 se ajus-
tan sobre 1os conectores enfre acumuladoresA70 y 72 y, junto
con el escaldn externo 86 que corre alrededor de la periferia
de la caja, determinan la posicidn vertical de la tapa 10 con
relacién a la caja 12. Los lados de l1a lengueta 44 y los ta-
biques divisorios 22, 24, etc, tienen .hasta 1,01 mu de holgura
con los costados de la ranura 54 y dejan un ¢anal 78 de aproxi'

madamente 2,54 mm de profundidad entre la proyeccidn 48 y el

fondo de la ranura 54 (veénse las figuras 2, 4 y 5). El canall

73 se comunica con 1lo0s canales 36 y 56 por debajo y por enciua

CERAEERT U UL U T e s




5.

lo.

15,

30.

-.del conector 70, etc.

_milar.

de la lengiieta pero la holgura es insuficiente para permitir

| tienen baterias provistas de una junta hermética al fluido al-

acumuladores de la bateria sin exigir wmano de obra para uane-

-8 -
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del conector 72, con canales 38 ¥y 57 por debago Y por encima

Los canales 36 y 56 se'comblnan para ro
: T
dear completamente al conector 70, rodando lo$ canales corres-—

pondientes a los conectores correSpondlentes de una manera si-

Durante lg‘cohétrucdién la tépa v la éajé se éujetan

entonces en un util para evitar el movimiento relativo y se in!

yecta material obturador en el canal 78 a fravés de las abertu

ras épropiadas 80 situadas en la tapa. En las baterias cla51-l
cas para automoviles la inyeccion de materlal obturador en el ‘
interior de por‘lo menos Gos aberturaa‘por acumulador producen
ios me jores resultados, Se aplica suficiente presiodn al com-

puesto obturador para forzarlo a través de los canales 78, 36

¥ 56. El aire en los canales se escapa & lo largo de los ladop

que escapen cantidades sensibles de material obturador,

Una vez que se han llenado los canales, el material

obturador se cura induciendo un suave calor si fuera necesariol

Los materiales obturadores tipicos comprendén résinas epoxi,
compuéstos‘asfélticos, materiales polimeros como el poliestire
no y otros materiales resistentes al écido. Después(del endu-
recimiento, la,batgfia acabada se quita del util y se puede P9,
ner en servicio introduciendo electrolito en cada acumulador 2
través.de las aberturas apropiadas en la tapa cerrada por tapo
nes 82, : |

De acuerdo con el presente Modelo de Utilidad se ob-

rededor de los conectores entre acumuladores y entre dichos

jar el material obturador activo. Ila proyeccion 48 aumenta 1=

o P R x T AT L L S Tt O Nt T L
R i A RS i TR
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zona de obturacidn para el material obturador en el canal 78
y, de este modo, produce un ensamblaje mas hermeético y mas
fuerte. De jandose pequehas holguras a lo largo de lou lados
da‘la lengieta, suiicientqs para expulsar e; aire del canal
pero insuficiénfés.pafa dejar pasar material obfuradop, se con

'sigue}uha calidad'eicelente dé‘obturacién.

En lugar de las aberturas relativamente estrech&s 3%
v 34 representadas eh los dibujos, se puede explear una amplia;
abertura que se extienda a lo 1largo de todo el ancho de los ta
biqueés divisorios. Entonces se forma en la tapa una pestafle
correspondientemente mes ancha, Como variante, se puéde-for-
mar un canal corto en la parte superior devun tabique diviso-|

: |
rio a ras gue contiene una abertura correspondiente a la mue s~

ca 58 sdlamente. Cuando los conectorses éentre acumuladores se |
ensaﬁblan e las placas de la bateria ahtes de colocarse dichas
placas en los acumuladores, se puede eliminar la abertura y el
canal concebido para el cierre hermético del fondo del conec?
tor formado en le parte superior dei'extremo abiefto de un ta-—
bique divisorio., ©5i se desea, se puede formar la lengﬁeta en
la fapa y se pﬁede formar la ranura en la caja.
 N_O T A '

. Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizario en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de.modificaciones de detalle en quanto no alteren su

principio fundamental, siendo lo que constifuye la esencia del

referido invenio y por 10 que se solicita Moaelo de Utilidad

zandose por lo siguiente:

1le,- Bateria de acumuladores eléctricos, que tiene

g
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una pluralidad de acumuladores con interconexiones relativameg
te cortas entre acumuladores, caracterizada porque comprende
una caja de bateria que tiene por lo menos, un tabique diviso-

rio que divide dicha caja en dos acumulédores, cuyo tabigue di

' v1sorio tiene una abertura en su parte superlor con un canal

que recorre parte de la abertura, placas de bateria en dichos

acumuladores y un conector entre acumuladores, electricamente

. {conductor, en dlcha abertura sobre un canal de forma que dlcho

vconector conecte electricamente las placas en un acumulador

con las placas en otro acumulador, y una tapa para dicha caja,!

cuya tapa tiene una pestafia colgante que se ajusta en dicha a

bertura sobre el citado conector entre acumuladores con un ca-

nal que recorre la parte de dicha pestana adyacente al conec—

| tor teniendo dicha tapa une ranura smtuada opuesta al tabique

divisorio y extendiéndose a 10 largoide los cpétados de dicha
pestéﬁa pars éomunicérse con dicho cahal en lg citada pestafia,
ajusténdose dicha tapa sobre diCha caja de forma que el tabiqu
divisorio perietre en la ran@ra para, formar una construccidén de
ranura y lengiiéta, pero dejando un canal ent?e la punta del ta)
bique divisofio y el fondo de la ranara‘cﬁyo canal se comunica
con los canales en dicha abertura y dicha pes+aﬁa llendndose
todos .los canales citados con un material obturador, el cual .
después de curado forma Juntas herméticas al fluido entre di-

cha caaa, la tapa Yy el conector entre acumuladores,

28 - Bateria, segun la reivindicaciodn 1, caractexlaa

da pofque los canales se llenan con material obturador inyec—
tando material obturador fluido a través de una abertura en la
tapa,

32,~ Bateria, segun la reivindicaecion 2, caracteriza

©

da pofque'lbs lados del tabique divisorio salvan los lados de
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(adjuntos dibujos,

la ranura don espacio suficiente para expulsar el aire del ca-
nal mientras que se inyecta material obturador‘pero insuficien!
te péra dejar pasar una cantidad sensible de dicho material ob
turador; . .

48.- Bateria, segun la reivindicacidn 3, caracteriza
da porque comprende una pequeiia proyecci5n é saliente en la

punta del tabique divisorio para auwientar el area de obtura- |

58,~ Bateria de acumuladores eléctricos; tal y como

|
1
i

quedé sustancialmente descrito en la presente Memoria y en losé

Esta Memoria, consta de once hojas, éscritas a ma-

quina por una sola cara,

Madrid, :1} " . i
SOCIEDAD ESPAKOLA g ACUMULADOR
TUDOR, S.A., | ‘ |

b GOwWEL Ai<ed { WROBET
asts Forndaden

p. p. Flrmados




SOCIEDAD EePandLA DEL acumuLanor 1Y O I O 4

et 3 AR St e aat et s S e

. ESCALA VARIABLE.

_TU EN 2 HOJAS No '




1.7

O
O

AT W

_-
N

ERR

]

‘Madrid
o

1. GOMEZ ACEEJ ¥ }4-
: Firmado; L Gaofe Fopgé

_ ESCALA VARIABLE.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



