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PATENTE DE INTRODUCCION

MEMORIA DESCRIP?2IV

LEALETN 1498949

sobre;

"PROCEDIMIEHTO Y DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA LA APLICA-~
CION EN POSICION LEVANTADA DE FIBRAS SOBRE UN SOPORTE-BASE

e e ame vt s . -

Solicitantes SAMDIN Schilterl & Co.

Residencia: MUNICH 42 (Alemania), Laim,
' Valplchler~Xaspar~-Melr~Strasse.

Nacionalidad: Sociedad alemane.

La presente invencidén se refiere a un procedimiento
y dispositivo correspondiente para la aplicacién en posicidn
levantada o erguida de fibras sobre soportes—base recubiertos
de una substancia pegajosa, es decir, para la fabricacidén
de recubrimientos aterciopelados o felpudos.

La dificultaed del problema consiste en que las fibras
gqueden dispuestas efectivamente en posicidn levantada o
erguids sobre el soporte-base, puesto gque naturalmente no
se pueden colocar una & ula en posicién levantada sobre el
soporte, sino gue caen sobre éste en diferente:posicién con
respecto a la horizontal.

De acuerdo con la presente invencidn se soluciona este
problema sometiendo el sopérte-base a un movimiento de
valvén de glta frecuencile aproiimadamente en sentido axiel

de la posicién levantada a conseguir de las fibras. Preferen-—
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temente se utiliza una frecuencia de por lo menos 1000 por
minuto.

Ademée, hay que cﬁidar de gue las fibras conserven la
vosicién levantada que se les imprime hasta el comienzo del
secaje de la substancia pegajosa. Ello se consigue conduciendo
el soporte-base después de la aplicacibn de las fibras por
una zona de un gas comprimido y circulante, que al propio
tiempo separa las fibras no psgadas.

Un dispositivo para la realizacidén de este procedimiento
comprende un gpoyo péra el spportefbase dispuesto por debajo
de un dispositivo de suministro de fibras y constituido por
érboles giratorios de seccidn no redonda. Gonvenientemante,’
dichos érboles son de seccién transversal cuadrada. El
dispositivo de suministro de fibras estéd provisto de un
fondo de tamiz y va combinado con un mecanismo sacudidor..
Por detrds del dispositivo de suministro de fibras estén
dispuestas varias toberas de gas dirigidas sobre el soporte-
base. Bstas toberas estdn constituidas convenientemente
por tubos de tobera que me extienden sobre todo el ancho
del soporte y las mismas estén dispuestas preferentemente
en éosicidn oblicua unas contra otras. Las toberas quedan
sometidas a un movimiento de vaivén al objeto de conseguir
una fécil compresidn de la atmésfera en la zona del soporte-
base,

Los dibujos adjuntos ilustran a tftulo de ejemplo no
limitativo y esguemdticamente una instalacidén para la
realizacibn del procedimiento, mostrandos

Pig. 1 un corte axigl;

Pig. 2 unag vista de planta del dispositivo de suministro

de materias fibrosas.
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Fig., 3 una vista de planta de la disposicién de toberas;

Pigs. 4 y 5 otras formas de realizacién.

El dispositivo comprende en primer-lugar gufas para la
tira o banda 1 de papel, tejido o similar, sobre la cual
deban ser aplicadas las fibras en posicién levantada o
erguida. La tira de papel, que se desenrolla del rollo 2,
Pasa en primer luger por encima del rodillo-gufa 3, al
alcance del oual estd dispuesto un contramodillo 4 que sirve
para aplicar la substancia pegajosa. Esta substancia estd
contenida en el recipiente 5 y el rodillo 4 sumerge parcial-
mente en ella. Desde elirodillo—gufa 3 la tira, pesando por
encima de otro rodillo-gufa, es conducida & un armaerio 6
en el interior del cual y por encima de le tira 1 se hella
un recipiente de material 7. Este recipiente es desplazable
en sentido trensversal sobre carriles B y el mismo va
provisto de un fondo de tamiz 9. Medlante un acciongmiento
de manivele 10 de construcecién apropiada o por medio de
cualquier otro mecanismo se imprige al recipiente 7 un
répido movimiento de vaivén de cerca de alta frecuencia,
de tal forma gue las materias fibfosas contenidas en €I
caen upiformemente sobre la capa &é substanciae pegajosa de
la tira 1. Las materias fibrosas g utilizer estan cortadas
en largos de hasta 1 cm segin las longitudes regqueridas,
estdn bien secas y si no disponen de por si de rigidez
suficiente estdn aprestadas. Ademés, deben ser extraordi-
narjamente coposas. Por debajo del dispositivo 7, es decir
de su fondo de tamiz 9, la tira 1 ﬁesoansa sobre &rboles 11
de seccidén cuadrada que giran répidamente, aproximadamente
con 300 — 500 revoluciones, de modp gue la tira recibe

desde abajo unos 1200 a 2000 golpes por minuto. Este
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rdpido movimiento de vaivén o martilleo de alta frecuencia
de la tira en la zona de aplicacidén de las fibras o copos
es de importancia capital para la disposicién levantada o
erguida de las fibras o copos, la ocugl se logra de este mode
en tal forma que como resultado se obtiene una banda atercio-
pelada o felpuda que apenas se distingue del terciopelo o
pelusa fabricado de la manera corriente. La disposicién
levantada de les fibras por el martilleo de la tira desde
avajo puede explicarse como sigue: Los copos gue caen sobre
la tira viehen a descansar en su gran mayo;fa con uno de
sus extremos sobre el recubrimiento de substancia pegajosa
¥y quedan pegados. Por el martilleodesde abajo, dichos copos,
que tienen su otro extremo libre separado de la tira, quedan
influenciados de tal forma gue se levantan debldo g su
longitud y el efecto de palanca que se produce, Como las
distintas fibras o copos son extraordinariamente ligeros,
su levantamniento puede conseguirse dnicamente mediante
oscilacién o vibracién de alta frecuencia.

Una vez dispuesto el copo en posicifn levantada sobre
la tira, se traslada la tira a una zona 12 de aire comprimido.
Esta compresién se realiza mediante tubos 13 gue se extienden
sobre todo el ancho de la tira y que en toda su longitud
poséen toberas dirigidas contra la tira. Los tubos 13 son
desllizables mediante un accionamiento de manivels 10 y
reciben un rdpido movimiento de vaivén., Para permitir el
movimiento de vaivén, los tubos de conduceidén de aire 14
se extienden en forma deslizable al interior de los tubos 13
con intercalacién de Jjuntas. La corriente de aire que circula
por los tubos de tobera 13 no es muy fuerte, puesto que su

finalidad consiste Wnicamente en producir una compresién
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de la atmésfera para facilitar a los copos levantador. la
conservaciép de su posicidén como conseocuencia de laz aumentada
fuerza ascendente hasta que se realiza un ligero secaje de
la cépa superior de la substancia pegajosa, favorecido
también por la corriente de aire, Por lo demds, la corriente
de aire separa los copos o fibras gue no hayan quedado
pegados. Desde la zona 12 de atmésfera conprimida, 1la tira 1,
que avanza ocont{nuamente, llega finalmente s la cémars de
secaje 15 y después de su paso por esta chmara es arrollada
gobre el rodillo 16.

Segin queda expuesto, este procedimiento permite la
fabricacidén de recubrimientos aterciopelados o felpudos con
longitud de fibras de hasta 1:cm.

El recubrimiento, como consecuencis de la construccidn
peculiar del dispositivo de suministro de fibras 7 con fondo
de tamiz y merced al sacudimiento de dicho dispositivo,
resulta uniforme hajo todo aspecto., Como substancia pegajosa
ge emplea convenientemente ung materia gue sin secarse
instanténeamente comience el secaje al czsbo de un tiempo
relativamente corto. Entre otros productos pueden utilizarse
disoluciones de recinas sintéticas, como el cloruro de
polivinilo o similar. En tal caso, el terciopelo, felpa o
pelusa obtenido es resistente al agua, si lo son también
las fibras. Naturalmente pueden también utilizarse substancias
pegajosas aolublbs en agua 81 no se persigus conseguir una
reaistencia al agua.

El martilleo de alta frecuenoia de la tira puede reagli-
zarse, desde luego, con ayuda de cuslquier medio. Como
seporte-~base para el recubrimiento puede utilizarse papel

o cualquier tejido. Dicho soporte, por lo demds, puede
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también estar constituido, por ejemplo, por ung planché de
madera, chapa metélica, resina sintética o similar.

Segin puede apreciarse en la Fig., 4, el apoyo de la
tira est4 constituido por una placa 17 que descansa scbre
muelles 18, Sobre la placa 17 estén montados rfgidamente
unos electroimanes 19 que tienen por objeto someter a la
placa 17 a un movimiento oscilante. Para ello, los electroi-
manes 19 se conectan a fuentes de corriente aslterna. Ias
ogcilaciones propias de los electroimanes someten a la
placa 17 & oscilaciones,

Los electroimanes 19, conforme puede deducirse de lag
Fig., 5, pueden tamblén montarse rigidamente gseparados de
la placa 17, dotando en este caso a esta placa de piezas
de hierro dulce 20 para que quede somefida a oscilacidn
por los electroimanes 19,

La placé 17 estd destinada a servir de apoyo por
ejeaplo para la tire 1 que avance contfnua y uniformemente,
Por encima de la placa 17 estd dispuesto un tamisz 21,
sostenido por la placa 17 y que por tanto gueda sometido
con ésta al movimiento oscilante. E1l material fibroso es
conducido al tamiz 21 a través de un embudo 22 y uns
conduccidén 23 que desemboca en 4ste. El suministro se rea-
liza por un ventilador 24, cuyo lado de aspiracidn 25 esté
conectado con un reoipiente 26, dispuesto por debajo de la
placa 17. En el recipiente 26 estd montado un tamiz 27,
sostenido igualmente por la placa 17 y que por tanto oscila
0 vibra con ella. El eapacio por encima del tamiz 27 estd
realizado como recipiente de reserva de materias fibrosas
¥y Va provisto de una abertura de carga 28. Al mismo tiempo

llegan también al tamiz 27 las materiss fibrosas sobrantes
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que caigan del embudo 22. El tamiz vibratorio 27 tiene

Por objeto limpiar las materias fibrosas conducidas a é1

a través de la abertura 28 o que caigan desde el embudo 22.
Existe un movimiento circular de sire corrieante gque puede
gser regulado mediante la vélvula de mgriposa 29 montada en
el conducto 23,

El empleo de electroimanes es particularmente ventajoéo
puesto gque permite alcanzar altas frecuencias de vibracién
que son de gran importancia para la posicién levantada o
erguida de las distintas fibras.

Se hace constar que la invencidn descrita no ha sido
divulgada, practicada ni puesta en ejecucién en Espafia,
pero se conoce ya en el extranjero, por cuyo motivo se
solicita Patente de Introduccidn al amparo de la legislacién
vigente. Igualmente se hace constar que la invencién se basa
en la solicitud de Patente zlemana No. 8. 2763/I¥ c/75b,
depositada por los mismos solicitantes en 12 de Abril de
1950.

N O T a.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifigque su principio
fundemental puede quedar sometido a variaciones de detalle,
siendo lo esencial y por lo gue se solicita‘Patente de
Introduccién, por 10 afios, en Espaiia, sus Colonias y Protec-
toiadcs, lo que queda resumido en las siguientes reivindica-
ciones:

l2,~ Procedimiento para la aplicacidn en posicidn
levantada de fibras sobre un soporte-base recubierto de

substancia pegajosa, caracterizedo porque dicho soporte-base
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es sometido a un movimiento de vaivén de alta frecuenecis
eproximadamente en sentido axial de la posicién leventada
& consegulr de las fibras.

2%,- Procedimiento segin reivindicacidn 12, caracterizado
rorque la frecuencia del movimiento de vaivén asciende por
lo menos & 1000 por minuto.

EE;- Procedimiento segin reivindicaciones 18 J 28, carac-
terizado porque el soporte-base es conducido despuds de la
aplicacidn de las fibras por una zona de un gas circulante
¥y comprimido. A

48,- Dispositivo para la realizacién del procedimiento
segin reivindicaciones 12 g 32, caracterizado porgue el
apoyo'del soporte-base (1) por debajo del dispositivo de
suministro de fibras (9) est4 constituido por &rboles

‘giratorios (11) de seccidn no circular.

5&.~ Dispositivo segidn reivindngcién 43; caracterizado
porque dichos drboles son de seccidn transversal cuadrada.

68.~ Dispositivo para la realizacién del procedimiento
segiin reivindicacién 18, caracterizado porque el apoyo (17)
del soporte~base (1) se halla bajo la influencia de .
electroimanes (19) que producen oscilaciones o vibraciones.

78 .~ Dispositivo segdin reivindicacién 62, caracterizado
porque los electroimanes (19) gquedan sostenidos por el
apoyo (17).

88 .~ Dispositive segln reivindicaciones 4% g 7Te,
cergcterizado porque el dispositivo de suministro de fibras
est4 constituido por un tamiz vidbrador (9, respectivamente
21).

Of.- Dispositivo segin reivindicaciones 4% a 88&, carac-

terizado porque el tamiz vibrador (21) gueda sostenido por
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el apoyo (17).

108.- Dispositivo segin reivindicaciones 48 a 92, carac-
terizado porque por debajo del apoyo (17) estd dispuesto un
recipiente de recogida (26) para las fibras sodbrantes,
estando cbmunicado dicho reciplente con ¢l tamlz distribuidor
(21) por medio de un conducto transportador (25, 24, 23).

1l2.- Dispositivo segdn reivindicaciones 42 z 108, carac—
terizado porque en el recipiente de recogida (26), construido
como recipiente‘de reserva de fibras con abertura de carga
(28), estd montado un tamiz vibrador (27).

128 ,- Dispositivo segdn reivindicaciones 4% a 112, carsc-
terizado porque el tamiz vibrador (27) queda sostenido por
el apoyo (17).°

138,~ Dispositivo segin reivindicaciones 42 a 128, carac-
terizado porgque por detrés del dispogitivo suministrador (21)
estdn dispuestes varias toberas de gas (13) dirigidas contra
el soporte-base (1).

148 ,- Dispositivo segin reivindicaciones 4% a 138, carac-—
terizado por comprender tubos de tobera (13) que se extienden
gobre todo el ancho del soporte-base (1).

152,~ Dispositivo segin reivindicaciones 42 a 142, carac-
terizado porque las toberas (13) dirigidas contra el soporte—
base (1) estdn montadas oblfcuamente unas contra otras.

| 168.- Dispositivo ségﬁn reivindicaciones 48 a 15&, carac-
terizado porque las tobsras (13) guedan sometidas a un movi-
miento de vaivén.

172, PROCEDIMIENTO Y DISFOSITIVO CORRESPONDIZNTE PARA
LA APLICACION BN POSICION LEVANTADA DE FIBRAS SOBRE UN
SOPORTE-BASE RECUBIERTO DE SUBSTANCIA PEGAJOSA,

tal y como gueda desfrito y reivindicado en la presente

- 0 -
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memoria que consta de diez hojas me'oano,grafia&as por una
80la cara y de dos ldminas de dibujos.

Madrid, Zfde Julio de 1951.

SAMTIN Séhi teyl & Co.
POP. \\,\
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