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sobre :

"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA LA APLICA­

CION EN POSICION LEVANTADA DE PIBRAS SOBRE UN SOPORTE-BASE 

RECUBIERTO DE SUBSTANCIA PEGAJOSA".

S o lic itan te : SAMTIN S c h ilte r l & Co.

Residencia: MUNICH 42 (Alemania)y Laim,
V alp ich ler-K aspar-M air-S trasse ,

Nacionalidad: Sociedad alemana.

La presente invención se re f ie re  a un procedimiento 

y d ispositivo  correspondiente para la  ap licac ión  en posición  

levantada o erguida de f ib ra s  sobre soportes-base recubiertos  

de una substancia pegajosa, es decir, para la  fab ricac ión  

5 de recubrim ientos aterciopelados o fe lpudos.

La d if ic u lta d  del problema consiste en que la s  f ib ra s  

queden dispuestas efectivamente en posición levantada o 

erguida sobre e l  soporte-base, puesto que naturalmente no 

se pueden colocar una a una en posición levantada sobre e l  

10 soporte, sino que caen sobre éste en d iferen te  posición con 

respeoto a la  horizon ta l.

De acuerdo con la  presente invención se soluciona este 

problema sometiendo e l soporte-base a un movimiento de 

vaivén de a lt a  frecuencia aproximadamente en sentido a x ia l  

15 de la  posición levantada a conseguir de la s  f ib r a s .  Breferen—
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tementé se u t i l i z a  una frecuencia de por lo  menos 1000 por 

minuto.

Además, hay que cuidar de que la s  f ib r a s  conservan la  

posición levantada que se le s  imprime hasta e l comienzo del 

secaje de la  substancia pegajosa. E l lo  se consigue conduciendo 

e l soporte-base después de la  ap licac ión  de la s  f ib r a s  por 

una zona de un gas comprimido y c ircu lan te , que a l propio  

tiempo separa la s  f ib r a s  no pegadas.

Un d ispositivo  para la  rea lizac ión  de este procedimiento 

comprende un apoyo para e l  soporte-base dispuesto por debajo  

de un d ispositivo  de suministro de f ib r a s  y constituido por 

árboles g ira to r io s  de sección no redonda. Convenientemente, 

dichos árbo les son de sección tran sversa l cuadrada. E l 

d ispositivo  de suministro de f ib ra s  está  provisto  de un 

fondo de tamiz y va combinado con un mecanismo sacudidor..

Por detrás de l d isp o s it ivo  de suministro de f ib r a s  estén  

dispuestas varias  toberas de gas d ir ig id a s  sobre e l soporte- 

base. Estas toberas están constitu idas convenientemente 

por tubos de tobera que se extienden sobre todo e l  ancho 

del soporte y las mismas están dispuestas preferentemente 

en posición oblicua unas contra o tra s . Las toberas quedan 

sometidas a un movimiento de vaivén a l  objeto de conseguir 

una f á c i l  compresión de la  atmósfera en l a  zona del soporte- 

base.

Los dibujos adjuntos ilu s tra n  a t í t u lo  de ejemplo no 

lim ita tivo  y esquemáticamente una in sta lac ión  para la  

rea lizac ión  de l procedimiento, mostrando:

F ig .  1 un corte a x ia l;

F ig . 2 una v is ta  de p lanta del d isp o s it ivo  de suministro 

de materias f ib ro s a s .
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F ig . 3 una v is ta  de p lanta de la  d isposic ión  de toberas;

F ig s . 4 y 5 otras formas de re a liz a c ió n .

E l d ispositivo  comprende en primer lugar guías para la  

t i r a  o banda 1 de papel, te jid o  o s im ila r, sobre la  cual 

deban ser ap licadas la s  f ib r a s  en posición levantada o 

erguida. La t i r a  de papel, que se desen ro lla  de l r o l lo  2, 

pasa en primer lugar por encima de l r o d i l lo -g u ia  3, a l  

alcance de l cual está dispuesto un contraBOdlllo 4 que s irve  

Para a p lic a r  la  substancia pegajosa. Esta substancia está  

contenida en e l rec ip ien te  5 y e l r o d i l lo  4 sumerge p a rc ia l­

mente en e l l a .  Desde e l r o d i l lo -g u ia  3 la  t i r a ,  pasando por 

encima de otro ro d i l lo -g u ia ,  es conducida a un armario 6 

en e l  in te r io r  del cual y por encima de la  t i r a  1 se h a lla  

un rec ip ien te  de m aterial 7. Este rec ip ien te  es desplazable  

en sentido transversa l sobre c a r r i le s  8 y e l  mismo va 

provisto  de un fondo de tamiz 9* Mediante un accionamiento 

de manivela 10 de construcción apropiada o por medio de 

cualquier otro mecanismo se imprime a l  rec ip ien te  7 un 

rápido movimiento de vaivón de cerjca de a lt a  frecuencia , 

de t a l  forma que la s  materias f ib ro sa s  contenidas en á í  

caen uniformemente sobre la  capa dáe substancia pegajosa de 

la  t i r a  1. Las materias f ib ro sa s  a u t i l i z a r  están cortadas 

en largos de hasta 1 cm según la s  longitudes requeridas, 

están bien secas y s i  no disponen de por s í  de r ig id e z  

su fic ien te  están aprestadas. Además, deben ser ex trao rd i­

nariamente coposas. Por debajo del d isp o s it ivo  7, es decir  

de su fondo de tamiz 9, la  t i r a  1 descansa sobre árbo les 11 

de sección cuadrada que giran  rápidamente, aproximadamente 

con 300 -  500 revoluciones, de modo que la  t i r a  recibe  

desde abajo unos 1200 a 2000 golpes por minuto. Este
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rápido movimiento de vaiván o m artilleo  de a lt a  frecuencia  

de la  t i r a  en la  zona de ap licac ión  de la s  f ib r a s  o cepos 

es de importancia cap ita l para l a  d isposic ión  levantada o 

erguida de la s  f ib r a s  o copos, la  cual se lo g ra  de este modo 

en t a l  forma que como resu ltado se obtiene una banda ate rc io ­

pelada o felpuda que apenas se d istingue d e l te rc iope lo  o 

pelusa fabricado de la  manera co rrien te . La d isposición  

levantada de la s  f ib r a s  por e l  m artilleo  de la  t i r a  desde 

abajo puede exp licarse  como sigue: Los copos que caen sobre 

la  t i r a  vienen a descansar en su gran mayoría con uno de 

sus extremos sobre e l  recubrim iento de substancia pegajosa  

y quedan pegados. Por e l  m artilleo desde abajo ,d ichos copos, 

que tienen su otro extremo l ib r e  separado de la  t i r a ,  quedan 

in fluenciados de t a l  forma que se levantan debido a su 

longitud y e l efecto de palanca que se produce. Como las  

d istin tas  f ib ra s  o copos son extraordinariam ente l ig e ro s ,  

su levantamiento puede conseguirse Tínicamente mediante 

oscilac ión  o vibración  de a lt a  frecuencia .

Una vez dispuesto e l  copo en posición levantada sobre 

la  t i r a ,  se tras lada  la  t i r a  a una zona 12 de a ir e  comprimido. 

Esta compresión se re a liz a  mediante tubos 13 que se extienden 

sobre todo e l ancho de la  t i r a  y que en toda su longitud  

posáen toberas d ir ig id a s  contra la  t i r a .  Los tubos 13 son 

d es liz ab le s  mediante un accionamiento de manivela 10 y 

reciben un rápido movimiento de vaiván. Para perm itir e l  

movimiento de vaiván, lo s  tubos de conducción de a ire  14 

se extienden en forma d e s llz a b le  a l  in te r io r  de lo s  tubos 13 

con in terca lac ión  de jun tas. La corriente de a ire  que c ircu la  

por lo s  tubos de tobera 13 no es muy fu e rte , puesto que su 

fin a lid ad  consiste únicamente en producir.una compresión
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de la  atmósfera para f a c i l i t a r  a lo s  copos levan tados,la  

conservación de su posición como consecuencia de la  aumentada 

fuerza ascendente hasta que se r e a l iz a  un lig e ro  secaje de 

l a  capa superior de la  substancia pegajosa, favorecido  

también por l a  corriente de a ir e .  Por lo  demás, la  corriente  

de a ire  separa lo s  copos o f ib r a s  que no hayan quedado 

pegados. Desde la  zona 12 de atmósfera comprimida, la  t i r a  1, 

que avanza continuamente, l le g a  finalmente a la  cámara de 

secaje 15 y después de su paso por esta cámara es a rro llad a  

sobre e l  r o d i l lo  16.

Segdn queda expuesto, este procedimiento permite la  

fab ricac ión  de recubrimientos aterciopelados o felpudos con 

longitud de f ib ra s  de hasta 1 cm.

E l recubrim iento, como consecuencia de la  construcción  

pecu liar d e l d ispositivo  de suministro de f ib r a s  7 con fondo 

de tamiz y merced a l  sacudimiento de dicho d isp o s it iv o , 

re su lta  uniforme bajo todo aspecto. Como substancia pegajosa  

áe emplea convenientemente una materia que s in  secarse 

instantáneamente comience e l secaje a l cabo de un tiempo 

relativam ente corto . Entre otros productos pueden u t i l iz a r s e  

disoluciones de resinas s in tá t ic a s , como e l  c loruro  de 

p o liv in i lo  o s im ila r . En t a l  caso, e l  te rc io p e lo , fe lp a  o 

pelusa obtenido es re s isten te  a l  agua, s i  lo  son también 

la s  f ib r a s .  Naturalmente pueden también u t i l iz a r s e  substancias 

pegajosas so lublbs en agua s i  no se persigue conseguir una 

re s is ten c ia  a l agua.

E l m artilleo  de a lt a  frecuenoia de la  t i r a  puede r e a l i ­

zarse, desde luego, con ayuda de cualquier medio. Como 

soporte-base para e l  recubrim iento puede u t i l iz a r s e  papel 

o cualquier te jid o . Dicho soporte, por lo  demás, puede
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también estar constitu ido , por ejemplo,por una plancha de 

madera, chapa m etálica, resina  s in té t ic a  o s im ila r .

Según puede apreciarse en la  Fig* 4, e l  apoyo de la  

t i r a  está constituido por una placa 17 que descansa sobre 

5 muelles 18. Sobre la  p laca 17 están montados rígidamente 

unos electroimanes 19 que tienen por objeto someter a la  

placa 17 a un movimiento o sc ilan te . Para e l lo ,  lo s  e le c tro !  

manes 19 se conectan a fuentes de corriente a lte rn a . Las 

oscilac iones propias de lo s  electroim anes someten a la  

10 placa 17 a o sc ilac ion es.

Los electroimanes 19, conforme puede deducirse de la  

Fig* pueden también montarse rígidamente separados de 

l a  p laoa 17, dotando en este caso a esta  placa de piezas  

de h ierro  dulce 20 para que quede sometida a osc ilac ión  

1$ por los electroimanes 19.

La p laca 17 está destinada a s e rv ir  de apoyo por 

ejemplo para l a  t i r a  1 que avance continua y uniformemente. 

Por encima de la  placa 17 está dispuesto un tamiz 21, 

sostenido por l a  p laca 17 y que por tanto queda sometido 

20 con ésta a l  movimiento o sc ilan te . E l  m ateria l fib ro so  es 

conducido a l  tamiz 21 a través de un embudo 22 y una 

conducción 23 que desemboca en éste . E l suministro se rea­

l i z a  por un ven tilador 24, cuyo lado de asp iración  25 esté  

conectado con un reo ip ian te  26, dispuesto por debajo de la  

25 p laca 17* En e l  rec ip ien te  26 está  montado un tamiz 27,

sostenido igualmente por la  p laca 17 y que por tanto o sc ila  

o v ib ra  con e l la .  E l espacio por encima d e l tamiz 27 está  

rea lizado  como recip ien te  de reserva  de materias fib ro sa s  

y va provisto  de una abertura de carga 28. A l mismo tiempo 

30 llegan  también a l tamiz 27 la s  materias f ib ro sa s  sobrantes
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que caigan de l embudo 22. E l tamiz v ib ra to rio  27 tiene  

por objeto lim piar la s  m aterias fib ro sa s  conducidas a á l  

a travos de la  abertura 28 o que caigan desde e l  embudo 22* 

Existe un movimiento c irc u la r  de a ire  corriente que puede 

5 ser regulado mediante la  v á lvu la  de mariposa 29 montada en 

e l conducto 23.

E l empleo de electroimanes es particularm ente ventajoso  

puesto que permite alcanzar a lta s  frecuencias de vibración  

que son de gran importancia para l a  posición  levantada o 

10 erguida de la s  d is t in ta s  f ib r a s .

Se hace constar que la  invención desc rita  no ha sido  

divulgada, practicada n i puesta en ejecución en España, 

pero se conoce ya en e l extran jero , por cuyo motivo se 

s o l ic i t a  Patente de Introducción a l  amparo de la  le g is la c ió n  

15 v igente . Igualmente se hace constar que la  invención se basa 

en la  so lic itu d  de Patente alemana No. S. 2763/lV c/75b, 

depositada por lo s  mismos so lic ita n te s  en 12 de A b r i l  de 

1950.

N O T A .

20 D escrita  suficientemente la  naturaleza de l invento,

a s i como l a  manera de ponerlo en p rác tica , se hace constar 

que todo cuanto no a lte re , cambie o modifique su p rinc ip io  

fundamental puede quedar sometido a variaciones de d e ta l le ,  

siendo lo  esencia l y por lo  que se s o l ic i t a  Patente de 

25 Introducción, por 10 años, en España, sus Colonias y Protec­

torados, lo  que queda resumido en la s  s igu ien tes  re iv in d ic a -  

ciones:

l a . -  Procedimiento para la  ap licac ión  en posición  

levantada de f ib r a s  sobre un soporte-base recubierto  de 

30 substancia pegajosa, caracterizado porque dicho soporte-base
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es sometido a un movimiento de vaivén de a lta  frecuencia  

aproximadamente en sentido a x ia l de la  posición levantada 

a conseguir de las f ib ra s .

23.- procedimiento según reivindicación 13, caracterizado 

porque la  frecuencia del movimiento de vaivén asciende por 

lo  menos a 1000 por minuto.

3 & .- procedimiento según reivindicaciones 13 y 23, carac­

terizado porque e l soporte-base es conducido después de la  

aplicación de la s  fib ra s  por una zona de un gas circulante 

y comprimido*

43.- D ispositivo para la  rea lización  del procedimiento 

según reivindicaciones 1& a 3^, caracterizado porque e l  

apoyo del soporte-base (1 ) por debajo del d ispositivo  de 

suministro de fib ra s  (9 ) esté constituido por árboles 

g iratorios (11) de sección no c ircu lar.

53.- D ispositivo según reivindicación 43, caracterizado 

porque dichos arboles son de sección transversal cuadrada.

63.- D ispositivo para la  rea lización  del procedimiento 

según reivindicación 13, caracterizado porque e l apoyo (17) 

del soporte-base (1 ) se h a lla  bajo la  in fluencia de 

electroimanes (19) que producen oscilaciones o vibraciones.

73.- D ispositivo según reivindicación 63, caracterizado 

porque los electroimanes (19) quedan sostenidos por e l 

apoyo ( 1 7 ) .

8 3 .- D ispositivo según reivindicaciones 43 a 7&, 

caracterizado porque e l dispositivo de suministro de fib ra s  

está constituido por un tamiz vibrador (9 y respectivamente 

21).
93.- D ispositivo según reivindicaciones 43 a 83, carac­

terizado porque el tamiz vibrador (21) queda sostenido por

-  8
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el apoyo (17 ).

10&.- D ispositivo  según re iv ind icaciones 43 a 93, carac­

terizado porque por debajo d e l apoyo ( 17) esté dispuesto un 

rec ip ien te  de recogida (26 ) para la s  f ib ra s  sobrantes, 

estando comunicado dicho rec ip ien te  con e l  tamiz d istr ibu ido r  

(21) por medio de un conducto transportador (25, 24, 23 ).

11&.- D ispositivo según reivindicaciones 43 a 103, carac­

terizado porque en el recipiente de recogida (26 ), construido 

como recipiente de reserva de fib ra s  con abertura de carga 

(2 8 ), esté montado un tamiz vibrador ( 27 ) .

123.- D ispositivo según reivindicaciones 43 a l i s ,  carac­

terizado porque e l tamiz vibrador (27) queda sostenido por 

el  apoyo ( 1 7 ) . "

133*- D ispositivo según reivindicaciones 43 a 123, carac­

terizado porque por detrás del dispositivo suministrador (21) 

están dispuestas varias toberas de gas ( 13) dirig idas contra 

e l soporte-base (1 ).

* 143.- D ispositivo según reivindicaciones 43 a 133, carac­

terizado por comprender tubos de tobera (13) que se extienden 

sobre todo e l ancho del soporte-base (1 ) .

153.- D ispositivo  según re iv ind icac iones 43 a 143, carac­

terizado porque la s  toberas (13 ) d ir ig id a s  contra e l  soporte- 

base (1 ) están montadas oblicuamente unas contra o tra s .

163.- D ispositivo según reivindicaciones 43 a 153, carac­

terizado porque las toberas ( 1 3 ) quedan sometidas a un movi­

miento de vaivén.

173.- PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA 

LA APLICACION EN POSICION LEVANTADA DE FIBRAS SOBRE UN 

SOPORTE-BASE RECUBIERTO DE SUBSTANCIA PEGAJOSA, 

ta l y como queda desfrito  y reivindicado en la  presente

o —
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memoria que consta de diez hojas mecanografiadas por una 

sola cara y de dos láminas de dibu jos.
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