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Ta presente invencidn se refiere a un procedimiento
de secaje de articulos de corcho,
Todos los artfculos de corche donde entra un aglutinante
necesitan secarse, como los articulos pegados, por ejemplo
5 los tapones grandes parg champafia fabricados de varias
piezas, o los aglomerados, oomo por ejemplo las barras
para la fabricacidén de discos. ¥l secaje hasta la fecha se
ha hecho siempre en aire caliente de mds o menos temperatura,
calentado a su vez por los medios de calefaccidén més
10 corrientes, como el desperdicio del mismo corcho, guemsdores
de fuel o resistencias eléctricas., E1l aire se calienta en
contacto con los hogares, tuﬁeria de hierro o resistencias
eléctricas y transporta su calor al artfoulo de corcho en
atmésfera quieta (las instalaciones entiguas) o en atméefera

15 cireculante con o sin renovacién parcisl o total del aire
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recalentado.

Siendo el aire un mal conductor de calor y el corcho
lo mismo, resulta que hasta 1lg fecha siempre se ha solucionado
el problema del secaje, calentando una materia gislante con
otra materia aislante - aire y corcho -~ lo cual no deja de
ser sorprendentemente ilégico e inadecuado, tante mds como
el aire caliente a las temperaturas de trabajo que se emplean,
oxida y oscurece el corcho rebajando con ello su valor de
venta en el mercado (no hablemos aguf de las planchas negras
para alslamientos). Queda el modernfeimo métode por onda
ultracorte o de alta frecuencia que es técnicamente
irreprochable, perc resulta caro todavia pera un articulo tan
pobre como eé el corcho y hay la posibilidad de secar en
estufas de vacfo tal como sebconocan desde hace mucho tiempo
en la industria qufmica para productos muy delicados que ho
puedep soportar temperaturas siné muy bajas, por ejemplo
del orden de 20 a'40°. En este caso, el material colocado
en bandejas calentables o0 placas de agua caliente recibe
de ellos el suave calor que necesgita para evaporarse en el
vaci{o ya a temperaturas tan bajas, pero para la industria
del corcho, que es de grend{simo volumen ¥ poco wvalor por
pileza, es inimgginable ir colocando diariamente centenares
de miles de tapones en bandejas procurando un buen contacto
de superficies para la transmisién del calor de evaporacién
que, tratdndose en el corcho de un malfsimo conductor,
resultarfa siempre en recalentamientos desigusles y
resultados malfsimos. El empleo de la estufa del vacfo, por
lo tanto, 8i alguna vez se ha pensado en ello, siempre se
ha tenido que desechar por antiecondmico en la industfia

que nos interess.
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Le novedad y objeto de la presente invencién consiste,
sin embargo, en el empleo de estufas o autoclaves de vacio,

pero empleando como medioc de calefaccién el vapor directo,

'puesto que el corcho lo admite parfectamente, lo cusl no

ocurre con todos los meterialea que normalmente se secan en

estufas de vacio que precisamsnte se inventaron y emplean

para trabajar a temperaturas muy por debajo de la temperatura

mds baja de un vapor producido por caldera.

El material puede entrar a granel sin la colocacién
especlal distenciada cuando debe circular aire por entre
el material, pues el vapor, por su propia presidn, se mete
en el menor espacio libre y el calentamiento es totelmente
uniforme. '

.Los enseyos de este procedimiento han demostrado que
la mejor manera de proceder es la siguiente: Se mete el
material en el interior de un autoclave, se cierra y se
hace un vecfo que haga salir todo el aire posible, no sola-
mente del autoclave, siné del interior del mismo material,
de los poros o Intersticios del aglomerado en cualguier
forma. De esta manera se evita en absoluto gue el aire de
dentro, ain megzclado con el vapor, pueda oxidar el corcho.

No habré oxfgeno précticamente nocivo, y todos los poros

del material han guedado vacios.

En la segunda fase se hace entrar vapor gue en el
vacfo se expénde extraordinariamente y queds seco de una
manera absoluta. Este va entrando en todos los poros,
transmitiendo sus calorfas a todas partes, y lentamente se
ve aumentando la presién del vapor, gue asf{ celienta con
sums rapidez todc el material, y cuando éste haya slcanzado

una temperatura inferior a los_9o°,y ain a 70 y 60° se logran
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buenos resultados, se vac{a lentamente el vapor; cﬁan o la
presidén haya bajado a una atmésfera absolute, es decir, a
la presién del aire ambiente, se vuelve a aplicar el vacio
que permite que la humedad del interior del materigl a
temperaturas entre 60 a 90° se evapore rapidfsimamente.

Los vacios en estos casos no necesitan ser absolutos,
einé, por ejemplo, con alcanzar de 10 a 5 cm de la columna
mercurial, los resultados son esp¥ndidos. Un secado total
ni siquiera es deseable, pues el corcho, para tener su tan
caracter{stica elasticidad, necesita tener de 3 g 4% de
humedad. ‘ |

El tiempo mayor de esta serie de operaciones se empleara
en hacer el vacf{o y subir la presién con cierta lentitud,
pues, almerzade la presidén de vapor conveniente, por ejemplo

2, el calentamiento es rapid{isimo.

entre 1 y 4 kg. por em
De todas maneras un ciclo total entre carga y descarga se
puede hacer en 30 minutos.

Las ventajas del procedimiento estén a la vistas

l2,~ Se pueden quemar desperdicios de corcho en la
caldera de vapor igual como en los hornos antiguos,

2¢,- El ritmo de fabricecién es entre 8 a 20 veces
mds rdpido que con los hornos antiguos.

32.~ El tamafio de la instalacidn es proporcionalmente
mucho més pequeﬁb.

42,- Se evita en absoluto el oscurecimiento del material,
aumentando su valor de venta por este motivo.

52.~ La instalacién es facilmente trasladable, mientras

los hornos no se pueden trasladar o, en tal caso, pilerden

.el 90% de su vsalor,
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Degorita suficientemente ia naturaleza del inveﬁto,
as{ como la manera de ponerlo en practica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental puede estar sometido a varlaciones de detalls,
giendo lo esencial y por lo que se solicita Patente de
Invencién por veinte afios en Espafia, sus Colonias y
Protectorados, lo gue queda resumido en les sigulentes
reivindicaciones;

1g,- Un procedimiento de secaje de artfculos de corcho,
caracterizado por el empleo del vacfo con calentamiento
prévio de vapor directo.

28,~ Un procedimiento de secaje de artf{culos de corcho,
caracterizado por el empleo prévio de vacfo, aplicacién
posterior de vapor de agua a varios kilos de presidn entre
1 y 4 kg., evacuacibn de dicho vapor y aplicacién posterior
de otro vacfo.

38.- Un procedimiento de secaje de art{culos de corcho
tales como aglomerados o tepones pegados de varios trozos,
caracterizado porque dichos art{culos son &olocados en el
interior de estufas o sutoclaves, aplicando sucesivamente
vac{o, vapor y nuevamente vacfo.

4¢.,~ Un procedimiento de secaje de artfculos de corcho,
tal y como gueda desorito y reivindicado en la presente

menoria que oconsta de cinco hojes mecanografiadas por una

80la care.

Madrid,éi;}&e Julio de 195
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