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Este invwnto tiene por objeto un procedimiento y
un apgrato de medicibn y de control del nivel de liquidos
viscosos, y especialmente el nivel del bafio de vidrio fun-
dido en los hornos de cubae.

Se conocen aparatos épticos, indicadores de niveles,
pero que no se prestan ni al registro de las lecturas, ni
al. control de los amparatos cue regulan la introduccibm de
material en los hormos de vidrierf{s. En otros aparatos,
la regulacibn del nivel se realiza merced & un 6r¥;nu ce—
locado en contacto con el vidrio, pero este bérgino expe~
rimenta Siempre un desgmste mas o menos pronunciado, lo
cual ennascara las mediciones cop errores nmuy apreciables,
después de algin tiempo de servicio.

De acuerdo con este invento, se dirige un chorro ga-
seoso, con preferenciza enfriado sobre un punio de la su-
perficie del vidrio en faesibn, y se miden las variaciones
del nivel del vidrio en funcibn de las variaciones de pre—
gibn producidas en el gasto o caudal del gos por estas
variaciones de nivel, Para este objeto, se utiliza una to-
bera o boguilla recorrida por una corriente de aire o de
otro gas relativamente frio de gasto sensiblemente eons-—
tante, y cuyo extremo se coloca cerca de la superficie'del
vidric, por encima de la zona enfriada, con objeto de di-
rigir sobre ésta el chorro de aire.

s Ia presién que se establece en la tobera es funcibn
de la separacibn entre el orificio de éste y la superfi-
cie del bafio logalmente enfriada.

La medicibén de esta presibn da una medida del nivel
del vidrio. Ias variaciones de esta presibn pueden tom-

bién utilizarse para regular, por dispositivos adecuados,
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la velocidad de los 6rganos de introduccidén del material
a fundir, para mantener unarelacién constante entre la
cantidad introducida y el peso de vidrio retirado de la
cuba,

En los dibujos adjuntes, la fig. 1, e3 una vista es-
quemdtica de conjunto del dispcs itivo de medicibn y de re—
gulaecibn del nivel del vidrio en fusibn.

Ia fige 2, representa una variante de este dispogi-
tivoe.

La fise 3, es un corte horizontal por la linea III-III
de la fig. 2.

La fig. 4, representa otra forma de construccién del
dispositivoe.

las Bigse 5, 6 ¥y ¥, son, respectivamente, dos vistas
en alzado, de frente y de costado, y una vista en planta
de los éfganos de mando del dispositivo de regulacidbn.

ILa fig. 8, representa los circultos eléctricos del
dispositivo de regulacibn.

En la fige. 1, se ha representado la cuba -l-, en la
gque el vidrio en fusibn -2- se eleva hasta el nivel —-3-. Se
enfria una pe quefia zona -5- de éste por una caja de circu-
lacién de asgua -4~ alimentada por los dos tubos concéntricos
~7- y =8— empalmados a uns distribucién de agua, por dos
tubos flexibles -9~ y -10-~, respectivamente.

Por el interior del tubo -7-,y de la caja =4~ pasa un
tercer tubo condéntrico -6~, recorrido por una corriente de
aire o de gas de gasto constante, procedente por ejemplo
de un ventilador -17- por un conducto flexible -16—. El1 tu~-
bo -6- se termina por una tobera 0 bogquilla -l1ll—- gue desem-—

boca encima de la mona enfrieda -~-5-3 Bajo el efecto del cho-
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rro de aire o de gas que sale de la tobera -l1l-, la su-
perficie de vidrio se curva y adopta la forma de una cu~
beta o menismo cédnecavo, tal como se representa con lineas
de puntos en ~5=.

El conjunto de los tubos concéntricos -6-7-8-, estd
nontado en un pivote horigontal ~12- sostenido por un so-
paxrte =-13- sujeto al suelo, que permite que los tubos bas-
culen alrededor del pivote -12-. Estos tubos, por otra
rarte, descansan en un tornillo de regulacibn -14- soste-
nido por un estribo fijo -15- para permitir le regulzcibn
exacta de la posicidn de la tobera ~11l~- con respecto a la
superficie -3- del baio de vidrio -2-, -

El extremo del tubo -6~ opuesto a la boquilla -=11l-,
comunica con un gparato capaz de medir la presidn reinan—
te en el tubo =~6-, por ejemplo, un tubo manométrico en
forna de U, -18-20- que contiene agua hasta un determina-
do nivel. Ia presidn reinante en el tubo -6~ en comunica=-
cién con la rams -18-, se equilibra por la columna de agua
de altura h en la rama -20-. Esta altura h que constituye
la medida de dicha presién, variard pues en funciébn de las
fluctuaciones eventuales de esta Gltima.

Un flotador ~21- colocado en el agua del tubo -20-,
estd suspendido de un hilo flexible -22-~ que pase por una
polea =23— a la que estd sujeto para evitar los desliza-
mientos relativos. EL eje =24~ de la polea puede oscilar
libremente en un soporte -~19-, y el peso del Iflapador -21-
se equilibra por un contrapeso -25- sujeto a la gesunda ra-
ma del hilo ~22-.

Bn el eje —~24~ esgta sujeﬁa solidariamnente una aguja

-26-27—~, para llevar a cabo el registiro de la presibn y la»
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reculacidn del nivel del vidrio.

Ia rame -26~ de la aguja lleva un estilete entintedo
contra el cual se desarrolla una tira dé papel graduado
tenseda entre dos rodillos =28-~28'-~ accionados por un mo-
viniento de relojeria —20-.

Ia raps -27-, en su extremo, lleva un contacto eléc-
trico unido par un conductor —-30- a un manantial de ener-
gla eléetrica -~31- cuyo 0tro polo estd unido a dos releva-
dores -32~33-, que tienen, respectivamente, contactos ~34-
-35- de tal modo dispusestos que, al pivotar la aguja alre-
dedor de sus eje -24-, la rama, sSegiin el sentido de l& 0~
teeidn, se coloca en coptacto con el bourns =34-— O el bOr™~
ne =35—, cerrando asimel circuito eléctrico del raicvador
=32~ 0 del relevador -33-. Estos dos relevadores, de tipo
conocido en esencia , estén dispuestos de modo que el pri-
mero acciona la aceleracibén y el segundo la noleracibn del
motor que impulsa el aparato de carga de las materias pri-
mes en el horno de cuba, tal como se describird mids adelan-
te con referencia a2 la fig. 8.

El aparato que acaba de describirse, funciona del mo-
do siguiente: bajo el efecto del chorro de gas o de aire
gue, con una determinada velocidad, sale de la boquilla
-11-, la superficie del bafio se hunde localmente formando
una cubeta o menisco que tiene, aproximadamente, la forma
representada con lineas de puntos en -5-.

Si el nivel -3- del vidrio se eleve, se aproxima &
la tobera -ll~, y la presibn de impacto o chogue del cho-
rro de aire sobre el vidrio, se eleva también y provoca
un aumento de presibn del fldido en el tubo =6~ antes de

la boquilla -ll~. Si el nivel desciende, dicha presibn
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disminuye. Asi pues puede utilizarse la medicibén de la
presibén antes de la tovera -l1l-, como medio de medida de
lg disftancia vidrio-hoquilla.

Las variaciones delnivel de vidrio, erean pues varia-—
ciones de presibén en el tubo ~6~, y, por consiguiente, va—
riaciones de nivel en el agua del tubo —20~. Estas dan lu-
gar a un desplagamiento en uno uw otro sentido, del flota-—
dor -21- y, por consiguiente, dela aguja —-26-27—» La rama
-26— permite registrar las variaciones de nivel de vidrio
en la tira de papel =26—, Ia rama —27- entra en contacto,
segiin los casos, con el borne =34~ 0 con el -35-, 1o cual
por efecto de los relevadores —-32- 6 =33~ acciona la ace-
le racibn o la moderacién del motor del aparato de carga.
Asi, la cantided de materias introducidas se aumenta o dis- -
ninuye, y sSe compensan las variaciones del nivel de vidrio
en la cubae.

Como es natural, el funcionamiento del aparato requie- -
e la realizacibn de determimadas condiciones: por ser el
vidrio relativamente fllido, la superficie barrida por el
chorro gaseoso tiende a cubrirse de arrugas y a deformarse
continuamente; en este caso, la presibén no es estable, ¥y
las medidas son irresgulares. Pueden pegarse a la tuberia
salpicadurgs de vidrio caliente, impidiendo el funciona-
miento de aquella.

Por este motivo, de acuerdo con el invento, se enfris
la superficie del bafio en el punto en que se desea medir
el nivel. Bn la forma de construceidn antes descrita, se
consigue el enfriamisnto merced a la caja de circulacibn de

agug -4-, que absorbe una parte del calor de la zona que

cubre, y tambidn por el efecto del chorro de aire enfrisedo
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por su paso par el interior de los tubos -7- y -8-.

Puede conseguirse también un efecto andlogo aislando
t&rmicamente el punto de medida del resto de le atmébésfera

del horno, disponiendo, a su alrededor, un espacio parcial—

“mente cerrado tal como se representa en las figse 2 ¥ 3.

En esta construecibn, un anillo de material refracta-
rio -36— parcialmente sumergido en el vidrio fundido =2-,
rodea un volumen de vidrio -37- y aisla practicamente la
superficie de este Gltimo con respecto a la atmbsfera del
horno, merced a un ensanchamiento -38~ del extremo de la
canisa de agua foruada por,los tubos -8~ y -7-, eventualmen— ;
te nrotegidos por un revestimiento calorifugo -8f—~. E1 en— |
sanchamiento -38- estd recorrido por el agua de refrigera-
cibn, y ejerce un efecto de enfriamiento sobre el vidrio
situado en el interior del anillo -36—. Tiene ademis una
abertura -39—~ que permite que el aire que sale de la tobe~
ra ~ll- se escape Gel recinto constituido por el anillo
-36= y el ensanchamiento —~38e.

Para proteser la tobera ~ll- contra el efecto de la ra- é
diacibén del vidrio fundido, es véntajoso protegerla exteriar{f

mente por un revestimiento de materizles refractarios calo-

' r{fugos salvo en su parte radiante hacia la zona de medida

P

En la figs 4, se revresenta otra disposicibn. Como en
la fige 2, contiene los tubos —6-7-8-, el ensanchamiento
=38~ y la tobera -1ll—. debajo de &sta se encuentrz un dis-
co de refractario -58— que flota en el vidrio. El chorro ga—
seoso que sale de la tobera ~ll-, choeca contra éste diseo
~58~-, provisto de aberturas -59— para pernitir el escape del

chorroe. El disco -58-, que constituye por tanto un 6rgeanoc
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amplificador, estd centrado con respecto a la tobera -1l- .
merced a un rebajo -60- donde se aloja un apéndice ~6l-
del ensanchamiento -38-»que puede desplazarse en el re—
bajo -60-— del disco. Gracias a la circulacién de agua

del ensanchamiento -38-, y al chorro gaseosos, el disco
~58- se enfria y ello reduce su corrosidn por el vidrio
fundido. El en®anchamiento -38- es, en este caso, de me~
nor amplitua que en el caso de la fige 2. Solo cubre el
disco =58~ y no ejerce su accibén refrigerante sobre el
anillé =36-.

Se ha comprobado que las variaciones de la presibn
que reina en el horno, pueden provocar variaciones corre- %
lativas de la presidén inducida en el tubo —-6-, y falsear
las indicaciones del manbmetro.

. Pars evitarlo, basta aislgr el tubo =20~ de la at~
ﬁésfera ¥ unirlo por un conducto individual al ambiente
del horno, par ejemplo por une canalizacibn tal como —62-
(fige 2), que desemboca en el horno cerca de la caja —4-,
o estd unida directamente a las abeerturas ~39- 6§ -59- y,
enleste caso, estd a su vez provista de un diSpésitivo

de refrigeracibn en su parte introducida en el horno.

Cuandomse acoplan las aberturas -39- o 53— a ls ra-
ng =20~ del rnandmetro, no es ya posible unir el flobador
=21~ a un aparato indicador, par medio del cable =-22-,

En este caso, (fig. 2) el manbmetro ~18-20- en forma de

U estd sustitufdo por un aparato, tgl como un"medidor de
presiones! en forna de toro pendular -63-, de tipo cono-
cido, montado en el eje =24~ de la aguja —-26-27- y unido
por une parte, al tubo -6—- y, por otra, a la abertura -39-5

por el tubo ~62-,
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Pueden también unirse sencillamente las sberturas
=39~ 0 =59~- al aire libre; se elimina asi{ igualmente el
efecto de las variaciones de la presién del horno.

En los dos casos, l.s diferencias de presibn indica-
das por el renbmetro, representarén rigurosemente las va~-
riaciones de nivel del bafio.

El sistema de regulacibn antes descrito, se pone en
funcionamiento cuando el nivel -3- se separa una distancia
suficiente para que la aguja -27- se ponga en contacto con
uno de los bornes -34- o -35-, En este momento, la accibn
aceleratriz o retmrdatriz sobre el motor del aparato de
carga del horno, se ejerce de modo continuo hasta que el ni—i
vel -3- se desplaza en sentido contrario de la separacibn
y corta el contacto éntre la aguja -27- y uno de‘los bor-
nes -34- 0 -35-. Es la regulacidén por "todo o nadal,

Puede ser vehtajoso realizar una regulacibn propor-
cional, que permita actuar sobre el motor del aparato de
carga, proporcionalmente a la importancia de la separécién
entre el nivel -3~ y el nivel teorico a conservar.

En este caso, de acuerdo con el invento, se acude al

et~

dispositivo representado en las figs. 5, 6, 7, y descrito
a continuacibn.

Ia aguja ~-27-, uﬁida por el conductor -30- al genera-
dor de corriente, =3l-, lleva unvcontaoto -40-, En esta
forma de construccibn, dicha aguja estd formada por una 1lé-
mina eldstica flexible, para que su extremo pueda curverse
en el plano perpendicular al en gue la aguja pivota, para
adoptar una posicién tal como -27'~ )fige 5), y que recupere

la forma recta en cuantouise suprime el esfuerzo de presibn.

Frente a la sguja -27-, estin colocados los dos con-
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tactos =34~ y -35-, répresentados en la fig. l. En el
ejemplo de las figse 5 4 7, estdn constituidos por dos
rompas ~-34%-, =35'-, cuyos extremos colocados uno frente
a otro, estdn separados por una distancia muy ligeramen—
te superior al espesor del contacto ~40- sostenido por la
acuja -27~. El extremo de ésta, por otra parte, estd en
contacto con una leva -4l-~ acclonada por un motor con re-—
duector de velocidad -42-, que gira a yelocidad constante.
#n cada revolucibn de la leva -4l-, el extremo de la agu-~
ja ~27~ se inelina en direccién de las rampas =34'=35'-
v recupera la forma recta en cuanto se librs de la pre-
sibn de la leva -~4l=-.

Cuerde el nivey, izl vidrio ss normal, la aguja -27-
ocupa su pusicidn wodim, y pais vauas wirfliex.On obligads
por La leva, el contacto —40- paza entre la3 dous rampas

- e - |
-34'=35%~, Bn cuanto el nivel s» dosplaza, la o ula avando-

.. ¥y para cada revolucibn de la leva,
el contucio -40-, topa o choca contra una de las rampas
-34%'— 0 ~35'—~, segin el sentido de la separacibén. Cuanto
mis se aleja la aguja de sunposicién medim, mis prolonge-
da es la dur3016n de la puesta en contacto del borne —40-

con la rampa -34‘935'-que tiene enfrente. Cuando este

" contacto se produce la corriente accionz el relevador 32—

6 -33— correspondiente y provoca la aceleracibn o la re—
ducecibdn de velocidad del motor del azparato de carsa.

De ello se deduce que laregulacibn es proporcional,
dado que se ejerce durante el periodo de cada puesta en
contacto del borhe —40— con una de las rampas —=34'— 6
~35'— v que la duracibn de esta puesta en contacto es tan~

to mayor cuanto rés importante sea la separacién de la agu—
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ja -27=. Ovando la sepuracidn alcanza el valor "DY se oOb-
@erva, en la fice. 7, que la aguja estd constantemente en
contacto con una de las ramas y que el aparato regulador
funciona sin interrupcibn. La regulacibn, va pues de 0% 4
100%.

Por girar sin detencidn alguna el motor -42-, la sc—
cibn reguladora se reproduce en cada revoluciédn de la le-
va -41l- y no cesa més que cuando, por haber recuperado lsa
aguja su posicibébn media, el contacto —40, no encuentra ya
la rampa -34'- 0 =35'~, en cada una de las inflexiones de
la aguja =27—

En 1z fige 8, se representa esgueméticamente otrs dispo~
gicibn para la regulacibdn automdtica. Se combina con el dis- |
positivo de la aguja -27- de la fige 1.

Seglin que el nivel ascienda o descienda, la aguja =27—
choeca con uno de los contactos —34-— o0 -35= gue accionan res— 5
pectivamente los relevadores 32 o —~33—.

El notor que impulsa el anarato de carga de lasg mate-
rias vitrificables, estd representado en —43~. Es un motor
del tipo "compound®,., Tiene un arrocllamiento inducido ~44~
en serie con una resistencia -45-, y en paralelo en esta l- j
timé un reostato —46~ cuyo cursor -47- estd accionado por
un arbol roscado —48— montado en dos soportes —49-, -H0-, €
impulsado, por una parte, por un volante manual -51— y, por
otra por un motor -52- de dos sentidos de marcha. Estos dos
sentidos de warcha estén accionados por un inversor consti-
tufdo por los dos contactos dobles =53-54~ solidarios de un
electro-imdn -55- cuyos bornes estdn unidos a 1los relevado-

res -=32- y -33-, de tal modo que cada mitad del electroimén

-55— esté en serie con uno de los relevadores =32- & —33—
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y accione el inversor =53-H4-en un sentido o en otro, se~
glin la posicién de la aguja =27—. E1l arrollamiento induetor .
del motor -43- esti montado en serie con dos resistencias
-56=5T~ que por los dos relevadores —32— y —33- pueden po-
nerse separadamente en circuito o fuera de él.

El interruntor accionzdo por el relevador =-32- esti
normalmente abierto; el otro estd cerrado corrientemente.

Cuandola aguja —27— topa con el contacto —=34-, se
rpone en circuito la resistencis -56-, y la velocidad del mo;
tor =43~ se acelera; cuando la aguja —-27- se pone en con— 7
tacto con -35-, la resistencia -57- se pone fuera de circui~
to y la velocidad del motor —=43- disminuye.

La aguja -27—, al mismo tiempo que acciona los rele-
vadoreg -32~ y —-33~-, actla también el electroimén -55- que
hace girar el motor -52- en un sentido o0 en otro, segin la
posicidn de la aguja =27~

Por este hecho, el cursor -47- circula gobre el reos—
tat0 ~46—~, 1lo cual modifica la resulacidn de la velocidad
normal, del motor —43-, en el mismo sentido que los releva-i
dores -32-33-. Ia accibn de regulacidn es doble por tanto,
vy actla por una parte, sobre el inducido del motor -43-,

y por otra, sobre el inductor del mismoe.

0O T A

Se reivindican como propios y nuevos para que sean
objeto de una Patente de Invencibén en Espafia, por vein—
te afios, reivipgdicdndose la prioridad de la Patente depo—
sitada en Bélgica en 7 de Septiembre de 1.950 bajo el ni~
mero 388.241 y concedide en 30 de Septienbre de 1.950 eon
Bl n® 497,976, los puntos siguientes:

l.~ Procedimiento para la medicién y, eventualmente
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la regulacién del nivel del vidrio en los hornos de cuba,
caracterizado por dirigirse un chorro gaseoso con prefe—
rencia enfriedo, sobre un punto de la superficie del vidrio
en fusibn, y por medirse las condiciones del nivel del vi-
dric en funcibn de las variaciones de vresién producidas
en el eaudal o gasto de gas pér estas variaciones de ni-
vele |

2.~ Procedimiento, segin la reivindicecién 1l, carac—
terizado por enferse la superficie del vidrio en las pro-—
ximidades del punto de impacto o0 choque del chorro gaseo-—
80,

3+~ Procedimiento, segiin 1z reivindicacién 1, carasc—
terizado por aislarse de la atmésfera del horno el lugar
sometido al impacto del chorro gaséoso.

4.——Procédimiento, segun la reivindicacibén 1, carac—
terizado pa interponerse entre el chorro gaseoso y la su— !
perficie del vidrio, un cuerpo rigido flotante en éste.

5}—-Procedimiento, segin 1las reivindicaciones 1 & 4,
caracterizado pbr equilibrarse el efecto de las variacio—
neg de la presidm; que reina en el horno, en la preeibn ing ;
ducidae en el chorro g seoso. |

6o~ Procediniento, segin la reivindicaciébn 1, carace
terizado porque las variaciones de presibn en el caudal
gageoso se utilizan para influeneciar la velocidad del apa— 5
rato de carge de las nmaterias primas‘en el horno de cubae.

7Te— Procedimiento, segtn la reivindicacibn 6, carac-—
terizado porque la velocidad del aparato de cargs se regu— .
la en funcibn de la magnitud de la diferencia de nivel a

componsar.

8e~ Procedimiento y aparato para la nedicibn y, even—
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tualmente la regulacibn del nivel del vidrio en los hornos
de cuba, caracterizado por una tobera o boquilla alimentada
por. una co;riente gaseosa y unide 2 un manbmetro; esta to-
bers estd montada, con posibilidad de regulacidbn, para de~
éembocar en un punto determinado ceerca de la superficie
del vidrio, & un nivel deterndnado con rmespecto al nivel
a mantener constante. |

Ge~ Procedimiento y aparato, segin la reivindicacibn
8, caracterizado porque la corriente gaseosa circula por
un conducto enfriado, antes de llegar a la toberam.

10.~ Procedimiento y aparato, segin la reivindicacibn
8, caracterizado porque la embocadurs de la tobera estd ro-
deada o coromda por una caja de circulacibn de =gua, des-
tinada-a enfriar por radimcibn la superficie del vidrio,
en los alrededores del punto de impacto del ohorro‘gaseOSO'
que sale de la ‘tobera.

11l~. Procedimiento y aparato, sezin la reivindicacibn
8, éaracterizado porque el punto de impacto del chorro ga-—
seoso en el vidrio, estd rodeado por unaz pantalla que lo
aisgle de la atmbésfera del horno.

12.~ Procedimiento y aparato, segin la reivindiqgciéh
11, caracterizado porﬁue la zona de la superficid del vi-

drio, aislado por dicha pantalls, estd cubierta por una ca-

- ja de circulacibn de agua que rodea la tobera y estéd atra-

vesada por gberturas para el escape del gas que sale de la
tobera.

‘ 13.~ Procedimiento y aparato, segiin la reivindicacién
8, éaraoterizgdo por la disposicidén, entre la embocadura de

la tobera y la superficie del vidrio, de un flotador verti-

calmente gulado para perumanecer centrado bajo la tobera y
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eventualmente provisto de aberturas para el escape del gas
que sale de la tobera.

14.- Procedimiento y aparato, seglin las reivindicacio-
nes 11 4 13, caracterizado porque las aberturas estédn uni-
das a una canalizacibn que desemboca al aire libre.

15+~ Procedimiento y aparato, segin las reivindicacio-
nes 11 & 13, caracterizado porque las sberturas estén uni-
das e un mandmetro que, por otra parte, estd conectado a la
canalizacibn que alimenta 1a tobera, y mide las diferencias
de preeibn entre estos dos puntos.

16.+= Procedimiento y aparato, seglin las reivindicacio-
nes 8 y 10, caracterizado porque el equipo formado por la
tobera, su sistema de enfriamiento y sus empalmes con los
aparatos de alimentacibn de gas y de medida de la presién,
estd articulado a un eje horizontal y se apoya en un dispo-
sitivo de regulacibn,.

17.~ Procedimiento y aparato, segfn la reivindicacibn
8, caracterizado porque el mandmetro acciona un dispositi-
vo mévil, tal como un baldnein, provisto de brganos para el
registro de las variaciones de presibn.

18+~ Procedimiento y aparato, seglin la reivindicaciédn
8, caracterizado porque el manémetro impulsa un dispositi-
vo que modifica la velocidad del aparato de carga de las ma~
terias primes en el horno de cuba, en funcibn de las varias-
ciones de presibdn.

19 .~ Procedimiento y aparato, Segin las reivindicacio-
nes 17 y 18, caracterizado porgue el balancin lleva o accio-
na una eguje flexible unida a un circuito eléctrico y que
coopera con dos contmctos conectados al circuito del motor

eléctrico que impulsa el aparato de carga, para acelerar o
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disminuir la velocidad del motor, segin que la aguje alcan=—
ce un contacto o el otro.

20.- Procedimiento y aparato, segin la reivindicaciébn
19, caracterizado porque los dos contactos tienen forma de
cufies y la aguja sollidaria de las variaciones del nivel es
flexible y se inclina periodicamente por la accibén de uns
leva en rotacidén continua, en el plano bisector del dngulo
formado por'las cargs inclinadas de las cufiag.

21 .~ Procedimiento y sparato, segin la reivindicacién
20, caracterizado porque los dos contactos en forme de cu-—
fia estdn separados por un espacio justamente suficiente pa~
ra permitir el paso de la aguja entre ellos, y ésta se fle-
xa periodicamente , por medio de la leva, en el,planc bi-
sector del &ngulo de las dos superficies oblicuas, para pa-
sar por dicho espacio cuando la aguja ocupa la posicién co-
rregpondiente al nivel normal del vidrio, y ponerse en con-
tacto con una u otrae de las superficies oblicuas durante
un tiempo proparcional & las variaciones del nivel del vi-
drio.

22.~ PROCEDILIIENITC Y APARATO PARA .IA HEDIDA Y LA RE-
GULACION DEL NIVEL DEL VIDRIO EN LOS HORNOS DE CUBA.

Podo conforme se describe en la memoria que antece-
de, se klustra como ejemplo de ejecucibn en los planos uni-
dog a ella y se reivindica en su Notae.

Esta memoria consta de diez y seds hojas foliadas y
escritas 2 mdguina por una sola cara y plancs gque la acom-
paiiane

Yadrid, 27 de Julio de 1.951

Unibn des Verreries llecaniques Belges,S.A.
¥ Ire. Bdgard SRICIARD.
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