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MBÍORIA BESCRIEPTIVA

para solicitar
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

e n
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de AMERICAN CYANAMLD CQMPANY, entidad norteameri­
cana, establecida en 30 Rockefeller Plaza, ^a.eva Yoik, N.Y. 
Estados Unidos de America, por

"UN METODO DE PREPARAR UN PRODUCTO QUE CONTIENE UNA 
CIANAMIDA ACIDA DE METAL ALCALINO".

La presente invención ae refiere s la preparaoión de 
un produeto conteniendo una cianamida acida de metal alcali, 
el cual está especialmente adaptado para su uso ecmo un 
defollante.

6 En regiones áridas, en las oualea comparativamente no
existe el rooío, los defoliantea de cianamida áolda de me­
tal álcali han sido encontrados cono siendo considerablemen­
te superiores a la cianamida de calcio. Sin embargo, hasta 
ahora no ha existido ningún medio oonocido para prepararlos 

10 ccmeroialmente en una escala de preolo ocmparable al de la
cianamida de calcio. Un objetivo de la presente lnvenolón 
es el proveer un procedimiento eooncmico para la prepara-
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alón da a atoa defoliantea.

Da conformidad con la invención aa provea un método 
* para preparar un producto conteniendo una cianamida acida

do metal álcali, el cual comprende al calentar una meada 
5 de reacción de cianamida de ealoio, agua y un hidr óxido de

metal álcali a una temperatura de 90-110" C. durante por lo 
menoa una hora, la proporción de mol de agua con respecto a 
la oianamida de calcio alendo aproximadamente de alrededor 
de 1-2:1 y la proporción de mol de hidróxido de metal áloa- 

10 11 con reapeoto a oianamida de calcio alendo de por lo menoa
1:1.

R1 mecaniamo probable de reacción ál oonvertir ciana­
mida de calcio a una oianamida ácida de metal álcali por el 
procedimiento de la invención puede aer expreaado en forma 

15 baatante aenoilla:
1. 2CaCNg t 2HgO --- ^  Ca(0H)g t ¿Ba(HNCH)g_7
2. ¿3atHNCN)aJ t 2!6+ ---^  2!6HNCN * Ca**

en donde Ma ea un metal álcali.
La facilidad con la cual cata reacción puede aer efeo- 

20 tuada es, ain embargo, máa aparente que real. En realidad,
es muy difícil obtener buenas producciones de cianamida 
ácida de metal álcali por la reacción anterior. La difi­
cultad principal ea la desccmpoaioión resultante de la eva­
poración del medio acuoso. En estas reacciones laterales,

25 el nitrógeno de oianamida tiende a convertirse en urea,
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amoníaco y similares. En realidad, al investigar lae con­
diciones necesarias para proveer una producción máxima de 
oianamida acida de metal álcali reduciendo simultáneamente 
la descomposición de nitrógeno de cianamida a un mínimo, 
ae enoontró que varios faotores eran da una importancia pre­
cisa, a saber, las proporciones moleculares de los reacti­
vos, la temperatura de la reacción, el compuesto de metal 
áloali seleccionado y el tiempo de reacción.

El siguiente ejemplo ilustra un procedimiento para la 
puesta en práctica de la invención.

Dentro de la alimentación de una amasadera de una capa­
cidad de 34.0194 kilogramos por hora se carga continuamente 
a la velocidad de 23.6796 kilogramos por hora una mezcla 
consistiendo en 4*0823 kilogramos de nitrógeno de cal,
0.9071 kilogramos de agua, 1.3607 de hidróxido de sodio y 
0.1611 kilogramo de un agente para mojar del tipo descrito 
con mayor detalle después. El método de preparar y alimen­
tar la carga no es de una importancia precisa. Pueden aña­
dirse los sólidos al líquido, o vioeversa. La amasadora es 
oalentada por medio de una camisa de vapor o similar de modo 
que se mantiene una temperatura de 100* C. Usando la pro­
porción anterior de alimentación con respecto a oaoaoidad, 
el tiempo de permanencia de una hora y media es obtenido y 
el producto que sale de la amasadera resulta contener apro­
ximadamente 35% de cianamida acida de sodio y se encuentra
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en condición oasl seca. El contenido de agua ea da 1-1.6%. 
BM produoto así obtenido puede ser molido y aplicado oomo 
un defoliante sin ningún otro tratamiento adicional. 31 aa 
tiene pensado en un período prolongado de almacenamiento, 
ain embargo, es secado preferiblemente de manera adicional 
hasta un contenido de agua de 0.5-0.7% en un desecador 
auxiliar.

Aunque no es necesario usar un agente para mojar en al 
procedimiento, se ha encontrado que la adición de un pequeHa 
cantidad - hasta tan baja como una parte en 800 partea de 
reaotivos - reduce la consistencia de la masa da reacción 
en un grado notable y permite el uso de una cantidad mínima 
de agua y una cantidad mínima de consumo de energía para 
agitar la masa. El resultado ea un período más oorto da 
reacción oon una ganancia total en el grado de cianamida 
acida de sodio. De esta manera, el uso de un agenta para 
mojar sirve dos fines no relacionados entre sí, a saber, 
mejora el grado del material produciendo simultáneamente 
al mismo tiempo un produoto que puede ser usado como tal en 
áreas áridas. El agente para mojar usado deberá ser esta­
ble para loa itmea de calcio. Entre estos agentes para mo­
jar están los varios agentes para mojar aulfonatados tales 
como el aceite rojo de Turquía, el agente para mojar cono­
cido como "nytron", hecho reaccionando definas de cadena 
larga oon cloruro de nitrocioilo y preparando un adusto con
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aulfito de sodio. Otros agentes para mojar apropiados dis­
tintos son los aulfonatoa de arilo alkllados, tales como 
"naocnol", "aerosol M", y similares.

Naturalmente, loa agentes de mojar escogidos tiene que 
6 ser establea dentro de la escala de temperatura de 90-110" C.

Es una característica notable de la invención el que 
por lo menos cuatro elementos de la reacción tienen una im­
portancia precisa o exacta a saber:

1.
10

3.

3.

16 4.

30

El dibujo que se aoompaña ilustra el efecto de varios 
tiempo y temperaturas de reacción sobre la produooión de 

36 cianamida acida de sodio de la reacción de cianamida de cal-

B1 tiempo de reacción tiene que ser de por lo 
menos una hora.
La temperatura de la reacción tiene que estar 
comprendida entre 90-110" 0.
El reaotivo de metal aloali tiene que ser un hi- 
dróxido.
La cantidad de agua usada por mol de cianamida de 
calcio tiene que ser por lo menos un mol pero no 
mas de dos moles. Para la operaelón mejor, se 
prefiere no mas de 1.6 moles de agua por mol de 
cianamida de calcio. Igualmente la cantidad de 
hidróxido de metal álcali usada por mol de ciana­
mida de caldo tiene que ser de alrededor de un 
mol.
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cío e hidróxldo dé sodio.

Cono podrá Observarse del dibujo, la produooión de cia­
namida áoida de sodio (usando la cantidad precisa de aguya y 
una temperatura comprendida dentro de la escala preoisa) em- 

6 pieza a alcanzar la producción óptima solamente después de 
un período de reacoión de alrededor de 1 a 1-1/4 hora y un 
máximo adámente después de 1-1/2 hora. Por consiguiente, 
se verá que el ritmo de alimentación dentro del aparato tie­
ne que ser controlado para dar un tiempo de penaanenda (o 

10 tiempo de redooión) de por lo menos 1 hora a 1-1/2 hora.
Del dibujo se verá también que temperaturas de reac­

oión de 60-120* C., respectivamente, no proveen el grado de­
seado de cianamida acida de sodio. La escala de temperatu­
ra de 90-110* C. es de importancia precisa y desviaciones de 

16 la mismo darán como resultado un grado no oaaercial de de - 
follante.

Se ha encontrado que solamente los hidróxidos de metal 
álcali pueden ser usados en este procedimiento. El hidróxi- 
do de potasio da un producto ligeramente mejor que el hidró- 

20 xldo de sodio, pero debido al costo bajo de este último, se 
prefiere el hldróxido de sodio. Usando las mismas condicio­
nes exactas, cuando el procedimiento es efectuado oon un ma­
terial no hidróxido, por ejemplo carbonato de sodio, la pro­
ducción de cianamida acida de sodio desoendió a 1.12%.

26 Aunque es necesario usar una oantidad de agua suflcien-
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te para asegurar una reacción de descomposición iónica do­
bla, ea importante también el mantener el volumen de agua 
en una oantidad baja oon objeto de evitar un período largo 
de evaporación el oual tiende a deaoomponer el ión de ciana­
mida. Se comprenderá fácilmente que la cantidad de agua 
apropiada para la producción comercial de cianamida de so­
dio es de una importancia precisa y esta comprendida dentro 
de una escala angosta, ebriamente, por lo menos aproximada­
mente una oantidad estoiquiomátrica de agua deberá estar 
presente. Sin embargo, por encima de esta cantidad habrá 
de reducirse en lo que sea posible la cantidad presente pa­
ra evitar tiempos demasiados excesivos de secar. Se ha en­
contrado que no más de 2 moles de agua por mol de cianamida 
de oalcio contenido pueden ser usados si ha de obtenerse un 
grado comercial de defoliante y se prefiere con mucho usar 
hasta una oantidad Inferior, a saber, alrededor de 1.0-1.6 
moles de agua.

Igualmente, por lo menos alrededor de una oantidad 
estoiqlanetrica de hldróxido de metal álcali ea necesaria 
con respecto a la cianamida de calcio para obtener una pro­
ducción satisfactoria. La proporción de moles preferida de 
hidróxldo de metal álcali con respeoto a cianamida de cal­
cio es de alrededor de 1:1.

La cianamida de oalcio no neoesita ser pura y, en 
realidad, la oianamida de oalcio comercial bastante impura
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oonoclda como nitrógeno de oal ea bastante satisfactoria pa*. 
ra su uso en la práctica de esta invenoión. Al usar nitró­
geno de cal la cantidad estoiquimetrloa de cianamida de oal- 
cio deberá ser calculada sobre la base de la oantidad conté- 

6 nlda en el nitrógeno de cal. Esta estará generalmente oem­
prendida dentro de la escala de 86-69%. ?n interes de la 
economía la oantidad de hidróxido de metal áloali deberá 
ser aproximadamente la teórica, aunque un grado comercial 
de defollante puede ser obtenido ouando la cantidad de hi- 

10 dróxido es de solamente 80% de la cantidad teórica.
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5 1.- Un método de preparar un producto conteniendo una
cianamida acida de metal álcali, caracterizado por calentar 
una mezola de reacción de cianamida de calcio, agua y un hi- 
dróxido de metal álcali, a una temperatura de 90-110* C. du­
rante por lo menoa una hora, la proporción de mol de agua 

10 con respeoto a cianamida de caloio aiendo de alrededor de 
1-2:1 y la proporción de mol de hidróxido de metal álcali 
con reepecto a la oianamida de caloio siendo de ñor lo me­
noa aproximadamente 1:1.

2. - Uh método de conformidad con la cláuaula 1, ca- 
15 raeterizado por el hecho de que la cianamida de caloio ae

enouentra presente como nitrógeno de cal.
3. - Un método de conformidad con la cláuaula 1 ó 2, 

caracterizado por el heoho de que un agente para mojar ae 
encuentra presente el cual es estable para loa iones de oal-

20 ció y estable a la mencionada temperatura de 90-110* 0.
4. - Un método de conformidad con cualquiera de laa 

cláusulas 1 a 3, caracterizado por el hecho de que la pro­
porción de moles de agua con respecto a cianamida de calcio 
es de alrededor de 1-1.5:1.

25 5.- Uh método de conformidad con cualquiera de las
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olauaulaa 1 a 4, caracterizado por el hecho de que la pro­
porción de molea de hidróxido de metal alcali con reapecto 
a cianamida de calcio ea de alrededor de 1:1.

6. ** Un método de conformidad con cualquiera de lea
5 olauaulaa 1 a 5, caracterizado por el heoho de que el tiem­

po de reacoión ea de 1 a 1-1/2 hora.
7. - Un método de conformidad con cualquiera de laa 

cláuaulaa precedentea, caracterizado por formar la mencio­
nada mezola de reacción, haciendo avanzar la miama a travéa

10 de una zona de reacción mantenida a la mencionada tempera­
tura de 90-110" C. con agitación para expulaar el agua en 
eceao y recuperar un producto auatancialmente aeco al final
de la mencionada zona.

8.—  Un método de preparar un producto que contiene 
una cianamida ácida de metal alcalino.

Madrid,
P. A.
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c&c'Â,-<y¿y''<r


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



