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HEMORIA - DESCRIPTIVA
para solicitar

PATENTE DE INVENGCIORN

en
ESPARA
‘ 7 por VEINTE afios
a nombre de SOCIETE JAOQUET HISPANOGSUIZA, entidad francesa,
establecida en Rue du Oapitaine Guynemer, Bois-Golembes, (ac-:

na), Francia, por:

'IEJOBLS INTRODUCIDAS BN LA FABRIOAOION DE AHI-
LL08 PABA MAQUINAS DE HILAR'
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Bl presente 1nvento a-e refiere a majortu en los

anillos utilizados para guiar el hilo en las miquinas ds hi-

lar, espeoialmente en la industria algodonera.

Los anillos actualmente utilizados para guiar el
hilo se tomen generalmente en una barra o en un tubo, tornes-
dos ¥ luego pulimentasdos, siendo la superficie de'rozamientc ;
ennureoid:iprereriblemonte por fermentacidn o trituracidn y

repulida.de nuevo despuds de esta operacidn de endurecimien-
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to. Los anillos as{ preparados presentan cierto niimero de in

conveniantes, especialmente en cuanto a las dificultades que

Se encuentran para obtener superficies enteramente llsas y
més‘particularmente‘én el interior del anillo, en razdn prin-
cipalmente de la fragilidad de la pileza, pues.el arma del ani-
1llo puede llegar a un grueso del -orden de 7 ddcimas de mil{
metro, y presentar porosidades e inclusiones en sl metal.

El presente invento tiene pof objeto eliminar es-

tos inconvenientes y ofrecer al mismo tiempo cierto nimero de

- ventajas que apareqerén claramente en la lectura de la des-

cripeidn siguiente basada en los dibujos adjuntos, en los cua-

les:

La figura 1 es una representacidn esquemftica de

la utilizacidn de un anillo de méquina de hilar, que se mez=

cla provisto de su cursor de guia.

La figura 2 e8 una vista en corte de un anillo
para mdquina de hilar. '

Las figuras 3a, 3b y 3¢, representan en corte las
fases sucesivas de la construccidn de un anillo de hilatura
én una sola pieza por un proqeéimiento de repujado.

Las figuras 4a, 4b, 4¢ y 5a, 5b, 50,‘represéntaﬁ
la construccidn por rebordeado, engastado y repujado de un
anillo de dos piezas, representando las figuras 4a a 4c, la
formacidn de la virola exterior y las figuras 5a a S5c la for--
macidn de la virola interior.

La figura 6 representa en corte el montaje de las

virolas interior y exterior.

Las figuras 7a y 7b representan igualmente en cor-
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te una virola y su montaje en un anillo de dos piezas, tal
como el representado en la figura 3. '

. Seglin caracterfsticas del presente invento los
inconvenientes arriba mencionados se eliminan y se obtienen
ventajas utilizando para la confeccidn de los anillos para
médquina de hilar chapas calibrades de alta calidad y de ca-
racteristicas bien definidas. Por medio de estos materiales
se eatablece, con preferencia por rébordeado, una pieza re-
gular sin deformaciones locales y de superficie extremamen-
te lisas. La pleza as{ establecida se somete con preferen~-
cia a un pulimento elesctrolilico y luego a una operacidn de
endufecimiento superficial, tal como, a titulo de ejemplo,
el cromado durb, lo que d4 & la pleza un pulimento y una du-
re-za suficien%e para provocar, como en el caso de los pro-
cedimientos anteriofes, deformaciones resultantes de trata-
mientos térmicos o de defectos de rectificacidn.

A titulo de ejemplo, se supondré en lo que sigue
la realizacidn del anillo para mAquinas de hilar. Se puede
utilizar chapa calibrada tal como la que en el comercio se
designa con el nombre de chapa: "poliblano".

En la figura 1 de los dibujos adjuntos, el hilo‘
por ejemplo de algoddn que procede de la devanadera D pasa

entre rodillos tales como 1, 2, 3, 4 y 5 para 1ir a parar a

~ una guia 6 y de alli, éuiado por el cursor 7, montado en sl

anillo 8, el hilo se enrolla en la bobina 9 sostenida por una
pia giratoria 10. El enillo esté animado gue un movimiento

alterno de subida y bajada, como 8e indica con las flechas

‘verticales. Este dimpositivo es bien conocido en las méquinas
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hiladoras y no necesita describirse aqui mds detalladamente.

El esnillo seglin se utilizaba anteriormente se re-
presenta en corte en la figura 2. Bs importante observar que
ol grueso del &nima del anillo puede ser del orden de 7 d&-
cimas de milfmetros y su altura ée unos 9 mili{metros, con un
diémetro variable segin la méAquina utilizada.

En la construccidn de tales anillos para méaqui-
nas de hilar siguiendo caracter{sticas del presente invento,
se puedsn utilizar los procedimientos de rebordeado y de re-
pujado representados en las figuras 3 a 7b.

En la figura 3a, una chapa 1ll, con preferencia
de celidad como la que se ha indicado arriba se rebordea pri-
mero en forma de tubo, lusgo se repliega por una nueva ope=
racidn de rebordeado para formar una parte de recubrimiento
12 con un radio convenieﬁte en la parte replegada, y luego
cortada en 13 y 14 como se indica en la figura %a. Una nue~
va operacidn sobre sl bloque de caucho permits obtener un
burlete 15 y aproximar, hasta ponerlas en contacto, las par-
tes 11 y 12 de la chapa curvada. Una ltima operacidn de re-
bordeado permite obtener el collarfn 16 visible en la figura
3C. |

0tro modo de realizacidn de tal anillo para méa-
quina de hilar se representan en las figuras 4a, 4b, 4c y 5a,
5b, S¢. EBn este ejemplo de realizacidn el anillo estd cons-
titufdo por dos piezas, a saber, una virola interior y una
virola exterior. La virola exterior se obtiene por una ope-
racidn de rebordeado de un disco de chapa metalica de cali-

dad -conveniente. Esta opsracidn de rebordeado, que puede ha-
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cerse en varios pasos, lleva el disco de chapa a tomar la
forma representada en la figura 4a. Una operacién de cor-

3 te permite cortar la virola de la figura 4a de manera que

se elimine el fondo 17 de la misma y se le d8 una altua h
5 conveniente. Finalmente una nueva operacidn de repujado per-

mite formar un burlete 18 sobre la virola tal como se indi-

ca en la figura 4a. §
La virola interior se establece por un procedi- J
miento andlego que comprendie el rebordeado de un disco parsa
. 10 obtener la forma representada en la figura Sa, el corte de

la virola y el establecimiento de un collarfn 19 segin se

e representa en la figura 5c.

El montaje preferiblemente por engastado de las

virolas representadas en las figuras 4¢ ¥y 5¢ permite obte-

15 ner el anillo completo tal como se representa en la figura

: 6.

4 t{tulo de variante se puede colocar en el in-

i o A

tervalo libre del collarfn practicado por la aproximacidn

il ey v,

de los bordes 18 y 19 (figuras 4c¢ y 5¢) una arandela, repre-
20 sentada en corte en la figura 7a, recortada y acuiiada de do-

co ddcimas de milimetro de grueso, por ejemplo. 4asf ss ob- :

b s . i g

tiene el anillo representado en corte en la figura 7b.
Otras variantes de realizacidn de tales anillos
pusden utilizarse sin salir del campo del presente invento.
25 Bsta solicitud, que corresponde a la presentada i
en Francia, el 28 de Julio de 1950, bajo el Nimero P. V.
594,610, Se acoge a los beneficios del artfculo 51 del vi-
gente Estatuto Léy sobre Propiedad Industrial.

R R »“-‘.m_‘,’ e e R g Sunrr R K. Ui il
-
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn

en Espafia, son los sigulentes: o
12, Msjoras introducidas en la fabricacién de

anillos para méquinas de hilar, caracterizadas por que al
menos la superficie activa del anillo se pnlim@ntl por via
eléotrica. ' |

- 2%, Mejoras segfin se reivindica en el punto
1e,, oaraoterii.ﬁas por que el anillo -estd hecho de chapa
metdlica lleveda a la forma deseada por recalca&d, frijendo
las partea mientras se evitan deformaciones y dando una su-
verficie en extremo lisa.

, 38, Mejoras segfin se reivindica en el punto
12, § en el punto at;, segfn las cuales al menos la super-
ficie de trabajo del anillo se somete a an proceso de endu-
recimiento, tal como & mn proceso de endurecimiento por cro-

mo, despuds del pulimento por via eléctrica.
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42, Mejoras segiin se reivindisan en cualquie-
ra de los puntos anteriores, segin las cuales el anillo o8-
t4 formado por una pluralidad de partes preparadas por es-

tampado,‘fijando y embutiendo mientras so evitan deformascio-

nes locales.

5¢, Mejoras introducidas en la fabriocacidn de
anillos para miquinas de hilar.

Tal h g como'se ha desorito en la Memoria que an-

tecede, ilustrado en los dibujos que se acompafian y para

u/L/L.

los fines gue se han espacificado.
Esta Memoria consta de siete hojJas escritas a
méquina por una sola cara. |
Madrid

P, A.
alb se Elzabure

)(50‘. Podel f
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