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por "PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LAS SOLIDECES A HUMEDAD, 
DE COLORACIONES Y ESTAMPACIONES, OBTENIDAS A BASE DE CO 
DORANTES HIDROSOLUBLES", a favor de la firma suiza, CIBA, 
Sociáté Anonyme, de Basilea (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se ha encontrado que se puede mejorar las solideces 
de odoraciones y estampaciones, obtenidas a base de coloran 
tes directos hidrosolubles de la Índole, cuya hidrosolubili 
dad es determinada por la presencia de grupos de ácido sul- 
fónioo, o -oarboxilo, si son tratadas posteriormente con sjo 
luciones acuosas conteniendo productos de condensación de al 
debidos con
a) bignanidacompnestos, conteniendo, a lo menos, dos radica­
les de biguanida enlazados con un radical alifático, o ciclo- 
alifático, o con
b) sus productos de substitución, en tanto que estos produc­
tos de condensación son preparados en medio neutro o de reao 
ción alcalina, o productos de condensación de aldehidos con 
o) oompuestos similares a biguanidas, como resultan accesi­
bles por calentamiento de diciandiamida con sales de aminas
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allf&1:icas o cicloalifáticas que presentan, a lo menos, dos 
grupos amino primarios o secundarios.

Como se ha encontrado, adehás, puede combinarse di­
cho tratamiento con un tratamiento posterior a base de com­
puestos de cobre hidrosolubles.

De este modo es mejorada la solidez a agua y lavado 
de las coloraciones y estampaciones.

Las coloraciones y estampaciones, cuyas propiedades 
de solidez han de mejorarse segán el presente procedimiento, 
pueden ser producidas sobre cualquier material, por ejemplo, 
animal, como lana o seda, pero particularmente sobre material 
fibroso celulósico, como algodón, lino, seda artificial, y 
lana celulósica a base de celulosa regenerada, etc. Para su 
obtención son empleados colorantes directos que son solubles 
en agua, o respectivamente, en los bahos tintóreos usuales, 
eventualmente ligeramente alcalinas (por ejemplo, alcalino- 
sódicos), o sea, asimismo, aquellos que contienen, eventual 
mente, metales ya en enlace complejo. Si llegan a aplicación 
en el tratamiento posterior seg&n el invento, compuestos de 
cobre, pueden ser tratadas posteriormente, con ventaja partí 
oular, coloraciones y estampaciones de tales colorantes di­
rectos hidrosolubles, que contienen, a lo menos, una vez la 
agrupación atómica

>0 X HO.
e <
t- N = N - C <

en la molécula, a cuyo efecto el par de carbono, al 
cual está engarzado X pertenece a un componente de diazota- 
ción cíclico; el par de átomos de carbono, al cual está li­
gado el grupo -OH, a cualquier componente de copulación, sig 
nificando X un grupo 0&, o -C00H. Han sido utilizados, hasta



J¡ 3 8  9 1 6

5.

10.

15*

20.

25.

30.

-  3 -

el presente, colorantes de este tipo, en tanto que entran 
en consideración para fibras a base de celulosa, o respecti 
vamente, celulosa regenerada, preponderantemente, o en forma 
de sus Cu-compuestos complejos para la tintura directa, o 
como colorantes de cuprificación posterior, a cuyo efecto 
se lleva a cabo en el caso citado en último lagar, el trata 
miento posterior de las coloraciones con medios que oeden 
cobre, o en un segundo baño, por ejemplo, en solución lige 
ramente áoida, o directamente en el baño tintóreo alcalino 
mismo, En comparación con estos métodos operatorios conoci­
dos, se distingue el nuevo procedimiento por el hecho que 
se logran, en general, coloraciones con solideces a humedad 
mejoradas.

Eventualmente pueden contener en la molécula loa 
colorantes directos utilizados, además de la agrupación ató 
mica de la constitución antes reseñada, aún ulteriores agru 
paciones atómicas que forman complejos metálicos, como por 
ejemplo, la agrupación de ácido ealicilico.

Como aldehido se presta, para la preparación de los 
productos de condensación a aplicar segán la invención, en 
primer lugar, formaldehido. Pero entran en consideración, 
asimismo, otros aldehidos, por ejemplo, acetaldehido.

Como biguanidacompuestos, conteniendo a lo menos 2 
radicales de biguanida enlazados con un radical alifático o 
cicloalifático, pueden utilizarse, por ejemplo, las biguani 
das que se derivan de di- o poliaminas alifáticas, o cióloa 
lifáticas. Se cita a titulo de ejemplo, etilen-dibiguanida,
1.3- propilendibiguanida, 1.6-hexametilendibiguanida, además,
1.4- ciolohexilen-dibiguanida. Como productos de substitución 
de los biguanidacompuestos citados pueden utilizarse, por ejem
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pío, los productos de substitución alquilicos u -oxialquili 
eos de los mismos. Representan un material de partida par 
ticularmente apropiado, los obtenibles por calentamiento 
de diciandiamida con sales, por ejemplo, hidrocloruros o 
sulfatos, de aminas alifáticas o cicloalii'áticas que presen 
tan, a lo manos, 2 grupos amino primarios o secundarios.
Estos materiales de partida pueden obtenerse por calentamien 
to de los componentes a, por ejemplo, 140-250°. Por regla 
general tiene lugar con este calentamiento una disociación 
de amoniaco. Se ha de destacar, particularmente, el producto 
de transposición de 2 moles de diciandiamida con 1 mol de 
hidrocloruro de etilendiamina, como es obtenido, si se ca­
lientan estos componentes a 200-250°. En lugar de sales de 
diamlnas alifáticas, pueden emplearse, asimismo, sales, por 
ejemplo, cloruros, de polialquilenpoliaminas, como dietilen 
triamina, trietilentetramina, tetraetilenpentamina, o de po- 
lialquilenpoliamidas de peso molecular todavía más elevado. 
Como sales que han de calentarse con diciandiamida, pueden 
utilizarse, asimismo, sales de poliaminas, como resultan ob 
tenibles, si se calienta etilendihalogenuros o diclorohidri 
ñas de glicerina con amoniaco o aminas, por ejemplo, alcana 
laminas, como monoetanolamina.

Como productos de condensación de los compuestos rê  
lacionados al principio bajo a) - c) con aldehidos, particu­
larmente formaldehido, resultan particularmente adecuados pa 
ra el presente procedimiento aquellos que han sido prepara­
dos con Tn̂ g) &e 1 mol. por ejemplo, 2—6 moles o más de aldje 
hido, referido a 1 mol de los compuestos citados bajo a) - c).

Para la preparación de los productos de condensación 
a aplicar conforme al invento, de los aldehidos con los com
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puestos indicados al principio bajo a) - c), pueden ser con- 
densados los componentes por si solos -eventualmente en pre­
sencia de un disolvente- o con adición de una substancia de 
reacción alcalina, en el calor, por.ejemplo, a una tempera­
tura que rebasa los 70°, de preferencia a 90-100°. Los pro­
ductos a base de los aldehidos y los compuestos mencionados 
al principio bajo c), pueden obtenerse, asimismo, con adición 
de un ácido. Como ácidos a adicionar se prestan ácidos inor­
gánicos, como ácido clorhídrico o ácido sulfúrico, o ácidos 
orgánicos hidrosolubles, especialmente ácidos grasos de bajo 
peso molecular, como ácido fórmico o ácido acético. Como subs 
tancias de reacción alcalina que pueden añadirse a la mezcla 
reacciona!, entran en consideración, ante todo, hidróxidos 
alcalinos y carbonatos alcalinos. La cantidad de la substan 
cía de reacción ácida o alcalina adicionada, puede oscilar 
dentro de ámplios limites. La condensación puede llevarse a 
cabo, eventualmente, asimismo bajo presión. La duración de 
la reacción depende de la temperatura reaccional y de la fa_ 
cilidad, con la cual reaccionan los materiales de salida. De 
ordinario basta con un breve calentamiento a, aproximadamen­
te, 90-100°. Productos de condensación particularmente apro­
piados, resultan accesibles por breve calentamiento de los 
compuestos reseñados al principio bajo a) - c) con formalda 
hido en solución ligera, débilmente alcalina. Si se lleva a 
cabo la condensación en presencia de disolventes, como por 
ejemplo, agua, entonces conviene separar éstos bajo presión 
disminuida para la obtención de preparaciones concentradas.

El tratamiento posterior según el invento de las co, 
loraciones y estampaciones con las soluciones acuosas de los 
productos de condensación citados, que pueden ser, por ejem-
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pío, al 0.05 - 0.4 por ciento, puede efectuarse a temperatu­
ra ambiente o a temperatura aumentada, por ejemplo, a 70-75^ 

Los baños de tratamiento posterior pueden contener, 
además de los productos de condensaci6n mencionados, asimis­
mo, sales de cobre, solubles, por ejemplo, sulfato de cobre, 
formiato de cobre, o acetato de cobre. El empleo simultáneo 
de sales de cobre surte en muchos casos el efecto que un 
perjuicio de la solidez a la acción de la luz de las colara 
clones o estampaciones, eventualmente determinada por los 
productos de condensación citados, no se va manifestando, o 
solamente en grado reducido. La adición de compuestos de co­
bre puede tener, asimismo, una influencia favorable en la 
mejora de la solidez al lavado.

En vez de las sales de cobre citadas de ácidos inor 
gánicos u orgánicos, se puede tomar recurso también a sales 
de cobre complejas, hidrosolubles. Se citan entre éUas, sa­
les de complejo de cobre conteniendo, por ejemplo, amoniaco 
o aminas, como trimetilamina, trietanolamina, etilendiamina, 
piridina, u 8-aminoquinolina, por ejemplo, formiatos, aceta­
tos, sulfatos, cloruros, o nitratos complejos. Entre éllos 
pueden citarse los siguientes:

Acetato de tetrammina—cobre—II, sulfato de tetrammi— 
na-cobre-11, sulfamato de tetrammina-cobre-11, nitrato de 
tetrammina-oobre—II, acetato de dietilendiamina-cobre-ii, ade 
más el compuesto complejo a base de acetato de cobre-11 y 
trietanolamina. Además entran en consideración compuestos de 
cobre complejos de ácidos oxicarboxilicos, como ácido glicó 
lico, ácido láctico, o ácido tártrico, por ejemplo, tartrato 
de cobre-sodio (en disolución conocido como solución de Feh- 
ling).30
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El empleo de salea de cobre complejas en lagar de no 
complejas, puede ofrecer la ventaja de que la solidez al la 
vado es más intensamente mejorada, o qae el perjaicio de la 
solidez a la acción de la laz, eventaalmente determinada 
por los prodactos de condensación mencionados, resalta menos 
marcadamente sensible qae al tomar recarso a sales de cobre 
no complejas.

Los complejos de cobre paeden ser llevados a reac­
ción, en vez de conjuntamente con los mencionados prodactos 
de condensación, asimismo, despaós del tratamiento con los 
prodactos de condensación, en an baño particalar. Sin embar 
go, se dará, en general la preferencia al tratamiento poste­
rior en an solo baño, a caasa de la sencillez más grande.

Si han de llegar a aplicación sales de cobre compita 
jas juntamente con los prodactos de condensación a base de 
aldehido, los prodactos de condensación y los compaesto de 
cobre complejos, paeden ser disaeltos en agua para la prega 
ración de los baños de tratamiento posterior. Pero tambión 
paeden prepararse soluciones acaosas de los compaestos de 
cobre complejos, de modo qae se adicionan compaestos qae for 
man complejos como amoniaco o aminas, a la solución acuosa de 
las sales de cobre no complejas.

Para la preparación de baños de tratamiento poste­
rior que contienen compaestos de cobre, se puede partir, 
asimismo, de mezclas qae contienen, al lado de los prodactos 
de condensación citados, aAn compaestos de cobre (no comple 
jos o complejos).

El presente prooddimiento resalta, asimismo, apropia 
do para encontrar aplicaoión, simultáneamente, con un apresto 
a prueba de arrugamiento. Al efecto se puede disolver los
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productos de condensación, o los productos de condensación 
juntamente oon sales de cobre, en los baños de apresto a 
prueba de arrugamiento. A base de esta aplicación simultánea 
se obtiene un material que queda aprestado a prueba de arru 
gamiento, y cuya coloración presenta una elevada solidez a 
aguja y lavado.

En los siguientes Ejemplos, partes significan partes 
en peso, si no se observa lo contrario; la relación entre 
partes en peso y partes en volumen es la misma que la entre 
el kilogramo y el litro. Las temperaturas están indicadas en 
grados Celsius.

EJEMPLO 1.
100 partes de tejido de algodón que está teñido con 

un 0.95 por ciento del colorante obtenible a base de ácido 
dehidrotiotoluidinsulfónico diazotado y ácido acetoacático- 
o-anisidida, que tiñe en amarillo, es tratado posteriormen­
te durante media hora a 30° en un baño que es preparado por 
disolución de 2 partes del producto de condensación a base 
de formaldehido, abajo descrito, en 3.000 partes de agua. 
Seguidamente el tejido es deshidratado y secado. Se logra 
de este modo una esencial mejora de la solidez al agua de 
la coloración.

El producto de condensación, arriba mencionada, pue 
de obtenerse del modo siguiente:

20 partes de dihidrocloruro de etilendiamina y 25.3 
partes de diciandiamida son mezcladas entre si y calentadas 
dentro de, aproximadamente, una hora, a 250°. Tan pronto que 
la mezcla reaccional empieza a licuarse es agitada la misma. 
En el calor tiene lugar una notable disociación de amoniaco. 
Después del enfriamiento se disuelven 10 partes del producto



t

5.

*

10.

* 15.

20.

25.

30.

de condensación obtenido de esta manera en el calor en 10.8 
partes de solución de formaldehido al 36.8 por ciento en 
peso, y 9 partes de agua. Por adición de aproximadamente
0. 8 partes en volumen de solución de hidróxido sódico al 30 
por ciento, es graduado el vapor pH a alrededor de 9. Se ca­
lienta durante 10 minutos a 90-95° y so seca la solución, 
asi obtenida, a 50-55°, bajo presión disminuida. Se obtiene 
una masa sólida, incolora, que resulta fácilmente soluble en 
agua.

EJEMPLO 2.
Se procede con arreglo a las indicaciones del Ejem 

pío 1, pero se utiliza una coloración al 1,0 por ciento, del 
colorante preparado por copulación de ácido 4-aminoazobenzol- 
-4'-sulfónico díazotado con ácido 2-(3'-acetilamino)-benzoil- 
amino-5-oxinaftalin-*7-sulfónico, sobre tejido de algodón. La 
coloración obtenida de esta forma presenta una solidez al 
agua mucho más buena que la coloción no tratada.

EJEMPLO 3.
Se procede conforme a las indicaciones del Ejemplo

1, pero se emplea el producto de condensación descrito a con 
tinunción.

15 Partes en peso de trihidrocloruro de dietilentria 
mina son calentadas con 11.9 partes de diciandiamida dentro 
de alrededor de una hora a 250°, agitando la mezcla reaccio- 
nal tan pronto como se fluidifica. Al calentarse es disocia 
do amoniaco.

15 Partes del producto de condensación obtenido de 
esta manera, son disueltas en 12.9 Partes de solución de 
formaldehido al 36.8 por ciento en peso, a aproximadamente 
50°, graduando al efecto el vapor pH por adición de 1.6 par
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tea de solución de hidróxido sódico al 30 por ciento, a más 
o menos 9.3. Se calienta durante 10 minutos a 90-95°. secah 
do seguidamente la solución reaccional obtenida, aproximada 
mente a 50-55°, bajo presión disminuida. Queda remanente un 
residuo sólido, pulverizable, que resulta soluble en el agua.

La coloración, posteriormente tratada con el producto 
anterior, presenta solideces a humedad, esencialmente mejora 
das, particularmente una solidez aumentada al agua.

EJEMPLO 4.
100 partes de tejido de lana celulósica que está 

teñida con un 0.6 por ciento del colorante, obtenible por 
copulación de 1 mol. de 4.4'-diamino—3.3-dioxidifenilo te- 
trazotado con 2 moles de ácido 2-amino-5-oxinaftalin-7-aul 
fónico, es saturado con una solución acuosa que por litro 
contiene 150 g. de dimetilolurea, 5 g. de cloruro de amonio,
9 g. del producto de condensación descrito en el Ejemplo 1, 
y 6 g. de acetato de oobre. Una vez exprimido, es secado el 
tejido, calentado a 140°, durante 10 minutos, y seguidamente, 
lavado a 40° durante 10 minutos, con una proporción de baño 
de 1 * 30, con una solución que contiene por litro 4 g. de 
carbonato sódico y 0.5 g. de un producto de lavar sintético. 
Seguidamente es aclarado el tejido y secado. De esta manera 
se obtiene un material que queda aprestado a prueba de arru 
gamieñto, y cuya coloración presenta una elevada solidez al 
lavado.

EJEMPLO 5.
Se procede de acuerdo con las indicaciones en el 

Ejemplo 4, pero utilizando el producto de condensación de 
formaldehido descrito en el Ejemplo 3. De este modo es obtê  
nido un material que queda aprestado a prueba de arrugamien-
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to, y cuya coloración presenta una elevada solidez a la hu 
medad.

EJEMPLO 6.
Se procede segán las indicaciones en el Ejemplo 1, 

pero utilizando el producto de condensación descrito a con­
tinuación.

15 partes del producto de condensación descrito en 
el Ejemplo 1, de dihidrocloruro de etilendiamina con dician 
diamida, son disueltas en el calor en 16.3 partes de solu­
ción de formaldehido al 36.8 por ciento en peso, y 14 partes 
de agua. Se adicionan 2 partes de ácido acético glacial, ca 
leutando durante 6 horas bajo reflujo, a 90—95°. Después del 
secado a 50-55°! bajo presión disminuida, presenta el produc, 
to áeaccional una masa sólida, viscosa, que está soluble en 
el agua.

La coloración, posteriormente tratada con el producto 
anterior, presenta solideces a la humedad, esencialmente mejo 
radas.

EJEMPLO 7.
Se procede conforme a las indicaciones en el Ejemplo 

1, pero utilizando el producto de condensación descrito a con 
tinuación.

20 partes de dihidrocloruro de etilendiamina y 25 
partes de diciandiamida, son mantenidas tanto tiempo a 140- 
150°, hasta que se ha originado una fusión. Esta es calentada 
dentro de aproximadamente una hora a 200° y mantenida durante 
7 horas a 200-205°. 18 partes del producto de condensación, 
obtenido de esta forma, son disueltas a 65-70° en 33 partes 
de solución dé formaldehido al 36.8 por ciento, después de 
lo cual se calienta 5 horas bajo agitación a 70-75°. La sc<
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lu.ci6n es secada a 50-60°, bajo presión disminuida. Se obtie, 
ne una masa sólida, incolora, que resulta fácilmente soluble 
en agua.

La invención, dentro de su esencialidad, podrá lle­
varse a la práctica en otras formas de realización que difiê  
ran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo, a cuyo 
fin podrán empleando los medios manuales o mecánicos más 
adecuados, con las temperaturas, tiempos y proporciones más 
convenientes: por quedar todo ello comprendido dentro del 
espíritu de las reivindicaciones.

-  12 -

N O T A

Descrito el objeto de la invención, se hace constar 
que la presente solicitud se acoge a los derechos de priori 
dad de la patente suiza nS 58.838, depositada el dia 20 de 
julio de 1950$ y se'declaran como nuevas y de propia inven 

15. ción, las siguientes reivindicaciones:
13.- Procedimiento para mejorar las solideces a hume 

dad, de coloraciones y estampaciones, obtenidas a base de 
colorantes hidrosolubles, cuya solubilidad al agua es deter 
minada por la presencia de grupos de ácido sulfónicos, o 

20. -carboxilo, caracterizado porque son tratadas posteriormente
con soluciones acuosas conteniendo productos de condensación 
a base de aldehidos, con

a) higuanidacompuestos que contienen, a lo menos, 2 
radicales de biguanida enlazados con un radical alifótico,

25. o oicloalifótico, o con
b) sus productos de substitución, con tal que estos
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c) compuestos similares a biguanida, como resultan 
accesibles por calentamiento de diciandiamida con sales de 
aminas alifáticas, o cicloalifáticas, que presentan a lo 
menos 2 grupos amino primarios o secundarios.

23.- Procedimiento según la reivindicación 1&, carao 
terizado porque se combina este tratamiento con un tratamien 
to posterior con compuestos de cobre hidrosolubles.

33.- Procedimiento según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado porque se utiliza productos de conden­
sación de aldehidos y compuestos de la índole como están 
transcritos en la Reivindicación 13, bajo a).

43.- Procedimiento según las Reivindicaciones que 
preceden, caracterizado porque se emplea productos de conden 
sación de aldehidos y compuestos de la índole como están des; 
critos en la Reivindicación 13, bajo b).

53.- Procedimiento según las Reivindicaciones 13 y 
28, caracterizado porque se utiliza productos de condensa­
ción de aldehidos y compuestos de la índole como están des­
critos en la Reivindicación de patente 1, bajo c).

63.- Procedimiento según las reivindicaciones 18 y 
23, y 5 3, caracterizado porque se utiliza productos de con­
densación a base de formaldehido y combinaciones que resul­
tan obteniüles por calentamiento de diciandiamida y sales 
de aminas alifáticas, que presentan 2 grupos amino-primarios.

73.- Procedimiento según las reivindicaciones 13, 23, 
53 y 68, caracterizado porque se emplea productos de conden­
sación, preparados en presencia de materias de reacción alca 
lina, a base de 2-6 moles de formaldehido y 1 mol de un com­
puesto que resultan obtenibles por calentamiento de dioian 
diamida y sales de aminas alifáticas que presentan 2 grupos 
amino primarios-

30
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83.- Procedimiento segán las reivindicaciones 13 y 
23, 5) 6 y 7, caracterizado porque se utiliza un producto 
de condensación preparado en presencia de lejía de sosa a 
90-95°, de aproximadamente 4 moles de formaldehido y 1 mol 
de un compuesto que es obtenible por calentamiento de 2 mo 
les de diciandiamida y 1 mol de diclorohidrato de etilendia 
mina a 200-250°.

93.- Procedimiento segán las reivindicaciones 23-83, 
caracterizado porque se emplea baRos de tratamiento posterior, 
que contienen simultáneamente compuestos de cobre hidrosolubles 
y productos de condensación de aldehidos.

103.- Procedimiento seg&n las reivindicaciones 23-9, 
caracterizado porque se emplea <?omo compuestos de cobre, sa­
les hidrosolubles de ácidos grasos inferiores.

113.- Procedimiento seg&n las reivindicaciones 23-93, 
caracterizado porque se emplea como compuestos de cobre com­
puestos de cobre complejos, hidrosolubles.

123.- Procedimiento segán las reivindicaciones 23-93, 
y 11, caracterizado porque se emplea como compuesto de cobre 
complejo acetato de tetrammina-cobre-11.

133.- Procedimiento segán las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado porque se lleva a cabo, simultáneamen­
te, un apresto a prueba de arrugamiento.

1#3.- Procedimiento seg&n las reivindicaciones que 
preceden, caracterizado porque se trata posteriormente colo­
raciones y estampaciones en materiales fibrosos que contie­
nen celulosa, o celulosa regenerada.

153.- Procedimiento para mejorar las solideces a hu 
medad , de coloraciones y estampaciones, obtenidas a base de 
colorantes hidrosolubles, caracterizado por el hecho de que
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las mezclas están constituidas a base de compuestos de cobre 
y de productos de condensación de aldehidos de la índole ca 
racterizada en las reivindicaciones 1 y 3 - 8, apropiadas p^ 
ra llevar a la practica el procedimiento, seg&n las reivindi 
caciones 2-14.

16. Procedimiento para mejorar las solideces a humedad, 
de coloraciones y estampaciones, obtenidas a base de coloran 
tes hidrosolubles, en el que las mezclas seg&n la reivindican 
ción 158, se caracterizan porque contienen, aparte de com­
puesto de cobre hidrosolubles, los productos de condensación 
definidos en las reivindicaciones 3-3.

179.- Procedimiento para mejorar las solideces a humedad, 
de coloraciones y estampaciones, obtenidas a base de coloran 
tes hidrosolubles, en el que el proceso para la preparación 
de los baRoa de tratamiento posterior apropiados, seg&n las 
reivindicaciones 28-93, 11, 13 y 143, está caracterizado por 
que se disuelve en cualquier sucesión, en agua, sales de co­
bre no complejas y productos de condensación de la índole 
transcrita en las Reivindicaciones de patente 1, y 3-8, por 
una parte, y amoníaco o mezclas a base de sales de amonio y 
carbonatos alcalinos, o además aminas que forman complejo, 
por la otra.

189,— Procedimiento para mejorar las solideces a humedad, 
de coloraciones y estampaciones, obtenidas a base de coloran 
tes hidrosolubles, en el que los baños de tratamiento poste­
rior, apropiados para dicho procedimiento seg&n las reivindi 
caciones de patente 2-12 y 14, están caracterizados por un 
contenido en compuestos de cobre disueltos y en productos de 
condensación de la índole transcrita en las reivindicaciones 
1, y 3-8.
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193.- Procedimiento para mejorar las solideces a 
humedad de coloraciones y estampaciones, obtenidas a base 
de colorantes hidrosolubles, en el que los baños apropia 
dos para dicho procedimiento, según la reivindicaci&n 13&, 
están caracterizados por un contenido en substancias que 
producen un apresto a prueba de arrugamiento, y productos 
de condensación de la índole transcrita en las reivindica 
clones 13 y 3-8, eventualmente, en compuestos de cobre.

203.- Procedimiento para mejorar las solideces a 
humedad, de coloraciones y estampaciones, obtenidas a base 
de colorantes hidrosolubles.

Según se describe y reivindica en la presente memo 
ria descriptiva, que oonsta de dieciséis hojas, foliadas y 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, a 24 de julio de 1951.—
CIBA, Société ^nonyme.

p.a.
j*!ME &EHN
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