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P A T E N T E

D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MANGUITOS QUE ACTUAN 

COMO RODILLOS EN LOS MEDIOS FLEXIBLES DE TRANSMISIONES", a  fav o r de 

l a  firm a esp añ o la  NEGOCIOS REUNIDOS, S .  A ., d o m ic iliad a  en Madrid, 

" V ir ia t o ,  5 7 " .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te  invención se  r e f ie r e  a  perfeccionam ientos en l a  f a ­

b ricac ió n  de manguitos que actúan como r o d i l lo s  en lo s  medios f l e x i ­

b le s  de tran sm isio n e s. t

Los medios f l e x ib le s  corrientem ente empleados en tran sm isión  del 

movimiento de un elemento c ir c u la r  conductor a  o tro  s im ila r  conducido, 

se  co n stitu y en , en g e n e ra l, a  base de cadenas s in  f i n  cuyos eslabones 

oonstan de un c ie r to  número de p la c a s  p a r a le la s  entre s i  dotada cada 

una de dos ta la d ro s  p a ra  lo s  pasadores de a r t ic u la c ió n , que pasan a  

tra v é s  de c a e q u illo s  adecuados y se  rebordean o remachan por e l  ex te ­

r io r  de l a s  p la c a s  extrem as. S i  lo s  d ien te s d e l elemento c ir c u la r  en 

su  engrane con lo s  e slab on es lo  h ic ie ra n  en oontacto d ire c to  con lo s  

p a sad o re s, h ab r ía  d esga ste  con merma d e l rendim iento y ru idos en l a  

marcha, por lo  cual se  rodea a  cada pasador entre p la c a s  con un man-
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¡gü ito  que a ju s t a  sobre é l  pero pudiendo g ir a r  librem ente a su  a l r e ­

dedor, con lo  que e l  d eslizam ien to  de flan o o s de d iente haoe g i r a r  

a l  r o d i l lo  y ,  p rácticam en te , no hay rozam iento aminorándose e l des­

g a ste  de s u p e r f ic ie s  en co n tac to .

Se oomprende por tan to  l a  im portancia que tien e  e l f a b r ic a r  e s­

to s  m an g u ito s-ro d illo s  a  din=ensiones ex a c ta s  d iam etra les en sus hue­

cos a x i a l e s ,  y á  que de e l lo  depende que e l g iro  se haga s in  r e s i s t e n ­

c ia  y s in  h u e lgo s.

L os procedim ientos empleados h a s ta  ahora en l a  fa b r ic a c ió n  de es­

to s  r o d i l lo s  son : o p a r t i r  de tro z o s de b arra  m aciza y ta la d r a r lo s  

a  un diám etro iguquL a l  que há de ten er in teriorm en te e l  r o d i l lo ;  o 

en p a r t i r  de toohos redondos de dim ensiones su p e r io re s  a  l a s  d e fin i­

vas y em b u tirlo s; o p a r t i r  de f l e j e  de e.cero del esp esor que há de 

ten er e l  r o d i l lo  y por c o r te  y troquelado  d arle  l a  forma curvada ne­

c e s a r ia .

El p imer procedim iento tien e  l a  d esv en ta ja  de l a  gran  pérdida 

de m ate r ia l y n ecesid ad  de p re c is ió n  grande en e l ta la d r o ; e l segun­

do, requ iere  e l  caldeo  del tocho; y e l  te ro e ro , como se  curva e l f l e ­

je  en estado  de reco c id o , hay que tem plario  después de heoho e l  ro d i­

l l o ,  y e l lo  t r a e  con sigo  una so lu c ió n  de continuidad  en l a  g e n e ra tr iz  

de oontaoto de b ord es.

L a  p resen te  invención aprovecha l a s  v e n ta ja s  de p a r t i r  de f l e j e  

yá que, dado e l  pequeño esp eso r  de pared del r o d i l lo ,  es e l p roced i­

miento mas aprop iado , pero m od ifica  e l c ie r r e  de bordes a  f in  de que 

lo s  tra tam ien to s térm icos p o s te r io re s  no creen so lu c ió n  alguna de con­

tin u id ad  en l a  s u p e r f ic ie  externa del r o d i l lo .

P ara l a  mejor comprensión del invento y de su  fundamento te ó r ic o , 

exponemos en l a s  dos lám inas a d ju n ta s , dicho fundamento y , a t i t u lo  

de ejem plo, nó l im i t a t iv o ,  un caso de r e a l iz a c ió n  comparándolo oon e l  

sistem a de c ie r r e  empleado h a sta  ah ora . En e l l a s :30
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La f i g *  1& m uestra en v i s t a s  l a t e r a l  y f r o n ta l  un r o d i l lo  conse­

guido según l a  presen te  invención .

La f i g .  2 * m uestra, de iz q u ie rd a  a  deracha, l a s  f a s e s  de estam­

pado y e l  r o d i l lo  re su lta n te  con e l  s istem a  a c t u a l ,  apreciándose en 

á l  l a  so lu c ió n  de continuidad en l a  secc ió n  r e c ta  de l a  derecha.

L a  f i g .  33 in d ic a  esquemáticamente e l  fundamento del mecanismo 

de cuña, base de e s t a  in ven ción .

La f i g .  4 *  m uestra e l  trazad o  de un trozo  de f l e j e  troquelado 

según e s t a  in ven ción , y

La f i g .  53 es una p e r sp e c t iv a  d el r o d i l lo  term inado, según e l l a .

EL fundamento es l a  u t i l iz a c ió n  del mecanismo de cuña busoando 

en é l  l a  condición de i r r e v e r s ib i l id a d .

Como e s sa b id o , l a  fu e rz a  P n e c e sa r ia  p ara  M oer p en etrar una 

cuña de ángulo en un cuerpo cuyo rozam iento con lo s  flan co s de a-  

q u e lla  valey^  = t g .  ^ y oponiendo una fu e rz a  Q, es P = Q t g .  (<*( + f  ) 

S i  tratam os de sa c a r  l a  cuña entonces l a  fu e rz a  se r á  P '=  Q tg.(o< —f  ) 

o se a  que P * es menor que P , pero d el mismo se n tid o , es d e c ir ,  que 

P ' impide e l  d e slizam ien to .

Pero s i  hacemos f  entonces es p re c iso  " t i r a r "  de l a  cuña con 

fu e rz a  P "  p ara  s a c a r la ,  por co n sig u ien te * l a  condición  de autoreten- 

ción ess<f<; f .

S i  troquelamos lo s  bordes tr a n sv e r sa le s  de un trozo  de f l e j e  de 

modo que uno a fe c te  forma de len gü eta  en p e r f i l  de cuña, o se a  con 

lo s  f la n c o s  convergiendo h ao ia  e l extremo, y , en g e n e ra l, con p e r f i ­

lad o  s im é tr ico  respeoto  a  su  e je ,  y en e l  o tro  se  p r a c t ic a  un entran­

te  s im ila r  p ara  que en é l  se  a lo je  l a  le n g ü e ta , es ínductable que l a  

autoretenoi-tón de e sa  len güeta-cuñ a en su  a lo jam ien to  del borde o— 

puesto  vendrá dada por l a  fórm ula c «2  f  . Ahora o ién , a l  estam par cur­

vadamente e l trozo  de f l e j e  a s i  tro q u e lad o , l a  pen etración  de lengüe^ 

t a  se  hace por p resión  de estampa y contraestam pa, y oombinaido t a l
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p re sió n  con e l  ángulo de cuña de su e rte  que P "  s a t i s f a g a  a l a  con­

d ic ión  P " <  Q t g .  (°< + ^ ) ,  sien do Q aq u e lla  p re sió n  de estampado, 

l a  cuña no se  desprenderá de su  a lo jam ien to  con t a l  de que P ' *  sea  

e l  e sfu erzo  deform atorio  de f i b r a  que produce e l tem ple, y que, da­

do e l  e sca so  espesor de e s t a  c la se  de m a n g u ito s-ro d illo s , puede con­

s id e r a r s e  como f i b r a  ú n ica  p rácticam en te , Asi p u es, aunque e l  tem­

p le  c o n tra ig a  e sa  f ib r a  r e s u l t a  por d icha fórm ula que e l lo  no haoe 

s a l i r  a  l a  cuña y por lo  tan to  s ig u e  l a  s u p e r f ic ie  d el r o d il lo  te r ­

minado s in  o fre c e r  so lu c ió n  alguna de continuidad#

En l a  f i g .  ilu stram o s gráficam ente lo  an ted icho, siendo *f 

el ángulo de cuña, y f, y lo s  ángulos de rozamiento producido 

sobre su s  c a ra s  por l a  p resión  de estampa y contraestam pa.

La e jecu ción  del procedim iento o b je to  de e sta  invención c o n sis­

te  puéa; de un trozo  de acero lam inado, que preferib lem en te es ace­

ro cromado, y cuya anchura se a  ig u a l a l a  lo n g itu d  que haya de t e ­

n er e l  r o d i l lo ,  se  cortan  a tro q u e l tro z o s  con e l p e r f i l  de l a  f i g .  

4& donde in d ic a  e l  á n g u lo ^  de cuña y de en tran te , cuyo á n g u lo ^  

se  hace menor que e l doble de ^ , y como conocemos e l v a lo r  de Q 

y e l  de P "  hacemos que dicho ángulo cumpla con l a  a n te r io r  condi­

c ió n . Al estam par pen etra  l a  cuña en su  a lo jam ien to  a rozamiento 

fu e r te  y queda formado e l  r o d i l lo  que in d ic a  l a  f i g .  5&. Se l e  so ­

mete lu ego  a  tem ple, que en gen era l s e r á  con caldeo  a  700$ u . ,  aun­

que JLa proporción ae carbono y cromo, o m etal ad ic io n a l que se em­

p le e , d io ta rá  exactamente l a  c ita d a  tem peratura, y con enfriam iento 

en agua o a c e ite  s u f r i r á  finalm ente e l  revenido adecuado, no quedan­

do sin ó  e l  repasado y u t i l i z a c ió n .

Las v e n ta ja s  de e s t a  invención son e v id e n te s : l a  prim era m ateria 

e s t á  d isp u e sta  en l a s  m ejores condiciones de a p lic a c ió n ; e l  t r a t a ­

miento mee—ánico so lo  req u iere  un so lo  g o lp e .p a ra  corte troquelado 

y o tro  para  estampado; no há[y p érd id a de m a te r ia l ; se  puede fa b r ic a r
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"en fa s e  continua; no hay deform aciones; y no se crean so lu c ion es 

de con tin u idad , ev itán dose  d e sg a ste s  y ru id o s .

EL in ven to , dentro de su e se n c ia l id a d , puede s e r  ob jeto  de va­

r ia n te s  de d e t a l l e ,  tanto  re sp ecto  a  profundidad de penetración  de 

cuña como a l  ancho de base de l a  misma y p e r f ila d o  de su  extremo, 

yá que, como hemos dicho, e l caso  i lu s t r a d o  so lo  debe tomarse como 

ejemplo i l u s t r a t iv o ,  más aó l im i t a t iv o .

N O T A

Hecha l a  d e scrip c ió n  del p resen te  invento se d eclaran  como nue­

vas y do prop ia  invención l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

10 1 . -  Perfeccionam ientos en la  fa b r ic a c ió n  de manguitos que ac­

túan 'como r o d i l lo s  en lo s  medios f l e x i b le s  de tran sm isio n es, carac­

te r iz a d o s  porque, partien d o  de f l e j e  de ac e ro , p referib lem en te cro­

mado, y en estado  de reco c id o , cuya anchura se a  ig u a l a  l a  lo n g i­

tud que haya de ten er e l r o d i l lo ,  se  cortan  y troquelan  tro zo s en 

15 forma t a l  que uno de sus bordes t r a n sv e r sa le s  presente un s a l ie n te  

en cuña cuyo ángulo de cuña se a  menor que e l doble del co e fic ie n te  

de rozamiento de su s flan co s con tra lo s  f la n c o s  de un en tran te s i ­

m ilar  p e r f i la d o  p rac ticad o  en e l  borda opu esto , teniendo en cuenta 

que t a l  c o e fic ie n te  de rozamiento responde a l a  p resió n  que dicho 

20 trozo  há de s u f r i r  posteriorm ente a l  s e r  estampado para d arle  l a  

forma d e f in i t iv a .

2 .-  P erfeccion am ien tos, según se r e iv in d ic a  en l a  1 , c a r a c te r i­

zados porque, tan to  e l  s a l ie n te  en cuña como e l en tran te  de a lo ja ­

miento para  l a  misma., son , preferib lem en te  de f la n c o s  sim ótríeo s 

25 re sp ecto  a l  e je  lo n g itu d in a l a e l  f l e j e .

3 *— P erfeccion am ien tos, según se  r e iv in d ic a  an ia  1 , oaracu eri—
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zados porque, cada trozo su fre  un estampado curvándolo alrededor 

de un mandril adecuado de suerte que e l sa lie n te  de cuña penetre 

en e l  entrante sim ilar  correspondiente a l  acercarse lo s oo#des don­

de están practicados.

4 *-  Perfeccionamientos, según se reivindioa en l a  1 , caracteri­

zados porque, lo s  ro d illo s  a s i  formados se  templan a temperaturas 

alrededor de lo s  700*0. con enfriamiento en agua o ace ite , dándoles 
despuáe e l revenido adecuado a l sistem a de temple empleado.

5 . -  Perfeccionamientos, según se  re iv in d ica  en la s  1 y 4, carae 

terizados porque, e l esfuerzo de contracción de f ie r a  que experimen 

ta  e l ro d illo  oon el temple es menor que e l producto de la  presión 

de estampado por l a  tangente del ángulo suma del de cuña y de roza­

miento entre flanoos de ámeos elementos e n c a ja d a s , cumpliendo con 

e llo  la  oondioión de autoare tención y quedando por e l lo  l a  superfi­

cie del ro d illo  sin  solución alguna de oontinuidad en l a  genera­

t r iz  de contacto de bordes de unión.

6 . -  Perfeccionamientos, según se reiv in d ica en la  5, caracteri­

zados porque, s i  l a  oalidad del metal determina en e l temple un es­

fuerzo de contracción de f ib r a  mayor que el citado producto, se per 

f i la n  lengüeta y alojamiento en forma sensiblemente semejante a un 

segmento o irou lar de área ligeramente superior a un sem icírculo.

7 . -  Perfeccionamientos, en l a  fabricación  de manguitos que ac­

túan oomo ro d illo s en lo s medios f le x ib le s  de transmisiones
Según se describe y reiv ind ioa en la  presente memoria que cons­

ta  de s e is  hojas fo liad a s  y mecanografiadas por una so la  oara y de 

dos láminas de d iou jos.

Madrid, a veintieúatro&e Ju lio  de mil novecientos cincuenta y
uno.

NEGOCIOS REUNIDOS, S . A*
UME 'SEHM MtRAMJEá
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