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por
=/=/= «TAMBOR PARA MAQUINA SECADORA A TAMBOR» =/=/=/=/=/=

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El invento se refiere a un tambor para una má­
quina para secar tejidos, especialmente ropa previamente 
desaguada, con aletas en el lado interior de la camisa del 
tambor para cambiar de posición y transportar axialmente 

5 los objetos a secar. A través del tambor en rotación flu-
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ye aire caliente en el proceso de secar y sustrae* agua 

de los artículos a secar.
En la máquina secadora generalmente conocida que 

trabaja según e3 te principio, se logra, con ayuda de la 

rotación del tambor, un cambio de posición del material 

a secar y un aumento de la superficie de secado con cuya 

ayuda se pretende un buen grado de acción de secado y un
¡r C

mullido del material a secar. -V
Un tambor así conocido se representa en la fig. 1 

Su modo de acción se va a explicar para la comprensión 

del invento. El arrastre del material a secar sobrB ,una• i.» o **
zona parcial de la circunferencia de rotación del tám-

o

bor, especialmente en la zona en la que se tiene que efec
’ .•» * r‘ o

tuar el trabajo de elevación se realiza por varias ale­

tas laterales dispuestas en la circunferencia del tambor 

Estas aletas, que presentan en las máquinas conocidas — 

una forma delgada, es decir un pequeño ánguloC?^hacia am 

bos lados, con diferente altura, tres según el producto 

fabricado, trabajan según el principio de pala. Con el - 

fin de obtener un buen efecto de paleta, se han hdcho las 

paletas lo más delgadas posible.
La dirección de rotación a secar, (flecha 4) del 

tambor', es fija. El número de rotaciones del tambor se - 

ajusta de tal forma que, en todo caso, el material a se­

car se quita aún con seguridad del tambor y cae en una cur
i

va de caída según la fig. 1. El momento de desprendimieji 

to de una gran parte del material a secar, que está si-

“’ PTV*-. V .1*
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tuado más adentro an el tambor, llaga, sin embargo, tan 
pronto que cae ya an la curva 6. Esta astado sa presenta 
porgue, para el material a secar situado interiormente, 
la componente centrífugal aa demasiado pequeña, y la ale
ta no ejerce ningún afecto de empuje.

La desventaja de esta solución consiste -
en que la parte de material a secar que cae en la curva 
5, tiene un camino de caida considerablemente más curto 
y’el tiempo correspondientemente más corto, quedando en 
disposición de estado mullido para el proceso de.secado.
El material a secar adjunto a la pared del tambor, posee 
una estructura tan compacta que allí prácticamente no -  
ejerce efecto el aire de secar. Además, existe para.el - 
material a secar que cae en la curva 6, el peligro de en 
rollamiento a causa del agolpamiento contra la pared del 
tambor. Estructuras de superficie mayores, una vez enro­
lladas, permanecen casi siempre an este estado y no se Pue
den secar en la medida deseada.

Además, en las máquinas conocidas, el ma-

terial a secar se transporta con ayuda de la inclinación 
d.l tambor o de una corriente de aire dirigida axialmente 
an el tambor. Esto ocurre, tente después de terminar el - 
_ proceso de secado, para descargar, como también para el 
transporte dentro de un tambor más largo durante el pro­
ceso de secado (máquinas conocidas bajo la denominación

"ORTEX").
Además, también se conocen formas de cons 

trucción en las que las aletas están dispuestas oblicua­
mente en el tambor, semejante a una rosca de tornillo. -

^  ^  - 3 -
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Además, se construyen ya máquinas en las cuales se ha 
reservado la dirección de rotación del tambor como aj¡;u

da adicional del movimiento axial. El material a secar 

movido se desploma aqui en la fase de detención y, en 

esta forma, está nuevamente dispuesto para el movimien 

to axial. Las aletas oblicuas conducen el material a —  

secar a la corriente de aire caliente^ que ha sido so— 

piada al tambor axialmente desde el lado posterior (mjí 

quina igualmente conocida bajo la denominación '•Ürtex")

Las soluciones citadas se distinguen res­

pecto a la configuración de las aletas para mejorar el 

cambiqóe posición, sólo en la altura de las aletas, para 

el transporte axial ó bien se han efectuado considera­

bles gastos, basculado de la parte superior para la dej» 

carga, o el efecto intencionado estaba dirigido a un - 

retorno a la corriente d^áire caliente.
Sin embargo, el invento tiene por tarea 

el conseguir un cambio de posición óptimo y un transpone 

te . axial rápido, conectable, especialmente para la - 

descarga. La solución de esta tarea parte de un tambor 

de la especie descrita al principio y consiste, según 

el invento, en que el costado anterior de la aleta, en 

dirección de rotación de secado, encierra con el radio 

del tambor un ángulooCl, que importa por lo menos 20B 

y que el costado impulsor en transporte axial presenta 

a elegir, planchas de deslizamiento fijas o móviles pa 

ra la descarga de la máquiha, que forman un ángulo agudo

•>"T»*UT*C *“
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con una línea que transcurre axialmente, Con un angu 
looCl de 202 se hace, en la zona del punto de despren­
dimiento del material a secar, el ángulo de aplicación 
de la fuerza que actúa en dirección de la fuerza de gra 
vedad mayor que el ángulo de fricción S a consecuencia 
del concurso entre la fuerza centrífuga y del peso riel 

material a secar.
Las condiciones para el cambio de p o s i ­

ción se alteran ventajosamente, por la configuración de 

las aletas, según el invento, porque, con su ayuda,,.se 

alcanza una curva óptima de caida. La ventaja eapfclal 

reside en el ahorro de un dispositivo complicado,*^des 

carga, porque el transporte axial rápido posible^ se —  

realiza sólo por medio de las aletas de forma especial.

Si se emplea según otra propuesta del i£ 

vento, los costados'posteriores de las aletas para el 

transporte axial, entonces se puede ajustar su ángulo 

hacia el radio de tal forma que el material a secar se 

desliza durante la fase de elevación en la zona de con­

ducción de las aletas o de las planchas de deslizamien 

to respectivamente. Este ángulo debería ser mayor que 

el ángulo correspondiente del costado anterior y prefe­

rentemente mayor que 45Q.
L1 ángulo de las planchas o piezas intej^

medias de deslizamiento contra una linea axial ficticia 

las aletas mismas pueden disponerse en casos especia­

les ligeramente- inclinadas con una línea que transcurre
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axialmente pueda importar más de 450 para realizar un 

transporte axial rápido. La distancia entra las plan­

chas o piezas intermedias de deslizamiento, se elige - 

ventajosamente de forma que, por ejemplo, una prenda 

de ropa transportada es asida por la próxima plancha o 

Pieza intermedia de deslizamiento (Cadena de transporte) 
Las planchas o piezas intermedias de des-

' iizamiento pueden disponerse también de forma ro^ác- 

til con lo que es posible una inserción de estas tam­

bién en el costado, importante para el cambio ó p̂
•á-o niforar la dirección giratoria, ción y no se necesita alterar ia

con transporte axial. ^ ,
Se representan ejemplos de ejecución; dsl

. ~ „ OQ ovniicarán a continuación:invento en los diseños que se explicaran
La fig. 1 .representa un tambor tradicional. 

La fig. 2.- dá un aspecto de la máquina de

secar, desde la parte posterior,, habiéndose quitado la 
parBtl posterior.

La fig. 3.- muestra un tambor según el in

vento.
La fig. 4.- representa una vista desde a

arriba, de una aleta según la fig. 2.
(La fig. 5.- es otro ejemplo de ejecuc

de la aleta.
La fig. 03 una representación espacial

respecto a la fig. 3»
La fig. 7.“ 03 una representación del tam

ición



bor en el punto natural de partida.
Las figuras 8a y b muestran el mecanismo de 

mando para planchas de deslizamiento que se pueden sacar

La fig. 1 representa un tambor -1- tradicional 

y servia ya para la explicación de las curvas de caída.

La aleta longitudinal —2— tiene una altura —3— y un ari 

guio de costado contra el radio de tambor. Aparto de 

las curvas —5— y —6— de caída ya descritas, se ha, dibu­

jado una curva de caída —7— ,
Según la fig. 2, se ha dispuesto en una ca-

í r - i <t
ja del secador, un tambor perforado -1-, sobre rodillos

9-, que son impulsados por la impulsión -10-. Un calorífero!.
-11- abastece el secador con aire caliente, que es con­

ducido por la acción de aspiración del ventilador* 2-, 

a través del tambor -1-. En el espacio interior del tam 

bor -1-, hay dispuestas aletas -102- que sirven para es­

currir el material introducido a través de la puerta de 

carga -13-. Además, el secador tiene válvulas -14- para 

la regulación de la corriente de aire caliente y para el 

suministro de aire fresco, cepillos — 15— para empaqueta­

dura del espacio entre tambor y caja, un tubo para aire 

de salida -16-, un reloj de distribución y un termosta­

to (no mostrado). '
El calorífero — 11— se puede calentar con va­

por caliente o, por ejemplo, por corriente eléctrica. —

El material a secar se introduce en el tambor -1- y se - 

calienta el calorífero -11-. Las valvulas-14- se giran —  

hacia la caja. El soplete -12- aspira el aire caliente al 

espacio del tambor -1-; Aire caliente pasa a través de - 

los orificios -17- en la plancha de cubierta de la caja
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y se calienta por el calorífero -11-.
La fig. 3 muestra una aleta longitudinal -102- 

según el invento, con costado ‘'escarpado" -18- ángulo «(i 
para cambiar de posición y costado "plano" -19- ángulct>C2 
en la que están dispuestas planchas o piezas intermedias 
de deslizamiento -10-, para el transporte axial ángulo/^ . 
El material a secar -21- tiene forma de hoz y está divi­
dido en dos masas por una línea punteada -22-, cuyos cen 
tros de gravedad están situados en diámetros medios^-23- 
y 24. Una flecha -25- dá la indicación al aspecto én la 
fig. 4, una linea punteada indica un "canto de sombra ~  
de caída" -26-. T ’<•-

La fig. 4 es una vista, desde arriba, de uña - 
aleta longitudinal -2-, que presenta planchas de desliza­
miento -20- en la dirección de rotación -27-, para el —  
transporte axial. Las planchas de deslizamiento forman - 
contra una linea axial -8-, aqui de los lomos de aleta, 
un ángulo^). La dirección de deslizamiento del material 
a secar -21-, está indicada por una flecha -29-. En la - 
proyección de las planchas de deslizamiento -20-, sobre 
la línea axial -8-, se puede definir un camino -30- y - 
una distancia -31-.

En la fig. 5 se ha reproducido una aleta lon­
gitudinal -103- que muestra, con dirección de rotación 
-4- constante en el secado y en el transporte axial, plan 
chas de deslizamiento -20- introducibles en el costado 
delantero que se pueden ajustar en las direcciones indi­
cadas -32-, entre el á n g u l ^ y & L j, es decir el ángulo - 

2 es variable.
En la figura 6 se puede ver una representación 

espacial del tambor -1-, con aleta longitudinal -102- y
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planchas de deslizamiento -20-.

En la fig. 7 sa ha raproducido una aleta

-Í02T, representando el juego de fuerzas entra la re-
. ! material a secar y Ia fuer“ saltante -33-, dal peso del m aten i

za de fricción o el ángulo de fricción, respectzvamen e

an un ángulo^ giro da tambor en al gue sa desprenderte

el material a secar del tambor, sin la existen
una aleta. La resultante -33- aplica bajo un ángulo

que en la zona dal punto de descendimiento se hace

yor que al ángulo de fricción O .
Las figuras 8a y 8b muestran una aleta cqn. .

. „ía nue se pueden sacar para una forma -. planchas de guia, que se p
•' rtol inudnto en el que el tambor se mueve de ejecución del invento

en la misma dirección, tanto para al secado, como tam... 

Pión para el transporta del material. La aleta -28-,es_

tá articulada en el tambor an el punto -3Ó- La plagchq
ovt-erior, un rodillo —35— que de guía lleva, en su punta exteri

corre an una curva de góía -36-, movible. Las curvas de 

quía -36- están dispuestas alrsdedor del tambar -i- V 

as pueden acercar al tambor o alejar del mismo, por ej£m 

pío, según el principio de un diafragma iris, como ani­

llo cerrado. Cada una da las planchas de gura -20- es-
• *z*7_ I o  f l l o t S  • * ^0 3 “" 0 S " “

tán unidas entre si por un eje - .
* u « \/írabie por su canto superiortá unida con el tambor -1- virable por

nnaición de seco por medio del _8-. Se mantiene en la posición o

resorte -38- y el tope -39-.
Al conmutar a la posición da transporte, se

acerca más la curva da guía movible -36-, al tambor - i -
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Con ello viran las planchas de guía -20- por r a n u -  

correspondientes en el tambor -1- y en la aleta -103- 

por el punto de articulación -34-, al tambor -1-. La 

parte más gruesa -40- de las planchas de guía -20-, - 

actuar aquí como tope en la aleta -103-. Esta gira co­

rrespondientemente, al mismo tiempo, en contra del afee 

to del resorte -38-, por su canto superior -8-.
Si se observa la forma del amontonamiento 

del material a secar, que se forma después de la caída, 

que es acelerada y transportada arriba por el tambor _ 

-1-, y las aletas -102-, entonces resulta sdgún la figs¡o 

3 di siguiente modo de acción: I',c-
Inmediatamente después de la aleta prece­

dente se forma, parecido al lado no accesible al vien­

to, un espacio vadio que en adelante se llamara lado 

no accesible a la caída. Este lado no accesible a la ! 

caída es limitado según la fig. 3 por el canto -26-, El 

lado no accesible a la caída es producido por el tiem­

po de diferencia al caer el material a secar entre la 

punta de la aleta -102- y la camisa de tambor, asi co­

mo en parte más pequeña por el camino de fricción del 

material a secar -21-, a consecuencia de la diferente 

velocidad entre el material a secar —21— y al tambor 
El material a secar —21— toma una figura en for­

ma de hoz según la fig. 3, que se hace más gruesa hacia 

la aleta siguiente. Esta figura se presenta inmediata­

mente después de la caída y, sin embargo, es más marca 

da aún durante el ajuste a la rotación del tambor a con 

secuencia del camino de fricción.
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Este amontonamiento del material a secar alcan­

za, con carga normal del tambor en la aleta que lo apo­

ya -102-, un espesor de aproximadamente 10 - 20 % del —  

diámetro del tambor, da modo que habrá que partir al con 

siderar la componente centrifugal de aisladas secciones

de anillos - linea punteada -22- con diferentes diámetros
Ct

medios -23- y -24-, según la fig. 3. Las secciones de "ani!;
•  6 o a- *,

lio tienen entre si, en secadores de tejido, un estrecho 

enlazamiento, de modo que las partes con velocidad más ¿r, 

lenta, son arrastradas por las partes más rápidas. * , ^ 

La sección interior de anillo, (radio -24-), esf , 

influenciada, sin embargo, en medida más fuerte, sólo -- 

por la fuerza centrifuga que la exterior, porque en el»ex
R ••• c f

terior tiene efecto más fuerte la fricción tlel tambor y «a !*a
del empujón, por las aletas. ," * <■, . * . » * oSi se toma ahora el numero de rotaciones del tam 

bor, de Corma que la sección exterior de anillo describe 

la curva de caída -5-, (fig. 1) - bajo la condición de - 

que no existe ninguna aleta -2-, entonces, según lo cono 

cido hasta ahora, es demorado el punto de desprendimiento 

existiendo la aleta -2- con el ángulocCtanto que no se - 

realiza ya una curva de caída. Ahora, tan pronto como la 

aleta está inclinada en un ángulo^xC ̂ , según la fig. 3, - 

que es tan grande que el ángulo de aplicación del material 

a secar en la aleta será mayor que el correspondiente ári 

guio de fricción, podrá deslizarse el material a secar en 

la aleta y separarse, en consecuencia, en el punto natural 

de desprendimiento del tambor. La sección interior del arii 

lio se desprende ya algo más pronto, debido a su componein 

te centrifugal más pequeña y describe la curva de caída -
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-7- según la fig. 1. Con ello se logra una zona de caí 
da más estrecha entre las curvas de caída -5— y —7— , 

que con diámetro de tambor dado,ofrece la mayor super­

ficie de secado posible.
Además, se va a considerar una aleta aislada 

— 102— , según la fig. 4, en el aspecto —25— , según la — 

fig. 3 y a suponer que el tambor gira ahora en dirección 

inversa -27-. Esto es el caso cuando se debe transpef- - 

tar el material a secar axialmente en dirección del taro 

bor. Aqui es deseable que el material a secar — 21— se 

desprenda ya antes del punto natural de desprendimiento 

de la pared del tambor. El ángulo*^ 2, perteneciente al 

dorso de la aleta, tiene queelegirse pues mayor que
° t*. c t-

con el fin de que el material a secar -21- se desliqe, 

durante la fase de elevación en la aleta, en la que res 

bala de todas formas aún en la pared del tambor barcia -
* o f.v c o ,

la aleta.
Las planchas de deslizamiento —20— , situadas 

en el lado no accesible a la caída del dorso de la ale_ 

ta, según las figuras 3 y 4, cuyo ángulo/?es siempre - 

mayor queo/2 ’ paro que preferentemente esta situado derj 

tro del ángulo formado por la linea del lado no accesi_ 

ble a la caída -26- con el radio, cumplen las siguientes 

funciones:
A consecuencia del movimiento de deslizamiento 

del material a secar- en la aleta, dicho material a se­

car recorre durante una rotación del tambor, el camino 

-20-, según la fig. 4 en dirección axial, si se elige 

el ángulo de la plancha de deslizamiento, tan grande, -
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que el material a secar 

esta.

13 -

pueda deslizarse

La distancia -31-, según la fig. 4, se 

elige, preferentemente, sólo tan grande, que también — 

una pieza más pequeña del material a secar, que justameri 

te no fue agarrada ya por una plancha de deslizamiento 

— 20— , pueda entrar en contacto aún con la siguiente — 

plancha de deslizamiento -20- y se deslice allí,por lo r 

menos j un pequeño trozo. «
En estas planchas de deslizamiento es de; •

í» í»
importancia, en primer lugar, el canto exterior que as-* 

tá vuelto hacia la línea de caída -26-, de modo que 39 •> 

puedan emplear también piezas intermedias aisladas de„«„ 

diferente extensión. ° / %
De esta manera, con inversión de la d-i- * 

rección de rotación, es posible un transporte axial» rá 

pido del material a secar, que vacia completamente un 

tambor, después de pocas rotaciones del tambor o que ŝL 

ga transportando el material a secar en un tambor más 

largo.
Otra construcción sdgún la fig. 5, con­

siste en que se emplean planchas de deslizamiento o —  

piezas intermedias de deslizamiento -20- para el trans­

porte axial del material a secar, pero, al mismo tiempo/ 

se desiste de la inversión de la dirección de rotación 

del tambor. En esta construcción se colocan¿en el lado 

anterior de la aleta -103,planchas de deslizamiento mo 

vibles o piezas intermedias. Durante el proceso de se— 

cqdo no sobresalen estas de la aleta o del ángulo oC 

respectivamente, mediante el mando desde fuera se em­

pujan, sin embargo, en la fase de transporte al espa-
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en la forma antes descrita.

Con ayuda del tambor según el invento, 
se puede alcanzar, pues, tanto una curva de caída inta­
chable (cambio de posición) como también un transporte - 
axial rápido del material a secar. Por la configuración
de las aletas para el transporte axial,cada máquina de -

•' «»
secar a tambor o similar dispone de un dispositivo de ¿ien* 
carga automático seguro, de modo que se puede emplear ■el,,5 
tambor según el invento,ventajosamente también en las -1* 
máquinas a secar de paso. :

NOTA REIVINDICATORIA

En este Modelo de Utilidad se reivin-r,
dica;

1 Tambor para máquina secadora a tambor,3
para el secado de tejidos, en particular de ropa previa-̂ - 
mente desaguada, con aletas en el lado interior de la ca­
misa del tambor, para el cambio de posición y transporte 
axial del material a secar, caracterizado porque el cos­
tado ( 8 ) anterior, en dirección de rotación de seca­
do de la aleta ( - 102-, - 1 0 3 - ) forma con el radio 
del tambor un ángulooúl que importa, por lo menos, 202 
y que el costado ( -19- ) impulsor en transporte axial, 
presenta selectivamente planchas o piezas intermedias — - 
( -20- ) dispuestas fija o moviblemente, para la descarga 
de la máquina que forman, con una línea de transcurso 
axial, un ángulo agudo.

2.- Tambor para máquina secadora según la -
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reivindicación 1 caracterizado porque el costado post£

rior (-19-) de la aleta (-102—) , fforma, con el radio del

tambor, un ángulo¿)C 2 c*u8 es may°r qU8 ®1 del costado -
anterior cC . t(f ig. 3).

1 1
3. — Tambor para máquina secadora según la 

reivindicación 2, caracterizado por un ángulo  ̂ de más 

de 45C,

4. — Tambor para máquina secadora según la 

reivindicación 2, caracterizado porque las planchas de 

deslizamiento (-20-) están colocadas en forma de triar)'"'’ 

guio en el costado posterior (— 19—) de la aleta (-102— )

y su á n g u l o ^  con una línea de transcurso axial, es ma—
o * ?yor de 45fi. 5 6 7

5. — Tambor para máquina secadora según — " •>
O 1

las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el -árf% 

g u l o ^  (fig. 31), del canto exterior de las planchas de 

deslizamiento con el radio, es mayor que el ángulo

y más pequeño que el ángulo del canto del lado no acce­

sible a la caída -(26—), previamente determinada.

6. - Tambor para máquinas secadora según 

las reivindicaciones 1 hasta 5, caracterizado porque una 
distancia -(31-) medida en la proyección de supeficies

o piezas intermedias de deslizamiento (— 20-), vecinas en 

una línea de transcurso axial — importa como máximo —  

100 mms. entre una superficie de deslizamiento o puhta 

de piez^a intermedia de deslizamiento interior y una prj5 

xima exterior (fig. 4).

7. — Tambor para máquina secadora según las 

reivindicaciones 1 hasta 5, caracterizado porque las su
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perficies o piezas intermedias de deslizamiento(—20-), 

interiores y exteriores, se cruzan en la proyección en 

una línea de transcurso axial.

8. — Tambor para máquina secadora, según 

dina de las reivindicaciones anteriores 1 hasta 6, ca— r-
racterizado porque las planchas o piezas intermedias — 

(—20—) de deslizamiento, se pueden incorporar hasta el p .
rángulo ¿X t * s

t c ..
9. - Tambor para máquina secadora segúq-* o [i “

la reivindicación 8, caracterizado porque un costado,— -; 

(— 108—) está dispuesto para el cambio de posición y ;al

transporte axial (fig.5).

10.- 2 TAffiBOR PARA MAQUINA SECADORA A 

TAMBOR ", de conformidad en un todo en lo esencial y fi 

nes industriales a lo descrito en la precedente memoria 

descriptiva y gráficamente representada en los adjuntos 

planos para su mejor comprensióh.

Esta memoria descriptiva consta de DIE-











HANS F. ARENDT .V. .•* .* T  CtoQffib HOJAS - HOJA N2 4


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



