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El invento se refiere a un tambor para una ma-
quina para cecar tejidos, especialmente ropa previamente
desaguada, con aletas en el lado interior de la canisa del

tambor para cambiar de posicidén y transportar axialmente

los objetos a secar. A través del tambor en rotacidn flu~
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ye aire caliente en el proceso de sscar y sustrae: agua

de los articulos a secar.

En la mdquina secadora generalmente conocida que

‘trabaja segun este principio, se logra, con ayuda de la

rotacién del tambor, un cambio de posicion del materlal

a secar y un aumento de la superficie de secado con . cuya
ayuda se pretende un buen grado de accioén de secadg"y un
mullido del material a secar.

Un tambor asi conocido se representa en lalfig. 1
Su modo de accidén se va a explicar para la comprension
del invento, El arrastre del material a secar sobre’.una

" o ®

zona parcial de la circunferencia de rotacion del tam-—

©
o

bor, eéspecialmente en la zona en la que se tiena;qgg efec
tuar el trabajo de elevacidn se realiza por varié;p;le-
tas laterales dispuestas en la circunferencia del tambor
Estas aletas, que presantﬁn en las méquinas conocidas -
una forma delgada, es decir un pequeiio éngulocD(hacia am
bos lados, con diferente éltura, tres segin el producto
fabricado, trabajan segun 8l principio de pala. Con el -
fin de obtener un buen efecto de'paleta, se han hdcho las
paletas lo mas delgadas posible.
La direccidn de rotacién a secar, (flecha 4) del

tambor, es fija. El ndmero de rotaciones del tambor se -

ajusta de tal forma que, en todo caso, el material a se-

~car se quita alin con seguridad del tambor y cae en una cur

va de caida segin la fig. 1. E1 momento de desprendimien

to de una gran parte del material a secar, que estd si-
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tuado mas adentro en el tambor, llega, sin embargo, tan

-3 -

pronto que cae ya en la curva 6., Este estado se presenta
porque, para gl material a secar situado interiormente,
la componente centrifugal es demasiado pequeiia, Y la ale
ta no sjercse ningin efecto de empuje.

La desventaja de esta solucidn corsLsue -
en gque la parte de materlal a secar gque cae en la: curva
5, tiene un camino de caida considerablemente mas rorto
y el tiempo correspondientamente mas corto, quedando en
disposicién de estado mullido para el proceso deﬁgggado,
El material a secar adjunto a la pared del tambo* fposée
una estructura tan compacta que alli practlcamenta PO —

e jerce efecto el aire de secar. Ademds, existe para el -

o e o
o°

material a ssecar que cae éen la curva 6, el peligro de en
rollamiento a causa del ago;pamiento contra la pared del
tambor, Estructuras de superficie mayores, una vez enro-
lladas, permanecen casi siempre en este estado y no se pus
den secar en la medida deseada.

Ademéds, en las maquinas conocides, el ma-
terial a secar 8e transporta con‘ayﬁda de la -inclinacion
del tambor o de una corriente de aire di:igida axialmente
en el tambor. Esto ocurrs, tanto después de terminar 8l -
- proceso ds secado, para descargar, como tambien para el
transporte dentro de un tambor més largo durante el pro-
ceso de secado (méqpinas conocidas bajo 12 denominacion
“URTEXh).

Ademds, también se conocen formas de cons

truccidén en las que las aletas gstan diépuastas oblicua=—

mente en el tambor, seme jante a una rosca de torpillo., -
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Ademds, se construyen ya maquinas en las cﬁéigéAse ha
reservado la direccién de rotacion del tambor como ayu
da adicional del movimiento axial. Elnmaterial a secar
movido se desploma aqui en la fase de detenciodn y, en

esta forma, estd nuevamente dispuesto para sl mnvimien

_to axial. Las aletas oblicuas conducen el materiéi a--

L]

secar a la corriente de aire caliente; que ha sido so-—

&

plada al tambor axialmente desde el lado postegiéf (mé
quina igualmente conocida bajo la denominacién hbétex")

. Las soluciones citadas se distinédga res-
pecto a la configuracién de las aletas para me}érgr el
cambiode posicidn, sélo en .la altura de las alggag, para
el transporte axial o bien ss han efectuado cogs&éera-
bles gastos, basculado de la parte superior para la des
carga, o el efecto intencionado estaba dirigido a un -
retorno a la corriente degAire caliente.

Sin embargo, el invento tiens por tarea

el consequir un cambio de posicion Sptimo y un ﬁranspog
te . axial rapido, conectable,»espacialmenté para la -
descarga., La solucion de esta tarea parte dé un tambor
de la especie descrita al principio y consistes, segln
el invento, en que el costado anterior de la aleta, en
direccidén de rotacidén de secado, encierra con el radio -
del tambor un dngulok1, que importa por lo menos 202
y que 8l costado impulsor en transporte axial bresanta
a elegir,.planchas de deslizamiento fijas o moviles pa

ra  la descarga de la méquiha, que forman un dngulo agudo

N I T P T S ) 1
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) ’ . -
con una linea que tranpscurre axialmente,

5 -

1ooC1 de 202 se hace, en la zona del punto de despren-—
dimiento del material a secar, el dngulo de aplicacion
de lé fuerza que actua en direccién de la fuerza de gra
5 vedad mayor que el dngulo de fricciéntg,a consacuéncia
del concurso entre la fuerza centrifuga y del pes&idal

v ose

material a secar.

Las condiciones para el cambio de 69%@%—

cidén se alteran ventajosamente, por la configuraciﬁn de
10 jas aletas, segln el inpvento, porque, con su ayuda, . 8e
alcanza una curva oOptima de caida. La ventaja espgcial

reside en el ahorro de un dispositivo complicadw;ééideg

c

carga, porgque el transporte axial rdpido posible; sa ——
realiza s6lo por medio de las aletas de forma es;;c}al.
15 Si se emplea segun otra propuesta del ip
vento, los costados/posterioras de las aletas para el
transporte axial, entonces se puede ajustér su angulo
hacia el radio de tal forma qus el material a secar se
desliza durante la fase de elevacidén en la zona de con;
20 duccidén de las aletas o de las pianchas de deslizamien
to respectivamente. Este éngﬁlo deberia ser mayor que
el angulo correspondiente del costado anterior y prefe-
rentemente mayor que 459. |
E1 4ngulo de las planchas o piezas inter
25 . medias de deslizamiento contra una linea axial ficticia

las aletas mismas pusden disponsrse en casos especia-—

les 1igeramente-inclinadas con una linea que transcurre
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axialmente pueds impor

tar mds de 452 para realizar un

transporte axial répido, La distancia entre las plan-—

chas o piezas intermedias de deslizamiento, se elige -~

véntajosamente de forma que, poOT g jemplo, una prenda

de ropa transportada e

s asida por la proxima plcncha o

pieza 1ntermedla de deslizamiento (Cadena de trgnsporta)

Las planchas 0 piezas intermedias de des—

1izamiento pueden dlsponerse también de forma ratxac—

g

til con lo que 83 posible una jnsercioén de estas tam—

4

bién en el costado, importante para el cambio de posi-

cién y no se necesita alterar la direccidn giratqnia,

con transporte axial.

t

Se representan ejemplos de ejecuciéﬁ’del

" v

invento en los disefios que ss8 explicarén a cont1n0a01on.

La fig.

La fig.
;ecar, desde la parte
pared posterior.

La fig.

vento.
L J

La fig.

1.gepraesenta un tambor tradicional.
2.~ dé un aspecto de la maquina de
posterior,'habiéndose quitado la

5. muestra un tambor segln el in

4.~ representa una vista desde a

arriba, de una aleta segin la fig. 2.

la fig.
de la aleta.

respecto a la fig. 3.

La fig.

5.- es otro ejemplo de e jecucidn
6.— @s una representacion espacial

7.- 88 una representacion del tam
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bor en el punto hatural de partida.
Las figuras Ba y b muestran el mscanismo de
mando para planchas de deslizamiento que se pﬁeden sacar
Lé fig. 1 representa un tambor -1- tradicional
S y servia ya para la explicacion de las curvas de,caida.
La aleta longitudinal -2- tiene una altura -3- ylﬁﬁ‘éﬂ
gulo de costad0¢9<contra el radio de tambor., Aparggfde
las curvas -5~ y -6- de caida ya descritas, se ha,&ipu—
jado una curva de caida -7-. e
10 . Segin la fig. 2, se ha dispuesto en uhélca-
ja del secador, un tambor perforado -1-, sobre réh}ﬁlos

9-, que son impulsados por la impillsion -10-. Unzéaiofifero

L
)

-11- abastece el secador con-aire caliente; gque es con-
ducido por la accidn de aspiracion del ventiladoé~332-,
15 a través del tambor -1-. En el espacio interior del tam
bor —-4-, hay dispuestas aletas -102- que sirven para es-—
currir el material introducido a través de la puerta de
carga -13-, Ademas, sl secador tiense valvulas —-14-~ para
la regulacién de la corriente de aire caliente y para el
20 » suministro de aire fresco, cepillos -15- para empaqueta-
dura del espacio entre tambor y caja, un tubo para aire
de salida —16-, un reloj de distribucidén y un termosta-
to (no mostrado). ‘
El calorifero —11- se puede calentar con va-
25 | por caliente o, por ejemplo, por corriente eléctrica, --
El1 material a secar se introduce en el tambor -1- y se -
calienta el calorifero -11-. Lasvédlvulas—-14~ se giran —-—
hacia la caja. El soplete -=12- aspira el aire caliente al

espacio del tambor —1-; Aire caliente pasa a través de -

30 los orificios =17- en la plancha de cubierta de la caja

e G R T R AR S s 0 e 4 g PR VRO TSTIN T e
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y se calienta por el calorifero -11-.
La fig., 3 muestra una aleta longitudinal -102-
segin el invento, con costado "escarpado" -18- angulo (1
para cambiar de posicidn y costado "plano” -19- angulao(2
5 en la que estan dispuestas planchas o piezas intermedias
de deslizamiento -10-, para el transporte axial anguloég
El material a secar -21- tiene forma de hoz y esta divi-
dido en dos masas por una linea punteada -22-, cude'cqg
tros de gravedad estdn situados en didmetros medioél;23-
10 y 24. Una flecha -25- da la indicacidén al aspecto én la
fig. 4, una linea punteada indica un "canto de sombra -~
de caida" -26-. f
La fig. 4 es una vista, desde arriba, de una -
aleta longitudinal -2-, que presenta planchas de éegéiza—
15 miento -20- en la direccidén de rotacidn -27-, paré\éi —
' transporte axial. Las planchas de deslizamiento forman -
contra una linea axial ~8-, aqui de los lomos de aleta,
un éngulo]ﬂ. La direccidén de deslizamiento del material
a secar -21-, estd indicada por una flecha -2Y-, En lg -
20 proyeccidén de las planchas de deslizamiento -20-, sobre
la linea axial -8-, se puede definir un camino -30- y -
una distancia -31-,
En la fig. 5 se ha reproducido una aleta lon-
gitudinal -103- que muestra, con direccidn de rotacidn
25 -4~ constante en el secado y en el transporte axial, plan
chas de deslizamiento -20- introducibles en el costado
delantero que se pueden gjustar en las direcciones indi-
cadas -32-, entre el éngul7é?ycij, es decir el dngulo -
X o es variable.

30 En la figura 6 se puede ver una representacidn

espacial del tambor -1-, con aleta longitudinal -102- y
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planchas de deslizamiento ~20—.
En la fig. 7 se ha reproducido una aleta
-102+5, representando.el juego de fuerzas entre la re-
sultante -33-, del peso del material a secarl y la fuer-—
za de friécién o el éngulo de friccion, respectivamente
en un anguloﬁa giro de tambor en el que 88 desprenderia
el'material a secar del tambor, sin la existencia de —
una aleta. La resultante -33- aplica bajo un angulof

que en la zona del punto de desprendlmlanto se hace mﬂfg“

yor que el dngulo de friccién d.

Las figuras 8a Y g8b muestran una alata cqn .
planchas de gufa, que se pueden sacar para una forma =
de ejecucion del inveénto en el qua gl tambor se muesve =

e e e

en la misma direccion, tanto para el secado, como tamr.

°

:.r_,,r

pién para el transporte del material. La aleta —20-.85:

[y °

t4 articulada en el tambor en el punto -34—-, La plancha
de guia lleva, en Su ﬁunta exterior, un rodillo —35l ;ua
corre en una curva de guia -36-, movible. Las curvas de
guia -36- estan dispuestas alrededor del tambor -1=-Yy

se pueden acercar al tambor o alejar del misma, por e jem
plo, segin el principio de un diafragma iris, como ani-
1lo cerrado. Cada unad de las planchas de guia -20~- es-
tén unldas entre si por un gje =37=. La aleta -103- es-—
ta unlda con el tambor -1- virable por Su canto supsrior
-8-, Se mantiene en la posic1on de seco por médio del
resorte =38- y el tops =39-.

Al copmutar 2 la posicién de transporte, s

acerca més la curva de guia movible =36-, al tambor =-1-.

RNV PSR UL el St AR
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correspondientas en el tambor -1- y en la aleta -103-
por el punto de articulacién =34-, al tambor -1-. La -
parte mis gruesa -40- de las planchas de gufa -20-, -
actuz® aqui como tope en la aleta -103-, Esta gira co-
rrespondientemente, al mismo tiempo, en contra del efec
to del resorte -38-, por su canto superior —-8-.

5i se observa la forma del amontonamienﬁo']
del material a secar, que se forma después de la caida;

<

que es acelerada y transportada arriba por el tambor

&

-1-, y.las aletas -102-, entonces resulta sdgin la figs

A

3 dl siguiente modo de acciodns K

O )
<

Inmediataments después de la alata»precé—
dente se forma, parecido al lado na accesible al vié;;7
to, un espaéio vadio qué en adelante se llamara léé& %
no accesible a la caida. Este lado no accesible a l;mf
caida es limitado segin la fig. 3 por el canto -Zélf%él
lado no accesible a la caida es producido por el tiem=—-
po de diferencia al caer el material a secar entre la
punta de l; aleta -102—- y la camisa de tambor, asi co-
mo en parte mas paquefia por el camino de friccién del
material a secar -21-, a consecuencia de la diferente
velocidad-entre el material a secar -21~ y el tambor
—4-. E1 material a secar —-21- toma una figura en for-
ma de hoz segin la fig. 3, que se hace mas gruesa hacia
la aleta siguiente, Esta figura se presenta inmediata-
mente después de la caiaa y, sin embargo, es més.marcg

da adn durante el ajuste a la rotacidn del tambor a con

secuencia del camino de friccion.

O
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Este amontonamiento del material a secar alcan-—

- 11 -

za, con carga normal del tambor en la aleta qus lo apo-
ya -102-, un espesor de aproximadamente 10 - ZOF% del —-—
didmetro del tambo:, de modo que habrd que partir al’cog
siderar la componente cgntrifugal de aisladas secciones

de anillos - linea punteada —22- con diferentes didmetros

o
o

medios -23~ y =-24-, segun la fig. 3. Las secciones dejéni?

° Coaow.
llo tienen entre si, en secadores de tejido, un estrscho -

enlazamiento, de modo gue las partes con velocidad mas. =

lenta, son arrastradas por las partes mas rapidas. L

)

La seccidén interior de anillo, (radio -24-), eg.

influenciada, sin embargo, en medida mas fuerte, s0lo =—-

¢orc o

por la fuerza centrifuga que la exterior, porque en el.ex

terior tiene efecto mas fuerte la friccidn tlel tambor y.

° L]
a

del empujon, por las aletas. ..

” » o

e, et
Si se toma ahora el nimero de rotaciones del tam
bor, de forma que la seccién exterior de anillo describe

la curva de caida -5-, (fig. 1) = bajo la condicidén de -

que no existe ninguna aleta -2-, entonces, segin lo cong

cido hasta ahora, es demorado el punto de desprendimiento
gxistiendo la aleta -2- con al_éngulooftanto gue no se -
realiza ya una curva de caida. Ahora, tan prento como la
aleta estéd inclinada en un énguloo<\1, segun la fig, 3, =-
que es tanigrande que el dngula de aplicacidn del material
a secar en la aleta sera mayor que el correspondiente éﬁ
gulo de friccion, padrad deslizafse el material a secar en
la aleta y separarse, en consecuencia, en el punto natural
de desprendimiento del tambor. La seccidn interior del ani

llo se desprende ya algo mas pronto, debido a su componen

te centrifugal mds pequefia y describe la curva de caida -




1e

-
(1]

25

~7— segln la fig. 4. Con ello se logra una zona de caf
da mis estrecha entre las curvas de caida -5- y -7-,
que con diametro de tambor dado,ofrece la mayor super-
ficie de secado posibls. |

Ademds, se va a considerar una aleta aislada
-102-, segln la fig. 4, en el aspecto -25-, segun la -
fig. 3 y a suponer que el tambor gira ahora en direccidn
inversa -27-. Esto es el caso cuando se dsbe transpﬁf;":
tar el material a secar axialmente en direccion del{faﬁ
bor. Aqui es deseable que el material a secar -27- ééu‘
desprenda ya antes del punto natural de desprandimi§ét9
de la pared del tambor, El énguloofz, pertenecientej%i
dorso de la aleta, tiene queelegirse pues mayor queé( 1
con el fin de que el material a secar =-21- se desli&ég

durante la fase de elevacién en la aleta, en la que Tres

bala de todas formas aln en la pared del tambor hqpié“—

e A

Yooy

la alsta.
Las planchas de deslizamiento -20-, situadas
en el iado no accesible a la caida del dorso de la alg
ta, seqUn las figuras 3 y 4, cuyo éngulg/?es siempre -
mayor queo[z, pero que preferentemente esta situado den
tro del 4ngulo formado por la linea del lado no accesi
ble a la caida -26- con el radio, cumplen las siguientes
funciones:
A consecuencia del movimiento de deslizamiento
del material a secar: en la aleta, dicho material a se-
car recorre QUrante una rotacidn del fahbor, 8l camino

-20-, segdn la fig. 4 en direccidn axial, si se elige

el angulo de la plancha de deslizamiento, tan grande, -
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que el material a secar pueda deslizarse_también anJu
esta,

La distancia -31-, segln la fig. 4, se
elige, preferentemente, sdlo tan grande, que también -
una pieza més pequefia del material a secar,que justamen
te no fué agarrada ya por una plancha de deslizamiento
-20-, pueda entrar en contacta adn con la siguisnte -
plancha de deslizamiento —-20- y se deslice alli,por idhf
menos;un pequefio trozo. en sl

En estas planchas de deslizamiento es dé“

EI 3

importancia, en primer lugar, el canto extsrior qus §§1*
t4 vuelto hacia la linea de caida -26-, de modo que se-
puedan emplear tamtién piezas intermedias aisladas da. ..

B ¢ o

diferente extension. AR

.-

De esta manera, con inversidn de la di- *

reccién de rotacidn, es posible un transporte axial-ra-

'J‘c"‘.,

pido del material a secar, que vacia completamente un
tambor'después de pocas rotaciones del tambor o que si

ga transportando el material a secar-an un tambor mas
largo.

Otra construccién sdgin la fig. 5, con-
siste en que se emplean planchas de deslizamiento o —
piezas intermedias de deslizamiento -20-~ para el trans-
porte axial del material a secar, pero, al mismo tiempo,
se desiste de la inversidn de la direccion de rotacién
del tambor. En esta construccidn se colocan;sn el lado
anterior de la .aleta =103, planchas de deslizamiento mo
vibles o pisezas intermedias. DOurante el proceso de se-
cgdo ﬁo sobresalen estas de la aleta o del énguloc[ 1

respectivamente, Mediante el mando desds fuera se em~-

pujan, sin embargo, en la fase de transporte al espa-
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cio del tambor y cumplen la funcién de elevacidn axial

en la forma antes descrita.

Con ayuda del tambor segun el invento,
se puede alcanzar, pues, tanto una curva de caida inta-
cheble (cambio de posicidén) como también un transporte -
axial répido del material a secar. Por la configuracién
de las aletas para el transporte aexial,cada maquina de -
secar a tambor o similar dispone de un dispositivo de ﬁqé3
carga automatico seguro, de modo que se puede emplearféir=
tambor segun el invento,ventajosemente también en las -~

méaquinas a secar de paso. RS

NOTA REIVINDICATORIA

e e ma g m—— o S e S o S
R SRSsEsEEsSSTE=asSs

En este Modelo de Utilidad se reivingn;

dica: ‘1;3
1.~ Tambor para maquina secadora a tamgofg

para el secado de tejidos, en particular de ropa pre%iéi
mente desaguada, con aletas en el lado interior de la ca-
misa del tambor, para el cambio de posicidén y transporte
axial del material a secar, caracterizado porque el cos-
tado ( 8 ) anterior, en direccién de rotacioén de seca-—
do de la aleta ( - 102 -, -~ 103 - ) forma con el radio

del tambor un dnguloc(1 que importa, por lo menos, 202

vy que el costado ( =19~ ) impulsor en transporte axial,

‘presenta selectivauente planchas 0 piezas intermedias —--

( -20- ) dispuestas fija o moviblemente, para la descarga
de la maquina que forman, con una 1inea de transcurso
axial, un éngulo agudo.

2.~ Tambor pera maguina secadora segun la -
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reivindicacidn 1 caracterizado porgque el costado poste

rior (-19-) de la aleta ¢102-), forma, con el radio del

tambor, un éngulooc o Que 8s mayor que el del costado -

anteriorc{_1.(Fig. 3).
i

3.- Tambor para maquina secadora segun la

. . . .’ . !
reivindicacion 2, caracterizado por un énguloO[2 de mas

de 459,

4,~ Tambor para maquina Sescadora segun la
reivindicacién 2, caracterizado porque las planchas de _

deslizamiento (-20-) estdn colocadas en forma de tridn "’

gulo en el costado postefior (-=19~) de la aleta (-102-)
y su énguh:?ﬂcon una linea de transcurso axial, es ma=~
yor de 452, L

 5.— Tambor para mdquina secadora segénw;"J
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porqus eligﬁﬂz
qulo (fig. 31), del canto exterior de las planchas de
deslizamiento con el radio, es mayor que el éngulo(?‘(2
y mas pequefio que el dngulo del canto del lado no acce-
sible a la caida -(26-), previamente determinada.

6.— Tambor para maquinas secadora segin
las reivindicaciones 1 hasta 5, caracterizado porque una
distancia -(31-) medida en la proyeccion de supeficies
o piezas intermedias de deslizamiento (-20-), vecinas en
una linea de transcurso axial - importa como méximo =—-
100 mms, entre una superficie de deslizamiento o punta
de pieza intermedia de deslizamiento interior y una pfé
xima exterior (fig. 4), |

7.~ Tambor para méquina secadora seglin las

reivindicaciones 1 hasta 5, caractserizado porque las su

~




10 .

perfickes o piezas intermedias de deslizamiento(-20-),
interiores y exteriores, se cruzan en la proyeccidn en

una linea de transcurso axial.

8.— Tambor para maquina secadora, seguln

@na de las reivindicaciones anteriores 1 hasta 6, ca-

racterizado porque las planchas o piezas intermedias - .

(-20-) de deslizamiento, se pueden incorporar hasta el .

J 53’99
angulo 1° L

"

tionoa g

9.— Tambor para maquina secadora segdn -,

LR

la reivindicacién 8, caracterizado porque un costado .---

(-108-) estd dispuesto para el cambio de posicién Y.?l,;

transporte axial (fig.5).

10.- 2 TANBOR PARA MAGUINA SECADORA A
TANMBOR ", de conformidad en un todo en lo ssencial y fi
nes industriales a lo descrito en la precedente memoria

descriptiva y gréficamente representada esn los adjuntos

planos para su mejor comprensich.

Esta memoria descriptiva consta de DIE-
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CISIETE hojas escritas 0 mecanografiadas por una sola -

cara a doble aspacio.
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