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Ie idea de dimpoener, y de hecosr girar, hore
nos sebre todillos, pars conssguir une mejor transmisidn
dsl calor, ss antigua, 58 propuso ante todo en les grandes
hornos rotativos tubuleres empleados en la fabricacidn dsl
cemento, para la calcinacidn del clinker, Zstos hornos tu-

bulares se utilizaron despuds tambi€n sn otiros procedimien-
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tos en los cuales matsrias de cualguier clase debfan sax
czlcinedas, tostadas, reducidas o volatilizudss, K1 empleoc
de hornos rotativos con fings de fusidn es de fecha més re-
cisnte, Bs conccide sl horno rotative de Brackelaberg, con
el onal se ensaydé por primera vez la introdmcoeidn del horno
de reverbere en la fundicidn de hierro, Bn diversas especies
de formes de reelizacidén, esta forms de horno se ha intro-
ducido en une serie d9 talleres de fusidn, especialmente
no siderdrgicos,

Ahora bien, se ha desarrollede otiro horno
de tambor, cuvyo principic consiste sn um configuracidn es-
recial de las dimensiones, por el contrario, de modc gue la
longitud del horno es aproximadamente igual a su dismetro,
o 88 menor, Otra caracteristica es la extraccidn de los ga-
ses de les llams en las proximldadss inmediatas de la &por-
tacidn dsl combustible en el misﬁm testero d&l homo, De
esta forma espscisl de horne han resultado efectos en abso-
luto sorprendentes, ventajosos, que no podfan predecirse
sin mds, ello aperte de las ventajss del horno retativo,
& momsnto esencisl es sl descense de la bdéveda celentsda
por le llame sobre sl fondo del espacio ds fusidn., A esto
va unldoc &1 proplo tiempo un snfriemisnto de agusllas par-
tes del horns que, eu ios hornog de reverbero iijos, son
destruldas coen la mayor facllidad ¥y qgue precisan une reno-
vacién regular méds frecuents, principalmente la bdveda,

Bete snfriamlanto @, respectivaments, mejor
trensmisidn del cslor sobre el material de ls fusidn se
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consigue, naturalments, del modc mds conveniente, si la
rotacidn de¢l horno es completa, es decir, gue alcanzs los

3502 y si ea continusa,
La desigualded d4e las temperaturas existenw

16 en o0l esyacio irterior del hormo en el case de hornos
fijos, es decir, la cafda térmica exisisnte siempre en
cuelquier direoccidn, se suprims, y &l comenzar la fusidn
eparece uns uniformidad de la temperature que aumsnia cons-
tantemente, referida tanto al materiel de fusién ocomo &
las paredes del horno, Se evita as{ el recslentamiento tan
porjudicial de porciones del matsriel de iusidén. Mientras
no hegen 8l caso trabajos de fusidn senocillos, ainc tam-
bién reaccionss de cualquier clase gue estén combinadas

g le temperaturs sesin leyes f{sico~gquimicas y, por ocon-
sicuiente, necdsitan nna temperstura determinada que no
debe rebguerse sn mES 0 en mencs, Por 6 jemple, reacciones
entre sulfuros y oxidos, enire Oxidos y carbono, etc., se

pnede ragular sste temperstura con seguridad en hornos gue

giran en 360%¢,
La derivecidn de calor que es inevitable

en hornos de reverbero estacionsries por lm solela, asi
como, por otra parte, como ys 8e h& dicho, el reczlente-
miento de la bdveda, se suprdmen en el horuo giratorio,

¥y resultan de sllo ventajas de magunitud congidsrable, de

' modo que 61 horno d4e fusidn rotative es epropiado para

desplézar todes los slatemas de horno de reverberc esia-
cionsrics. De le indicscién de gque el difmetro del horne
- 3 o
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debe ser ignal a su longitud, ¢ moyor, resulta una profun-
dided relativaments grande del bafio de fusidn frente a los
hornoe de fusidn rotetivos de longitud mayor, & igual capa-
cidad. Iigado & esto estd une auperficie reletivamente peque-
fila del bafio de fusidn, referida a su velumen, Bsto signifi-
ca que @1 material de la fusidn queda sustrafdo en su mayox
rarte & un influjo gquimico, & memude indieseable, de los z&-
ses de la llema. La accldén fisica del culor de lzs llamas,
8in embargo, no es mencscabada por ello, y& que el mismo,
cire ya se he descrito, es transmitidc en gran parte por
el revestimiento interno del horno &l materisl de la fusidn.

Bn los hornos grandes, estas medidas pusden
se? todevfe incrensntadas en cagos @speclaies, sliglendo
el didmetro meyor gue la longltud. Oon ung megnitud relati-
vamente oreciente del didm>tr , la forme del bafic de fueidn
tonn orda vez m€s le forma de un ba™+~ ¢ ue he demcstrade
ser excelsnte ¢n la fusidn an orisoles,

Tembien desde &1 puato de vista o nstruocti-
vo, esta configuracidn, es dscir, i:idmetro = longitund, o
mayor, tiens veantajas determinadas, 4l revesiir con refrac-
tario ea piezas 0 &pisonarlo sobre la envolvente ds chapa,
ss obtienen superficies geomdtr icaments asimples, sin dils-
tacidn longitudinal especizl. lio sélo se aumsnia con ello
la resistencia metEnica del forro Gsl hormo sino qua, @ con-
secusncia de la msnor supsrficie, tamblén se disminuys el
deszaste dol forro & consecuenciz del atague guiniow. Como
mnaterigl pera el fdrre o revéstimiento interior procede te- -

ner en cuenta les sustancias refracterias conscidasg, por
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e8jemple, arcills, magnesita, ocromo~magnesita, dolomfa o
también mezclas @spscisles, por ejemplo, mezolas de dxido
de cine, especialmsante dxido de Insuflacidn, con otres
6xtdoa refractarios, como dxldo de sluminic, dxido de cro-
mo, cromoferrita, i dxido de ciroonic, con preferencia mez~
clag de 9x1do de cinc y 6xido de aluminle aa la relacidn de
la espinela de cine,

Ia forma geométrica simple que, referida a
la capacidad, necesita unz cantidad menor de revestimiento
interior refractario, tiens sn este ocaso como ccnsecuencie
tambidn un menor peso total de todo el horno, Basten pare
el movinisanto de rotacidn de hornos pequeiios dos anillos
de rodadura wolocadcs sobre la sunvolventie de chapa, que co-
rren sobre dos pares ds rodillos, Yy ec los Lornog mayores
el movimiento de rotacidn se lleve a cebo a travée de una
corona dentada,

Bn reazlided y vista por fusra, no gueda
nada més per decir eceroca de la envelvente sencilla de cha~
pa sglvo que &n los dos testaros tlens sendas aberturas
centreles circulgres, une de las cuzles, por lo gensrel,
se mantiene cerrads, Ié abertura situada sn al testere
opuesto slrve para la introduceidn del combustible (polve
de ocarbdn, aceits combustible, gas) as{ como para la extrac-
cldn de lcs geses de la llamm, Bsta sbertura, ventajosamen-
te, no tiems un didmetro grande, como @8 precisamente necs-
sarleo para evecuer los gases de la llame con une veloocldaad
admisivle, L& ocapecidad del horno de tambor corto viens

- 5 -
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dada por el didmetre intsrior del espzcio intsroo dasl horne,
as{ como por 61 difmetro de este evacuacidn dal gas. Bl nivel
del baiio de fusidn toca, & ura carge lo mds completa pésible,
justamente le periferiz de esta sbertura del testero,

4 consecuencla de la existsncia de gdlo estas
dos absrturas en los dos testervs, uns de las cuelss, como
ya se ha dlcho, estd csrrada por lc gensrel, y & consecuen~
cla de une ligera sobrepresidn en el interior 48l horno, no
exigte la roslbilidad de gque ontre alre falso en a1 interior
del horno y pueda prevocar un enfriamiento. También la irra-
dimcidn del calor a través de le suvolvente de chapa €8s ma-
nor, a consecuencia de la menor supsrticie extarna del hor-
no, que en las otras formass de construccion,

La combustidn del combustible introducido
se realiza, como se he descrito, oon llams que retroceds,
no existiendo diferencia en gue la combustidn sea alimenta-

da con polvo de carbdn, acsite combustible o ges, Bu una

, instalacidn con cuutro hornos, que habfe oconsumide duwran-

te elgunos meses acsite combustible, se hizv un cambio & pol-
vo de lignito, Medldo en &l valer calcr{fico de estas dos cla~
ses de combustible tan distintas, se comprobd exactamente &l
mismo consumo ds calorfas. BEsto es una demostracidn de la
oxactitud de la economfe térmica en estos hornog y de .ello
resulta también gque le llams en retroceso funcione de modo

irreprochsble,

Una observacidn exagta dsl procesc de la come

bugtidn he psrmitido sacar la conclusidn de que en esta cle-
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88 de combusiidn ha de conterse con un curse 48 otra ege
pecie que en la formecion normal de le llama en hornos
de reverbsro con ilesma pasants, Por sl fntimo coutacto v
mezola dal combustivle que entra y las partfculss de com-
bustible gusmadas tiens lugar un sumento de la temperatu-
ra que pueden conducir hasta una cadens de pegquefies explo-
siones de sfsotc térmico especialmsnte slte. e dlevads
temperatura de ls llams, Segun leyes conocidas, tiens oco=~
mo consecusncia una mds rusrte derivacidn del czlor sobre
al rsvestimiento interior dal horno circundants, Pero por
otra parte dlcho re¢vestimisnto no puede ser deteriorade
ye ¢ue, & consecusncia de su roizcidn es movido hacia &ba-
Jo por devajo del matsrisgl de fusidn,

Jos gases residuslss sbandonan 8l horno
con una temperatura slgo mds baje gue lt gus tiemsn sn
el intsrior del hornc, Ventajosamente, su calor es condu-
cido a una caldera de gesses psraidos 0 & un recupersdior
para precalentar el zire de la combustidn, La pieza ds pe-
80 entre ¢l herre y al camml & gases redidusles pueds
olir dsl horno latsrelmsnte ¢ sagdn su 9je longitudinal,
lc mismo que ¢l guenausr, & fin de gue, on caso ds rwcesi-
dad, ssgizsg ebertures frouteles pusdan quedar tembidn li-

brag,

ke curge 84l nmebtsrial - pBquetes de chatarne,

techod, virutas sueltas, minersles, productes intermedios -
96 realiza dssds la gberturs frontal enterior ¢ desce las
Cos. Dspsndiende ds las condiciones locsleg, la ictroiuce
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cidn pueds hacerse ccn ayude d- une grie o por deslizemien-
t0 en ssntide oblicw desde pletalcrmes elsvadas. Cualguier
adicidn se reallze solo adscusdaments por el lade cpartade
del guemudcr, Noprscise interrumpirse la combustidn, sino
solecments estrangularse un poco, Por sl hecho de que l&
puerta de clerre que <8 encuentrs en este ladc anterior
estd fijamda a un dispositivo ds retsnoidn estacionario,
Independiente del norac, la punsrta del horno no iome parte
sn sl movimisnto de rotacidén de ésts, Por consiguiente,
tampoco precima& tensr lugar une interrupcidn de la rota-
oidn o incluso se pueds en todo momsento, sin molestia algu-
na, reaslizarse una inspeccidn en el interior dal hoing du-
rents la rotacidn,

Bsto es de importancla considerabls cusndo,
per sjemplo, se llevan a cebo trebajos de fusidn sn los
cuales tisnsn luger reacclones o cuande se trsbaje con es-
coria, YTos fundentes ox{dlcos pneden aplicarse mds o menos,
segun su fluldez, &l revestimiento inisrior dsl horno ds-
terminando as{ una proteccidn del mismo., Por le adicidn
de sustancias rsactivas determinasdas que deven entraxr en
acoldn elternative con la fusidn, puede hacerse que @stes
sustancias se adhieran a le cara interior del horno, 1a
gran supsriiclie interior de la snvolvente del horno, el
celsnteniento de la misme por le llema y el descenso de
esta capa calenteds adherente por debajo de la fusidn, de-
torminan une reaccldén especialmente vigorose, Como @jem=
plo solo precisa indicarse el afine de metales pesados,

por ejemplc, del plomo y del cobre en el cual, segin los
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conocimisutos actuales, la trepssisidn dsl oxfzeno pol lus
éxidos formasles desempeila una funcidn especizl. Lo mismo
vales para sl tratemiento de fusiones de arrabio para dis-
minvuir gu contenidc en cerbonoe y pare dspurarlas de otro
modo.

A1l refundir yera su dspurecidn aluminio o
alescicnes de aluminio, dcnde no procede tener e¢n cusnta
ls meoidn dsl oxigeno, sino que debe ser exclulda, pueden
haoerse adherir sales purificadorag al revesiimisnto inte-
rior del herno, Le fusidn de ssles, gque recubwe 1 metal,
no exite la transmisidn del caler ya que la misme, como
ge he dicho rspstildamente, calients ¢l baiie de mstal dss-
das zbajo,

Con reisrsncia &l vacicao dal horno ha as
regaltarse la gran ventsjc de gus el horno no prscisa ser
besculado pera ello, sino que el vaciade se realiza ssnoi=-
llamente por la rotacidn ncrmal. Hste ventajec resulta espe-
clslnente evidsnte sl se piensa en grandes unidades de nor-
no para ouyea pasculaclon deben pensr se sn movimientic pesa-

des mesas las cusles necesitan disvesitivos ds basculacidn

cestosos y no gismpre ssgurcs. Un fallo del disvositivo

beeenlador sn el momento decielivo do la colada tisne les
mes graves ccnsecuencias, Tales efsctos se excluyen de mo-
do sencillo 6z 6l vaciedo por rotacion normsl,

Perc este forme de vaciado puede smplearse
e su vez solamsnte en 8l caso de un horno como 81 reprs—
sentado por sl horno Gs tambor corto. Otra csrscterfsti-

-9-
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ca ogpacial del mismo €8, por ccusigunisats, el vaoclado por
¢l lado frontal dgl horao. Solamente 9s posible cuando al
diémetro dsl Lorno es relativamente grande en relacidn a

le longitud. L& plguera correspondiente puede hacersse en un
punte cuzlgulera del borde exterior del lado frontel. 81 le
sangrfa debe realizerse, el Lornc que gira se dstisne en

le posicién en le cual se sncuentrs la piguera previate

por encime del bafio de friccidn, Bn esta rosicidn es posi-
ble abrir sin gran trsbaje le vpiguara ya que, detreds de la
misme se encuentra le cémera ds llamas vaci{a y no la fusidn,
Bsta solsmente sals cuande se reanuda la retacidn dsl hor-
1o y la piguerz entrs en la fusidn, il vaciszdo compleio se
consigue sntonces ocnande la piguera es girads hagta el pun-
to mds bajo.

81 el contenido del horno es tan grande que
no puede ser recibld por un sclo caldero situade bejo &1,
entonces sl chorro de colsde sglients puede lntsrrumpirse
gencillamente haclendo qus sl horno girs hacie atrds. Para
llenar un segundo caldero se hace que &1 horno gire de nuevo
hacla adelants,

81 en el horno se sncusntran dos capas, Ppor
ejemrlo, metal y escoris, o piedre y escoria, entonces se
recomierde hacer en el testero urs sagunda plguers, mayor,
para las escorias, la cual, adacucdamonte, esg meyor que la
primera para que l& escoriaz pueda sallr en corriente am-
plia con su meyor viscestded arvidndvls, en case preciso,

- 10 -
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con un util de extracecidn.

Bl cisrre de las plqueras se lleva =z c¢abo,
por ejemplo, por ladrillos do lorme especizlmente wdapla-
da que @z l&s superficles de zjuste estdn provistes de una
delgadae cspa de unz mosa arcillesa, evitdndose &n este oass
gue @l perforer ae produzosn rotur.s innecesaries del Lor-
no., Los ~nrefics gestos origlnados por estos ladri’lzs son
compensades por le& limpieza, economfe an mano de obrz  me-
ucr périide de metzl. No hay que temer una intcw:uy.lon de
la fusidn en estas eperturas, de triboje¢ rsulizadas de es-
te mode, como puedsn ocurrir s 1os horpnos de r&verbsre
fijos.

Bl contacto 35 las Jjuntaes entre los ladri-
llos adaptados, poi sl bafic ds fusisn, es sismpre de dura-
cidn corta a consecuencia Gsl movimisanto de rotacidn y es
interrumpido continuémente porque gstos puntcs pesligrosos
son retirados ds la fpeidn duraznte aproximadamente dos tor-
ciog de su rotacidn, Kl peligre de la salida de escorias
no existe en sbsoluto a consecuencla de su mayor visoo si-
dad y ei alguna vez el metal fldido encuentra en dlgin lu-
gar un camino hacia fuera, 1o cual slismprs @s indlcado a
tiempo, entcnces puede reaclizarse uus obturacién.pOSterier‘
por dstencidn del movimiento de rotacidn por encimz del be-
fio de fusidn, Xos ladrillos de forma inssrtados no preci-
san tampoco tener todo el grueso dsl forre del horane, Xa
trangmisidn dsl ocalor durante la combustidn precisa sélo
unocs 10 mm, del forro interior del horno,
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El campe de erlicsmcigdn asl horno ds tanbor
corto 88 extraordinariamwnte emplio, para el mstalu'rgico
¥y el fundidor, resultan de las manifestaciones que &antsos-
den suficlentes puntos de vista que 163 permitirdn profun'_
dlzar mds en el problema, mOstréndole que 6l horno de teme
bor corto puede emplearse con ventaja allf donde los hornos
de revarbero estaclonarios &ctuales, los hornos basculantes,
los hornos bagouluntes rotativos, ete,, han sido empleadss
pare fundlr y tratar sustancias metdliocas., Tambien pueden
roallzarse satisfactoriamente en hornos ds tambor corto
trabaejos de fuslon qus se rsalizeban en el orisol,

Prescindiendo del alto horno, gue es ua gpa~
rato de fusidn con atmosfera inequivocamente reductora y
ayoe trabzjo de reduccidn no puede excluirse junto & su
trabajo de fusion sin inconveniente para muchos proceses,
exigte en lis otros sistemas de horncs uns sucesion de di-
versos pro‘cesos - fusion, oxidacion, y reduceion, una vola-
tilizacion deseadz o no. E1 horno corto rotative para la
fusicn, per el contraric, psrmite, por la sspecial configu-
racion del bafic de Tfusion y del espacio de comoustion gue
gg sncuentra sobre él, deslindar entre sf los diversos Pro-
cesos de naturaleza ffsiocs o guimica oonsidsrablemsnte.

como campos de aplicacidn a modo de ejemplo
del horno de tambor corto, edemds de la fusidn de metales

y sleaciones, asi como su afino, Se mencionaran los alguien-

tes:
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1}

2)

3)

4)
5)

6)

7)

8)

Obtencion de cobrs partieondo de chaterre de latdn y de
bronce,

Rlaboraoidn de preductos intsrmsdios que contienan ple-
mo,

Tratamisnto de chatarra, degsperdicios y virutas de alypa-
c& en un proceso de evaporacion,

Reduccion de oxidos.

Volatilizacion, en su caso volatilizasocion clorante, en
el ocasc de mineralss as{ como as chatarras de nstales
y aleaciones y produotos intsrmeiics metalurgiws y
otros,

Obtencion de plome. les matsrias primes sulffdicas e
sulfoticas que ocontiensn plomo se calientan ocon carbon
en el horno de tambor corto.

Separaocion de metales fdcil y dlficilmente reductibles.
las mezcdlas de oxidos s¢ mezclan oon un terocsr oxido,
no reduclible, y se callsnten sn forma reductora a le
temperatura de rsduccion del dxido Feécilmsnte reducible.
ror ejemplo, se mezols minsral 43 hisrro titenado oon
sosa y s8 reduce con carbon sz un horno, S6 produce e
fundido y una fusidn de oxidos que contiens tedo el

™.

Volatilizaoion de mstzles y obtencidon de polvos ms t&li-
cos., Log metules o combinacionss metilicas se tratan a
temperaturas elevadas con carbono y ox{genc de modo gue
se obtengun detsrminandas relaclonss de equilibrio de

metal, oarbono, oxigsno o carvonc, azufre, que condussn

- 13 -
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g)

9)

10)

11)

12)

20JuLt

a la separacion de combinacionss mstélices voldtiles.
Separaclén da sustencias difiocilmente reducibles (Ticy)
desde sustancias ricas en ¢xidoc de hierro (lodo rojo

de la obtencion de arcilla pertisnde de bauxita) por
fusion reductors, Ie sustancia ricz en 6xido de hierro
se introducs sn una fusion de combinacionss alcalinas
en gl horno qus trabaje en forma reductors en la msdide
en gue son retiredos los productoz de la reaccicn (his-
rro fundiio y fusion de oxidos titanada exents de hie-
rro).

Obtsncion directe de plome por czlentamiento de mezclas
ds gulfurc de plomo y ¢xidos de plomo, La %rensformaeicn
ge realiza eu bafio fundido. &1 Oxide de plomo o el mi-
negrel de suliurco de plomo transformmdo prevismsnte en
oxido se funde en sl horno qus, en lo posibls gira en
360¢2, y 8l sulfuro ds plom¢ ss intruduce sn la iusion,
Tostecion sulfatadora de mimsral ss de plomo, LoOs minsra-
lag sulfuroscs orutos se mezclan coun cantidades oousi-
derables aal mutsrisl de tostecion en sl camine del ma-
teriai de retcrno,

Obtencicn de niqual, @1 d€xidc de niqusl se funde conjua-
tamante con suliurc de sodio.

8n el afino ds, por =jsmplo, harinas brutas,

con plomo de obra, cobre nsgre, arrabie o similurss, pueden

aplicarse sobre la pared del horno en forma de¢ un revesti-

niento intsrior, antes de la carge del metal z afinsr, sus=-

tanclas gue cedsn oxigano, gueé puedern anirar sn reaccion
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en &l befio de metal. Las sustenclas que ceden oxigsno,
para quse se adhieran mejor a la pered del horno, pusdsn
nezclarse con cal, oxido de cobra, scide silfcico, ercilla
u otras meterias, Tembidn, las sustancizss gue cedsn oxige~-
ro pueden reaibir le sdicidn de combinaclones alcaelinas

o 8lcalino-terreas que absorbven el oxide metelico formado
por lu rraceidn con &l bafic metdlico. Ademss, las susten-
cies gne contisnsn alcalis o alcalino-térrecs, destinadas
a la combinacion, pueden incorporerse en una escuria de
afino producida por afine preliminar y, en meézcla con ésta,
arlicarse por rotecion del Lorne sobrs la pared de este
v la escoria formada iniciaslmente, gue contiens oxidos de
metal a afiner, puede ponsrse e€u contacio con mezclas me-
télices impuras hasta gue ©sté practicamsnte librs de estos
oxidos,

Como medlos auxilieres sirven, segin la na-
turaleza del metel o del procedimisnto, por ejsmplo, fuslo-
nes selines (metales ligeros), sose (brouce), ocarbon vege-
tal (cobre,laton), escorias de oxidos (cobrs, plome, hie~
TT0).

Ia insuflacidén de aire, ox{gsno, vapor de
agve, eto,, para trabajes ds afino, pueds realizarse como
en cualquier otro horno de afinacidn, Por otra psrte, to-
da fusion metdlica puede ser zislade perfectamsnte respec-
to & 103 gases d6 la combustion por recubrimisnto ocon una
capa de carbon vegetal en trozos., La menor superficie del

befic frente =zl volumen de e€sts, tiene wmo consecusncia
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un menor oconsumo de ocarbon vegetal gue en otros hernos.
aAndl cgamente a esta ventaja individusl, existe toda ura
seris de otras ventajes qus no son otra cosa gue una con~-
secuencla loglea de 1= sencllla forma geométrios de ests
horno, sin gue e¢stas ventajes ssan enunladas por inconve-
nientes cualesquiara, Bn estes sentido pueden indicerse as-
tecialnente el servicio mos sgradable para los operarios
que sirven el horho,

Bl mayor esfusrzo para los opsrarios del
horno es el trabajo fisico en el calor, gue se origina por
la proximidaed de lae paredes ocalientes del horno o incluso
por &l calor irrediadc desde una puerta ecblerts para el
trabajo en el herno. Prescindiendo de la regulacion de 168
quemadores, tcdos los trabajos se realizan en el ledeo fron~
tal anterior del horno d¢ tembor corto que, por lo gsusral,
estd herméticamenis cerrado y desde el cual, indluso en
el vaciado y en la extiraccion de las escorias, apenas es
irradiado calor hzcie sfuers, El sangradc del horne no es-
ta ligedo, ademss, @ ningﬁnvtrabajo f{sio pesedo., No tiene
dugar una selida de gases y vepores perjudiciaies al es-
racio de trabajo, en sl que existen suficientes dispositi-
vos de evacuacion. Ya unice exigencia plantesda al opararlo
del horno es una detsrminsda misidn ds observacion como,
por lc demas, ha de esperarse ds todo operario gue se dediqus
a ls oolada o a la fundiclon, la forma corte y reccglda del
horno hace posible uns raride orisntaocidn.

la oconstruceion del horno resalte del dibuje,
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e @l cusl se ha representadc un ¢jempls ds reslizucion
de este horne.

Con 1 se designe el tambor que, por ejenplo,
puede ser de palastre y cuyo dlsmetro es sproximademente
igusl & su longitnd, 1 tambor 1 esta recubierto con el fo-
rro refracterio 2 owlooads ¢n piezas o apisonsdo. Ia aber-
tura 3 en unc da los testeros del horno, gque pueds ssr carra-
da por la puerta 4, puede utilizarse pergis carga dsl horno
o para las asdiciones. La absrtnre 5 que se encuentra en al
testero opuesto, sirve rera la introduccion del combus ti-
ble, as{ como para la extraccidn de los gases de la llame
y asimismo puede usarse para introdwcir el material a tra-
tar, La elimsntacion de combustible, por ejsmplo, gas, y
dsl zire ds combusticn, se lleva a cabo por msdio ds las
tuberfes 7 y 6, asimismo a traves de la abertura 5. i&n el
horno la llama suirs una invarsién.y ea retirads por el
canul deé eévacuacion 9, Un registro 10 sirve para la regu-
leclon del tiro, Como puede verse por el dibujo, la pieza
de transicion entre sl horno y el oansl de evacuacion, asi
como sl guemador, pueden salir lateralmente ¢ en &l eje
longitudlnel del horno, La sangris Ge la fuslén se rseliza

por la sbertura 11, &1 horno marche =0bre los rcdlllos 6,

~0=-NO TA=-0-=
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1os puntos ds invencion preopia no nusva,
bere mo estavlscida, practicada ni divulgada en Bepaia, qus
Se presentan para que gsan objsto de ssta Patents de Intro-
duceion por DIEZ efios, son 1os sigulentes:

12, - Un herno de tambor rotative, carzcte-
rizado porqus el dlamstro es =y reximadamente igual & su
longitud, o as mayor.,

22, « Un horno segun se rsivindica sen el
punto 19, caracterizado porgqua le dsrivacion de los gases
39 le llema se rezliza en la proxinidad inmedlata de la
alimentacion de combustible en el mismo lado frontal del
horno, '

3¢, - Un horno segun se reivindica aen los
pustes 1€ y 28, caraoterizads porgus @l horno puede glrar
en 380%, '

48, - Un horno sesun se raivindica en los
puntos 1¢ a 3¢, carcctsrizade porque este recubisrto, en
trozos o por épisonado, oon matsrial rsiractario,

$2, = Un horno segua sa reilvindioa en log
puntes 12 g 42, curasctsrizado porqus la 1mpulsi6n 89 rYe4e
1iza por dos anillos de recdadura que esten disrusstos
sobre la envelvents dg chape ¥ gus corren sobrs dos pares
de redillos, o & traves de una corona dsntads,

62, - Un horno segun se raivindica sen los
puntos 12 g be, car: cterizado por des absriuras circula~
res dispuestas ocon prelsrencia centralmsnte en los teste-

ros del horno, unz de las cuales sirve pare la introduccion
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del combustible asf como para ls derivucidn de los gases
de ilama y para la carga Gel horno, &l paso que la segun~
de sirve asimisms para cargar el horno o también para la
adleion del materiszl ds carga,

72, - Un horno segun ss reivindics en log
puntos 1¢ @ 62, caracterizadc por tal diduetro de la abere~
ture que sirve para la derivacicn de los gases de lilama
que los guses en cuestion salen oon velvcidad aamiaiblae.

82, - Un horno segun se reivinidicas en 1os
puntos 12 a 72, caracterizado porque la pleza de trensi-
clon entre el horno y el cenel de evacuacidn asi ocomo el
quemador selen leteralmenge ¢ sn sl sje longitudinal dal
horno,

92, - Un horno segun se rsivindlca en los
puntos 1¢ a 89, carzcterizads por una ¢ mds piguraras pre~
vistas adecuadenante en al borde vxisrior de un testero.

102, ~ Un hornv segun se reivindicu sn
log puntes 19 a 92, ocmructsrizade porque i clerre de lu
plquera o plgueras se resiiza por madio de ladrillos
persiludos apropladcs gus &n las cares ds mdaptucion es-
ten adeonadamsnte provistos 48 una Gelgeda cops de nusa
arciliosea.

11¢, - Un horno segun se reivindieca an
lus pantoc 1% & 109, caracterizade porque la pusria de
clerre que 8s encuantra en su lado frontsl se fija eu un
dispositivo estacioneric de rstencidn de mods que no raa-

1iza el movinisrto &z rotecidn dsl hornO.
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12%, = Un horuo segun se reiviniics en
les puntos 12 a 119, carsctsrizade porgue tisnd® un 1eves-
timiento lnterno que es de, o us contisns, sustancias
qus ceden oxigenc.

5 13%, - Un horne de tanbor rotative.

Tel 7 como se he descrite sn ls Memeria qus
anteceds, rsprescnteédc en el aibujo que Se acompals y con
los iines qus se han ewpecificado.

Bate Meworia consta de veinte hejas esori-

10 tas por una sole cars, UL v
Medrid, £V Sheit
P. Ao

Akgﬂda Eizebure

DG/. "30"
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