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MEMORIA D E SC R IP T IV A

La p re se n te  invención se r e f i e r e  a una lla v e  p ara  
comprimir envases tu b u la res  deform ables, d e l t ip o  u ti l iz a d o  
p ara  con tener p a s ta s  de d iv e rsa  Índo le , como pueden se r  pro 
ductos d e n t í f r ic o s ,  cosm éticos, e in c lu so  a lim e n tic io s .

5 . Los tubos deformables d e s c r i to s ,  usualmente de una
lám ina m e tá lica  blanda o de un m a te ria l p lá s t ic o ,  se u t i l i z a n  
m ediante p res ió n  de sus paredes p a ra  conseguir l a  s a l id a  d e l 
p roducto . Cuando e l  tubo e s tá  to ta lm en te  lle n o  b a s ta  una l ig e  
r a  p re s ió n  p ara  que sa lg a  por la  boca p re v is ta  a e s te  f in .  Pe 

10. ro  cuando va vaciándose e l  con ten ido , r e s u l t a  d i f í c i l  conse-



g u ir  l a  expulsión de la  p a s ta , llegando a deform arse e l  tubo 
de t a l  manera que inc luso  puede e s tro p e a rse  s in  l le g a r  a va­
c ia r s e  del todo.

Para e v i ta r  e s to s  inconvenien tes se ha ideado la  
l la v e  ob je to  de l a  invención, g rac ia s  a l a  cual se consigue 
un vaciado re g u la r  y to t a l  del envase tu b u la r .

La l la v e  en cu estió n  consta  esencialm ente de una 
v a r i l l a  doblada de forma que c o n s titu y e  una a rg o lla  ce rrad a  
y a la rgada  de ramas p a ra le la s , uno de cuyos extremos forma 
un estrangulam iento  para ensancharse seguidamente y c o n s ti­
t u i r  un a s id e ro .

P ara l a  mejor comprensión de cuanto queda d e sc r ito  
en la  p resen te  memoria, se acompaña un d ib u jo  en e l  que, tan  
só lo  a t i t u l o  de ejemplo, se re p re se n ta  un caso p rá c tic o  de 
r e a l iz a c ió n  del ob je to  de l a  invención .

En dicho d ibu jo , l a  f ig u ra  1 es una v i s t a  en p lan  
t a  de l a  l la v e ; l a  f ig u ra  2 es una v i s t a  en p e rsp ec tiv a  de 
l a  l la v e  in tro d u c id a  en e l  extremo d e l envase tu b u la r ; y l a  
f ig u ra  3 es una v i s t a  s im ila r  de l a  l la v e  que ha enro llado  
una p a r te  d e l tubo p ara  conseguir l a  s a l id a  d e l con ten ido .

La l la v e  d e s c r i ta  consta  de una v a r i l l a  -1 -  dobla 
da formando una argoHa cerrad a  - 2-  y a la rg ad a , de ramas pare 
l e l a s ,  con lo s  extremos de l a  v a r i l l a  p rácticam ente  adyacen­
te s .

Uno de lo s  extremos de la  a rg o lla  forma un e s tra n  
gulam iento - 3- ,  a l  que sigue un ensanchamiento -4 -  que cons 
t i tu y e  un a s id e ro .

Para u t i l i z a r  la  l la v e  d e s c r i ta  se  in troduce  e l  ex



tremo cerrado  de un envase tu b u la r  - 5-  en e l  in te r io r  de l a  
a rg o lla  -2 -  (f ig u ra  2 ) . Cuando se  desea obtener p a r te  del 
con ten ido  de l envase b a s ta  dar v u e lta s  a l a  l la v e ,  de forma 
que, poco a poco, e l  tubo va en ro llándose  a su  a lrededor ( f i  
gura 3 ). Al c rea rse  una p re s ió n  en e l  in t e r io r  de l envase, 
e l  contenido s a le  por la  b o q u il la .

Gracias a l a  l la v e  d e s c r i t a ,  e l  tubo -5 -  se compri 
me regularm ente , s in  r e a l iz a r  esfuerzo  alguno, ta n to  s i  es 
a l  p r in c ip io  como a l f in a l  de su  con ten ido . O tra v e n ta ja  im 
p o r ta n te  es que mediante l a  l la v e  se  consigue e x tra e r  l a  to ­
ta l id a d  d e l contenido, ya que se  e v i ta  l a  formación de p l i e  
gues y dobleces que r e t ie n e n  p a r te  d e l mismo.

Por o tra  p a r te , l a  c o n s ti tu c ió n  de l a  l la v e  median 
te  una v a r i l l a  de una so la  p ie z a , hace que l a  misma sea  suma 
mente económica, pudiendo c o n s id e ra rse , in c lu so , como p e rd i­
da p a ra  cada envase tu b u la r .

Serán independien tes de l o b je to  de la  invención lo s 
m a te r ia le s  empleados en l a  fa b r ic a c ió n  de l a  l la v e ,  formas y 
dim ensiones de la s  mismas y  cuantos d e ta l le s  acceso rio s pue­
dan p re se n ta rse , siempre y cuando no a fec ten  a su e s e n c ia l i -



N O T A

5.

10.

Se re iv in d ic a  como o b je to  d e l p resen te  modelo de
u t i l id a d :

1. LLave para  comprimir envases tu b u la res  deforma 
b le s , c a rac te riz ad a  esencialm ente por e l  hecho de que consta  
de una v a r i l l a  doblada a modo de a rg o lla  ce rrad a , de ramas 
p a ra le la s  y a largada, uno de cuyos extremos forma un e s tra n  
gulam iento, a p a r t i r  de l c u a l se  ensancha y c o n s titu y e  un a 
s id e ro .

2. LLave p ara  comprimir envases tu b u la re s  deforma
b le s .

La p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  consta  de cu a tro  ho 
ja s  fo lia d a s  e s c r i ta s  a máquina por una s o la  c a ra .

Barcelona, 5 de diciem bre de 1973
MEYEKHOPF, S.A
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