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DE
INVEFNCION

por PPROCEDIMIENTO PARA LA COMPENSACIDN DE LAS TENSIONES DE HILO
EN LAS DISPOSICIONES BOBINADORAS”, & fayor de la firme elemane
BARMER-MASCHINENFPABRIK A.- G., domiciliada en Wuppertal-Oberbar-

men (Alemeania).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoidén se refiere & un procedimiento yara 1a‘
compengacifn de las tensiones de hilo en las disposiciones bobi-
nadoras. |

En el bobinado de hilos se producen variaciones de tensién ae
hilo debido & que, en las mudadas por la parte alts de 1a~bobina,
a consecuencia de condiciones de friooidn distintaes, se vén mani-
festando asimismo diferentes tensiones de hilo. Ademés, a medida
que v4 sumentando el dismetro de devanado, v4 aumentando dicha
tensién de hilo, de modo que también por este razén debe cuidarse
de obtener una compensacién de la citada tensifn. Si no se reou-
rre & medidas que eviten dichas variaciones, resultaréd que se oh-
tiene una defectuosa éstruotura de hilado caracterizada en parti-

-

cular por sitios demagiado duros y otros demasiado blandos, que
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pueden conducir & dificultades en el devanado.

Para eliminar este inconveniente, en el procedimiento segin le
presente invencién, se procede de manera que el hilo es conducido
apretado por contécto entre dos discos que estén bzjo la influen-
cia de fuerzas magnéticas o electromagnéticas. Uno de los dos dis-
cos estd dispuesto en posicién inclinable alrededor de un pivote.

EL hilo, &l salir de entre los dos discos, es guiado alrededor
de unza espiga de inversibn, la cual estd dispuesta de modo que su
eje no esté situado en el mismo vlano que el de contacte de los dis-
cos de freno. De este modo se logra una conduccién de hilo angular
que produce une determinada tensifn de hilo. Este 4ngulo puede ser
regulado en su amplitud, tanto por cambio de la del freno, como por
cambio de posicidn de la oclavija o espige de inversién. Si la ten-
sién se vuelve excesivamenté elevada, entonces y4 no resultan sufi-
cientes las fuerzas de atraccidn magnética para garantizar ia con-—-
ducoién angular de hilo. En consecuencia, el disco basculante girz
alrededor de su pivote, por lo cusl se logra una conduccién de hilo
recta y, por lo tento, una tensién disminuida. Ademéds, estd previc—
to el que la distancia entre amwvos discos pueda ser fijada segin el
grueso de nilo, para que queue garantizada, eu la limpleza de las ‘
superficies freueaoras, la primisiva posicibu ae L0S w1sSGOS.

Ademéds, resulta necesario, =zl trabajar diversos espesores de
hilo, que la fuerza de atracecidn de los discos sea variable para

que se pueda adeptar el efecto de freno & las condiciones dadas.

. Esto es logrado, con el procedimiento segin el invento, de modo que

se modifique la hendidura de aire entre disco e imén.

Pars lz mejor comprensién del presente invento, vamos a deta—
llar, a tftulo de ejemplo, no limitativo, un caso de realizacién,
valiéndonos de las figuras de la adjunta lémina de diobujos, diluci-

déndose as{ edemds otros detelles d:l procedimiento y disposi tivo.
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La fig. 12 representa uns vista en elevacién lateral del dispo-
sitivo, segln la invencién.

Le fig. 28 ec el mismo dispositivo visto en planta, y

La fig. 3% representa elldispositivo con una posicién particu-
laxr de los discos de freno.

Consiste el dispositivo en un freno de poleas © discos designa-
dos en 1 y 2. E1l disco 1 puede ocupar posiciones ineclinadas respec-
to al 2 por giro alrededor del eje 3. Para que ambos discos puedan
ejercer un efecto de freno sobre el hilo gue circula entre los mis-
mos, estd dispuesto &l lado del disco 2 un imén 4 que puede despla-
zarse axialmente sobre un tornillo, de suerte gue la hendidura de
aire resulta graduable. El dispodi tivo de inmovilizacién 5 procursa
una posicidén estacionaris al imén. El eje 6 del imén es sujetado
por un soporte 7. Dicho eJe esté soliderismente unido al disco 2.
Para gue quede garahtizada la primitiva posicién de los discos, en
el caso eventual de una limpileza, presenta el soporte 7 un tornillo
8. Bl resorte 9 cuida, en combinacién con el tornillo 8, del retor-
no del disco de freno 2 a su posioién de trabejo. E1 hilo 10, des-
puds de su salide del freno, es guiado hacia una clavija de inver-
sién 11, que estd dispuesta de modo que el hilo es conducido forman-
do &ngulo.

El funcionamiento del procedimiento es el siguiente:

La fig. 12 muestra la posicidn de los discos al comenzar el pro-
ceso de hoblnado. Los discos quedan estrecharente juntos, de manera
que, & aonsecuencia de la fuerza de atraceibn del imén, se logra u—

na determinade tensién del hilo. Al crecer el didmetro, sumenta el

éngulo y sube la tensién del hilo, en virtud de lo cual el disco 1

bascula alrededor de su eje 3, de modo que el hilo estéd sujeto a une
fuerza de poder frenente menor. A consecuencia de ello llega a rec—

lizarse una conduccidén de hilo recta, por 1o cual vé bajando otra
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vez la tensién de hilo a su valor primitivo.

El invento, dentro de su esencigdlidad, puede ser objeto de vs~
riantes de detalle, y& que, como antes indicamos, el caso de reali-
zacién descrito, solo hé sido un ejemplo ilustrativo, mas sin carec-~

ter limitativos

N O T A

Hecha la descripcidén del presente invento se hace constar, que
esta solicitud se acoge a los beneficlos de priorided de la patents
alemans B 9940 VII/ 76 d., depositada en 18 de Septiembre de 1950,
¥ que se declaran como nuevas y de propia invencién las reivindice~-
ciones siguientes:

l.~ Procedimiento para la compensacidén de las tensiones de hilo
en las disposiciones vovinacoras, caracterizaao porque , el nilo es
gulado a través dae wu Yreno ae poleas 0 discos megnético y sovre wu
punto de 1nversidn uispues vo ernoima del mismo que produce una des-
viacidn engular del hilo.

2.~ Procedimiento, segtn la reivindicacién 1, caracterizado por-
que, el efecto de frenuado de los discos puede modificaerse por ajuste
del imén. ) |

3.— Procedimiento, segun la reivindicacién 1, caracterizado po.-
que, la distancia entre diséos de freno puede ser eajustada mediante
un ajuste de precisidén.

4 - Procedimiénto, segén la reivindicacién 1, ceracterizado por-
que, de los dos discos, o poleas, que constituyen el dispositivo de
freno, uno de ellos puede adoptar posiciones inclinadas respecto al
otrp mediante su basculado alrededor de un punto.

5.~ Procedimiento para la compensacién de las tensiones de hilo
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en las disposlicliones bovinadoras.

Segfin se descoribe y reivindica en la presente memoria que cons—
ta de cinoco hojas folladas y mecanogrefiadas por una sole care y de
una lémine de dioujos.

Madrid, a veinte de Julio de mil novecientos ocinouenta y uno

BARMER MASCHINENFABRIK, Ae~= Geo
Pel o _

B SUEHN MIRALLE Y
L)

»
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Avcala veriable.

J7F864

Heja dnica.

M&drid, a 20 de Julio

i
] 1951,
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