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MEMORTA DESCRIPTIVA oo e

para solicitar MODELO DE UTILIDAD por VEINTE arios

a nombre de SHAKESPEARE CCHPANY

entidad norteamericana

oon domicilio en 241 East Xalamazoo, Avenue Kalamazoo,
Michigan, Estados Unidos de América.

por: " LA COMBINACION DE UNA BCBINA Y UN HILO ARROLIADO EN
DICHA BOBINA™

(Clase Internacional B65h)
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Esta invenoiﬁn se refiere a una bobina con hilo arro
1lado. |

Hasta ahora, se han conocido diversas téocnicas para
a.seguz;ar un hilo a una bobina o carrete. FPor ejemplo, en algunos
casos, un extremo del hilo ha sido asegurado primeramente median
te un trozo de ointa o cera de a‘t;ejas a un ndcleo del oarrete y,
a continuacifn, el hilo ha sido enrollado sobre el niioleo, En =
otros oasos, ha sido formado un rebajo en el nicleo del carrete,
¥ el extremo libre del hilo ha sido aplioado por fricoién en el
mismoe. A continuacién, el hilo ha sido arrollado sobre el mioieo
del ocarrete. Todavia en otros casos, han sido dispuestos otros -

diversos tipos de uniones mec#nicas en los carretes o bobinas con

el fin de aprisionar el exiremo de un hilo en ellos oon el fin de

errollar el hilo sobre el oarrete o bobinae

Estas diversas técnicas, sin embargo, no han sido to
talmente apropiadase. Por ejemplo, en el oaso en que un extremo
de hilo ha sido cogido por friccién dentro de un rebajo de una bo
bina, existe la posibilidad de que el hilo pueda deslizar fuera
del rebajo antes de comenzar el enrollamiento. Con el fin de evi
tar esto, el extremo del hilo ha sido provisto frecuentemente de
un botén o abultamiento. Sin embargo, este botén o abultamiento
impide a continuacién que el hilo pase a través del ojo de una
aguja de méquina de ooser y asi puede ser causa de inocomodidad
posterior. En otros oasos en que estén previstas uniones mecéni

cas en la bobina, las mismas han afiadido gasto a la fabricacién
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de las bobinas. También, en aguellos casos en que los extre
mos del hilo han sido asegurados manualmente a la bobins, se
inourre en un gasto adioional debido al trabajo que ello lle
va oconsigo, asf oomo a la cantidad de tiempo requerida con
el fin de disponer una unién adecuada del hilo con la bobinae

Por lo tanto, es un objeto de esta invenoidn ~

_crear unos medios para asegurar fécil y autom&ticamente el

extremo de partida de un hilo a una bobina.

Es otro objeto de la invenoién orear una bobina
oon hilo que, al desenrollarse, permite que el extremo suje-—
to del hilo sea liberado de la bobina féoil y rédpidamente,

Es otro objeto de esta invencién proporcionar una
bobina con hilo enrollado, de la oual pueda ser desenrollado
el hilo de una manera simple y féoil.

Es otro objeto de la invencién proporcionar una bo
bina oon hilo arrollado de coste relativamente bajoe

Brevemente, se describe un método de asegurar un
hilo a una bobina, en el oual al menos el hilo o la bobina es
tén formados de un material termoplédstioco, asf ocomo una bobi-
na con hilo enrollado de construcoién sencilla.

El método oitado incluye las operaciones de situar
una parte del hilo sobre una parte de la bobina y aplioar oca-
lor y presién a la parte termopldstioca de las partes de hilo
vy de bobina para hacer gque la parte termoplédstioa oalentada

fluya y resulte soldada por oalor a la oira parte. En el caso
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en que la bobina esté hecha de materisl termopléstico, el cem
lor y.la presién son aplicados para hacer gue la parte de la
bobina gque estd en contaoto con el hilo fluya en torno al hi
lo con el fin de aprisionar el hilo dentro de la bobina. Al
enfriar la bobina, el hilo se mantiene en posicidén firmemente ;

sin embargo, esta fijacién es tal que el hilo puede ser hecho

‘deslizar desde la bobina por la apliocaoién de una fuerza sufi-

ciento, de manera que todo el hilo pueda ser retirado de la bo
bina, por ejemplo, durante la operacifén de una méquina de co-
ser en la que estf situada la bobinas

Con el fin de aplicar oalor y presién, puede uti-
lizarse una tinica barra o matriz controlada por tempe:patura,
oalentada eléotrioamente. Dicha matriz puede tener unz super—
fioie plana o una superficie ourvada que se adapta al difmetro
de la bobina de manera que calienta sustancialmente toda la =
parte de la bobina adyacente al hilo, También, la barra o matriz
puede tener una ranura en forma de V para reoibir en ella el hi
lo mientras se calientan partes espaciadas de la bobina, a fin
de conformar el material de la bobina de manera que cubra el
hilo m4s completamente.

En el caso de que el hilo sea de material termoplés
tico, el propio hilo es oalentado a presién, de modo que resul=-
te soldado por oalor directamente a la bobina,

Se ha de observar que la invencién puede ser utili

zada en tanto al menos el hilo o la bobina estén hechos de ma=




terial termoplédstico. Por ejemplo, el hilo puede estar hecho

de metal, pldstico, o de alambre recubierto de pldstico, mien

tras >que la bobina estd hecha de un material termoplédstico =

que tiene un punto de fusién inferior al del hilo. Inversamente,
5 la bobina puede estar heoha de metal, material no termoplésti-

co o material termopléstioo, mientras que el hilo esté hecho -

de un material termoplédstico que tiene un punto de fusién infe-

rior. Como ejemplo adioional, un hilo monofilamentoso o mulii-

filamentoso, de Nilén HT, puede ser soldado por oalor a bobinas

10 de Nilén 6, poliestireno ABE o polipropileno. Estas bobinas

pueden ser utilizadas para alambre de cobre desnudo 0 recu-
bierto, hilo de algodén, hilo de poliester, hilo acrilico, hi-
lo de raybn, asf como otros hilos de fibras nat.ura.les.‘ Ademés,
el hilo puede ser de seocién transversal redonda o puede ser

15 una ointa. También, el hilo puede ser monofilamentoso o multi-
filamentoso. ' .

La bobina con hilo. enrollado de la invencién consti-

tuye la oombinacidn de una 'bo'Bina y un hilo arrollado en la bo-
bina, al menos uno de los cuales estéd hecho de un material ter-

20 - mopléstioo, y el hilo tiene una parte préxima a un extremo que

estd asegurada a la bobina mediante soldadura por calor.
Estos y otros objetos y ventajas de la invencién
*. resultardn mis evidentes de la siguiente descripcién detallada

-----

¥ de los dibujos que se acompainan, en los cuales:

.. La figura 1 ilustra una vista en perspectiva de un
vee..25 extremo libre de un hilo soldado por oalor a una bobina de acuer
enen -5 -
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do con la ipvencién;

Ia figura 2 ilustra una vista extrema en seccién
transversal parcial de un hilo en posicién en una bobina para
aplicacién de calor y presién a la bobina de acuerdo con la in
venoién;

La figura 3 ilustra una vista fragmentaria de un
hilo aprisionado dentro de una parte de una bobina ocalentada
mediante una barra caliente con ranuras

l1a figura 4 ilustra una vista en seccién transver—
sal de un hilo aprisionado dentro de una bobina de acuerdo con
la invenoiéng

La figura 5 ilustra una cinta asegurada a una bo-
bina mediante una barra oalentada con ranura de acuerdo oon la
invenoiéng

La figura 6 ilustra una vista de un hilo redondo en
posicién en una bobina antes de asegurarlo a la misma de acuer=
do con la invenoién; |

Ia fig\wg 7 ilustra una vista en secoién transver-
sal de una parte soldada por oalor de un hilo redondo que ha si
do asegurado a una parte de una bobinaj

La figura 8 ilustra una estructura modificada de -
acuerdo oon la invencién, que tiene un par de extremos de un alam
bre de metal extendiéndose desde un micleo de un carrete de -
acuerdo con la invencién;

La figura 9 ilustra una vista en secoién transversal
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de un alambre recubierto de plé.étioo, en posicién en un mioleo
de un carrete antes de asegurarlo al mismo de acuerdo con la
invenciény y

la figura 10 ilustra una vista en seocién transver-
sal del alambre recubierto de pléstico de la figura 9, soldado
por oalor al micleo de la bobina.

Con referencia a la figura 1, una bobina 11 esté
formada con un micleo 12 de weccién transversal generalmente
cilindrioa y un par de pestalias ocirculares 13 en los extremos
del micleo 12. Un hilo 14, por ejemplo de seccién iransversal
redonda, tiene un extremo que est4 asegurado a una parte 15 de
1la superficie del micleo de la bobina, de manera que el resto
del hilo puede ser arrollado sobre el micleo 12 Tanto la bo-
bina 11 ocomo el hilo 14 estén heohos de material termopléstico;
sin embargo, el carrete 11 estd heoho de un materlal que tiene
un punto de fusién inferior al del material del hilo 13+ Por
s jemplo, el hilo 14 puede estar hecho de un monofilamento de
Nilén termopléstioo que tiene un punto de fusién de 214°C, mien
tras que la bobina 11 es de otro material termopléstioo apropia=-
doe

Con referencia a las figuras 2 y 3, con el fin de
asegurar el hilo 14 al micleo 12 de la bobina 11, una barra 16

de temperstura controlada, eléctrioamente ocalentada, u otros me

dios apropiados, est4 posioionada entre las pestafias 13 del oca~

rrete 11, con el hilo 14 situado debajo de la barra 16. la super




tes o

ficie inferior 17 de la barra 15 es plana o ourvada transversal
mente para adaptarse al contorno del nicleo 12 y esté provista

de una ranura longitudinal 18 en forma de V que est4 dimensiona~

da para abrazar el hilo 14. 1a barra 16 es calentada y es pre=
5 sionada contra la superfioie del micleo de la bobina (figura 3),
de manera que haga que la parte 15 de la bobina 11 influenciada
por el oalor y la presién de la barra se ablande ¥ fluya en tor
no a la parte del hilo 14 dentro de la ranura 18 en forma de V,
Después de un perfodo de tiempo suficiente, apropiado pa.ré per-
10 mitir que fluya una cantidad suficiente de material de la bobina
en torno al hilo 14 para aprisionar a éste en ella, es retirada
la barra 16 y se le permite a la bobina 11 enfriar, de manera que
se solidifique el material que rodea el hilo 14. Asi, es aprimio
nado y asegurado cirounferencialmente el hilo 14 dentro de la be
15 binag 11 (véase la figura 4).
la fija.oidﬁ del hilo 14 en la bobina 11 es tal que
la integridad de las partes del hilo 14 dentro de y junto a la
parte 15 de bobina deformada es mantenida sustancialmente, es =
deoir, es mantenida la forma, y el hilo 14 no se hace shora inte
20 gral oon el material de la bobina. AsI, el hilo 14 puede ser sub-—
siguientemente sacado de la bobina 11 cuando se ejerce una fuerza
de tracoidén suficiente scbre el hilo, por ejemplo, cuando se tira
. del hilo 14 durante una operacién de desenrollamiento ocuando se
utiliza en una m&qﬁina. de coser. Sin embargo, la fuerza requerida

25 es tal que 8l hilo no serfia sacado inadvertidamente de la bobina
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durante la fabricacién.

Con referencia a la figura 5, en la que caraote
res de referencia iguales representan partes andlogas a las
anteriores, en lugar de utilizarse un hilo de seccién trans—
versal redonda, puede también ser asegurada una cinta 19 de
material al mioleo 12 de una bobina 11, En este oaso, la ba
rra 16 para aalentar y presionar contra el nmicleo 12 esté
formada con una ranura 20 de configuracién sustancialmente
rectanguler para tener la cinta 19 posicionada en ella.

Se ha de observar que el uso de la ranura 18 en
forma de V (figura 3) o de la ranﬁ.ra rectangular 20 (figu=
ra 5) en la que se utiliza la cinta, permite que el mate~
rial pléstioo de la bobina 11 cubra el hilo 14 més completa
mente que si se utilizara una barra de superfioie lisa.

Con referencia a la figura 6, en la que carac-
teres de referencia iguales indican partes anflogas 2 las
anteriores, pueden ser invertidos los puntos de fusién rela
tivos del hilo 14 y de la bobina 11, Es deoir, el hilo 14
puede estar heoho de un material que tenga un punto de fusién
més bajo que el del material de la bobina 171. Por ejemplo, el
hilo 14 puede estar heoho de un filamento vinico termopléistioco,
de nilén, mientras que la bobina 11 esté hecha de metal. En -
este caso, una parte del hilo 14 que se apoya sobre el mfcleo
12 estéd sometida a calor y presién direotamente desde una ba

rra 21 que tiene una superficie inferior 22 plana, lisa, y es

-9 -
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deformada bajo el calor y la presién hasta una configuracién
aplastada de manera que se suelde por calor a la superfioie
del noleo de la bobina (véase la figura T)e

Con referencia a las figuras 8 a 10, la invencién
puede ser utilizada también en la formacién de un micleo de =
transformador u otra estructura similar. A este fin, un caxrre
te 22 que tiene un par de pestafias 23 de difmetro relativamen
te grande y un micleo 24 de difmetro menor, estéd provisto de
una hélice 25 de alambre metdlico 26, tal como alambre de co-
bre., Bl alambre metdlico 26 estd encajado dentro de un recu-~

brimiento 27 de material termopléstioo que es de un punto de

. fusién inferior al del material del oarrete 22, mientras que

ol carrete 22 est4 hecho de un material termoplédstico o de -~
ocualquier otro material a.pi'opiado.

Con referencia a la figura 8, oon el fin de ase~
gurar el alambre 26 al carrete 22, una parfe 28 del alambre
26 recubierto oon plédstioo, separada de un extremo libre del
alambre 26, es soldada por oalor ya sea a una pestafia 23 del ca
rrete 22 ya sea a la superficie del mialeo 24 del oarrete, segfin
se ha descrito anteriomente, mediante un §til apropiado 21, Es
to permite que un extremo de apéndice corto 29 del extremo de
partida del alambre 26 sobresalga del carrete 22 de manera que
permita haoer al mismo una oonexién eléctrica (no mostrada). El
alambre 26 es entonoes arrollado en torno al micleo 24 para for
mar la hélice 25 y es cortado para formar un segundo extremo de

apéndice con el fin de disponer una oonexién eléoctrica adiocionals

e e ST I ey e T
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De acuerdo con la invencién, la soldadura por va~
lor del hilo y la bobina puede también realizarse mediante el
uso de métodos de radio-frecuencia, por ejemplo, como son utie
lizados para soldar por puntos diversos materiales plédsticos,

o por métodos de energla ulirasénica, en los que la energia ul
trasénioa se convierte en oalor en un punto de ocontacto, como
es conoocido en la sujecién o soldadura conjunta de piezas de =
pléstico. En cualquiera de los méitodos utilizados para someter
a los materiales termopléstioos a calor suficiente para origi-
nar un flujo de material, puede ser aplioada presifén al hilo

o al hilo y a la bobina para obtener de manera més eficaz el
efecto de soldadura por calor de la invenoién.

la invencién proporciona asf una téonica de asegu—
rar un hilo a una bobina de una manera senoille, eficiente y
confiables Adenéds, la invencién proporciona una bobina o carre
te con hilo enrollado, que puede ser facilmente utilizado en
cualquier medio apropiado, por ejemplo, para uso en una néqui-
na de ooser o en un dispositivo eléotrico. Débido a la fijacién
senoilla del hilo a la bobina, el hilo, cuando estd siendo dé—-
senrollado de la bobina, puede ser arrasirado fécilmente bajo
una fuerza suficiente deasde la parte deformada del carretee Se
ha de observar que cuslquier ligera deformacién del hilo, si
existiera, con respecto a la bobina, o viceversa, en el frea de
unién, es suficientemente pequefia para qué no interfiera comn el

arrastre del hilo desde la bobina bajo la fuerza previstae El =
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extremo‘ libre del hilo puede utilizarse entonoes, por ejemplo,
para pasar a través del ojo de una aguja de méquina de coser,

sin obsiruir otros componentes del sisiema para el oual es de-
senrollado el hilo.

Ia invenoién proporoiona ademis una técnica que pue
de ser utilizada sobre una base de elevada velocidad en maquina
ria automdtica. Asf, el costo de trabajo y equipo puede ser re—
ducido sugtanoialmente en periodos de tieinpo relativamente cor—
‘tos. Esto, a su vez, permite producir una bobina con hilo enro-
1llado a un costo rolativamente bajoe Ademés, puesto que las bo=-
binas pueden ser heohas de materiales relativamente baratos, se
reduoe més el coste total de la bo'bina ocon hilo.

La invencién permite 'a".demés el uso de una bobina que
tiene superficies no voluminosas, de tal manera que no existe -
neocesidad de produoir, u obtener de otra manera, bobinas oon me
dios complejos de fijacién del hilo.

Ia presente solioitt'!d, que corresponde a la ;?resentg_.
da en Estados Unidos de América, el 6 de Octubre de 1970, bajo el
Ne ;8.496, se acoge a los beneficios del Artioulo 51 del vigente
Egtatuto sobre Propiecdad Industriale

REIVINDICACIQNES

Los puntos que oomo caracteristica de novedad se pre-
sentan en Espaﬁa; para que sean objeto de la presente solicitud
de Modelo de Utilidad, por VEINTE afios, son 1los que se recogsn en
las reivindicaciones siguientess |
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T~ La combinacién de una bobina y un hilo arrolla
do en dicha bobina, caracterizada porque dicho hilo tiene al -~
menos una parte del mismo soldads por calor a dicha bobina y
porque al menos dicha bobina o dicho hilo estén hechos de mate-
rial termopléstioo para permitir la soldadura por calor de di-
cha parte de dicho hilo con dicha bobinae

2+~ la combinacidén segin la reivindicacién 1, carao-
terizada porque dicha bobina ests hecha de material termoplésti
oo y dicha parte de dicho hilo est4 asegurada & una parte he-
cha fluir de dicha bobina.

3+~ la combinacién segin la reivindicacién 1, carac=
terizada porque dicho hilo est4 hecho de material termopléstioo
que tiene un punto de fusién inferior al de dicha bobinae

4o~ La combinacién segin la reivindicacién 1, carao=
terizada porque dicho hilo tiene una seocién transversal redonda.

5e=~ La combinacién segin la reivindicacién 1, carao~
terizada porque dicho hilo es de forma de cintae

6e= La combinacién segin la reivindicacién 1, carac-
terizada porque dicha bobina tiene un par de pestalias y un micleo
que se extiende entre dichas pestafias, y caracterizada porque di
cho hilo es un arrollamiento helicoidal de slambre metdlioo recu-~
bierto de pléstico, enrollado en torno a dicho micleo y que tiene
un primer extremo de apéndice que se extiende desde dioha bobina

¥ un segundo extremo de apéndice que se extiende desde dicha bobi

na,

7= La combinacién segin la reivindicacién 1, carac-




terizada porque dicho hilo esté hecho de material termopléstico

y dicha parte de dicho hilo est4 soldada por calor a dicha bo-

bina,
8.~ La combinacién segin la reivindicacién 7, ocarac—
5 terizada porque dicha bobina esté hecha de un material que tiene

un punto de fusién més elevado que el de dicho hilo termoplésti-
COe

9= La combinacién segin la reivindicacién 8, carac-—
terizada porque dicha bobina esté hecha de metal,

10 ‘ 10e= La combinacién segin la reivindicacién 8, carac-

terizada porque dicha bobina esté hecha de material no termoplés
tico.
11,~ La combinacién de una bobina y un hilo arrollado
en dioha bobina.
15 Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,

y para los fines que se han especificadoe

Esta Memoria consta de oatorce hojas escritas a méqui

na por una sola carae
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