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Esta, invención se re fie re  a  una bobina con h ilo  arro

liad o .

Hasta ahora, se han conocido diversas técnicas para 

asegurar un h ilo  a una bobina o carrete . Por ejemplo, en algunos 

caso s, un extremo del h ilo  ha sido asegurado primeramente median 

te  un trozo de ointa o cera de abejas a  un núcleo del oarrete y , 

a  continuación, e l  h ilo  ha sido enrollado sobre e l  núoleo. En — 

otros casos, ha sido formado un rebajo en e l  núcleo del carrete , 

y e l extremo libre  del h ilo  ha sido aplioado por frico ión  en e l  

mismo. A continuación, e l  h ilo  ha sido arrollado sobre e l  núoleo 

del oarrete. Todavía en otros caso s, han sido dispuestos otros -  

diversos tipos de uniones mecánioas en lo s carretes o bobinas con 

e l f in  de aprisionar e l  extremo de un h ilo  en e llo s  oon e l  f in  de 

a r ro lla r  e l h ilo  sobre e l  oarrete o bobina.

E stas diversas técn icas, sin  embargo, no han sido to 

talmente apropiadas. Por ejemplo, en e l  oaso en que un extremo 

de h ilo  ha sido cogido por fricc ión  dentro de un rebajo de una bo 

b ina, existe la  posib ilidad de que e l  h ilo  pueda d eslizar fuera 

del rebajo antes de comenzar e l  enrollamiento. Con e l  f in  de evi 

ta r  e sto , e l extremo del h ilo  ha sido provisto frecuentemente de 

un botón o abultamiento. Sin embargo, este botón o abultamiento 

impide a continuación que e l  h ilo  pase a través del ojo de una 

aguja de máquina de ooser y a s i  puede ser causa de incomodidad 

posterior. En otros oasos en que están prev istas uniones mecáni 

cas en la  bobina, la s  mismas han añadido gasto a la  fabricación
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de la s  bobinas. También, en aquellos casos en que lo s extra 

mos del h ilo  han sido asegurados manualmente a la  bobina, se 

inourre en un gasto adioional debido a l  trabajo que e llo  l ie  

va consigo, a s i  oomo a la  cantidad de tiempo requerida con 

e l  f in  de disponer una unión adecuada del h ilo  con l a  bobina.

Por lo  tanto, es un objeto de e sta  invenoión -  

crear unos medios para asegurar f á c i l  y automáticamente e l 

extremo de partida de un h ilo  a una bobina.

Es otro objeto de l a  invenoión orear una bobina 

con h ilo  que, a l  desenrollarse, permite que e l  extremo su je­

to del h ilo  sea liberado de l a  bobina fá o i l  y  rápidamente.

Es otro objeto de e s ta  invención proporcionar una 

bobina oon h ilo  enrollado, de l a  oual pueda se r  desenrollado 

e l  h ilo  de una manera simple y f á o i l .

Es otro objeto de l a  invención proporcionar una bo 

bina oon hilo  arrollado de ooste relativamente bajo.

Brevemente, se describe un mátodo de asegurar un 

h ilo  a una bobina, en e l oual a l  menos e l h ilo  o la  bobina es 

tán formados de un m aterial term oplástico, a s i  oomo una bobi­

na con hilo  enrollado de oonstruooión se n c illa .

El método citado incluye la s  operaciones de s itu ar 

una parte del h ilo  sobre una parte de la  bobina y ap lioar oa- 

lo r y presión a l a  parte termoplástioa de la s  partes de h ilo  

y de bobina para hacer que la  parte termoplástioa oalentada 

flu y a  y resu lte  soldada por oalor a l a  otra parte . En e l  caso
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en que l a  bobina esté hecha de m aterial termoplástico, e l ca­

lo r  y . l a  presión son aplicados para haoer que la  parte de l a  

bobina que e stá  en oontaoto con e l  h ilo  fluya en tomo a l  h i 

lo  oon e l  f in  de aprisionar e l  h ilo  dentro de la  bobina# Al 

en friar la  bobina, e l  h ilo  se mantiene en posición firmemente; 

sin  embargo, e sta  f i ja c ió n  es t a l  que e l h ilo  puede se r  hecho 

d eslizar  desde l a  bobina por la  aplioaoión de una fuerza su fi­

ciente, de manera que todo e l  h ilo  pueda ser retirado de l a  bo 

bina, por ejemplo, durante l a  operación de una máquina de co­

se r  en la  que e stá  situada l a  bobinan

Con e l f in  de ap lic a r  oalor y presión, puede u ti­

liz arse  una única barra o matriz controlada por temperatura, 

oalentada eláotrioamente. Dicha matriz puede tener una super­

f ic ie  plana o una superficie  curvada que se adapta a l  diámetro 

de la  bobina de manera que ca lien ta  sustancialmente toda l a  — 

parte de la  bobina adyacente a l  h ilo . Tambión, l a  barra o matriz 

puede tener una ranura en forma de V para rec ib ir  en e l la  e l  h i 

lo  mientras se calientan partes espaciadas de la  bobina, a f in  

de conformar e l  m aterial de l a  bobina de manera que cubra e l  

h ilo  más completamente.

En e l caso de que e l  h ilo  sea de m aterial termoplás 

t ic o , e l  propio h ilo  es oalentado a  presión, de modo que resu l­

te soldado por oalor directamente a  l a  bobina.

Se ha de observar que l a  invención puede ser u t i l i  

zada en tanto a l  menos e l  h ilo  o l a  bobina están hechos de mar-
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te r ia l  termopláotico. Por ejemplo, e l h ilo  puede e star  hecho 

de m etal, p lá st ic o , o de alambre recubierto de p lá s t ic o , mien 

tra s  que la  bobina e s tá  hecha de un material termoplástico -  

que tiene un punto de fusión in ferio r a l del h ilo . Inversamente, 

l a  bobina puede e sta r  heoha de metal, m aterial no termoplásti­

co o m aterial termoplástioo, mientras que e l  h ilo  e stá  hecho -  

de un material termoplástico que tiene un punto de fusión in fe­

r io r . Como ejemplo adioional, un h ilo  monofilamentoso o m ulti- 

filam entoso, de Nilón HT, puede ser soldado por oalor a bobinas 

de Nilón 6, po liestireno  ABE o polipropileno. E stas bobinas 

pueden ser u tilizad as para alambre de cobre desnudo o recu­

b ie rto , h ilo  de algodón, h ilo  de p o lie ste r , h ilo  a c r il ic o , hi­

lo  de rayón, a s í  como otros h ilo s de fib ra s  naturales. Además, 

e l h ilo  puede ser de seoción transversal redonda o puede ser 

una ointa. También, e l h ilo  puede se r  monofilamentoso o multi- 

filamentoso.

La bobina con h ilo  enrollado de l a  invención consti­

tuye la  oombinación de una bobina y un h ilo  arrollado en l a  bo­

bina, a l  menos uno de lo s  cuales e stá  hecho de un m aterial te r­

moplástioo, y e l  h ilo  tiene una parte próxima a  un extremo que 

e stá  asegurada a la  bobina mediante soldadura por ca lo r .

Estos y otros objetos y ventajas de l a  invención 

resultarán más evidentes de l a  siguiente descripción detallada

y de lo s  dibujos que se acampanan, en los cuales:
La figu ra  1 i lu s tr a  una v is ta  en perspectiva de un

extremo libre  de un h ilo  soldado por oalor a una bobina de acuer

5
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do con l a  invención;

La figu ra  2 i lu s tr a  una v is t a  extrema en sección 

transversal p arc ia l de un h ilo  en posición en una bobina para 

aplicaoión de calor y  presión a  l a  bobina de acuerdo con la  in  

vención;

La figu ra  3 i lu s tr a  una v is ta  fragmentaria de un 

h ilo  aprisionado dentro de una parte de una bobina oalentada 

mediante una barra oaliente con ranura;

La figu ra  4 i lu s tr a  una v is t a  en seooión transver­

s a l  de un h ilo  aprisionado dentro de una bobina de aouerdo con 

l a  invenoión;

La figu ra  5 i lu s tr a  una cin ta asegurada a una bo­

bina mediante una barra oalentada con ranura de aouerdo oon la  

invención;

La figu ra 6 i lu s tr a  una v is ta  de un h ilo  redondo en 

posición en una bobina antes de asegurarlo a  l a  misma de acuer­

do con la  invenoión;

La figu ra  7 i lu s tr a  una v is ta  en secoión transver­

s a l  de una parte soldada por oalor de un h ilo  redondo que ha s i  

do asegurado a una parte de una bobina;

La figu ra 8 i lu s tr a  una estructura modificada de -  

acuerdo oon l a  invención, que tiene un par de extremos de un alam 

bre de metal extendiéndose desde un núcleo de un carrete de -  

acuerdo con la  invención;

La f ig u ra  9 i lu s tr a  una v is ta  en secoión transversal
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de un alambre recubierto de p lá s t ic o , en posición en un ndoleo 

de un carrete antes de asegurarlo a l  mismo de acuerdo con la  

invención!y

La figu ra  10 i lu s tr a  una v is ta  en seoción transver- 

5 s a l  del alambre reoubierto de p lá st ic o  de la  figu ra  9 , soldado

por oalor a l  núcleo de l a  bobina.

Con referencia a  l a  fig u ra  1 , una bobina 11 e stá  

formada con un núcleo 12 de sección transversal generalmente 

c ilin d rica  y un par de pestañas o ircu lares 13 en los extremos 

10 del núcleo 12. Un h ilo  14, por ejemplo de sección transversal

redonda, tiene un extremo que e s tá  asegurado a  una parte 1$ de 

l a  superficie del núcleo de la  bobina, de manera que e l  resto  

del h ilo  puede ser arrollado sobre e l núcleo 12. Tanto la  bo­

bina 11 como e l h ilo  14 están heohos de m aterial termoplástioo; 

15 sin  embargo, e l carrete 11 e stá  heoho de un material que tiene

un punto de fusión in fe rio r  a l  d e l material del h ilo  13. Por 

ejemplo, e l h ilo  14 puede e star  hecho de un monofilamento de 

Nilón termoplástioo que tiene un punto de fusión de 214"C, mien 

tra s  que la  bobina 11 es de otro material termoplástioo apropia- 

20 do.

Con referenoia a la s  figuras 2 y 3 , con e l f in  de 

asegurar e l h ilo  14 a l  núcleo 12 de la  bobina 11, una barra 16 

de temperatura controlada, eláctrioamente oalentada, u otros me 

dios apropiados, e s tá  posioionada entre la s  pestañas 13 del oa- 

25 rrete  11, con e l h ilo  14 situado debajo de la  barra 16. La super
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f io ie  in ferio r 17 de la  barra 15 es plana o ourvada transversal 

mente para adaptarse a l  contorno del núcleo 12 y e stá  provista 

de una ranura longitudinal 18 en forma de V que e stá  dimensionar- 

da para abrazar e l  h ilo  14# La barra 16 es oalentada y es pre­

sionada contra la  superfioie del núcleo de l a  bobina (figu ra  3 ) , 

de manera que haga que la  parte 15 de l a  bobina 11 influenciada 

por e l  oalor y la  presión de la  barra se ablande y flu ya en tor 

no a  l a  parte del h ilo  14 dentro de l a  ranura 18 en forma de V. 

Después de un periodo de tiempo su fic ien te , apropiado para per­

m itir que fluya una cantidad suficiente de m aterial de l a  bobina 

en tom o a l  h ilo  14 para aprisionar a  éste en e l la ,  es retirada 

la  barra 16 y se le  permite a  l a  bobina 11 e n fr ia r , de manera que 

se so lid ifique e l material que rodea e l h ilo  14.  A si, es aprisio  

nado y asegurado oircunferencialmente e l  h ilo  14 dentro de la  bo 

bina 11 (véase la  figu ra  4) .

La fijaoiÓ n del h ilo  14 en l a  bobina 11 es t a l  que 

la  integridad de la s  partes del h ilo  14 dentro de y junto a  la  

parte 15 de bobina deformada es mantenida sustancialmente, es -  

deoir, es mantenida la  forma, y  e l  h ilo  14 no se hace ahora inte 

g ra l con e l m aterial de la  bobina# A si, a l  h ilo  14 puede ser sub­

siguientemente sacado de la  bobina 11 cuando se ejerce una fuerza 

de traooién suficien te sobre e l  h ilo , por ejemplo, cuando se t ir a  

del h ilo  14 durante una operaoión de desenrollamiento cuando se 

u t i l iz a  en una máquina de coser. Sin embargo, l a  fuerza requerida 

es t a l  que e l  h ilo  no se r ía  sacado inadvertidamente de la  bobina

y r"-',.
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durante la  fabricación*

Con referencia a  l a  figu ra  5* en l a  que caraote^ 

res de referencia iguales representan partes análogas a  la s  

anteriores, en lugar de u t il iz a r se  un h ilo  de secoión trans­

versal redonda, puede también se r  asegurada una cin ta 19 de 

m aterial a l  núoleo 12 de una bobina 11. En este oaso, la  ba 

rra  16 para calentar y presionar contra e l núcleo 12 está  

formada con una ranura 20 de configuración sustancialmente 

rectangular para tener la  cin ta 19 posicionada en e l la .

Se ha de observar que e l uso de la  ranura 18 en 

forma de V (figura 3) o de l a  ranura rectangular 20 (figu­

ra  5) a "  la  que se u t i l iz a  la  c in ta , permite que e l mate­

r i a l  p lástioo  de la  bobina 11 cubra e l h ilo  14 más completa 

mente que s i  se u t il iz a r a  una barra de superfioie l i s a .

Con referencia a  l a  figu ra 6 , en l a  que carac­

teres de referencia iguales indican partes análogas a  la s  

an teriores, pueden se r  invertidos los puntos de fusión re ía  

tiv o s del h ilo  14 y de l a  bobina 11. Es deo ir, e l h ilo  14 

puede e star  heoho de un m aterial que tenga un punto de fusión 

más bajo que e l del material de la  bobina 11. Por ejemplo, e l 

h ilo  14 puede e sta r  heoho de un filamento único termqplástioo, 

de nilón, mientras que la  bobina 11 e stá  heoha de metal. En -  

este caso, una parte del h ilo  14 que se apoya sobre e l  núcleo 

12 e stá  sometida a calor y presión directamente desde una ba 

rra  21 que tiene una superficie in ferio r  22 plana, l i s a ,  y es

9



deformada bajo e l calor y la  presión hasta una configuración 

aplastada de manera que se suelde por calor a  l a  superfioie 

del núoleo de l a  bobina (véase l a  figu ra  7 )*

Con referencia a la s  figuras 8 a  10, la  invención 

puede se r  u tiliz ad a  también en l a  formaoión de un núcleo de -  

transformador u otra estructura sim ilar . A este  f in , un o arre 

te  22 que tiene un par de pestañas 23 de diámetro relativamen 

te grande y un núcleo 24 de diámetro menor, e stá  provisto de 

una hélice 25 de alambre metálico 26, t a l  como alambre de co­

bre. El alambre metálico 26 e s tá  enoajado dentro de un recu­

brimiento 27 de m aterial termoplástioo que es de un punto de 

fusión in ferio r a l del m aterial del oarrete 22, mientras que 

e l carrete 22 e stá  hecho de un m aterial termoplástioo o de -  

cualquier otro m aterial apropiado.

Con referenoia a l a  figu ra  8 , oon e l  f in  de ase­

gurar e l  alambre 26 a l  oarrete 22, una parte 28 del alambre 

26 recubierto con p lá stio o , separada de un extremo lib re  del 

alambre 26, es soldada por oalor ya sea a  una pestaña 23 del ca 

rrete  22 ya sea  a  la  superfioie del núoleo 24 del oarrete, según 

se ha descrito  anteriormente, mediante un ú t i l  apropiado 21. Es 

to  permite que un extremo de apéndice oorto 29 del extremo de 

partida del alambre 26 sobresalga del carrete 22 de manera que 

permita haoer a l  mismo una oonexión e lé c tr ica  (no mostrada). E l 

alambre 26 es entonoes arrollado en tomo a l  núcleo 24 para fo r 

mar la  hélice 25 y es cortado para formar un segundo extremo de 

apéndice oon e l  f in  de disponer una oonexión e léc trica  adicional

.w:
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De acuerdo oon l a  invenoión, la  soldadura por va­

lo r  del h ilo  y  l a  bobina puede también rea lizarse  mediante e l 

uso de métodos de radio-frecuencia, por ejemplo, como son u ti­

lizados para soldar por puntos diversos m ateriales p lá s t ic o s , 

o por métodos de energía u ltrasón ica , en lo s  que l a  energía u l 

trasónioa se convierte en oalor en un punto de oontacto, como 

es conooido en l a  sujeción o soldadura conjunta de piezas de — 

p lá s t ic o . En cualquiera de lo s métodos u tilizad os para someter 

a  lo s  m ateriales termoplástioos a  calor su ficien te  para orig i­

nar un flu jo  de m aterial, puede se r  aplicada presión a l  h ilo  

o a l  h ilo  y a la  bobina para obtener de manera más e ficaz  e l  

efecto de soldadura por ca lor de l a  invenoión.

La invención proporciona a s í  una técnica de asegu­

ra r  un h ilo  a  una bobina de una manera se n o illa , e ficien te  y  

confiable. Además, la  invención proporciona una bobina o carre 

te  con h ilo  enrollado, que puede se r  fácilmente u tilizad o  en 

cualquier medio apropiado, por ejemplo, para uso en una máqui­

na de ooser o en un d ispositivo  e léo trico . Debido a l a  fijac ió n  

sen o illa  del h ilo  a la  bobina, e l  h ilo , cuando e stá  siendo de­

senrollado de la  bobina, puede se r  arrastrado fácilmente bajo 

una fuerza suficiente desde la  parte deformada del carrete . Se 

ha de observar que cualquier lig e r a  deformación del h ilo , s i  

e x is t ie ra , con respecto a la  bobina, o viceversa, en e l  área de 

unión, es suficientemente pequeña para que no in te rfie ra  con s i  

arrastre  del h ilo  desde la  bobina bajo la  fuerza p rev ista . El -
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extremo libre del h ilo  puede u t iliz a r se  entonces, por ejemplo, 

para pasar a  través del ojo de una aguja de máquina de coser, 

sin  obstruir otros componentes d e l sistema para e l oual es de­

senrollado e l  h ilo .

La invenoión proporoicna además una tácnioa que pue 

de ser u tilizad a  sobre una base de elevada velocidad en maquina 

r i a  automática. A sí, e l  oosto de trabajo y equipo puede ser re­

ducido sustancialmente en periodos de tiempo relativamente cor­

to s . Esto, a  su vez, permite produoir una bobina can h ilo  enro­

llado a un costo relativamente ba jo . Además, puesto que la s  bo­

binas pueden se r  heohas de m ateriales relativamente baratos, se 

reduoe más e l coste to ta l de la  bobina con h ilo .

La invención permite además e l uso de una bobina que 

tiene superficies no voluminosas, de t a l  manera que no ex iste  -  

necesidad de produoir, u obtener de otra manera, bobinas con me 

dios complejos de f i ja c ió n  del h ilo .

La presente so lio itu d , que corresponde a l a  presenta 

da en Estados Uhidos de AmÓrica, e l  6 de Octubre de 1970, bajo e l 

No 78. 496, se acoge a  lo s  beneficios del Artículo 51 del vigente 

Estatuto sobre Propiedad In d u stria l.

REIVINDICACIONES

Los puntos que oomo c a rac te r ística  de novedad se pre­

sentan en España, para que sean objeto de l a  presente so licitud  

de Modelo de U tilidad , por VEINTE años, son lo s que se recogen en 

la s  reivindicaciones sigu ien tes:
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1-.- La combinación de una bobina y un h ilo  a rro lla  

do en dioba bobina, caracterizada porque dicho h ilo  tiene a l  -  

menos una parte del mismo soldada por calor a dicha bobina y 

porque a l  menos dicha bobina o dicho h ilo  están hechos de mate­

r i a l  termoplástioo para perm itir l a  soldadura por calor de d i­

cha parte de dicho h ilo  oon dicha bobina.

2 . — La combinación según l a  reivindicación 1, carac­

terizada porque dicha bobina e s tá  hecha de m aterial termoplásti 

oo y dicha parte de dicho h ilo  e s tá  asegurada a una parte he­

cha f lu i r  de dicha bobina.

3 . -  La combinación según l a  reivindicación 1 , carac­

terizada porque dicho h ilo  e stá  hecho de material termoplástioo 

que tiene un punto de fusión in fe rio r  a l  de dicha bobina#

4#- La combinación según l a  reivindicación 1 , carac­

terizada porque dicho h ilo  tiene una seoción transversal redonda#

3#- La combinación según l a  reivindicación 1 , carac­

terizada porque dicho h ilo  es de forma de cinta#

6#- La combinación según l a  reivindicación 1 , carac­

terizada porque dicha bobina tiene un par de pestañas y un núcleo 

que se extiende entre dichas pestañas, y caracterizada porque di 

cho h ilo  es un arrollamiento h e lico id al de alambre metálioo recu­

bierto  de p lá st ic o , enrollado en tomo a dicho núcleo y que tiene 

un primer extremo de apándice que se extiende desde dioha bobina 

y un segundo extremo de apándice que se extiende desde dioha bobi 

na#

7#— La combinación según l a  reivindicación 1 , carao-



terizada porque dicho h ilo  e stá  heoho de m aterial termopláatico 

y dioha parte de dicho h ilo  e s tá  soldada por calor a dicha bo­

bina#

8 .-  La combinación según l a  reivindicación 7y carao- 

5 terizada porque dicha bobina e s tá  hecha de un material que tiene

un punto de fusión más elevado que e l  de dicho h ilo  term cplásti- 

co.

9#- La combinación según la  reivindicación 8 , carac­

terizada porque dicha bobina e s tá  hecha de metal.

10 10 .-  La combinación según la  reivindicación 8 , carac­

terizada porque dicha bobina e s tá  hecha de material no termqplás 

t ic o .

11 .-  La combinación de una bobina y un h ilo  arrollado 

en dioha bobina.

15 Tal y como se ha descrito  en l a  Memoria que antecede,

y para los fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de oatorce hojas e sc r ita s  a  máqui 

na por una so la  cara.

"... .....y ...i-.; '.y...................... ..... r -.......r ....... ............................. . -.....
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