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PATENTE DE INVENGION

por 2 O afios

por »Un perfeccionomiento en la fabriencion de tubos de
cemento u hormigén para le conducoién de fluidos 1f{quidos

0 gaseosos a altas y bajas pregionssm w m w o w o o o -

a favor de Don Zoilo RIOZ'SAKZ; de nacionslidad egpaTola,
domiciliado en BARCYLONA, Avenida José Antonio n® 610, pral.
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LiZMORYA DESCRIPTIVA

La. patente de invencién a Que se refiere la presente
memoria descriptiva, tiene por objeto un perfeccionamiento
introducido en la fabricacibn de tubos de cemento u hormi-
gén.para conducciones de flulidos, que haece que lgs mismas
resulten dotadas de uns impermeabilid&& que agegura tods
pérdida del fluido eonducido por ellas.,

Estd caracterizado esencialmente el perfeccionamiento
de que s¢ trata por el hecho de fﬁbricar los tubos de ce-
mento u hormigén, armados o sin armsr, intercalando al fa-
bricar los mismos entre dos capas de cemento u hormigén, de
mayor o menor espesor,uns o mds membranes de uns moteria elées
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tica inoxidable, incorruptible e impermeable, que estable-~
cen en todo el cuerpo tubular fabricado uns o m4s capas abe
solutamente carentes de porosidad que impiden lgs fugas de
fluido que a través de los poros o las grietas del cuerpo
de cemento u hormigén de los tubos se producirfan,

Para fabriecar tubos haciendo aplicaciédn de tal perfec—
clonamiento se emplean moldes en los cuales se sitda debi-
damente la materia lominar eléstica e impermeable que he de
guedar incorporada & los tubos entre dos capas de cemento u
hormigén, de modo gue al ser formadas éstas por centrifugado
v vibrado del cemento u hormigén quede tal moteria laminar

o membrana totalmente recubierta por las mismas embebida - en

el cuerpo del tubo.

gon el fin d4e que regulte plenamente demostrada cual
es la esencialidad del perfeccionamiento que constituye el
objeto de la patente, se representas en el dibujo adjanto sow
lamente a tftulo de ejemplo, un cagso de ejecucién préotica
de un tubo de hormigén centrifugado, armado, fobricado de
ecusrdo con el mismo.

Ia figura 1 del dibujo es una vista del tubo cuya fabri-
cacién va a fesceribirse como ejemplo, en geccibn transversal,
¥ lo figure & una vista del mismo tubo, convencionzlmente frag-
mentado, en seccidn longitudinal, y con pdrtés crrancadas.

Como puede apreciarse periectamente en el dibujo, el tu-
bo se compone en el caso de ejecucibn ¢ue se deperibe, de nna
armmdure de hilerro 1 cue queda enbed ide cn uia capa A Lor-
migén 2 Formada por centrifugecién en un molde correspondien-

te, & la cugl se aplios interiormente lu membrana eldstica 3
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que queds dispuesta en forma tubular concéntricamente con
dicha srmadura 1, L& membrans 3 se recubre inberiormente
por la segunda capa de hormigén centrifugado 4, que sepa-
raréd a dicha membrana del fluido gque recorra el tube. 4
los extremos de cada trozo de tubo pueden disponerse, res-
pectivamente, unag porciones inelinadas & y 5', que permni-
tan realizar el enchufe de unidn de cada érozd al siguiente
para poder formar tuberfas de mayor o menor longitud., In el
extremo a que corresponde la parte hembra £* del enchufe po-
dré establecerse un rebajo 6 gue dé asiento a un anillo de
cemento armade, constitufdo exsctamente con los mismog e€le~
mentos que la tuberia, que asegure, al aplicarlo, la unién
de los trozocs de tubo mutuamenfe acopladog.

81 le importancia de la tuberfes lo recuiriese podrian
disponerse aros metédlicos unidos con la armedura 1 a fin de
asegurar la solidez de los tubo# y la perfeccién e inalte~
rabilidad de los enchufes,

Tos moldes empleados en la fabriocacién de los tubos
serén preferentemente metdlicos, pudiendo utilizarse pars
facilitar el desmoldeo de los tubos en ellos fabricados,
de modo que estos se desneguen de la superficlie moldeado~
ra 8in que se produzcan desconchedos ni imperfecciones de
los mismos, uns membrans eldstica e impermeable como la ine
corporads al sSubo u otro medio equivalente gque quede ine-
terpuesto entre el molde y el hormigén o cemento de 1o capa
externa del tubo fabricado.

Resulta evidente despuds de lo descrito que con el em~

pleo de tuberfas fabricadas de acuerdo con el perfecciona~
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miento que congtituye el objeto de la natente se resuelve
plensmente el problema o poicr conduclyr mediante tuberias
de cemento o de hormigén, armadas o no, y de diferentes
poros, flnidos 1{quidos o gaseosos a presidn, =in cue e
produzcan fugas de los mismos a trevés de las paredes de los
tubos, |

Bg de obegerver la gran herneticidad gque la incorpora-
oién de una membrana elfntica absolutonente impermesble da
8 los tubos y la gran duracibn que ha de tener la propia
menbransa tanto por la condicibn inorifuble e imputrescible
que por su naturalezs o constitucidﬁ tendrd, como por el
hecho de quedar perfectamente resguardada de los agentes
destructivos por las dos capas de cemento u hormigén entre
los cuales gqueda incluf{da y gque no producirédn en elle ao-
cidn quimica rd fisica determinante ds su deterioro,.

Los tubos fabricados de acuerdo con el perfeccions~
miento, resultan por lo tanto de mejores cqndiciones que
los tubos de hierre o impermeabilizados con plancha de hie-
rro que son de muy fdeil deterioro por los agentes oxidan-
tes o corrosivos. |

Hs de temerse pregente gue el precio de fabricacidn de
los tubes de que sge trata resulte muy econémico tanto por
lo sencillo de las operaciones mecdnicas o manuales que exi-
ge tal fabricaciém como por el reducido precic gue alcanzan
los materisles necesarios para constituir los tubos, pueé ha
de tenerse presents gue ls membrans impermeable estard gens-
ralmente formada por una materis plédstica o bituminosa gue

empleada en lémins notablemente delgada, resultard siempre,
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espécialmente 81 se tiene en cwenta su infinitamente mayox
durscién, de un coste muy inferior el de la plancha de hie-
rroe

Podrdn ser variables sin gue ase altere la esencialidad
del objeto de la patente, la naturalezs, composicibn y ca~
11d2d de los materiales empleados en la fabricacién de los
tubog, las dlmensioneg y formas de estes y cuantas circung-
tencias puedan concurrir tanto en la fabricacibén como en la
utilizaeibn de los mismos, siempre gue por le variacién no
ge altere la esencialidad constituecional del perfecciona-

niento obhjeto de la patente.
NoTa

Por lo pabtente de invencién a cue ase refiere la prew-
gente memoria degorintiva se REIVIIDICA la propiedad ¥ la
explotacibdn exclusiva de* |

| le= Un perféocionamiento en la fabricacidn de tubos
de eemento u hormigén para conducciones de fluidos 1f{qui-
des o gaseomos a altas o bajas presiones, esencialmente
caracterizado por el hecho de producir los tubos armedos
0 sin ermsr, intercalando al formar los mismos preferible~
mente por centrifugacifén o centrifugacién‘y vibracibn, en-
tre "dos oapas de cemento u hormigén, de mayor o menor espe-
gor, una o mfés membranss de una materia eldstica incoxidable,
incorruptible e impermesble, que establezcan en todo el cuer-
po tubular fabricado ums o mds capas absolutamente carentes
de porosgidad que;impid&n las fugas de fluido que a travée de

los poros o las grietas del cuerpo de cemento u Lormigén ds

~
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los tubes se producirisn.

2+~ la propieded y la explotacidn exclusiva del objeto
de 1= patente, sean cuales fueren las circunstencias oue con=
curran con su esencielidad definida en la anterior:reivindica-v
eién, cual objeto es:

"Un perfeccionamiento en la fabriceoidn de tubos de
cemento u hormigén pars la conduccidn de fluides 1{quidos
0 gaeseosos & altas ¥y bajas presiones”,

Consta la presente memoria de seis hojas foliadas, es~
erites por‘una s0la carse

Beroelona, 10 de Julio de 1951,

P, ps de Don Zoilo RIOZ SANZ,
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