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El presente modelo de utilidad, se refiere a un
dispositivo para la unién de dos planchas de chapa, sithAdas
esencialmente perpendiculares entre p! con la ayuda de miem-
bro de enlace, que presenta una cabeza y un vdstago, atrave-
sando el vdstago una de las chapas y aplicdndose la cabeza a
esta chapa por lo menos mediatamente y estando el vstago en
comunicacién con la otra chapa.

Cuandd sn lo que sigue se habla de chapa, entonces
esto no ®s en el sentido da la construccién mecénica general,

en que también se designan como chapas, las planchas de me=-

tal de un grosor de varios cent{metvos. Por el contrario, por

ello se entiende un material, que es tan delgado, que puede
deformarse a mano con las herramientas usuales. Por lo tanto
el mismo tendrd como un méximo el grosor de algunos milime-
tros. Especiaslmente se piensa en ello en una chapa tal, que
eea como la que se utiliza usualmente en la construccién de
ventilacidn y climatizacién.

En la industria, que olabora la chapa, existe al-

gunas veces el problema de unir una plancha de chapa con otra

situada perpendicularmente a la misma. Este puede eer el casT,

por ejemplo, cuandc sn un sanal condhctor de aire tiene que.
introducipse ﬁn tabique guiador. Tales tébiquoo guiadores
pueden transcurrir rectos. Sin ombargo, frecuentements tam-
bién transcurren en un arco. En el tebique guiador enfoncos
& ambos lados se gplica un encaje replegado psrpendicularmen-
te y este encaje es une con la pared situada opuestamente.
Esta unién puede efectuarse per soldadura a alta o baja temps:

ratura, por remachado o atornillado. Especialmente cuando el

tabique guiador estd curvado serd diffcil aplicar el encaje,
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porque sl encaje ciertamente no hace simulténesamdnte ia cur-
vatura. O bien ee ondula el encaje o tiene que ser rocéfta-
do.. La Pijacién es diffcil, porque tiene que trabejarse des-
de el exterior y tampoco ee ve la plancha interior. Frecuen-
temente también hay que sujetarse en sentido contrarid desde
ol interior. Las uniones conocidas no permiten que el tabi-
que separador pueda quitarse sin méds pesteriormente o ﬁuo 80
le apriete para oblocarlo correctamente de algin mode. E1
ehcaje tiene tanbiﬁn el inconveniente que en 8l mismo pusde
quedar enganchado material, que se transporte con el aire. Pon
sjemplo, en las industrias elaboradas de tejidos pueden ﬁue-
dar enganchadas fibras.

También @8 conocido aplicar por soldadura en ambos
cantos 1ongitudinales de los tabiques intermedios, #&ngulos,
estribos o semsjantes. También aqu{ s@ presentan en princi-
pie las mismas dificultadas, porque algunas veces es imposiblg
incidir desde el exterior sobre lu solapa o sl encaje, puesto
gue no se le ve desde el exterior. Ademds se necesitan ins-
trumentos de trabajo adicionales. _

Hasta ahera era apenas posible montar posteriormen-
te chapas 1htermndino sebres la estructura, ya que en la obra
no se encuentran mdquinas rebordeadoras o mégquinas replegado-~
ras de cantes.

El objeto del modelo de utilidad es la indicacién
da un dispositive, con el que puseden unirse fijamente entre
s{ planchas situadas en &ngulo entre sf, saliendo adelante
con la harrﬁnionta mds sencilla y que permite, no_ubstanto,

recortar la plancha a sujstar con la medida de luz y Pijarla

obtusaments.
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Segin el Modelo de Utilidad este problema se re-
suslve porque al véstago presenta una hendidura longitddinal,

en la que puede insertarse la otra plancha y porque en la zo-

na extrema del lado de cabeza de la hendidura longitudinal as
té prevista una cavidad mayor en comparacidn con esta, en cu-
yas zonas de pared es aplicable a presidn la otra plancha, sn
una zona correspondiente, y es deformable permanentemente.

Otras ventajas caracter{sticas del modelo de uti-
lidad se deducen de la siguiente descripcién de ejémplos de
ejecucidn preferidos. En el dibujo muestran:

La fig. 1, la viste lateral de un primer disbosi-

tivo,

La fig. 2, la vista interior de la fig. 1, _

La fig. 3, la vista lateral de un ssgundo qisposi-
tivo.

La fig. 4, la vista interior correspondients a la
fig. 3, |

La Pig. 5, el dispositivo segin las figs. 1l y 2,
en aplicacién, '

La figura 3, el dispositivo segin les figs. 3 y 4,
en aplicacidn,

La fig. 7, la vista desde arriba correspondiente
a la fig. 6.

Las figuras estén ilustredas a la escala de 2 : 1
para planchas de chapa de 1 mm. Respecto a detalles de cons-
truccién se hace mencidn expresa al dibujo.

El dispositivo segin las figs., 1 y 2 tiene una ca¢

beza 11, un véstago 12, una hendidura 13 y un taladro trans-

versal 14, La cabeza 1l tiene la forma de un hongo y una
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cara inferior 16 plana. La misma as simétrica en rotacidn
respscto al eje longitudinal geomdtrico 17. También ol vésta-
go 12 es simétrico al eje longitudinal simétrico 17 y hacia
abajo ligsramente cénico. La hendidura 13 estd desplazada ha-
cia la izquierda frente al eje lengitudimal 17, mientras que
el eje central del taladro transversal 14 forma interseccidn
con el sje longitudinal 17. La hendidura 13 desemboca tangen-
cialmente en el tiladro transversal 14 cilfndrico circular,
de modo que su superficie lateral 18 pasa en transicidn sin es
calonamiento al taladro transversal 1l4. Un pequerfio dcsplaza-
miento de la superficis lateral 18 hacia la derecha, del esca-

16n producido en sllo, no perjudicarfa nada. La superficie

lateral derecha 19 pasa en transicidn a un bisel 21 de intre-

duccién, que es fuertemente cénico y que alcanza hasta el ex-
tremo inferior del vdstago 12, Todo el dispositivo es de me-
tal y no necesita estar endurecido de ningin modo. No obstan-
te, los bordes 22, 23 del taladro transversal 14 actian como
filos cortantes y conservan su agudeza tambidn en un ueo repe-
tido une o dos veces.

La fig. 5 ilustra la utilizacién del dispositivo

ssgin las figuras 1 y 2, Se observan, una primera plancha 24

y una segunda plancha 26 situada perpendicularments a la primek

ra. Las planchas 24 pueden constituir la pared exterior de
un canal conductor de aire, mientras que la plancha 26 puede
ser un tabique de separacién. La plancha 26 choca obtusaments
con su superficis frontal 27 contra la cara interna de la plan
cha 24 y pasa transversalmente por debajo de un taladro 28 re-

dondo circular en la plancha 24. Como ss ve, la plancha 26

estd desplazada desde el centro del taladro 28 lo mismo que
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la hendidura 13 del dispositivo intreducido. La cabeza 11l
cubre, herméticamente al aire, el taladro 28, y se apliéa di-
rectamente a la plancha 24, Alternativaments, sin embargo,
pueden utilizarse también discos de base o capas intermedias.
A causa de su conicidad, encuentra el vdstago 12 fécilments
su camine al taladro 28.

Tanbién se encuentra la hendidura 13 fdcilmente
& causa dol-biseiamiento de introduccién 21, incid;ondo so-
bre la plancha 26. La hendidura 13 tiene aqui 1,1 mm. de an-
chura, mientras que la plancha 26 tiene un groser de 1 mm.
Por lo tanto, se tiens holgura y se corre el dispositive tan-
to sobre la plancha 26, hasta que su superficie frontal 27
choca aproximadamente sobre la perforacién transversal 14 on:
la posicién de las agujas del reloj de las 10. A mano enton-
ces ya no puede correrse mds hacia dentro el dispoesitivo.
Entonces se golﬁoa con un martilleo eobre la cabeza 1ll, y los
bordes 22,23 cortan una tira estrecha, con una aaghura desde
la plancha 26, que cerresponde a la longitud del taladre |
transversal l4. Cuanto més profundamente se impulse el dis~
positivo hacia dentro, tanto mds se curvard la tira de chapa
pava formar un rollo 29. Segin la fig. 5, en la prdctica es
suficiente cuando el rollo 29 alcanza hasta la posicidn de
las agujas del reloj de aproximadamente las 6 horas. Si el
rollo ss demasiado corto, existe el peligro de que el dispo-
sitivée tengas holgura axil. Si el rollo 29 es demasiado lar-
go existe ei peligro de que se desplace, porque chogue en
la parte perpendicular no enrollada de la plancha 26. Por 19

tanto, tiene que ajustarse el taladro 26 y su disfanciq res-

pscte a la cara inferior 16, al objeto de utilizacidn. Si
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se utilizan planchas mis delgadas, entonces el radio del ta-
ladro transversal 14 puede sar menor. Si ae utilizan plhhchas
mas gruesas, entonces deber{a ser mayor. Ademds, en la dis-
posicién del taladre tranaveraal l4 deba cuidarse -para hacer
posible esta formacién de rolle- de que no esté demasiado cert
ca de la cara inferior 16, pero que tampoco esté demasiado
alejado de ésta. Una proximidad demasiade grande significa
un rollo 1ncompléto y una distanclia demasiado grande signifi-
ca que el rollo puede recalcarse.

En el ejemplo de ejecucién, la hendidura 13 y el
taladro transversel 14, estén dispuestos de tal modo que las
dos mitades del véstage 12, producidas por ello, se debili-
ten de un modo aproximadamente unfforme. 8Si se puede utili-
zar un véstago mas grueso 12, o si no ®s necesario cuidar de
la capacided de carga del material, entonces naturalmente que
pueden desplazarse més hacia la derecha de la hendidura 13 y
el taladro transversal 14, de modo que el eje longitudinal 17
transcurra en la hendidura 13. También puede hacerse pasar
la superficie lateral 18 a un biselamiento de introduceidn, d
modo que existan dos biselamientos de introduccidn. E1 tala-
@ro transversal 14 no necesita ser redondo circular, simo que
puede tener también otra configuracidm formadora del relloe
29. La hendidura 13 también puede ser més cotta. Sin embar-
go, en su longitud soporﬁadora deber{a ser tan largs, que con
duzca perfectamente la plancha 26 § el rollo 29 reciba mera-
mente solicitaciones axiles. Puede preverss la hendidura 13
también de modo curvado o flexionadoe, si esto fuera necesario

en planchas 26 configuradaa de igual modo. Sin embargo, en-

tonces los costss de fabricacién ae slevan, ya que puede ob-
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tenerse la hendidura 13 por eimple aserrado y el taladro trans

versal 14 por simple perforacién. En ello lovmejor es hroduci

£

primeramente el taladre 28 y edlo entonces la hendidura 13.

Por aste ejemplo de ejecucién, por lo tanto, con
un dispositivo en una pieza seglin el modelo y con un martillo
puede establecerse de una manera sencilla una unién, que préc=-
ticaments es hermética al aire y permite una simple elabora-
cidén de la chapa,‘on que a través del taladro 28 puede obser-
varse, dénde se encuentra la plancha 26. Con el dispesitivo
incluso puede atrasrse la plancha 26 y pusede colecarse en la
posicién correcta, en el caso de que'no la ocupe proviaménta.

En 8l ssgundo ejemplo de ﬁjocucién, el véstago 12
tiene la misme forma exterior, pero de modo simétrico de re-
flexién respecto al e@je longitudinal 17 tiene doe biselamien-
tos de introduceidn 21, 31, que pasan en transicién a las su-
perficiss laterales 18, 19 de la hendidura 13. Esta también
estd dispuesta simétricamente y alcanza hasta la cara inferior
16. La misma tiene unaqphpra de 1 mm., de modo que puede in-
troducirse una chapa de un‘grosor de 1 mm. que en la préctica
generalmente tiene una pequefa rebaba, pudiédndese intreducir
con algunos golpis ligeros sobre la cabeza 1l.

A partir de la cabeza ll, coaxilmente al ejs lengi-
tudinal geemétrico 17 estd practicado un taladro 32 con for-
ma cilfndrica circular, que alcanza casi hesta la mitad de la
longitud de la hendidura 13 y tiene un diémetro, que es cincé
veces mayor que la anchura de la hendidura 13. La forma ilus-
trada representa un escelente compromise entre el gasto de

elaboracidn, gue levantan virutas, resistencia y lomgitud,

as{ como tamafio de las superficies guiadoras.
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Al utilizar el dispositivo se local;za primeramen-
te por el taladro 28 la posicién de la plancha 26, que'focoga
la misma y se la atrae hasta ddnde sea necesario por los bi-
selamientos de introduccidn 21, 31 y entonces se golpea con
un martillo ligeramente sobre la cabeza ll, hasta qua la car?
inferior 16 esté asentada sobre la plancha 24. La plancha 26
se extiende entonces en la correspondiente zona transversal-
mente por el taladro 32,'do modo que ahora pueden ;acibirse
ciertamente fuerzas radiales pero no pueden absorberse fuer-~
zas axiles. Para poder recibir también estas fuerzas,. se gol~
pea con una operacidn clavando un clavo o de otro modo;'con
un objeto a modo de espiga, entre la pared del taladro 32 y
la plancha 26 allf situada. Por ello psnetra la herramienta |
a modo de espiga con deformacidn permansente una zona corres-
pondiente de la plancha 26, segin el dibujo hacia la dere-
cha, si se ha clavado penetrandc por la izquierda. El mate-
rial se aplica alli sobre la mitad del contorno del taladre
28 y ahora pueden recibirse bien fuerzas axiles. El ob jeto
8 modo de espiga lo mejor @s que esté algo apuntado por de-
lante. A causa de la simetrfa de la disposicién, es indife-
rente si se comienza a clavar a la izquisrda o a la derecha
de la plancha 26. El clavado tambidn tiene por consecuencia
que la plancha 26 se atraiga con una tensidn previa reducida
pero suficiente, contra la plancha 24, Para desprender la
unidén, meramente tienes gque taladrarse con un taladro en el
agujero 32 y tiene que escariarse la zona deformada de la

plancha 26,

El taladro 32 y la hendidura 13 no necesitan coin

cidir ineludiblemente. Sin embargo, hay que cuidar del la-

do de que se clava la plancha 26.
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Gracias al modelo de utilidad pueden unirse ahora
tabiques separadores con paredes exteriores. Ademids de'élio
pueds utilizarse el objeto del modelo de utilidad en todos
los lugares donde sea importante fijar entre s{ dos planchas
de chapas obtusamente. Si la hendidura 13 se aplica de un mo-<
do correspondientemente oblicue o cuando el véstago 12 no es-
téd colocado perpendicularmente sobre la cabeza ll, entonces
puede desviarsse desde el &ngulo recto entre las planchas y
pueden realizarse otros enlaces angulares.

El didmetro del tgladro 28, en los dos esjemplos
de ejecucién, se ejecuta con ventaja de un modo tan grande,
como sirva el diémetro del vdstago 12 aproximadamente a media
longitud. La parte inferior entonces sirve para la més fécil
introduccidn y la parte superior rebordea entonces el borde
del taladro 28 =tal como se ha dibujado grificamente- hacia
abajo. Por ello, no sdlo se mejora esencialmente la junta
hermética entre el vdstago 12 y el taladro 28, sino que por
ello se acufia el borde rebordeado con la superficie frontal
27 de la plancha 26, de modo que también por ello se fijan
entre s{ las planchass24,26. En el segundo ejemplo de ejecu~
cién preferente, la conicidad del vdstago 12, junto con la .
hendidura 13 conducida totalmente hacia arriba, tienen el ob-
jeto de comprimir sl véstago 12, de hodo que la hendidura 13
tenga la tendencia a estrecharse. Por lo tanto, no sGlo se
sujetan bien las chapas ajustadas en la hendidura 13 en esta-
do destensado, sino que, por el éontrario, en la hendidura 13
también pueden correrse chapas mas finas, que se aprietan

entonces por este efecto de apriste.
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- véstago, atravesando el vdéstago una de las planchas y aplicén

N O T A

El presente ﬁodelo de utilidad, comprende las si-
guientes reivindicaciones:

l. - Dispositigo para la unidn de dos planchas de
chapa, situadas esencialmente perpendiculares entre si,.con

ayuda de un miembro de unidn, qde presenta una cabeza y uh

dose la cabeza a esta plancha por lo menos mediatamente, y
el vdstago estd en comunicacién con la otra plancha, caracte-
rizado porque el véstago presenta una hendidura longitudinal,
en la que puede introducirse la otra plancha y porque en la
zona extrema del lado de la cabeza, de la hendidura longitu-

dinal estd preyista una cavidad msyor en comparacidn a ésta,

eh cuyas zonas de pared la otra plancha, en una zona corres-

pondiente, puede aplicarse por presidn y es deformable de mo-
do psrmansnte.

2. - Dispositivo seglin la reivindicacién 1, carace
terizado porqus ia otra plancha, con poca holgura, pusde co-
rrerse an la hendidura lengitudinal,

3. - Dispositivo segln la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la otra plancha puede correrse ajustadamente
en la hendidura longitudinal.

4, - Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracH
terizado porque la otra plancha puede correrse con asiento dl
presién en la hendidura longitudinal., |

5. - Dispositivo segdn una o varias de las reivin-

dicaciones precedentes, caracterizado porque la hendidura log

gitudinal tiene paredes paralelas.
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terizado porque -8l vdstago es cénico y se estrecha hacia su

6. - Dispositivo seglin una o varias de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado.porﬁue la hendidura
longitudinal hacia el exterior tiene paredes débilmente cdni-
cas.

7. - Dispositivo segdn una o varias de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizédo porque la hendidura lon-
gitudinal, en su extremo exterior, presenta un biselamiento
de introduccién fuertomenta cénico.

8. = Dispositivo segdn una @ varias de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque la hendidu;a lon-

gitudinal es recta.

9, - Dispositivo segin una o varias de las reivin-

dicaciones 1«7, caracterizado porque la hendidura longitudi- .
nal tiene un curso curvado correspondiendo a la flexidn ds
una de las planchas.

10.- Dispositivo segin una o varias de las reivin-

dicaciones precedentes, caracterizado porque la hendidura lon<

gitudinal pasa por el eje geométrico longitudinal del vdstago.

1l1.- Dispositivo segin la reivindicacién 1, carac-

extremo libre.

12,.- Dispositivo segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la cabeza en su cara inferior es planamente
lisa y se aplica directemente a la superficie extserior de
una de las planchas.

13.~- Dispositivo segin la reivindicacidn 1, carace
terizado porque 1a cavidad es un taladro transversal, que es-

t4 dispuesto a distancia de la cara inferior de la cabeza,

que tiene un radio, que permite el enrollamiento de la chapa
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y cuyos bordes estén constituidos como filos.

14,- Dispositivo segin la reivindicacién 13, carac-

terizado porque la hendidura longitudinal desemboca tangen=-
cialmente en el taladro transversal.

15.

Dispositivo segin la reivindicacién 13, caracH
terizado porque el taladro transversal estd situado en esencig
perpendicularmente al eje longitudinal geométrico.

16.- Dispositivo segin las reivindicaciones 13-15,
caracterizado poiquo el taladro transversal tiene una distan-
cia desde la cara inferior, que s por lo menos igual al radid
del taladro transversal més el grosor de una de las plaﬁchas.

17.- Dispositivo seglin las reivindicaciones -13-15,
caracterizado paique oi taladro transversal tiene una distan-
cia desde la cara inferior, que es mayor que el didmetro del
taladro transversal mds el grosor de una de las planchas, por-
que la distancia, sin embargo, como mdximo tiene un tamafo,
gue permite el enrollamiento por un méximo de 1808 de la ti-
ra de chapa, situada en el taladro transversal.

18.~- Dispositive segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque,ia cavidad es un taladro, que conduce desde
la cabeza al interior de la hendidurs longitudinal.

19,.- Dispositivo segin la reivindicacidn 18, carac+
terizado porque ambas superficies laterales de la hendidura
longitudinal pasan a través del taladro. |

20;- Dispositivo segdn la reivindicacién 19, caract

terizado porque la hendidura longitudinal estd situada radial;

mente respecto al eje longitudinal del taladro.

21.- Dispositivo seglin la reivindicacién 20, caract

terizado porque el eje longitudinal del taladro y del V§stagm
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son idénticos.
22.~ Dispositivo segin la reivindicacién 21,'darac-

terizado porque éambién el eje ldngitudinal de la cabeza es

idéntico al eje longitudinal del taladro y del vistago.
23.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 18, caracH

terizado porque la hendidura longitudinal conduce hasta la ca-

ra inferior de la cabeza.
24,- Dispositivo segln una o varias de las reivin-

dicaciones 18~23, caracterizado porque la proporcidn entre la

altura de la cabeza respecto a la longitud del taladro y res=

pecto a la longitud del vésbago es como 132,5:5% 20%.
25,~ Dispositivo para la unidn de dos planchas de

chapa.
Sagén se describe y reivindica en la presa8nte me-

moria descriptiva, ilustrada sn los planos adjuntes, la cual
consta de trece hojas foliadas y escrifas a mdquina por una
sola de sus caras.

Madrid, a 15 de diciembye de 1%

\\$ -
dos Franciseo 'del Poze

30
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