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a nombre de:
WTADISLAW KOSTRO, Ingeniero y STANISLAW
JOZWIAK, comerciante,, subditos polacos,
domiciliados en Kensington/London, Prin-—
ces Court Hotel, Ltd. 15/16, Prince of
Wales Terrece (Inglaterra), por "MAQUINA
-DE COSER™.

El presente invento se refiere a maquinas de coser y tie-
ne por objeto proporcionar una forma mejorada de maquinas de
coser gue puede coser entre si por bordes a tope, como los bor-
des de tiras de alfombras o los bordes presentados por una ro*-
tura en.el material, de tal modo que las puntadas sean visibles
Unicamente por un lado y no puedan verse por el otro lado que
normalmente constituye la cara exterior del material. Alterna-
tivamente la maquina puede coser entre si dos o0 mas capas de
material de tal modo que la puntada penetre a través de todas
las capas a excepcidon de la mas exterior o mas inferior, pene-
trando la puntada uUnicamente en una porcion del espesor de esta
capa exterior o inferior, de suerte que no sea"Visible por el
otro lado.

Aunque la maquina del presente invento se destina princi-

palmente para coser entre si materiales de modo que la puntada
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no sea visible por una de las caras, se puede sin embargo uti

lizarse en las ocasiones en que sea conveniente que la puntada

se extienda completamente a través del material de manera que

sea visible por las dos superficies expuestas*

De modo general segan el presente invehto se preve una ma-j
quina de coser o dispositivo cosedor que comprende una aguja
hueca parcialmente circular aguzada por su extremo exterior y
formada con un ojo adyacente a la punta, a travos del cual él
hilo abandona la aguja después de pasar por ella procedente de
un depdésito de suministro, aplicandose a la aguja para ello un
movimiento oscilatorio sincronizado con otro movimiento oscila-
torio comunicado a un segundo 6rgano de sostén o recepcién del
hilo, dispuesto en un plano en angulo recto a la aguja, siendo
tal la disposicién que durante la operacidén de formar una punta-
da se obliga a la aguja a penetrar completamente o solo en una
profundidad predeterminada por el espesor del material que se
cose y a salir de la superficie del material en que dicha aguja
ha penetrado y asi la indicada superficie superior presenta un
lazo para cooperar con otro segundo 6rgano destinado a recibir
o0 sostener el hilo, para formar la puntada*

La construccién y funcionamiento de la maquina puede ser
tal que produzca una puntada cerrada o alternativamente una pun-
tada de cadeneta o una puntada de doble cadeneta*

En una de las formas de ejecucion del invento la maquina
se construye para producir una puntada de cadeneta o una punta-
da de doble cadeneta, y para este objeto el 6rgano que sostiene
o recibe el hilo, es un rizador o formador de lazos que puede
ser de una construccién conveniente conocida y el cual coopera
con la aguja cuando ésta sale,del material, de tal modo que el
rizador y su hilo pasa a través del lazo presentado por la agu-
ja, y esta liltlma en la subsiguiente fase de la operacidn para

formar la puntada, pasa con su hilo, cuando emerge nuevamente
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del material, a través de un lezo en el hilo del fﬁimédqr@&é$@%%_
lazos., ﬁ o -  ’ f
En otra forma de ejecucién del invento se pfé%e‘una méqui~
na de coser o dispositivo cosedor qus. comprende una caja -de bo—
bina sostenida para oscllar en un plano horizontal adyacente &
la pieza de trabajo, y uns agujs hueca.cooperadoraﬁparclalmente
circular, por la gue atraviesa el hilo o aigodénL§r§ﬂbdenxe del

carrete alimentedor, aplicdndose para esto & léfagﬁia'parcial-

mente circular un movimiento oscilatorio en un piann vertical y
estando adaptade para penetrar; durante l1a opérgciﬁn ds formar

una puntede, a través de un espesor predeterminado del msterisl
que'se.cose; ¥ pare colocar luego él hilo saliente de laLaguja .
para gue engenche o sea cogido por un gancho o egquivalente pre-
visto en le caja oscilatoria de le bobins, para efectuar ls pun-
tada del hllo gelientes de la bobina de dicha ecaja, preV1éndose'
medios para efectuar y sincronizar la oseilacién de la caja de

~

- Brevemente, la disposicién es tal que la agqja durante es— -

‘te movimiénto oscilatorio se mueve hacia abejo dentro del mate—

. risl ¥y luegO'hacia'arriba dentro de un gancho formado-enfla eaja

de la bobina, formando el hilo llevado por la agujs un 18%0 que
88 cogido por el gencho-ds la ecaja ée bobina ¥ llevado'airededor
por ste dltima para formar asi un lazc gue se mete alrededor
del hilo o algoddn que pasa de la bobina de dieha’ ca;a para fbr—
mar une puntede cerrada. ‘ . ,
Bl movimiento oscilatorio de la caja de bobina 8se stncro—

niza con el de la aguja, de suerte que la porcldn & moao=de-ganp
cho de la caja de la bobina se eoloca fé01lmente en posiclén pa—
re yermitir e la aguje pasar a través, '

‘1 ?ueden.emplearse cualegguiera medlos convenientes pare co-
mumicar el movimiento oscilatorio requeridq al formador de 1azps

(o bobina) y a la aguja.
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. L1 invento preve tambian medios para efectuar un movimiéti
to intermitente paso a paso de la maquina sobre la pieza de
trabajo durante o entre las operaciones de formar la puntada,

y este movimiento puede efectuarse cuando la pieza de trabajo
se apoya plana sobre la superficie de soporte, gracias al hecho
de que la aguja no necesita forzosamente pasar propiamente a
travas del material a la otra cara del mismo.

Con objeto de que el invento pueda entenderse claramente
y llevarse a efecto facilmente, describiremos ahora a titulo de
ejemplo algunas formas de ejecucion con referencia a los adjun-
tos dibujos.

La figura 1 es una vista en perspectiva del frente y de
un lado de una maquina para coser entre si los bordes de Ciras
de alfombras o similares.®

La figura 2 es una vista trasera en perspectiva de la fi-
gura 1.

La figura 5 es una vista en planta fTacmentaria e inver-
tida y en mayor escala del mecanismo de la aguja y de la bobina.

La figura 4 es una vista en planta invertida de la.caja
de la bobina. <

La figura $ es una seccion vertical por la linea V-V de-
la figura 4.

La figura 6 es una seccion vertical de la caja de la bo-
bina mirando en direccidén de la flecha Wj de la figura 4, pero
la cual presenta la bobina en alzada.

La figura 7 es una vista en seccion muy ampliada de la
aguja.

La figura 8 es una vista perspectiva de un detalle que
ilustra como un lazo de hilo formado por la aguja es cogido por
la caja de la bobina antes de que se arrolle alrededor del hilo

de la bobina.

La figura 9 es una vista esquematica en planta que ilus—
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bordes de alfombras.

Las figuras 10 6-13 son vistas esquemét;casfeifplanta e
invertidas gue ilustran difbrentes posiciones de 1é pajagdsfbo-
bine cuando se le hace oscilar en un ciclo completo de opera— B
ciones. ‘ _ ;

La figura 14 es una seccifén por la linea XIV-XIV de la fi-
gura 11. ' | B

| las figuras 10A & 13A son vistas esqubmﬁticas que cé:res—
ponden & las figuras 10 a 13 inclusive respectivamente e ilus—
tran el movimiento de la aguja y la formacién del lazo del hilq
ée la aguja elrededor del hilo de la bobine. '

La figure 15 es una vista perspectiva de una mfquina simi-
lar a la ilustrada en las figuras 1 y 2, pero la cual se destina
a coser entre si dos o mds espesores de materiasl. |

' la figura 16 es una vista esquemftica que ilustra la for-
me y puntada produéidé con la mdquine ilustrads en la figura 15.7
Lag figuras 17 a 23 son vistas puramente esQueméticas_due

ilustran respectiva ¥ consecutivamente la operacidén de formar

. la - punteds, realizada por una forma.modifiéada de mecanismo éue

lleva‘undagnja ¥y un forﬁador de lazos, siendo laé.figuras 17 ¥
19 vistas frontales de las pa:tes,'y las restantes figuras, vis-
tas en planta.

Lé digﬁra 24 es una vista,gug ilustra la.puntadé resultan~
te. | -

Refiriéndonos primeramente & lag figuras 1 y 2 de los di-
bujos, la méqgina descansa 'sobre dos tires o piezas ds alfoumbra
que se tienen que coser entre si a lo largo de sus bordes a to-

pe, de manera que el mecanismo de aguja 1 y el mecanismo de bo-

' »bina 2 se disponen respectivamenfe une a caaarlado de los bor-

des & tope de la alfombra, estando el mecanismo de la aguje pro-

visto de un érgano alimentador colgante, el cusl éngancha entre



los bordes de los trozos o piezas de alfombra y asegura el que
345 1los bordes se coloquen correctamente cuando tiene lugar la ope-
racion del cosido.

El mecanismo de bobina comprende una caja de bobina 3 que
se hace oscilar, normalmente en un plano horizontal, en unos
3303 en las dos direcciones, segun las agujas de un reloj o con-

150 trariamente a ellas. El mecanismo de aguja I comprende una caja-
de aguja 4 que sostiene una aguja hueca de forma semicircular
como se ilustra en la figura 7, y la cual se describira deta-

I ladamente después* Esta aguja se hace oscilar en un plano ver-
tical en sincronismo con la oscilacion de la caja de la bobina,

155 de suerte que durante la formacién de cada puntada, el hilo de
la aguja, después de haber atravesado el material, se ofrece al
mecanismo de la bobina y es llevado alrededor por éste ultimo,
de suerte que meta al hilo de la aguja alrededor del hilo de la
bobina.

160 Esta forma de ejecucidén del invento se refiere esencial-

mente a prever una caja oscilable de bobina y una aguja comple-

mentariamente oscilante y facilmente se comprendera que pueden
emplearse diferentes clases de mecanismos para efectuar la os—
cilaciéon de estas partes. EI mecanismo, ilustrado en las figuras

16$ 1y 2 es una forma preferida y se describirad a continuacién mas
detenidamente*

Refiriéndonos ahora a las figuras 4, 3y 6, la caja de
bobina 3 comprende dos mitades coaxiles 5y 6 cada Una de las
cuales tiene la forma a modo de plato y estan dispuestas con

170 sus bordes periféricos 5a y 6a separados entre sf ligeramente
y los cuales resbalan respectivamente durante la oscilacién de
la caja, unona cada lado de una prominencia en un agujero for-
mado en una placa base principal 7 del aparato.

La bobina 8 se aloja entre las mitades 5y 6 de la caja

175 y estas mitades estan unidas entre si de modo desmontable por
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medio de un pasador 9 provisto en un extremo oon una cabeza
roscada 10 y por el otro extremo por un pasador transversal
sujetador 11 que se atraviesa por una ranura 12 en el oentro
de la parte 6 y el pasador se hace girar ligeramente para pon-
tear la ranura. En la parte $b a modo de tubo hueco de la par-
te 5 se preve un muelle compresor 13, de suerte que tiene ten-
dencia a solicitar las dos partes para separarse ligeramente
una de otra y asegurar que el pasador de cierre 7 se apoyara
apretadamente contra la parte 6.

ElI hilo de la bobina 8 es arrastrado a través de una ra-
nura angular 14 en una parte 8b separada a modo de anillo que
forma la pared periférica de la bobina y se ensarta por un ori-
ficio en una parte 15 a modo de tubo, a través del cual se saca
de la bobina y se le permite pasar a la parte superior del ma-
terial que se cose. La expulsion del hilo de la bobina se con-
trola guiandolo para que pase desde una ranura angular 14 por
debajo de un muelle laminar 16. Tanto el tubo 1% como el muelle
16 se aseguran oon la parte 8b a modo de anillo de la bobina 8.

El borde $a de la parte $ de la caja de la bobina esta
provisto de un anillo 17 formado con los dientes 18 que engra-
nan con dos engranajes estrechos coplanares, no visibles en las
figuras 1y 2, pero que se accionan por un engranaje principal
1$ que se hace oscilar hacia atras y hacia delante para efec-
tuar la correspondiente oscilacion de la caja de la bobina.
Aunque a la parte 8b a modo de anillo se le permite un ligero
movimiento giratorio en unos pocos grados, puede,considerarsele
como estacionaria con relacién a la caja 3 y la bobina 8 se re-
tiene también contra todo movimiento con la caja 3? pero puede
girar ligeramente para permitir al hilo ser desenrrollado*,

Con relacioén al mecanismo de aguja que se ilustra ciara-
mente en la figura 7, la aguja 20 comprende un tubo que es "
forma semicircular o aproximadamente semicircular. Este tubo

posee un agujero fino 21, a través del cual se hace pasar desde
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un caguete 23 el hilo o algodéon 22 por medio de diversos laeca-»
Entsnos tensores de alambre en bucles, estando el extremo exte-
rior de esta aguja tubular 20 cortado oblicuamente y aguzado en
una punta 24, y formandose exactamente en el frente de la punta
24 un agujero 25, por el que pasa el hilo 22.

La aguja 20 esta sostenida para oscilar en un plano verti-
cal en angulo recto al plano de la bobina y por uno de los ex-
tremos se sostiene por uh bloque o brazo 26 montado en un husi-
Ilo 27 (figuras 3 y 7) que se acciona por una rueda 28 que en-
grana con una rueda mayor 2$ que se hace bascular por una vari-
Ila 30 accionada por otro varillaje 31 (figura 1) que posee un
saliente lateral gue engancha en una canaladura excantrica 32
de un disco 33 sostenido en un extremo de un eje 34 (figura 2)
que lleva un engranaje conico 35 accionado por un segundo en-
granaje conico 36 montado en un arbol motor 37 que se acciona
por su extremo superior mediante un motor elactrico suprimido
en los dibujos para mayor claridad.

Describiremos ahora un ciclo de operaciones con referen-
cia a las figuras 10 a 13 en combinacién con las figuras 10a y
13a. Las figuras 10 y I0S. ilustran las posiciones de la caja de
bobina 3 y de la aguja al final de la operacién de formar una
puntada cuando el hilo de la aguja ha formado un lazo alrededor
del hilo de la bobina y han actuado 6rganos tensores principa-
les con relacién a este dltimo para prender el cabo del hilo de
la aguja lo que se ha hecho posible durante la operacién de
formar el lazo. En esta posicién la aguja 10 se separa y la ca-
ja 3 de la bobina lia girado en la direccion de las agujas*de un
reloj a la posicion ilustrada en la figura 11* Las aletas 5a y
6a de las partes complementarias 5y 6 de la caja.de la bobina
estan cada una moldeada con una porcién 38 abierta arqueada,
la cual se abre en las periferias de las aletas en 39 de manar!

que constituye una garra o gancho. De este modo cada parte 5y
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'6 de la caja'de bobina comprende une garra 40 y las aos'gérras‘

de: 1&5 partes 5 y 6 estdn alineades de modo qus realmente cons—

' tituyen una garra sencilla gque comprende dos puas como ge ilus-

tre claramente en la figura 8. El anillo anular dentado-l7 estd
interrumpido en las garras.40 de maners qﬁe dbjaﬁun esﬁééio den-— -
trq del cual puede pasar la aguja’cuando se haéaioﬁéilar. Cuando
la bobina alecanza la posicidn de la figura ll,.la'égujafque se
mueve en sincronismo con la bobina, ha penetrado una parte del
espesor del material y salido por la superficie suyérioz del mis~
mo y luego. ha entrado en el espacio 38 dentro de las garras 40
como se ilustra en la figura llA; La caja de,bobina comienze aho-~
ra & moverse en la direccifn contrarie & las agujas de un reloj,

pero‘momenténeamenté queda estacionaria preeisamentéiantes de la

-insercidn de la aguja,'con bbjeto de asegurar que el lazo del hi-

lo dé la misme aguja quede situado para cogerse conilasrgarras

El hilo 22 de la sgujs se estira a travéa de :la aguja como
se ilustre en la figura 8 pars formar el lazo y entonces la aguja
se mantlene momenténeamente estaclonaria hagta que el lazo se co-
ge. por las puss 40 de la caja de la bobina, que ahors s mueve :
en la direccidén opuesta. Inmedlatamante que el hilo de- la aguja
ha sido cogido por estes gerras 40, 1a aguja se mueve fuera de |
las gerras 40 y el movimiento de la caja de bobina Se-continﬁav

pero en la indlcada direccidn contraria a las agujas de- un. reloj

265%@? en direccidn: opuesta, lo que da por resultado que el hilo de

la egujs se lleve alrededor de: ita superficie inferior de la caja

Alde la bobina 3 como se ilustra en la figura 12, en la cual se-
“:enlaza alfededor del hilo-de la bobina, E1 hilo 22 de 1a aguga
' se empgﬁ% & través de la aguja 20 pars permitir que el hilc de

la miﬁf‘ sgiija se afloje suficientemente para conseguir qué - este
dlti;a% se estire o extienda tranaversalmente de modo ‘que ‘aproxi-
mad&mente llene el didmetro de la caja 3 de la bobina, prefentan—

2 la‘posicidh sefialads por puntos de la cademets del hilo,22 8
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este hilo precisamente exactamente antes que haya alcanzado la %
275 ~p~icion central de punto muerto y la posicion del hilo sefalada
por lineas llenas indica la posicidn despuds de haberse pasado
el indicado centro muerto y el hilo de la aguja esta para esca-
Ipar por debajo del espacio 38 entre las garras 40, de suerte que
cuando la bobina alcanza la posicién ilustrada en la figura 13,
280 el hilo de la aguja cae automaticamente fuera de dioha ranura
payh formar un lazo completo alrededor del hilo de la bobina,

F que se expulsa por el indicado tubo corto 15, de suerte que el
hilo de la bobina se mantiene apretado contra la superficie supe-
rior del material, como se ilustra. Por lo demds en la practica

& 285 actual el hilo de la aguja no necesita caer del espacio 38 entre
las garras, sino que se expulsa de 6l automaticamente gracias al
mecanismo tensor principal que se hace funcionar en este momento
con él fin de aflojar el hilo 23 de la aguja para la operacioén
subsiguiente. La posicién de la caja de la bobina en la figura

290 15 eg ahora la misma que en la figura 10 cuando se comienza el
ciclo de operaciones*

La parte 8b a modo de anillo de la bobina esta sustentada
por friccién en la caja de la bobina de suerte que se mueve con
esta caja solo en unos pocos grados cuando dicha caja 3 se hace

295 girar en direcciones opuestas* Esto permite al tubo, corto 15 mo-
verse desde la posicion de la figura 11 a la posicién de la fi-
gura 12, y viceversa, facilitando este movimiento la facil sepa-
racion del hilo de la bobina, mejor que lo que seria.posible si
el tubo se sujetase rigida e inmovilmente, y tambidn permite mo-

300 rerse™al laso del hilo de la aguja sobre el extremo del tubo (lo
que se hara facilmente), para permitir al lazo de la aguja apre-
tarse alrededor del hilo de la bobina*

En la figura 9 se han presentado dos trozos 41 y 42 de al-
fombra unidos a tope por sus bordes. EI hilo 43 de la bobina se

305 ilustra cogido por el hilo 22 de la aguja lo que normalmente se
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hara* por la cara inferior de la parte 41 de la alfombra y el"hi.4..
lo 22 de la aguja sera también visible por las dos caras inferido”
,-res de la alfombra 41, 42. La porcion del hilo de la aguja que
penetra el espesor de la alfombra permanece sin embargo oculta
o0 sera visible por la superficie superior de las dos piezas

de alfombra cuando se las coloque por el anverso hacia arriba,

de suerte que la costura que une las dos piezas de la alfombra,
quedara invisible. En efecto, se forman dos lineas de puntada

que estan situadas respectivamente una a cada lado de los bordes
unidos a tope de las partes 41 y 42, estando formada una de las
lineas por el hilo 43 de la bobina apretado por él lazo del hilo
22 de la.aguja, y la otra por el hilo de la .aguja que penetra en
el material por arriba para juntar las puntadas.

Como anteriormente se ha explicado puede emplearse cual-
quier forma conveniente de mecanismo para maniobrar en sincroni-
zacion el mecanismo de la aguja y de la bobina. En las figuras
1 y 2 de los dibujos la maquina esta normalmente provista de un
puente no ilustrado para sostener un motor eléctrico que mueve
el extremo superior de un eje 37 mediante un embrague adecuado.
Este eje 37 sirve ademas para sostener el engranaje coénico 36
para transmitir el movimiento a la aguja 20 y sostiene también
un disco 44, en el que por au superficie superior se forma una
canaladura excéntrica 45, en la que entra un pasador vertical
46 previsto en un extremo de una palanca acodillada 47 pivotada
en 48, maniobrando el otro extremo de esta palanca acodillada
47 una varilla 4% que a su vez maniobra a otra varilla $0 que
agrace oscilar con el fin de balancear un mecanismo tensor prin-
-gPYyal 3” 3U3 puede moverse en una direccién para producir el

#el hilo 22 de la aguja al final de la operaci6on
de fcmaar uni puntada, y en direccidén opuesta durante la opera- i
cion de formar una puntada cuando se requiere dicho aflojamien— t
to. El discC o polea 44 comprende también unas partes inferior

y superior, entre las cuales se sostiene un extremo de un brazo
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52 montedo exgént;icamente, de éuerte:qneféi brézo_ﬁzfse mnsve-

en vaiyén en la forma de una varillafde piét6n cuando1sé hace

girar el disco 44, estando el extremo exterior d& e8te Ha
acoplado a un extrermo de una varilla 53, ancladb'éi#@ta&ﬁmeﬁte
por su otro extremo & una pleca de puente 54. la varilla 53 esté

provista de un paSadbr colgante 55 que penetragéﬁ*una ranura &r-

queada 56 del engranaae 19 poco antes c1tado, de manera qﬁe el
brazo 52 se mueve en vaivén, se hace oscllar el engranaje 19 p&rav

efectuar el accionamiento de la caja de boblna 3 por medio ﬁe

: dos_engranajes_estrechos coplanarios que engranam con el ehgra—
‘naje 18 de la caja de bobina. La actuacién’del“@aéador y renure

350.

55-56 proporciona el estado momenténeamente estaeionario reqnerza

do de la caje 3 de la bobina mientras el hilo de la aguja

ce con su bucle en ls trayectoria de las garras y aderés esta co-
nex16n de pasador y ranura pevmlte a la caja de bobins permanecef
mementéneamente estacionaria cuando el lazo de la aguja sale del
tubo corto 15 y se aprieba alrededor del hilo de la bobina

Bl extremo trasero de la mdquine estd provisto’ ‘de un patin

‘inOtado 57 que huells suavemente sobre el material qne 89 cose. :

Como se he explicado, en el mowimisnto de la aguja se ssn-;
trola por la canaladurs excdntrica 32 del disco 33 y la forma de
esta capaladure es tal que retiene & le aguja momentéﬁéameﬁte es-
tacionarie cusndo el bucle o lazo de 1a eguja se coge con las ga”
rras 40 y nuavamente cuendo la caja de la bobina ge’ hace girar
en direcci6n contraria a las agujas de un reloj:mlentras se en— g

laza el hilo de la aguja alrededor del hilo de ls bobina-'ﬁﬁram-

te el momento de apretar el lazo de la aguja alreaedor del%hilo

de la bobine, estdn estacionarias tanto la aguja coma la caﬁafteﬁ
la bobina. _ B ' 
E1 movimiento del brazo 52 es tal que el éﬁgfén&je:priucié-
pal 19 se mueve a velocidades dlferentes, de susrte qus” 1& caja
de la bobina se mueve ligeramente cuando coge al 1lazo ‘de. 1a aguja’

¥ luego se mueve répidamente.
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Cuando se atraviesa la aguja 20, el hilo del carrete d?3 se
mete en los bucles de un alambre 23a y luego por el extremo de la
aguja se transporta por el blogue 26 como se ilustra en la figura
S.

Es preferible que la maquina avance paso a paso intermiten-
temente y de modo automatico sobre el material entre las operacio-
nes de formar la puntada, y por este motivo el extremo trasero de
la maquina estd provisto de dos ruedas 58 que atraviesan por ranu-
ras alineadas en la placa base 7 y el patin 57 y descansan direc-
tamente sobre el material, estando los bordes periféricos de estas
ruedas fresados, endentados o hechos &speros de otra manera con-
veniente, de suerte que agarren eficazmente en el material* Con
preferencia las ruedas 58 se ballestean independientemente entre
si por medio de un muelle contenido en una caja 59 a cada extremo
de un eje 60 para sostener las ruedas* Este eje 60 estd provisto
de un mecanismo motor Ol que se acciona al final de cada opera-
cién de formar una puntada por uno de los extremos de un brazo 62
que se acciona en el momento adecuado por un excéntrico 62b del
disco 44 que agarra y deprime un rodillo llevado por el brazo 62.
La longitud de la puntada puede variarse mediante un mecanismo
regulador 62a que actla sobre el brazo 62 que controla el movi-
miento de avance de la maquina entre las operaciones de formar
la puntada,

La figura 15 ilustra una forma modificada de maquina que se
destina a coser entre si dos o mas capas superpuestas de tela,
preferentemente, aunque no esencialmente, de modo que el cosido
solo sea visible por una cara de las capas compuestas. El meca-
mismo de bobina 3 y el mecanismo de aguja 4 son esencialmente los
mismos que antes se han descrito pero en el caso presente el me-
canismo de bobina sAgue a lo largo en linea inmediatamente por
detras del mecanismo de la aguja, en lugar de moverse lateralmen-

te a su lado o al costado del mecanismo de la aguja, como en la
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anterior forma de ejecucion. Esta nueva forma de ejecucidn pre-
sonta un pid prensador 63 que es ajustable verticalmente ae modo
que se ajuste la profundidad de penetracidén de la aguja 20 a
travos de la capa mas inferior. La puntada producida pur la ma-
quina de la figura 15 es similar a la producida por la maquina
para alfombras, solo que en este caso el hilo 22 de la aguja se
impulsa cerradamente, ya que no debe cubrir el ancho entre los
dos bordes de una alfombra. La maquina se hace avanzar intermi-
tentemente, por ejemplo en un octavo de pulgada, de suerte que
el hilo de la puntada inmediata cruce al hilo de la puntada pre-
cedente. De este modo la maguina forma una cadeneta de puntadas
cruzadas haciendo simultaneamente dos puntadas, una de las cua-
les sigue a la otra a una distancia de tres octavos de pulgada.
Una de las puntadas se forma por el hilo 43 de la bobina que se
aprieta por el hilo 22 de la aguja, y la otra puntada por el hi-
lo 22 de la aguja que se aprieta en“el material penetrado o ce-
rrado, La cadeneta de puntadas forma dos lineas muy.juntas de
puntadas que son visibles por la parte superior del material,
aulicamente, formando las puntadas en el interior del material un
modelo de hilos cruzados. La forma de la puntada se i1lustra Glab-
ramente en la figura 16, en la que se presenta Unicamente un es-
pesor sencillo de material para evitar lineas divisorias entre
el espesor de material atravesado por las lineas de puntadas.

El mecanismo motor para esta maquina comprende ufi motor
eléctrico que se apoya en un puente o sillin no ilustrado en el
dibujo y el cual mueve una polea 64 montada en un arbol provisto
de un sinfin 65 que acciona a una rueda helicoidal 66 montada
sobre un arbol para accionar al disco principal 44. Este disco
44 esta moldeado, como anteriormente, por Su cara Ssuperior por
una canaladura*excontrica 45 que acciona varillas 47a, 4% y 50a
para hacer oscilar a un mecanismo tensor 51 destinado al hilo 22

de la aguja. En este caso el engranaje 1% esta provisto de un
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engranaje rds estrecho saliente 67 que 86 accions por un: sectori

dentedo 63 provisto de un pivote saliente 69 gue en su extremo g

superior lleva un brazo 70 aeccionado por la varilla pperadora
52. Como anteriormente, se prevé también 1&-acci6n combinad& de

un pasador y renurs 55 y 56,

Bl eje 27 de la sguja estd p:ovisto'pgr;unfextrémb de ‘una -
varilla 71 accionada por un brazo 72 gque por su extremo trasero
estd unido e otro brazo de una palanca acodillada 73 que en su.
extremo superior lleva un nasador dirigido laterslmente que en-
gancha en una canaladura exeéntrica 74 formadas con un paso agudo
que: produce. un movimiento oscilante repentino y :épidn de la pa—:
lardcs acodillada 73 y comunica un movimiento de vaivén al brazO‘

72. Bata. méquina estd prov1sta de una rueda aencilla 58 para

1agarrar el m&terial y esta rueda se acciona conveniente e inter-

‘mitentemente al final de cadea operacidén de fongar-una puntada

pars hacer avanzar a l1s mfquina automdticemente en uns distancia

eorrespondiente & la longitﬁd de una puntada., SBe preve un medio

-pare regular la longitud de la puntads.

En otre forma de eJecucldn no 11ustrad& la méquina 86, 8c~
cione & meno y comprende una menivela que estd inclinada haniafﬁ
arriba y adaptade para deprimirse hacia la placa ‘base ? y la |
cuasl se mueve separédndose de le misma bajo la 1nflueneia de - un
medio eldstico o provisto de muelle. Esta palsnca acciona un
tren de ruedas dentadas estrechas gque comunice un‘movimiento
oscilatorio a la caja de la bobine diapuésta horizontelmente
por intermedio de su engranaje 13 ¥ al mismo fiempo mueve'enm_}
vaivén Srganos e tringuete que engranan con las ruedas denta- o
das estrechas previstas en cada extremo del. e;e 27 de 1a agﬁﬁa;

die manefa que hacen oscilar & dicho eje para pro&ucir el movi-

?mientgoscilatorio necesario de la agu;;a.

‘iEl movimiento intermitente del dispoaitiVO‘a lo largo del
meteitsl puede lograrse haciendo que en el txayecto de retomno

*
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manivela operadora se ocoKnm.iqu.e nna rotacién parcial &
las ruedas que hacen contacto con la superficie del material.

En lugar de adoptar la disposicion de que el mecanismo se
maniobre por un movimiento hacia arriba y abajo de la manivela
operadora, el mecanismo puede maniobrarse haciendo girar una ma-
nivela.

Aunque se prefiere y es conveniente disponer la maquina
para que se traslade sobre el material que se cose, puede tam-
bién mantenerse la mquina estacionaria y llevar el material
por debajo de dicha maquina de manera que se trabaje por encima
por la misma maquina.

Refiriandonos ultimamente a las figuras 17 a 24 de los
dibujos que ilustran una disposiciéon en que se emplea un riza-
dor o formador de lazos en lugar de una bobina, la aguja se in-
dica por 75 y el formador de lazos por 76 en todas las figuras.
El formador de lazos puede ser de cualquier tipo conveniente co-
nocido y comprende una porcidén hueca a travads de la cual pasa
el hilo desde el carrete (no ilustrado), de suerte que se ex-
tienda desde el extremo libre del mismo.

La aguja 75 es hueca, como se ha descrito en las formas
de ejecuciodn anteriores y de conformacién semicircular o sustan-
eialmente semicircular, como se ha ilustrado, y puede comprender
convenientemente un tubo con un agujero fino a travas del cual
se pasa el hilo desde el carrete 77 por medio de diversos meca-
nismos tensores de alambre con bucles, siendo el extremo exte-
rior de la aguja de forma biselada y aguzado en una punta y lle-
vando precisamente en el frente de la punta un agujero por el
que se pasa el hilo.

La aguja 75 se hace oscilar en un plano vertical en sin-
cronismo con el movimiento oscilatorio comunicado al formador
de lazos 76 que esta dispuesto en un plano horizontal en angulo

recto al plano de la aguja 75, de modo que durante las opera-
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cienes de formar la puntada, los hilos de la aguja y del formdor
de lasos, qu.e se indican respectivamente por ?Sy 7/~ se entre-
lazan para formar una cadeneta de puntadas de modo aproximado al
ya descrito.

La sucesidon de operaciones para formar la puntada, realiza-
das por la aguja 75 y el formador de lazos 76, son las siguien-
tes ;

Cuando comienza la operaciéon de formar la puntada (véase
figura 17), la aguja 75 penetra por el material 80 y lleva su hi-
lo 7S a travas del material y cuando ascienda forma un lazo o
huele 81 por cima del material. La aguja 7$ permanece luego mo-
mentaneamente estacionaria y el forsiador de lazos 76 penetra por
el lazo 81 del hilo de la aguja, como se ilustra en la figura 18.

La aguja 75 retrocede luego a su posicién de partida como
se ilustra en la figura 1$ y deja al lazo 82 de su hilo alrede-
dor del formador de lazos 7& y a continuacién la maquina se mue-
ve hacia delante en la longitud de una puntada, de suerte que el
lazo 82 adopta la posicién indicada por lineas de jjuntos en la
figura 20. Como se indica en esta figura, se mueve de nuevo la
aguja 75 para llevar su hilo a travas del material 80 y cuando
sube su punta pasa a travas de un lazo 83 formado en el hilo 75
del formador de lazos 76.

La aguja permanece luego momentaneamente estacionaria mien-
tras el formador de lazos 76 retrocede, como se ilustra en la
figura 21, a su posicién de partida y envuelve a la aguja 75 con
su hilo, como se indica en 84. Durante este movimiento del for—*
mador de lazos 76; su hilo se empuja tambian a travas del lazo
82 previamente formado en el hilo 78 de la aguja*

Estando la aguja estacionaria, el formador de lazos 76 se
mueve nuevamente hacia delante, como se ilustra en la figura 22,
y penetra por el otro lazo SI (no visible) formado en el hilo

78 de la aguja durante el ultimo o segundo movimiento mencionado
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de la aguja 75 a travos del material, y, como ee ilustra, en la
figura 25, la aguja retrocede nuevamente a su posicién de parti-
da dejando otro lazo del hilo de la misma alrededor del fonnador
de lazos 7° y la maquina avanza después en la longitud de una
puntada y la operacién de formar la puntada descrita, con referen-
cia " a las figuras 17 a 23 de los dibujos, se repite para pro-
ducir la linea de puntadas o costura*

La puntada formada es una puntada de doble cadeneta o una
puntada doble cerrada, como se ilustra en la figura 24.

Puede emplearse cualquier medio adecuado para comunicar el
movimiento sincroénico requerido a la aguja y al formador de la-
zos* EI medio para maniobrar la aguja puede ser por ejemplo uno
cualquiera de los dos mecanismos ya descritos con referencia a
las figuras 1 y 2 o a la figura 15 de los dibujos, pero con la
presente forma de ejecucidén solo hay que tomar un pequefio exceso
de hilo de la aguja.

El movimiento intermitente de la maquina sobre el material
que se cose puede efectuarse por el mismo mecanismo ya descrito,

aunque alternativamente la maquina puede mantenerse estaciona-

ria y pasar el material por debajo de la maquina*

NOT I e e S

Se reivindica como nuevo y de propia invencion:

1.- Una maquina de coser o aparato de coser que lleva una
aguja hueca parcialmente circular, que esta aguzada por su ex-
tremo exterior y formada con un ojo adyacente a la punta, a tra-
vés del cual atraviesa el hilo después de pasar a través desde
una fuente de aprovisionamiento, aplicandose a la indicada aguja
para ello un movimiento oscilante, que se sincroniza con otro
movimiento oscilatorio comunicado a un d6rgano segundo que recibe
o sostiene el hilo y esta dispuesto en un plano que forma angulo

recto con la aguja, adoptandose tal disposicién que durante la
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operacion de formar una puntada se hace penetrar la aguja a tras-
vés o0 solo a cierta profundidad predeterminada cosiéndose cier-
to espesor del material y se la hace emerger o salir de la su-
perficie del material en que habia penetrado dicha aguja y de
esta manera la indicada superficie superior presenta un lazo pa-
ra cooperar con el indicado segundo 6rgano destinado a recibir

o sostener el hilo, para la formacion de,la puntada.

2. - Una méquina o mecanismo de coser que lleva una aguja
hueca parcialmente circular, aguzada por su extremo exterior y
formada con un ojo adyacente a la punta, a través del cual sale
el hilo de la aguja después de haberla atravesado y proveniente
de una fuente de aprovisionamiento, aplicandose a la aguja para
ello un movimiento oscilatorio sincronizado con otro movimiento
oscilatorio comunicado a un rizador o formador de lazos para un
segundo hilo y el cual esté dispuesto en un plano perpendicular
a la aguja, siendo tal la disposicion que durante la operaciodn
de formar una puntada se hace penetrar a la aguja totalmente o
en una profundidad determinada, cosiéndose cierto espesor del
material, y se le hace salir de la superficie del material en
que habia penetrado la aguja y de este modo la indicada super-
ficie superior presenta un lazo que es cogido por el formador
de lazos y asi se arrastra el hilo para formar una cadeneta o
una puntada de doble cadeneta.

3. - Una méquina o mecanismo de coser, que comprende una ca-
jJja de bobina sostenida para oscilar en un plano horizontal adya-
cente a una pieza de trabajo, y una aguja cooperadora hueca par-
cialmente circular, a través de la cual se pasa el hilo-o algo-
don desde un carrete aprovisionador, estando la aguja parcial-
mente circular sostenida para oscilar en un plano vertical y
adaptada para penetrar, durante la operacion de formar una pun-
tada, a través de un espesor predeterminado del material que se

cose y para colocar luego al hilo que sale de la aguja para ser



cogido por un gancho o mecanismo equivalente previsto en la caja
595 oscilante de la bobina, con el fin de enlazar el hilo desde la

aguja alrededor del hilo que sale de la bobina en la indicada

caja, previéndose medios para efectuar y sincronizar la oscila-

cion de la caja de la bobina y de la aguja.

4_.- Una maquina o mecanismo de coser, el cual comprende

&00 una caja de bobina sostenida para oscilar en un plano paralelo

o sustancialmente paralelo y adyacente a la superficie de una

pieza de trabajo, medios para guiar el hilo de la bobina a dicha

pieza, una aguja hueca cooperadora parcialmente circular susten-

tada para oscilar en un plano perpendicular al plano de la bobi- T
605 na, poseyendo dicha aguja un extremo exterior aguzado o en punta

con un ojo adyacente a dicho extremo, a través del cual pasa el

t

hilo cuando abandona la aguja hueca y estando adaptada para pene—iI
trar, cuando se forma una puntada, a través de un espesor prede- i
terminado del material que se cose, y para colocar después al hi-
6010 1o que abandona la aguja, en posicidén de que se agarre por un
gancho o equivalente previsto en la caja oscilante de la bobina, F
para enlazar dicho hilo por la aguja alrededor del hilo saliente j
de la bobina en dicha caja, previéndose medios para efectuar y
sincronizar la oscilaciéon de la caja de la bobina y de la aguja.
35 5"- Una maquina segun lo reivindicado en los puntos 1, 2,
3 04, en la cual se prevén medios para efectuar un movimiento
intermitente paso a paso de la maquina sobre la pieza de trabajo
durante o entre las operaciones de formar la puntada.
6. - Una maquina segun lo reivindicado en el punto 5, er
620 que se preven medios para efectuar un movimiento intermitente
paso a paso de la maquina sobre una pieza de trabajo mientras
esta ultima se apoya sobre una superficie de sostén.
7. - Una maquina segun lo reivindicado en los puntos 5 o 6,
en la que el indicado movimiento intermitente paso a paso se

625 efectla de modo completamente automatico.

8. - Una maquina® segun lo reivindicado en cualquiera de los
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puntos precedentes 3 a 6, en la que la caja de la bobina cam- -~
prende dos mitades complementarias a modo de plato, entre las
cuales se sostiene y retiene la bobina, estando el borde de ca-
da una de las mitades foxmado por una porcién arqueada rebajada,
que se abre dentro de la periferia del borde para formar un gan-
cho o garra, estando el gancho o garra de una parte de la caja

de bobina alineado con el gancho o garra de la otra parte de la

Una maquina segan lo reivindicado en cualquiera de

los puntos precedentes 3 & 7? en la que la bobina se sujeta con-i
tra todo movimiento oscilatorio dentro de su caja, pero puede ]
girar un poco para permitir al hilo en ella ser desenrollado 00-°
mo convenga. . {

10.- Una maquina segdén lo reivindicado en cualquiera de
los puntos precedentes 3 a $, en la que la bobina esta sujeta *©
dentro de una parte separada a modo de anillo y el hilo se con-
duce desde la bobina a travas de un corto tubo en la indicada
parte a modo de anillo y por fuera de la caja termina en una®
posicién adyacente a la que la aguja arqueada pasa entre las,./ -
garras o ganchos de la caja de la bobina.

11. - Una maquina segiin lo reivindicado en los puntos 8; 9
o 10, en la que se preven muelles en la indicada parte a modo
de anillo para tensar el hilo de la bobina cuando va desde asta
al tubo corto citado.

12. - Una maquina segah lo reivindicado en los puntos 8, $,
10 u 11, en la que una parte de la caja de la bobina constitui-
da por dos partes, esta provista de un engranaje o equivalente
que engrana con engranajes activos convenientemente accionadosg

13*- Una maquina segan lo reivindicado en cualquiera de
los puntos precedentes 3 a 12, en la que durante un ciclo de .
operaciones la caja de la bobina (a continuacidon de completar

una operacion de formar una puntada) primeramente gira en una

direcciéon y luego comienza a girar en la direccién opuestas pa-



ra colocar los 3anchos 0 garras adecua&amente uara recfbir 1a

670

675

680

685

los puntos 10 & 13, en la que la parte a modo de anillo y que

_encierre la bobina, se sujeta contra todo movimiento oscilato-

aguj& que penetrs entre los sanchos cuando eutos estén.coloca— “

" dos correctamente, ¥ en. le que después que los ganchos han 0o~

gido un lazo formedo en el hilo de le aguja, ésta es expulsada,

después de lo cusl continua el movimiento de la caja de le bo-

binsa en la dlrecclén opuesta indicada ¥y lleva el hilo alrededor

de la aguja y lo enleze alresdedor del hilo de 1a bobina cuando
§ste sale del tubo corto.

14.- Una mdquina segdin lo raiV1ndicado en cualquiera de g

rio con la.caja de la bobina, pero puede girar ligeramente alre-—
dedor de su eje para permktir el tubo corto ﬁdverse ligeramente‘g
pare los motivos explicados, - i
15,~ Una méquinalsegﬁn lo reivindicado en cualquiera de i
los puntos precédentes 3 a 14 v destinada a coser entre s{ bor- é
des & tope de material, por ejemplo orillos o tiras de alfcﬁ— !
bres; en la que el mecanismo de le bobina y el mecanismo de la
aguja se.sostienen lado a lado, unp & cada lado de los bordes 3
que se han Cde juntar, de suerte qﬁe lae aguja osecile transversalA%

mente & la direccién de traslado de le mfquina y penetre por

- los bordeé~de los dos materiales que se han de coser entre si, !

16,.~ Una ndquina segln lo reivindicado en los puntos 12
a 15, en la que el engranaje unido a la caja de.ia bobinae se
accilona por medio de un engrapaje‘principal movido medianie'un‘
empalme de pasador y ranura, el cusl perﬁite a la caja de la
bobina gquedar sstacioneria anteS’dérla inéercién de le éguja;

17 .~ Una mdquina segin lo relvindicado en el punto 16, en

la que dicho engranaje principel se hace osc;lar mediante un

_brazo acoplado excéntricamente a un eje motor.
690

18, Una méquina segin lo reivindicado en el punto 17,

~en la que el indicedo eje motor estd provisto.de un disco prin-
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cipal formado con una canaladura excéntrica, la cual cont/~A/~/
el movimiento de un varillaje para accionar un mecanismo tensor *
principal para el hilo de la-aguja.

19+~ Una maquina segdn lo reivindicado en los puntos 1? o
18, en la que dicho eje motor acciona mediante engranajes un
disco o polea formado con una canaladura excéntrica para comtro-
lar la operacién del varillaje para hacer oscilar la aguja*

20.- Una maquina segtin lo reivindicado en el punto 18, en
la que dicha polea o disco esté adaptado para accionar un vari-
Ilaje destinado a efectuar el giro parcial de una o mas ruedas
sostenidas para hacer contacto con el material cosido, de suerte
que muevan la maquina hacia delante automaticamente al final de
cada operacién para efectuar una puntada.

21.- Una maquinasegtin lo reivindicado en cualquiera de
los puntos precedentes 3 & 14 y destinada para coser entre si
dos 0 mas capas superpuestas de material, en la que el mecanismo
de la "bobina y el mecanismo de la aguja estan dispuestos en li-
nea en la direccién del traslado de la maquina, con el mecanismo
de la aguja por delante del mecanismo de la bobina.

22 .- Una maquina segdn lo reivindicado en el punto 21,
construida y adaptada para funcionar sustancialmente como antes
se ha descrito con referencia a la figura 1% de los adjuntos di-
bujos .

23.-Una maquina para coser entre si los bordes de orillos
de tapices o alfombras o de otro material, construida sustan- "
cialmente como antes se ha descrito con referencia a las figu-
ras 1 y 2 de los adjuntos dibujos.

24. - Una maquina de coser o un mecanismo cosedor
prende un mecanismo de bobina y de aguja, construida sustancial-
mente como antes se ha descrito con referencia a las figuras 3
a 14 de los adjuntos dibujos.

25. - Una maquina de coser o dispositivo cosedor, que com-

que
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prende un Mecanishio eniasador y de a.guja, construida y dispuesta
panra funcionan® sustancialnente cono antes se ti“descrito con re

ferencia a las figuras 1 a 2p de les adjuntos dibujos.

N

Ginte roo;.. - ™ cono quedo.
descrito en la presente Kiemcria, car ;ccorisado en lo ¢nterior
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