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SOBRE: ^

"PERFECCIONAMIENTOS EN UNIONES DE SEGURIDAD,DESMONTABLES 

Y SIN SOLDADURA, PARA TUBOS.

SOLICITANTE; Madama LOAS, nee Heleno PUCHADA, de naciona­

lid a d  fra n ce sa , resid e n te  en: 42, rué Henri  ̂

Barbusse, CLICHY (Sena) F ra n c ia .

La presente inven ción  se r e f ie r e  a p e rfe ccio n a ­

m ientos en uniones de segu rid ad , desmontables y  s in  so ld a ­

dura para tu b o s .

La unión,según la  presente in ven ció n , comprende 

5 .  esen cialm en te: un a n il lo - t ir a n t e  que va in te rp u e sto  entre  

lo s  dos tubos que se hayan de u nir; un manguito can un e s ­

p acio  hueco sensiblem ente ig u a l a l  diám etro d e l  a n illo  de 

tope y  encajado sobre e l  expresado a n illo ;  dos aros de tope  

en cajad o s, respectivam ente sobre cada uno de lo s  tubos a 

uno y  otro lad o d e l a n i l lo - t ir a n t e ;  dos coronas que van10



1 5 .

20.

2 5 .

3 0 .

3 5.

40.

-  2 -

1 9 8 7 6 ^ ^ *
respectivam en te encajadas sobre cada uno de lo s  tu bos,

teniendo cada una de e s ta s  coronas una secció n  r a d ia l en 

forma de V, yendo apoyada l a  s u p e r fic ie  de l a  secció n  en 

forma de V de cada corana contra e l  aro situ a d o  a su la d o ,  

y por lo  menos un órgano de bloqueo para l a  compresión de 

la s  coronas contra lo s  aros de to p e .

La invención va ilu s tr a d a , a t í t u l o  de ejem plo, 

en lo s  d ib u jo s ad ju n tos.

La fig u r a  1 es una v is t a  en c o rte  lo n g itu d in a l  

a x ia l  de una ju n ta , según la  in ven ció n .

La fig u r a  2 , es una v i s t a ,  en sem i-corte lo n g i­

tu d in a l a x ia l  r e la t iv a  a una va ria n te  de l a  forma de e je ­

cu ción, según l a  f ig u r a  1 .

La unión (fig u ra  1 ) comprende un a n il lo  1  in te r ­

puesto en tre lo s  dos tubos 2 y  2a que se hayan de u n ir y

va encajado en un manguito 3 Que forma cuerpo de ju n ta de 

un hueco sensiblem ente ig u a l a l  diámetro de dicho a n illo  

y  cuyos dos extremos van f ile te a d o s  exterio rm en te, respec­

tivam ente en 4 y 4a. Sobre la s  s u p e r fic ie s  d e l a n illo  1 

van a p lic a d o s , a uno y  o tro  lado d e l c ita d o  a n i l l o ,  dos 

aros 5 y 5 a, encajados, respectivam ente sobre l o s  tubos 

2 y  2a.

Sobre estos mismos tubos van igualm ente en caja­

das dos coronas 6 y  6a, cuya sección  r a d ia l a fe c ta  l a  f o r ­

ma de una 7 ,  7 -  7 a , estando a p lica d a s  l a s  c ita d a s  coronas, 

respectivam en te, contra lo s  a n il lo s  5  y  5&. P °r  a q u e lla  de 

sus s u p e r fic ie s  que a fe c ta  l a  r e fe r id a  con figu ració n  en 

forma de V. Dos sombreretes 8 y  8a que forman tu ercas so­

bre lo s  f ile te a d o s  4 y  4 a , respectivam ente d e l mang&to 3, 

van a p lica d o s sobre l a  s u p e r fic ie  plana de l a  corona 6 o
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6a correspondiente*

Bajo e l  e fe c to  de la  compresión e je r c id a  por e l  

a to r n illa d o  de lo s  sombreretes 8 -  8a, la s  a le t a s  de la s  

Y, 7 -  7a se abren; la  a le t a  d ir ig id a  h a c ia  e l  e je  de lo s  

tubos se enzuncha anularmente sobre la  p e r i f e r ia  d el tubo  

correspondiente 2 o 2a y  se ad h iere, deformándose, a t o ­

das la s  ir r e g u la r id a d e s , efectuando de e s te  modo una ju n ta  

r e s is te n te  y  h erm ética. Simultáneamente l a  o tr a  a le t a  de 

l a  V, cuya s u p e r fic ie  de apoyo e s ,  de p r e fe r e n c ia , más 

grande que l a  de l a  primer a l a ,  se acuña con tra l a  pared

d e l ta la d ro  d e l manguito 3 sin  pen etrar en e l ,  de modo
vez

que perm ita e l  desmontaje f á c i l  de l a  ju n ta , a la/que  

r e a liz a  una segunda ju n ta de segu rid ad .

Según l a  va rian te en l a  forma de e je cu ció n  repre­

sentada en l a  f ig u r a  2, uno de lo s  sombreretes 8 represen­

ta d o  en e s te  caso en 8b, co n stitu y e  a l  mismo tiem po, e l  

manguito 3 , según la  f ig u r a  1 ; dicho manguito no e s tá  f i ­

le te a d o  más que por uno de sus extremos 4ÍL* llevan d o  su 

extremo opuesto un fondo que, perforado, en su centro por 

una abertu ra c ir c u la r  con un hueco sensiblem ente ig u a l a l  

diám etro e x te r io r  d el tubo 2, s ir v e  de tope para l a  corona 

6 correspon dien te, efectuándose e l  bloqueo de la s  coronas 

por e l  solo  sombrerete 8a que forma tu erca  sobre e l  f i l e ­

teado 4b d e l sombrerete manguito 8b.

Se sobreentiende que se pueden in tr o d u c ir  en e l  

d is p o s it iv o  cu alesq u iera v a ria n te s  que conserven la s  ca­

r a c t e r ís t ic a s  e s e n c ia le s  de l a  in ven ción , especialm ente  

reem plazar lo s  sombreretes de bloqueo por unos f l e j e s  b r i ­

das o tapones roscados: asim iano se podrán prever sobre 

lo s  d iv erso s órganos que co n stitu y e n  l a  ju n ta y  e s p e c ia l-
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mente sobre lo s  aros 5 y 5 & os o unas gar­

gantas que f a c i l i t e n  l a  pen etración  en e l  cuerpo de lo s  

tu bos, unas a la s  de la s  coronas en Y, y  por ú ltim o , aña­

d ir  a dichos órganos cu alesq u iera  a c c e s o r io s, t a le s  cano 

a n il lo s ,  aran d elas, ju n ta s , e t c .

Sea cu al fu ere su modo de e je c u c ió n , l a  unión, 

según e l  presente in ven to , elim ina lo s  d efecto s e incon­

ven ien tes de la s  uniones sin  soldadura conocidas h asta  3a  

fe ch a , a saber: lo s  d efecto s de herm eticidad debidos a 

la s  irre g u la rid a d e s  de l a  s u p e r fic ie  e x te r io r  de lo s  tu ­

bos; l a  im po sib ilid ad  de desmontaje para lim p ieza  o repa­

ración  de la  in s ta la c ió n ; la  d if ic u lt a d  de e je c u ta r  un 

montaje p revio  de la s  uniones y  la  necesidad de u t i l i z a r  

codos, t e s ,  cru cetas o s im ila re s  que co n stitu ye n  un en tre­

tenim iento co sto so .

- N O T A -

D e scrita  su ficien tem en te la  n a tu ra le za  d e l in ­

vento, a s í  como la  manera de r e a liz a r lo  en l a  p r a c tic a ,  

debe hacerse constar que la s  d isp o sicio n e s anteriorm ente  

in d ica d a s, son su sc e p tib le s  de m od ificacion es de d e t a lle ,  

en cuanto no a lte r e n  su p r in c ip io  fundam ental. También 

se hace con star que dicho in ven to se r e f ie r e  a una P aten te  

presentada en Francia con fech a 16  de Noviembre de 1 9 5 0 , 

n* P .V . 5 9 9 - 8 6 9 , acogiéndose por lo  ta n to  a lo s  b e n e fic io s  

que conceden lo s  Convenios In tern a cio n a le s en v ig o r , y  

siendo lo  que co n stitu y e  la  esen cia  d e l r e fe r id o  invento  

y por lo  que se s o l i c i t a  P aten te de Invención por v e in te  

años en España: "PERFECCIONAMIENTOS EN UNIONES DE SEGURI­

DAD, DESMONTABLES Y SU'? SOLDADURA PARA TUBOS"; c a r a c te r i­

zándose por lo  s ig u ie n te :1 0 0
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H . -  Perfeccionam ientos en uniones de seguridad, 

desmontables y  sin soldadura, para tu b o s, ca ra cte riza d o s  

porque comprende: un a n i l lo - t ir a n t e  in te rp u e sto  entre lo s  

dos tubos que se hayan de u n ir; un manguito que tie n e  un 

espacio hueco sensiblem ente ig u a l a l  diám etro del a n i l l o -  

t ir a n t e  y  encajado sobre e l  expresado a n i l lo ;  dos aros  

de tope encajados respectivam ente sobre cada uno de lo s  

tubos a uno y  otro lado del a n i l lo - t ir a n t e :  dos coronas 

en cajad as, respectivam en te, sobre cada uno de lo s  tubos 

a uno y  otro lad o  d el a n i l lo  t ir a n te  y de lo s  a n i l lo s ,  

ten ien d o cada una de dichas coronas una secció n  r a d ia l  

en forma de 7 ,  aplicándose l a  s u p e r fic ie  de sección  en 

forma de V de cada corona contra e l  aro situ ad o a su l a ­

do y  por lo  menos un órgano de bloqueo para l a  compresión 

de la s  coronas contra lo s  a ro s.

2 * . -  P erfeccion am ien tos, según lo b s p e e ific a d o  

en la  r e iv in d ic a c ió n  1 * ,  c a ra cte riza d o s porque e l  mangui­

to  va f i le t e a d o  exteriorm ente en cadauno de sus extremos 

y porque e l  órgano de bloqueo e s tá  c o n s titu id o  por dos 

som breretes, en cajad os, respectivam ente sobra cada uno 

de lo s  tubos y  formado tu erca  sobre e l  f i le t e a d o  d e l ex­

tremo correspondiente d e l m anguito.

3 * . -  P erfeccionam ientos, según lo  e s p e c if ic a ­

do en l a  r e iv in d ic a c ió n  1 * ,  ca ra cte riza d o s porque e l  man­

g u ito  va f ile te a d o  exteriorm ente por uno de sus extremos 

y l l e v a ,  en su extremo opuesto, un fondo que t ie n e  per­

forada una abertura c ir c u la r  de diámetro sensiblem ente  

ig u a l a l  diámetro e x te r io r  de un tubo, estando c o n s t it u i­

do e l órgano de bloqueo por un sombrerete que forma tu er­

ca sobre e l  f ile te a d o  d el extremo del m anguito.
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4 * . -  "perfeccionam ientos en uniones de se g u ri­

dad, desmontables y  sin  soldadura, para tu b o s"; t a l  y 

como queda substancialm ente d e s c r ito  en l a  p resen te Me­

m oria, y representado en lo s  d ib u jo s que se acompañan.

E sta  Memoria consta de s e is  hojas e s c r ita s  a ma­

quina por una so la  de sus ca ra s.
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