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. MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar MODELO DE UTILIDAD EN ESPANA por 20 afios
i
a nombre de DANFOSS A/S
entidad danesa
con domicilio en Nordborg, Dinamarca
) por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN TOBERAS -

PULVERIZADORAS PARA QUEMADORES DE ACEITE"
s : (Clase Internacional F23d)
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El invento se refiere a una tobera pul-
verizadora, en especial para quemadores de aceite,
con canales formados entre un cono de tobera y un apo;
yo correspondiente.

En las toberas pulverizadoras a presidén
la cantidad de paso, la forma del cono de pulverizacidn
¥ le distribucidédn del 1iquido en el cono de pulveriza-
cidén dependen, en alto grado de los canales dispuestos
inmediatamente delante de la abertura de salida de la
tobera, Es conocido el formar estos canales fresando
en el cono de la tobera ranuras que estdn recubiertas
por el apoyo. Esta clase de fabricacidén, no obstante,
es onerosa, ya que en cada cono de tobera hay que meca-
nizar varias ranuras, por ejemplo, tres o cuatro, Co-
mo los canales son tap sélo pequeflos, originan ya peque-
fias inexactitudes un funcionamiento defectuoso. Tales
inexactitudes se producen, por ejemplo, cuando la fre-
sa estd desgestada, cuando estd scmetida & pequefias
variaciones en el ajuste de lado y de profundidad, cuan
do se ha formado una rebaba en el fresado, cuando los
canales se deforman en el montaje como consecuencia de
una presidﬁ especifica demasiado grande, etc.

El invento se ha propuesto sefialar una
tobera pulverizadora, cuyos canales puedan hacerse con -

mucho menor gasto y con una mayor exactitud,
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Este problema se resuelve conforme al
invento, por el hecho de que los canales discurren
en un casquillo insertado, de forma aproximadamente
de envolvente troncocdnica, que estéd aprisionado en-
tre el cono de la tobera y el apoyo.

Tal casquillo insertado es, ciertamen-
te, una pieza constructiva suplementaria. Como el
casquillo insertado es de paredes delgadas, sin embar-
£0, se pueden practicar los canales con una gren exac-—
titud y sin necesidad de ningdn proceso de fresado,

En especial es apropiado tal casquillo, a pesar de to-
lerancias estrechas, para una fabricacidn en serie.
Como el cono de la tobera puede realizarse en forma

de una sencilla pieza torneada, resultan los costes
generalmente de fabricacidén més bajos que en las to-
beras pulverizadoras conocidas,

En una forma preferente de realizacidn,
los canales estdn formados por recortes del casquillo
intercalado, estando recubiertos en parte de su lar-
go, en los dos lados,'por el cono de la tobera y el
apoyo. A este particular viene determinada la sec-
cién transversal de los canales por el grueso de pa—
red del casquillo insertado y por el ancho de los cor-~
tes,

En otra forms de realizacidén, en la que
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el casquillo tiene un grueso de pared algo mayor,-”
estédn los canales formados por ranuras existentes
en el casquillo insertado, halldndose recubiertos
en parte de su largo por el cono de la tobera o por
el apoyo,

Una exactitud muy grende, incluso en
una fabricacidn en serie, se consigue cuando el cas-
quillo insertado és una pieéa embutida, en la que |
estdn estempados 0 troquelados los canales. En espe-
cial puede el casquillo insertado consistir en acero
templado, por ejemplo, acero para muelles. ILas aris-
tas vivas o similares pueden ser compensadas por un
recubrimiento electrolitico.

Otra via muy apropiada para la confec-
cién en serie viene dada, cuando el casquillo inser-
tado es una pieza sinterizada,

EQ invento serd explicado a continua-
cidén con mis detalle a base de dos ejemplos de rea-
lizacién representados en el dibujo, mostrando:

La figura 1, una seccidén longitudinal
esquemdtica a través de una tobera pulverizadora con-
forme al invento;

la figura 2,-el casquillo insertado
empleado en una representacidén en perspectiva;

le figure 3, una seccién longitudinal
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a través de otra forma de realizacidn de la tobera
pulvefizadora, y

la figura 4, una representacién en
perspectiva del casquilio ingertado empleado a este

5 particular,

La tobera pulverizadora de la figura
1 posee una caja 1 con una abertura de salide 2, En
el interior estd prevista'una insercidn de tobera 3

de forma anular, con un apoyo 4 de forma cdnica. Un

10 cono de tobera 5 puede ser oprimido con ayuda de un
tornillo 6 contra el apoyo 5. Entre el cono de to-
bera 5 y el apoyo 4 estd aprisionado un casquillo
insertado 7. Este casquillo consiste en chapa de
acero templada, y posee tres cortes 8 que, en parte

15 de su largo, estdn recubiertas a ambos lados por el

cono de tobera 5 y por el apoyo 4. De este modo se

hace con gran fidelidad de forma canales situados en

:b{%. una envolvente de cono, los cortes 8 llegan hasta

‘t" la‘superficie frontal 9 del casquillo, de modo que

2 .20 los canales estdn abiertos hacia la abertura 2 de 1la

) . tobera.

e En el presente ejemplo de realizacifdn
P el casquillo insertado es de chapa. Estd confeccio=-
é? i_ nado a partir de una chapa, mediante estampado y embu—\
“”T;B tido. ILa chapa fué templada seguidamente, y se dotd
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de un recubrimiento electrolitico. E1 montaje es-
muy sencillo, puesto que el casquillo se ajusta
autométicamente en la posicién correcta al apretar
el tornillo 6. |

| La caja 1 se atornilla de la menera
usual sobre una barra de tobera que no ha sido ilus-
trada. El aceite es alimentado a través de la aber-
tura de entrada 10, pasa pdr canales 11 del torni-
1lo 6 a la cédmara de distribucidén 12, desde donde si-
gue por canales 8 para llegar a la abertura 2 de la
tobera, de donde sale en forma de un cono de pulveri-
zacién 13.

En la forma de realizacidén conforme a
las figuras 3 y 4 se han elegido para las piezas igua-
les los mismos signos de referencia, Aqui se emplea
un casquillo insertado 14 de material sinterizado.

En el lado interior de este casquillo estdn hechas
tres ranuras 15 que, desde la superficie frontal pos-
terior 16, conducen haste una abertura 17 existente
en la superficie frontal delantera 18, Estas ranu-
ras estdn recubiertas,por el cono 5 de la tobera y
forman los canales. Las ranuras 15 podrian encone
trarse también enel lado exterior del casquillo 14

Yy estar recubiertas por el apoyo 4.

La presente solicitud gque corresponde
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a la presentada en la Repiblica Federal Alemana, con
fecha 18 de Febrero de 1.970, bajo él nimero P 20 07
342.1, se acoge a los beneficios del Articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de
novedad se presentan en Espafia, para que sean objeto
de la presente solicitud de Modelo de Utilfdad, por
VEINRTE afios, son 1los que se recogen en las reivindi-
caciones sigulentes: | '

l8,~ Perfeccionamientos introducidos
en toberas pulverizadoras para quemadores de aceite,
con canales formados entre un cono de tobera y un
apoyo correspondiente, caracterizados porque los ca-
nales diséurren en un casquillo insertado de forma
aproximadamente de envolvente troncocdnica, que es-
t4 aprisionado entre el cono de tobera y el apoyo.

28,~ Perfeccionamientos de acuerdo

con la reivindicacidén 12, caracterizados porque los
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canales estén formados por cortes.del casquillo
insertado y recubiertas por ambos lados, en parte
de su largo, por el cono de tobera y por el apoyo.

3e2,~- Perfeccionamientos de acuerdo
con la reivindicacién 18, caracterizados porque 1los
canales estén'formados por ranuraz existentes en
el casquillo insertado y recubiertas, en parte..de
su largo, por el cono de tobéra 0.:por el apoyo.

42.- Perfeccionamientos de acuerdo
con las reivindicaciones 12 a 32, caracterizados
porque el casquillo insertado es una pieza embutida,
en la que los canales estdn estampédos troquelados.

5¢.- Perfeccionamientos de acuerdo
coniuna cualquiera de las reivindicaciones 18 a 48,
caracterizados porque el casquillo insertado éonsis-
te en acero templado.

6¢.~ Perfeccionemientos de acuerdo
con la.reivindicacién 52, caracterizados porgue el
casquillo insertado lleva un recubrimiento electro-
litico.

78.,- Perfeccionamientos de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 18 a 38,
caracterizados porque el casquillo insertado es una piezs
sinterizada, |

88,-~ Perfeccionamientos introducidos
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en toberas pulverizadoras para quemadores de acei;;
te. | |

Tal y como se ha descrito en la Memo-
ria que antecede, representado en los dibujos que
se acompaiian y para los fineé que. se han especifis
cedo, |

Esta Memoria consta de nueve hojas

escritas a ndquina por una sola carsa,

Madrid,
POAO

-6 JUL. 19/
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