MEMORIA DESCRIPTELQ 87 5 7 ,

que se acompafie a la solicitud de registro ide una
PATENTE de INVENCION

por 20 afios en Espafia,su Protectorado y Posesiones,

a favor de : ,
"gociedad Espafiola de Construcclones BABCOCK & WILCOX",
domiciliada en GALINDO (Vizeaya),

por
"MANDRINO RETRACTIL DE RODILLOS"
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El presente Invento se reflere a un Mandrino
retrdctil de rodillos adaptado a ser empleado para a-
brir,dilatar;abocardar o0 expansionar tubos con el fin
de obtener una unidn estanca a la presidn entré un tu-
bo y su aslento, como, por ejemplo, entre ﬁn tubo de a-
gua de un genérado: de vapor de alta presién y el asien-
to de este tubo previsto en una pared de una caldera de

presién del generador.
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E1l Invento comprende mejoras en un Mandrino de
rodillos miltiples que ejecuta la operacién de expan-
s1én de un modo retréctil. Al emplear tal mandrino,el
éuefbo dél mismo, juntamente con sus rodillos, se inser-
ta en un tubo dispuesto en un asiento en una pared me-
télica; Acto seguldo, él mandrino se opera de modo que
los rbdillos expahsionadores se muevan en direccién de
dentro hacila ruera;o sea sus posiciones operativas,cag—
sando;asi; una clerta dilatacidén de la boca del tubo X,
1ﬁeg6; se hace girar al mandrino con sus rodillos de
tal forma que su movimiento, combinado con con el éngu-
‘10'd1rector de los rodillos con respecto al mandrino;
producird la dilatacién progresiva del tubo en direc-
cién al extremo adyacente o més cercano del tubo en el
Que haya sido insertado el mandrino; Los aperatos cono-
61dos de esta clase que actiian de este modo; tienen par
tes cénicas dispuestas de tal forma que la parte de did
metro mds reducida queda situada entre el punto de apli
cacién de la fuerza al mandril y la carga; Esto tiene
por consecuencia la rotura del mandrino.

El presente invento comprnde una construccidn
Que elimina el tipo de mandrino con su seccidn més de-
licada entre sus extremos; y con elld réduce gastos de
entretenimiento y de montaje con respecto al entreteni-
miento y montaje de instalaciones de intercambio de ca-

lor de fluidos de alta presidn.
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Este Invento comprendo también una construccién
del cﬁerpo dél mandrino tal que las clrcunferencialmen
te espaciados rodillos de expansidén de tubos estén man
tenidos em escotaduras previstas en una porcidn regrue
sada del mandrino de tal modo Que los rodillos quedarén :
mantenidos en su disposicién operativa déntro de dichas
esootaﬂuras;aun en el caso de Que los rodillos no estén i
en contacto con el mandrino y cuando no estén manteni-
dos en su posicidn oper%ativa por el collar de reten?
cién; Ello reduce los gastos de reparacion y entrete-
nimiento del aparato por reduclr el tiempo necesario:.
para hacer las reparaciones, particularmente cuando uno .
de los mandrines debe sustituirse por otro; y también
reduce los gastos de la manufactura por las faclilidades
de su composicién; La construécién ilustrada permite 1-
gualmente el empleo de un collar de retencién mayor y
mas fuerte para mantener los rodillos en contacto con
el tubo en sus posiciones aperativas, y permite el em-
pleo de un mandrino de mayor didmetro en beneficio de
una vida Util mas larga del mismo.

El mandrino obJeto del invento comprende asimismo
una construccién por la que el tope,en contacto con el
extremo del tubo,éobre el mandrino queda sélidamente
fijado en una cualqulera de sus varias posiciones ope-

rativas.
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Este resultado queda asegurado por la formacién
del cuerpo del mandrino con una pluralidad de ranuras
anulares en las posiciones de aJuste; -

| El mandrino retréctil gseglin el invento se compo-
ne de un cuerpo principal cilindrico hueco con el ex-
tremo regruesado que entra en el tubo; rodillos de con-
tgcto con el tubo dispuestos circunferencialmente y
montados dentro de las escotaduras de retencién prac-
ticadas en dicho extremo regruesado del cuerpo princi-
pal; un tope de contacto con el extremo del tubo, ajus-
tablemente montgdo‘en el cuerpo en una posicién lejana
de los rodillos; un mandrino con cono invertido,dispues
to dentro del cuerpo con el extremo de didmetro menor
del mandrino en una posicién inicial de gufa con res-
pecto a la entrada del mandrino en el tubo; y un miem-
bro de empuje sujeto a rosca sobre el mandrino y monta-
do giratoriamente con relacién a la parte del cuerpo
principal situada en el extremo opuesto al de los ro-
dillos;

El mandrino estd ddaptado para ser insertado en
un tubo mientras los rodillos de contacto con éste se
hallan en sus posiciones de retirada hacila el centro.
La extensién hasta la que el mandrino se introduce en
el tubo, se gradua ajustando la posicién del tope de

contacto con la extremidad del tubo,sobre el cuerpo
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85 principal del mandrino; Una vez insertado dentro del
tubo en su posicidn de trabaJo; el mandrino se gira
con respecto al manguito de empu)e, hasta que quede
alcanzada una presién predeterminada de los rodillos
contra el tubo; Entonces se contimia la rotacidén del
90 mandrino y se permite al mangulto dé empuje a girar
Juntamente con el mandrino; Los rodillos de contacto
con él tubo tienen su ejJe longlitudinal dispuesto de
modo a formar un &ngulo-guifa, tal como de 2 grados,
por ejemplo, con respecto al eje longlitudinal del man-
95 drino; Esta disposicién obliga a todo el mandrino a
moverse hacia fuera del tubo,al continuar giréndolo;
El obJjeto del Invento se describe detalladamente
a continuacién, coh referencia a las figuras del dibu- .
jo que se acompafia y que representa, a ti{tulo de ejem-
100 plo 1lustrativo pero no limitativo, un ejemplo venta- l
Joso y que podrd: variar,segin las exigencias de la
préctica;siémpre que Quede a salvo la esencia del in-
iento, de llevarlo a cabo; representando los dibuJos:
Fig.l, principalmente una seccién longitudinal
105 por un mandrino segin el invento, mostrando el mandri-
no;propiamente dicho, y un rodillo de contacto en ele-
vacidn;
Fig.2, una vista contra el mandril tomada desde

el extremo donde estéan alojados los rodillos de contadxf
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110 Fig;i, una seccidn parcial segiin la linea 3 - 3

de la figura 2;‘y

Fig;h; una vista parcial de la parte representa-
da em la figura 3 y tomada en la posicién indicada en
L - Y de dicha figura 5;

115 El mandrino comprende el cuerpo tubular hueco 10
con una barte extrema regruesada 12 que lleva tres es-'
cotéduras Qircunfg%glmente equidistantes 1l)}~-15-16 para
la retenéién de los rodillos. En cade una de estas es-
éotaduras esté montado un rodillo similar al indicado

120 con 18 y cada escotadura esti formada de manera que su
rodillo quedard retenido dentro de élla ain cuando el
rodillo no 3sté en contacto con el mahdrino o el collar
de retencién de los rodillos; Cada rodillo tiene una
seccién prineipal cénica 20 y partes finales 22 y 2it

125 de cono difsrente. Los rodillos estan construidos con
sus éjes longitudinales dispuestos éon un énguloéguia
o desviacién de unos dos grados con respecto al ele _
longitudinal del mandrino generalmente indicado en 26, |
¥y cada rodillo tiene su seccién principal con un cono

130 tal que posibilita su contacto con la parte cénica 28
del mandrino y que proéura un contacto gradual cén el
metal del tubo de la parte de la seccién principal 20
de cada rodillo adyacente su extremo cdnico gg en di-

reccién a aquella parte del rodillo adyacente el extre -
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155 mo cénico 22 que ejJecuta la parte més pesada del traé
| bajo sobre el metal del tubo.

Los rodillos quedan retenidos en sué posiciones
fespéétivas operativas, por medio dé una arandelé de
retencién de acero 30, asegurada contra la pérte regrue

10 sada 12 del cuerpo hueco ;g; por uno o varios tornillos
de cabéza;tales como los 32. La parte principal del man
drino;o sea la cénica 28 puede moversé libremente den-
tro de ésta arandela cuando el mandrino se gira para _
mover 168 rodillos hacla fuera a sus posiciones opera—f

15 - tivas, déspués de la insercidén de todo el conjunto del
mahdrino dentro del tubo;

El mandrino proplamente dicho, es un cuerpo de
acero provisto de una parte roscada i& que se enrosca
dentro de un menguito de empuje zg; Este miembro esté

150 montado dentro del extremo ensanchade en forma de copa
38 del cuerpo hueco; y tlene una brida anular de empu- :
Je 1O que apoya contra el anillo de empuje L2 de un ro-
damiento a bolas l)j montado dentro de 38. El1 rodamiento
a bolas o rodillos y el manguito de empuje estén asegu-

155 rados en su posicidén operativa por medio de una arande-
la 46 que entra a rosca en el extremo de la copa 38,se-
gin indicado én 48.

| El manguito de empuje 36 tiene su extremo libre

en forma cuadrangular o sexagonal Eg,para aplicar una
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1lave dé tuerca, de modo‘que el manguito de empuje po-

dréd ser impedido de girar mientras el mandrino gira en

rédondo por unién operativa de su extremo cuadrado Eg

con una fuerga o motor de 1mpulsién;

El cuefpo del mandrino éxterior lleva una serle
de ranuras anulares tales como las ﬁg_g_ﬁg, capaz de
mantenér retenido el tope 62,que entra en contacto con
el extremo del tubo en obra, en una cualduiera de las
pdsiciones de ajuste indicadas por estas ranuras; Este
tope 62 es un collar de acero provisto de uno o varios
tornillos de sujecidén que lo pasan radialmente,segin
indicado en gg} E1 extremo interior de cada uno de es-
tos tornillos de presién toma asiento en dichas ranu-
ras anulares 5i a 52; '

El mandrino ilustrado tiene un mandril éue lleva
el cono en seﬁtido inverso con respecto a otros mandri-
nos retrictiles construidos hasta hoy en dia; Esta ca-
récteristica elimina una desventaja propia de 1los apa-
ratos anterlores donde la seccién menos resistente del
mandril se hallaba en una posicidn situada entre la a-
plicacién de la fuerza al mandril y la resistencia a
ser vencida por aquella fuerza. Tal agenclamiento oca-
siond frecuentes roturas en la parte débil del mandri-
no y menguaba efectivamente la vida operativa del man-

drino, a menos de efectuar reparaciones de importancia.
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Por el empleo de una parte regruesada y consiguiente-
mente reforzada del cuerpo de mandrino adyacente los
escotes para los rodillos dé contacto con los tubos,
estos rodillos pueden retener y gularse firmemente en
sus posiciones operativas y sé puede diponer un mandril
de mayor grueso y fuerza operable dentro del cuerpo hue
co del mandrino, y ademds se puede emplear un aro de
retencién de secdién y fuerza también mayores para man:
tener los rodillos en sus posiciones de operacién;sien-
do este aro de retencién aseguradé contra la parte fi-
nal regruesada del cuerpo exterior del mandrino. Ademés
a causa de estar previstos los escotes retenedores de
1os rodillos en una parte regruesada del cuerpo del maﬁ
drino, los rodillos quedarén retenidos en su disposi-
cién operativa aun cuando el aro de retencién se sol-
tase. E1lo significa una ventaja material en la extrac:
cién y reparacidén del mandrino;

Esta construccién es tal que los rodillos quedan%
retenidos en sis posicidnes operativas cuando el mandri-
no se retira del tubo con objeto de repare o reajuste :
y replazamiento;

S1 bién el invento ha sido descrito con rererenc?
a una factura especifica,debe entenderse,como ya se ha
dicho anteriormente;que no estd limitado a los detalles

sino ha de entenderse con un criterio mas bien amplio.
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Descrita en 1o que precede, la naturaleza del
Invento asi como el modo de realizarlo, y demosgra-
do que su aplicacién resulta beneficlosa y su-pone
un adelanto técnico positivo en la industria calde-
rera de generadores de vapor tubulares, se soliclta
registro de Patente de Invencien por veinte afios en
Espaﬁa,con Prioridad de la Patente norteamericana
Ser.N9 186175 solicitada en 22 de Septlembre de 1950,
con arreglo a la sigulente

NOTA REIVINDICATORIA

lﬂ) Mandrino retréctil de rodillos para formar una

unién estance a la presifén entre un tubo y su
asiento‘al rinelvdel tubo, caracterizado por un
cuerpo cilindrico hueeo con una parte extrema de
pared regruesade; teniendo dicha parte regruesada
escotaduras circunrerencialmmﬁte equidistaﬁtes pa-
ra alojar unos rodillos; slendo cada una de dichas
escotaduras de factura cénica,con su dimensién
transversal menor en su final cercano a la parte
media en sentlido del largo del cuerpo del mandrine;
rodillos cénicos de expansién montados en dichas
escotaduras; medios metdlicos de retencién fijados |
al extremo regruesado del cuerpo exterior cubrien-
do los finales de las escotaduras ¥ previniendo los

rodillos de salirse axialmente fuera de susaloja-
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mientos; un Mandril en forma de una barra meté-
lica cilindrica,giratoriamente montada en el cuer-
po exterlior y teniendo una parte extrema en forma
de cono invertido en contacto operaﬁivo con los
rodillos de expansién cénicos, halldndose el él
final de dicha porcidén cénica de menor didmetro
adyacente dicho aro metdlico de retencién; un man-
guito de empuje roscado Interiormente y casando
con una parte roscada del mandril lejana de la par-
te cénica; medios incluyendo un rodamiento de em-
pgje axisl fijado en el extremo del cuerpo exterior
opuesto al que lleva las escotaduras para los rodi-
1108; tenlendo el manguito de empuje una parte en
contaéto de empuje operativo con respeddv a dicho
rodamiento; y un tope anular dispuesto con facul-
tad de ajustarse alrededor del cuerpo exterior del

mandrino.

28) Mandrino retrdctil de rodillos segin la reivindica-

cién 12, caracterizado porque la parte del cuerpo
exterior que alberga el rodamiento esté ensanchada%
en forma de copa,y la parte opuesta del mandril ma-
cizo iInterior estéd en pésicién para poder extender-
se normalmente a través de los medios o aro de re-
tencién de los rodillos;la brida del manguito de em

puje contra el rodamiento estéd dentro de la copa;
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3a) Mandrino retréctil de rodillos segun las reivindi-

L42)

caciones la y 22, caracterizado porque el cuerpo
exterior en la parte adyacenta el ensanchamiento

en forma de cbpa; 1leva una serle de ranuras cir-
culares o endentaciones en su cara externa en las
que se aJusta;mediante unos tornillos de presién;
el tope anular que delimita la posicién actual del
mandrino cdn respecto a la cara anular final del
tubo a mandrinar,

Mandrino retrdctil de rodillos segin 1as reivin-
dicaciones 12 g 5E, caracterizado porque el man-
dril macizo interior giratorio estéd mantenido axial
mente en el cuerpo exterlor por medio de una arané
dela que se ajusta a rosca en el cuerpo exterior y
¥ presiona sobre el rodamiento ¥y con ello sobre el
menguito de empuje a través de su brida salieﬁte,

y 1levando dicho manguito en la parte .opuesta a di-f
cha brida un saliente en forma de cuadro o exdgono
para la aplicacidn de una llave de tuerce;

La presente Patente de Invencién debe recaer sobre 5

58 ) *MANDRINO RETRACTIL DE RODILLOS"

Sean cuales fueran las circunstancias especlales que
concurran con la esenclalidad de la Patente descrite
en la presente Memoriae, ilustrada por los adjuntos

Dibujos y definida por las anterioreszeivindicaﬂa%

Madrid,ll de Julio de 1951.
'EL INGENIERO=AGENTE
Br

io Helguey ,
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