10.

v: :.': N : . .
————tpt 60 o :a.
o o . . & .,

™

MEMOR I A DESCRIPTIVA

==============="—‘:‘¥‘===================
'\

Correspondiente al reglstro de odelo de Utilidad que, por

veinte afios, se sollclta a favor dexDon Juan CHERTA BEREN

GUER, de na01ona11dad espafiola, re51dente en Barcelona, ca-
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"NUEVA ARP!DURA PARA FAROS DE VEHICULOS AUTOMOVILES"

ot e e D T T e o e e e e o o e e T e S i e P s e o M e e IS e T s D e e e e v S S T e S S N T am sm AT S =
- - 25 T 2 s T R 2 R 22 2 2 R R R 2 2 R

Bl objeto del presente lModelo de Utilidad se refiere
a una nueva armadura para faros de vehiculos autombviles,.

Merced a dicha armadura se simplifica su construccidn)
vy se realizan con mayor rapidez que las obtenidas segln los
%rocedimientos que se vienen realizando en la actualidad.

Para una correcta interpretacidn se describe, a con-
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tinuacién un caso de realizacidn préctica, a titulo de ejen

plo no limitativo de la nueva armadura acompafifindose de ung
hoja de dibujos en la que:

En la figura 1, se representa la limina metllica des-
pués de la fase‘de troqueladd y aun en desarrollo.

En la figura 2, la fase de curvado sobre si misma de
la lémina de la figura 1.

En la figura 3, el noyo y molde, en seccibn,utilizadg
en la fase de otorgamiento del doblado convexo-cdncavo de
la l8mina-aro de la figura 1.

En la figura 4 y parcialmente en seccibén, tal como
queda la lémina-aro después de la fase de arqueado.,

En la figura 5, parcialmente en seccibén, inmediata-
mente despubs de la fase de roblonado de un borde del aro.

En la figura 6, el aro parcialmente en seccidn, con
sus bordes después de la fase de su roblonado.

En la figura 7, el propio aro en perspectiva y despuéls
de la fase de doblado de sus pestaifias de fijacidn.

En la figura 8, casi terminada, la fase de unibn por
testa de la solucidn de continuidad del aro.

En la figura 9, es parte del aro con la fase de unidn
por testa ya terminada,
En la figura 10, es la propia parte del aro represen-

tada en la figura 9, después de la fase de separacidn de la

nidn realizada para llevar el pulido de la superficie del

I'O.

En la figura 11, es el aro completo después de la fa-
se de realizacidn de las aletas de fijacibn.

Y en la figura 12, un detalle, en perspectiva y a ma-

PJ

yor escala, en la fase anterior a la de introduccidn del tog

Frillo transversal de fijacidn y apriete de ambas aletas con




tra la tuerca oportuna.

Consiste la invencidn en que una vez troquelado el
desarrollo (1) de forma seglin la de la armadura del faro a
obtener en chapa metllica, con su perimetro y las pestafias
5. (2) de los bordes y curvada la limina en forma de aro.(B),
con solucibén de continuidad (4), se procede a otorgar amla
superficie de dicho aro (3) la generatriz convexa (5) en sT
cara externa y cdncava (6) en su superficie interna por me+t
dio de un noyo flexible y eléstico (7), con alma rigida (8]
10, que al introducirse el mismo a presidn contra la superficis
interna del aro (5; obliga a que &ste se adapte a la curva
tura (9) de la forma interna del molde )10), evitindose abg
lladuras y rayados de la superficie gracias a la elastici-
dad de las paredes externas (7) del noyo, logrado lo cual
15. el aro (3) abierto se para por una roblonadora (1ll) para dg¢
blar en 4ngulo recto los dos bordes (12 y 13) uno de ellos
(12) romo, en medio bocel, asf como las pestanas (2) que en
los mismos se encuentran y todo ello en una o varias operas
ciones segln sean estos bordes, logrado lo cual ae procede
20. a soldar por testa (14) los extremos del aro (3) con solu=-
cidén de continuidad hasta convertirlo en un aro (3‘) sin
solucibdn de continuidad, para proceder a la operacibn del
pulido del cuerpo obtenido, conseguido lo cual se efectha
la operacidn de corte (15) de la soldadura por testa de lod
25, extremos hecha antes de la operacién pulido, pasando enton-
ces a realizar el cromado o niquelado de la armadura, vuel
ta ya a ser aro con solucién de continuidad, colocAndose
entonces las aletas perpendiculares (16 y 17) en los extrengos
de dicha solucién de continuidad (4) afianzadas por su bra-
30, zo inferior a la superffcie interna del extremo oportuno

mientras que su prolongacidén acodad y elevada se eleva per-
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pendicularmente sobre el extremo respectivo del aro abiertqd
permitiendo la colocacidn entre ambas de la tuerca que es
atravesada por el tornillo (18) de unidn y apriete.

Se sobreentiende que en el presente caso, serin va-
riables cuantos detalles de comnstruccidn y acabado, no al-

tren, cambien o modifiquen la esencia de la invencibn.
N O T A

Descrito el objeto y utilidad de la invencién, lo qud
se declara como no divulgado ni practicado en Espafia, com~
prende las siguientes reivindicaciones:
12,~ Nueva armadura para faros de vehficulos automb-
viles, caracterizada por el hecho de que una vez troquela-
do el desarrollo de forma segln la de la armadura del faro
a obtener en chapa metélica, con su perimetro y las pesta-
flas de los bordes y curvada la l&mina en forma de aro, con
solucién de continuidad se Pprocede a otorgar a la superfi-
cie de dicho aro la generatriz convexa en su carsa externa J
cbncave en su superffcie interna por medio de un noyo flexi
ble y eléstico, con alma rigida, que al introducirse el mig
mo a presidn contra la superficie interna del aro obliga a
éste se adapte a la curvatura de la forma interna del mol-|
de, eviténdose ebolladuras y rayados de la superficie gra-
cias a la elasticidad de las paredes externas del noyo, lo-
grado lo cual el aro abierto se pasa por una roblonadura pa
ra doblar en &ngulo recto los dos bordes, uno de ellos romo
en medio bocel, asf como las pestafas que en los mismos se
encuentran y todo ello en una o varias operaciones segln
sean estos bordes, logrado lo cual sé procede & soldar por

testa los extremos del aro con solucibn de continuidad, par

que .
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seguido lo cual se efectlla la operacién de corte de la s01

dadura por testa de los extremos hecha antes de la opera~
cidn pulido, pasando entonces a realizar el cromado o niqui
lado de la armadura, vuelta ya a ser aro con solucibn de
continuidad, colocéndose entonces las aletas perpendicula-
res en los extremos de dicha solucién de continuidad afian
zadas por su brazo inferior a la superficie interna del ex-
tremo oportuno mientras qué su prolongacién acodada y ele-
vada se eleva perpendicularmente sobre el extremo respectivio
del aro abierto, permitiendo la colocacidén entre ambas de
la tuerca que es atravesada por el tornillo de unidn y aprile
te. |

28,~ NUEVA ARMADURA PARA FAROS D VEHICULOS AUTOMO-
VILLS.

Segfin se describe y reivindica en la presente Memorig
descriptiva que consta de cinco hojas foliadas y escritas
por una sola cara y acompaiada de una hoja de dibujos.
Barcelona para Médrid, a veinticuatro de Julio de nill

novecientos setenta.
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