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ME MO  R I  A D E S O R I  P T I  VA 

de una Patente de Invención por 20 años, 

a nombre de:

D. REHM%! VAE LOO, Ingeniero C iv il , sábdito  

belga, domiciliado en L ie ja , Rué Nug&ne 

Ysaya NS y (B ó lg ica ), por "PROCEDIMIENTO 

CON SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO PARA 

EL TEMPLE O ENDURECIMIENTO DE CHAPAS".

E l invento ee re f ie re  a un procedimiento para e l temple 

o endurecimiento de chapas, m aterial en c in ta  o sim ilares me­

diante caldeo y subsiguiente* enfriamiento .

E l temple de la  chapa se re a liz a  del modo conocido ca len -  

5 tando toda l a  chapa a la  temperatura del temple y  enfriándola  

luego bruscamente. Asi se origin a fácilm ente una deformación o 

alabeado de l a  chapa, la  cual malamente se puede elim inar por 

enderezamiento despuós del recocid o . Se ha intentado ya e v ita r  

esto  sujetando la  chapa en e l enfriamiento entre dos p lacas ,

10 pero esto no ha conducido a l  resultado esperado, o sea e l de 

obtener una chapa lo más plana p osib le.

De modo sorprendente se ha comprobado que e l  indicado in­

conveniente se suprime en a lto  grado cuando la  chapa no se ca­

l ie n ta  como hasta ahora simultáneamente en toda su extensión y 

1$ a s i  se e n fria , sino que este  tratam iento se re a liz a  segón e l  in -
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vento por zonas a l  paso de la  chapa.

Puede procederse haciendo pasar la  chapa mediante ro d illo s , 

o pinzas transportadoras o sim ilares entre mecheros y boquillas 

eyectores de agua, de t a l  modo que una zona de recocido estrech a , 

20 perpendicular a la  d irección  de tran sp orte y que transversalm ente  

alcance todo e l ancho aa l a  chapa, se vaya trasladando a lo  largo  

de ósta y a e l la  sigue inmediatamente o tra  zona ae enfriamiento 

de marcha ig u a l. De este  modo toaa l a  chapa se alcanza y templa 

poco a poco por e l  caldeo y enfriamiento inmediato, sin  que se 

25 presente la  deformación o alabeamiento p e rju d ic ia l de l a  banda.

Además con e l  fin  de suprimir la s  posibles tensiones in te ­

r io re s  originadas por e l  temple puede seguir ventajosamente a la  

zona de caldeo y enfriamiento o tra  zona (de reco cid o ), en l a  que 

l a  chapa se ca lien te  a la  temperatura de reco cid o .

30 Se logra o tra  mejora segtin e l  invento por e l  hecho de que

la  chapa durante e l  proceso de temple se ten sa ligeram ente, lo  

que puede conseguirse por ejemplo g ra cia s  a un pequeño avance en 

un ángulo constante de ro tació n  ae lo s  c ilin d ro s  transportadores  

e x is te n te s  a la  salid a  o g racias  a un pequeño avance en un tra y e c -  

35 to  constante que la s  pi&zas transportadoras ex isten tes  a la  s a l i ­

da respecto a la s  ex isten tes  a la  entrada*

Ln e l dibujo se i lu s tr a  esquemáticamente e l procedimiento 

segtin. e l invento con au xilio  de dos ejemplos de ejecución de lo s  

correspondientes d isp o sitiv o s .

40 La figura 1 es l a  v is ta  la te r a l  del primer ejemplo de e je ­

cución de un d isp ositivo  con ro d illo s  transportadores y una má­

quina ae enderezado previo y acabado.

La figura 2 es l a  v is ta  l a te r a l  del segundo ejemplo de e je ­

cución con pinzas tran sp ortad oras.

45 Las figuras 3 a 5 ofrecen la  v is ta  l a t e r a l  de la s  pinzas

tran sp ortadoras segtin l a  figu ra 2 en o tras  t r e s  posiciones de



50

55

60

65

?o

75

- -  198745 ^
Las figuras ó y  7 presentan la  v is ta  delantera y  l a  planta  

de una pinza tran sp ortad ora.

R1 d isp ositivo  ae temple propiamente t a l  se compone de lo s  

mecheros 1 y 2 y ae la s  boquillas de agua i  y  4 ,  lo s  cuales en 

lo s  dos ejemplos de ejecución pueden e s ta r  por encima y por de­

bajo del m aterial a tem plar 5 movido en d irección  de la  flech a á  

p or ejemplo una banda ae chapa o una c in ta , sobre todo e l  ancho 

de esta  o de estas  liltim as. Por detrás de la s  boquillas i  y 4  

pueden colocarse mecheros 6 y 7* con lo s  que e l  m ateria l a  tem­

p la r  5 se ca lien te  de nuevo, aunque más hábilmente, con objeto 

de recocerlo  dsspuós del enfriam iento.

Cada uno de lo s  mecheros 1 ,  2 que deben ca le n ta r a l  mate­

r i a l  5 a l a  temperatura ae temple, posóe del modo conocido una 

tu b ería  de gas y  o tra  de a i r e .  E l líquido re fr ig e ra n te , que se 

l le v a  a la s  boquillas 3 , 4 , puede s e r , en lu gar de agua, a c e ite  

u otro líquido adecuado para e l enfriam iento brusco del m aterial  

de la  chapa.

E l d isp ositivo  transportador se forma en e l  primer ejemplo 

de ejecución por ro d illo s  8 y 9 y en e l  segundo por pinzas 10 ,

12 y 11 , lj?.

Rn e l primer ejemplo de ejecución se acopla además una má­

quina 14 con ro d illo s  enderezadores 16 a l  d isp ositiv o  de temple 

y a lo s  ro d illo s  transportadores 8 y  9 , por delante y  una ende- 

rezadora de acabado 15 con ro d illo s  enderezadores 17, por d etrás  

Los ro d illo s  enderezadores 17 de la  áltim a y  lo s  ro d illo s  tran s­

portadores $ posóen un avance o adelanto más o menos grande en 

un ángulo constante de ro tació n  respecto a lo s  ro d illo s  endere­

zadores 16 de l a  máquina 14 de enderezado previo y respecto a 

lo s  ro d illo s  transportadores 8 , segán la  tensión  con que e l  ma­

t e r i a l  de temple 15 , o sea la  chapa o la  c in ta , se h alla  de ha­

c e r  pasar entre lo s  mecheros 1 , 2 y  la s  boquillas de agua 5,  4.
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La máquina de enderezado p re v io  1 4  t ie n e  p rin cip a lm en te  

80  p o r  o b je to  l l e v a r  e n tre  l o s  m echeros e l  m a te r ia l  de tem ple 5 ya 

l o  más plano p o s ib le .  L e í  enderezado d e f i n i t i v o  se en carga  l a  

m áquina 13  después d e l tem ple y  e l  re c o c id o  d e l m a te r ia l de l a  

chapa o de l a  c in t a .

En e l  segundo ejem plo ue e je c u c ió n  e l  funcionam iento  ae 

85 l a s  p in za s  tra n sp o rta d o ra s  10 , 1 1  o 1 2 , 13  e s  e l  s ig u ie n t e :

$

j^l m a te r ia l  de tem ple 3 , e s to  es  l a  cimpa o l a  c in t a  se 

t r a n s p o r ta  con e l  par de p in z a s  11 y  I3  c e r r a d a s , l a s  c u a le s  co ­

g en  de e s te  modo a l  m a te r ia l  5 y  lo  t r a s la d a n  en l a  d ir e c c ió n  n  

con  una v e lo c id a d  siem pre i g u a l ,  .ahora, b ie n , a n te s  de que la s  

50 p in za s  11  y  1  ̂ term inen su m ovim iento de tr a n s p o r te , l a s  p in z a s

1 0  y  12  han a lcan zad o su  p o s ic ió n  i n i c i a l  ae l a  iz q u ie r d a , han 

comenzaao a  in v e r t i r s e  y  segtin l a  a c e le r a c ió n  re s p e c to  a l a  v e ­

lo c id a d  co n sta n te  de tr a n s p o r te , cogen a l  m a te r ia l  5 p ara  t r a s ­

la d a r lo  d u ran te b reve tiem po juntam ente con la s  p in z a s  1 1  y  13

95 ( f ig u r a  I 5 ) .  A co n tin u a ció n  se ab ren  l a s  p in z a s  1 1  y  1 3 , se  f r e ­

nan en su  v e lo c id a d , se in v ie r t e n  h a c ia  l a  derech a despuós de a l ­

c a n za r  su  p o s ic ió n  extrem a ( f ig u r a  4 ) y  en e l  r e to m o  se d is p e ­

nen a co g er de nuevo por l a  iz q u ie r a a  a l  m a te r ia l  3 a c e le ra d o  a  ¡ 

l a  v e lo c id a d  de tr a n s p o r te , después de i n v e r t i r s e  nuevamente una ¡ 

100 vez a lca n za d a  su  p o s ic ió n  i n i c i a l ,  y  p ara  s e g u ir  moviendo dicho i 
m a t e r ia l  3 durante b re v e  tiem po juntam ente ccn l a s  p in za s  10 y  

12  ( f ig u r a  3 ) ,  despuós de lo  c u a l  se  abren e s t a s  p in za s  10 y  1 2 , 

de s u e rte  que d e l u l t e r i o r  tr a n s p o r te  so lo  se  encargan l a s  p in za s  j

1 1  y  I 3 ,  en ta n to  que l a s  p in z a s  10  y  12  e je c u ta n  l o s  mismos mo­

lo  3 v im ien to s y a  d e s c r ito s  para l a s  p in z a s  1 1  y  I 3 ,  de su e rte  que se

o b tie n e  una v e lo c id a d  de tr a n s p o r te  siem pre c o n s ta n te .

Las p in za s  tra n sp o rta d o re s  1 0 , 11  y  1 2 , I3 pueden a b r ir s e  

y  l l e v a r s e  de nuevo a l a  p o s ic ió n  de a p ris io n a m ie n to , por v i a  

h i d r á u l i c a ,  como se desprende de l a s  f ig u r a s  3 y  4 .

110  P ara te n s a r  tam bién un poco en e s te  d is p o s i t iv o  tr a n s p o r ta -  '
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d o r  e l  m a te r ia l  a tem p lar 5 , e s to  e s  l a  chapa o l a  c in t a ,  a  su 

paso  e n tre  l o s  mecheros y  l a s  b o q u i l la s ,  l a s  p in z a s  12  y  1^ t i e ­

nen  e l  n e c e s a r io  avance en un tr a y e c to  co n sta n te  de r e c o r r id o  

r e s p e c to  a l a s  p in za s  10 y  1 1 ,  p ara  lo g r a r  l a  te n s ió n  d e sea d a .

1 1 5  <ál m ovim iento ne v a iv é n  de l a s  p in z a s  puede co n s e g u irse  de

modo con o cid o , b ie n  m ediante un mecanismo h id r á u lic o  s in c r ó n ic o , 

b ie n  por v i a  m ecánica m ediante m aniobra de d is c o s  cu rv a d o s, de­

b ién d o se cu id a r  de que se  lo g r e  un tr a n s p o r te  completamente u n i­

form e d e l m a te r ia l  5 .

120
N O T A

¡3e r e iv in d ic a  como nuevo y  de p ro p ia  in v e n c ió n :

1 .  -  P rocedim iento  p a ra  e l  tem ple o en d u recim ien to  de cha­

p a s , c in ta s  o s im ila r e s ,  m ediante ca ld e o  y  e n fria m ien to  brusco 

s u b s ig u ie n te , c a r a c te r iz a d o  porque e l  c a ld e o  y  e n fr ia m ie n to  se

125 r e a l i z a  por zonas con l a  c in t a  en m archa.

2 .  -  P rocedim iento  segtín lo  r e iv in d ic a d o  en e l  punto 1 , ca­

r a c te r iz a d o  porque e l  m a te r ia l  de tem ple (5) m ediante r o d i l l o s  

tra n s p o rta d o re s  (8 , <?) o de c in t a s  tra n s p o rta d o ra s  (1 0 , 12  u 1 1 , 

13 )  u o tro  c u a lq u ie r  mecanismo tra n sp o rta d o r  adecuado, se condu-

1 )0  ce  de t a l  manera e n tre  m echeros (1 ,  2 ) p ara  e l  ca ld e o  a l a  tem­

p e ra tu ra  de tem p le, y  e n tre  b o q u i l la s  (.2 , 4-) p ara  p r o y e c ta r  e l  l í ­

quido de e n fr ia m ie n to , que una zona de in c a n d e sce n c ia  r e l a t i v a ­

mente e s tr e c h a  p e rp e n d ic u la r  a l a  d ir e c c ió n  de tr a n s p o r te  (a) y  

que tr a n s v e r s a m e n te  se e x tie n d e  en tod o  e l  ancho d e l  m a te r ia l  

lj?b de tem p le, se  t r a s la d a  a lo  la r g o  de e s te  á ltim o  y  a  e l l a  s ig u e  

inm ediatam ente o tr a  zona de e n fr ia m ie n to  de ig u a l  m archa.

Procedim iento  segtín lo  r e iv in d ic a d o  en e l  punto 2 , ca - 
a

r a e t e r iz a d o  p o r q u é la  zona de ca ld eo  y  de e n fria m ien to  g r a c ia s  a 

l a  d is p o s ic ió n  de o tr o s  m echeros ( ó ,y )  s ig u e  o tr a  zona de r e c o -  

140  c i d o .
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4 .  — proced im ien to  segón lo  r e iv in d ic a d o  en l o s  puntos 1  a  3 , 

c a r a c te r iz a d o  porque e l  m a te r ia l  de tem ple en l a  zona de ca ld eo  y  

e n fr ia m ie n to  y  en l a  e v e n tu a l zona de r e c o c id o , se  te n s a  de modo 

e s p e c i a l ,  l o  que puede r e a l i z a r s e  por ejem plo g r a c ia s  a  un avance

0 a c e le r a c ió n  d e l  medio tr a n s p o rta d o r  d isp u e sto  por d e trá s  de l a s  

in d ic a d a s  zo n a s, re s p e c to  a l  d isp u e sto  por d e la n te  de l a s  z o n a s .

5 .  -  Pro ceñimiento segán lo r e iv in d ic a d o  en los puntos 1 a 4, 
c a r a c te r iz a d o  porque p o r d e la n te  d e l tra ta m ie n to  de tem ple y  e l  

e v e n tu a l de r e c o c id o  t ie n e  lu g a r  un enderezam iento p re v io  y  des­

pués de e s te  tra ta m ie n to , un enderezam iento d e f i n i t i v o  d e l mate­

r i a l  en marcha g r a c ia s  a máquinas enderezado r a s  (1 4 , 1 5 ) s itu a d a s  

inm ediatam ente p or d e la n te  y  p o r d e tr á s  d e l d is p o s i t iv o  de te n p le  

y  re c o c id o  ( f ig u r a  1 ) .

6 .  -  D is p o s it iv o  p ara  e l  t r a n s p o r te  d e l  m a te r ia l  de tem p le en 

l a  p r á c t ic a  d e l p roced im ien to  segón lo  r e iv in d ic a d o  en lo s  puntos

1  a 4 , c a r a c te r iz a d o  porque p or d e la n te  y  p or d e tr á s  de cada una 

de l a s  zonas de tra ta m ie n to  se prevóen dos p in z a s  tra n s p o rta d o ra s  

( 1 0 ,  1 1  y  1 2 ,  13 ) y de l a s  c u a le s  coopera siem pre una e x is t e n t e  p or 

d e la n te  de l a s  zanas (por ejem plo 10 ) con una s itu a d a  pcn? d e trá s  

de l a s  mismas (por ejem plo 1 2 ) ,  de t a l  modo que durante e l  t r a n s ­

p o r te  d e l m a te r ia l  p or dos p in z a s  (por ejem plo e l  p a r  de p in za s

1 1  y  13 ) l a s  o tr a s  dos vu elven  a l a  p o s ic ió n  i n i c i a l  (por ejem plo 

e l  p a r de p in za s  10 y  1 2 ) ,  se in v ie r t e n  y  cogen a l  m a te r ia l  de 

tem ple ( 5 ) ,  después de lo  c u a l l a s  dos p rim eras p in za s  ( 1 1  y  13 ) 

a lca n za n  su p o s ic ió n  extrem a, se abren y  v u e lv e n  a  s u  v e z  a  l a  po­

s i c i ó n  i n i c i a l .

E sta  p a te n te  re c a e  sobre ."PROCEDniIENTO CON SU CORRESPONDIEN­

TE DISPOSITIVO BABA EL TEMPLE 0  ENDDRE CIMIENTO DE CE&B&8", como 

queda d e s c r it o  en l a  p re se n te  memoria, c a r a c te r iz a d o  en l a  a n te ­

r i o r  N ota y  rep resen tad o  en  l o s  ad ju n to s d ib u jo s .
M adrid, V /  de J u lio  de 1 *9 5 1 .

ANTON !3 FERNANDEZ PASCUAL



t 9 8 7 4 5


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



