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MEMORIA LDESCHRIPTIVA
de une Patente de Invencién por 20 afios,
& nombre de:

U, HENE VAN LOO, Ingeniero Civil, subdito
belga, domiciliado en Lieje, fHue Lugdne
Ysaya 2 7 (Bélgica), por "FROCEDILIENTO
GO SU COMMBSPONDIELIE LISFOSITIVO PARA

L THLPLE O ENDURECLUIBNTO LI CHAPASY.

it G 20m @pray S att e T 310 srved e

El invento se retiere a un proceaimiento para el temple
0 endurecimiento de chapas, material en cinta o similares me-
aiante caldeo y subsiguiente: emiriamiento .

El temple de la chapa se realiza del modo conocido calen-
tando toda la chapa a la temperatura del temple y enfridnaola
luego bruscemente., ssi se origina fécilmente una detormacién o
alabeado de la chapa, la cual malamente se puede eliminar por
enderezemiento despuds del recocido. Se ha intentado ya evitar
esto sujetando la chaps en el eniriamiento entre dos placas, |
pero esto no ha coﬂducido al resultado esperado, o sea el de
obtener una chaps lo mds plana posible.

De modo sorprendente se ha comprobado que el inaicado in-

conveniente se suprime en alto grado cuanao la chapa no se ca-

~ lienta como hagta ahore simultédnesmente en toda su extensién y

asl se enfria, sino que este trataniento se realiza segin el in-
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vento por zonag al paéo de la chapa. ' o

Puede procederse haciendo pasar la chapas mediante roaillos.
0 pinzas tremnsportadoras o similares entre mecheros y boquillas
eyectoras de agua, de tal modo gue una zona de recocido estrecha,
perpendicular a la direccidn de transporte ¥y que traansversalmente
aloance‘tpdo el ancho ae la chapa, se vaya trasledando a 1lo largo
de éste y a ella sigue inmediatamente otre zona we entriamiento
de mercha igual. De este modo toaa la chapa se alcenza y templa
Poco & poco por el caldeo y enfriamiento inmediato, sin gque se 4
presente la detormacién o alabeamiento perjudicial de la banda,

Ademés con el rin de suprimir las posibles tensiones inte-
riores originadas por el teiple pusede segulr ventsa josamente a la
zona de caldeo y entriamiento otra zona (de recocido), en la que
la chape se caliente a la temperature de recocido,

Se logra otra mejora segin el invento por el hecho de que
le chaps durante el proceso de temple se tensa lizersmente, lo
gue puede conseguirse por ejemplo gracias a un pequefio avance en
un éngulo cons.ente de rotacién ae los cilindros transportadores
existentes & la selida o gracias a un pequefio avance en un trayec-—
to constante que las pipzas transportadoras existentes & la sali-
da réSpecto a las existentes a la entrada.

sn el dibujo se ilustra esquevdticemente el procedimiento

seztn el invento con suxilio de dos ejemplos de ejecucién de los

~correspondientes dispositivos.

La figura 1 es la vista lateral del primer ejemplo de eje-
cucién de un daispositivo con roaillos trensportadores y una mf-
quina de endaerezado previo y acebado.

La rigura 2 es la vista lateral del sesundo ejemplo de eje-—
cucidén con pinzas transportadoras.

Las figuras 5 a 5 ofrecen la vista lateral de las pinzas

transportadoras segin la figura 2 en otras tres posiciones de
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Las riguras b y 7 presentan la vista delantera y la plenta
de una pinza transportadora.

K1l aispositivo de temple propiemente tal se compone de los
mecheros 1 y 2 y de las boquilles de agua 5 y 4, los cuales en
los dos ejemplos de ejecucidén pueden estar por encims y por de-
bajo del materisl a templar 5 movido en direccidn de la flechs 4,
por ejemplo una banda de chapas O una cinta, sobre todo el ancho
de esta 0 de estas Yltimas. Por detrds de las boquillas 3 y 4
pueden colocarse mecheros 6 y 7, con los que el material a tem—
plar 5 ée caliente de nuevo, aunqué mds aébilmente, con objeto
de recocerlo despuds dsel enfriamiento.

Cada uno ds los mecheros 1, 2 que deben calentar al mate-
rial 5 a la temperatura de temple, posde del modo conocido uma
tuberia de gas y otra de aire. &l lfquido refrigerante, que se
lleve a las boquillas 5, 4, puede ser, en lugar de agua, aceite
u otro 1lfguido adecuado para el eniriamiento brusco dsl material
de la chapa,

&l dispositivo transportador se forma en el primer ejemplo
de ejecucidn por rodillos 8 v 9 y en el segundo por pinzas 10,
12 y 11, 15.

&n el primer ejemplo de ejecucién se acopla ademds una mé-~
quina 14 con roaillos enderezadores 16 al diépositivo de temple
ya los roaillos transportadores 8 y 9, por delante y una ende-
rezadora de acabadc 15 con rodillos enderezadores 17, por detrds.
Los rodillos enderezacores 17 de la dltime y los rodillos trans—
portadores 9 poséen un avance o adelanto mds o menos granie en
un dngulo constante de rotacién respecto a los rodillos endere-
zadores 16 ae la mfquina 14 de enderezado previo y respecto a
los rodillos transportadores 8, segin la teunsidn con que el ma-
terial de temple 15, o sea la chapa o la cinta, se halla de ha-

cer paser entre los mecheros 1, 2 y las boguillas de agua 5, 4.
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Le méquine de enderezado previo 14 tiene principalmente
por objeto llevar entre los mecheros el material de teuple 5 ya
lo més planoc posible. iel enderesado Geiinitivo se encarga la
mdquina 15 despuds del temple y el recocido uel material de la
chaps o ue la cinta.

En el segundo ejemplo uwe ejecuciln el ituncionaniento de
las pinuas transportadoras 1V, 11 o 12, 1) es el siguiente:

w1l material de temple H, esto es la chapa o la cinta se
trensporta con el par de pinzas 11 y 1) cerradas, las cuales ¢o-
geun de este modo &l material H y lo trasladan en la dirsccifn &
con una velocidad siempre iguel. ahora, bien, antes de yue las
pinzas 11 y 1, terninen su movimiento de tramnsporte, las pinzas
10 y 12 han alcanzado su posicidén inicial de la izquierda, hap
comenzaao & invertirse y segun la aceleracidn respecto a la ve-
locidad constante de transporte, cogen al waterial 5 para tras-
ladarlo durante breve tiempo Jjuntamente con las pinzas 11 ¥y 1
(rigure 15), A& continuacién se abren las pinzas 11 y 15, Se fre-
nen en su velocidad, se invierten hacia la derecha después de al-
ceazar su posicién extrewa (iigura 4) y en el retorno se dispo-
nen & coger de nuevo por la izquierda al material » acelerado a
la velocicad de transporte, aespués de invertirse nuevamente una
vez alcenzada su posicién inicial, y para seguir moviendo dicho
material 5 aurante breve tiempo juntamente con las pinzas 10 y
12 (tigura 5), aespuds de 1o cual se abren estas pinzas 10 y 12,
de suerts qué agel ulterior transporte solo se encargsn las pinzas
1l y 15, en tanto gue las pinuas 10 y 12 ejecutan los mismos mo~-
vimientos ya descritos para les pinzas 11 y 1, de suerte qgue se
obtiene une velocidad de transporte siempre constante.

Les pinzas trensportadores 10, 11 y 12, 15 pueden abrirse
v llevérss de nuevo & la posicién de eprisionamiento, por via

hidrdulica, como se desprende de las riguras 5 y 4.

Para tensar también un poco en este aispositivo transporte.- :
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aor el material a templar 5, esto es la chapa o la cinta, a su
paso entre los mecheros y las boguillas, las pinzas 12 y 15 tie-
nen el necesario avance en un trayecto constante de recorrido
respecto a las pinzas 1U y 11, para lograr la tensién deseada.
1 movimiento ae vaiven de las pinzas puede consegulirse de
modo conocido, bien mediante un mecanismo hidrdulico sinerénico,
bien por via mecdnica mediante maniobfa de discos curvados, de-
biéndose cuidar de que se logre un trensporte completamente uni~

torme del meaterial 5,

.—

Y x!“ 3
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Se relvindica como nuevo y de propis invencién:

1.~ Proceaimiento para el temple 0 enaurecimiento de cha-
ras, cintas o similares, mediante caldeo y entriamiento brusco
subsiguiente, caracterizado porque el caldeo y entriamiento se .
realize por zZonas con la cinta en marcha.

2.~ Procedimiento sesin lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizado porque el material de temple (%) mediante rodillos
transportadores (8, 9) o de cintas transportadoras (10, 12 u 11,
15) u otro cualquier mecanismo transportador adecuado, se condu-—
ce de tal menera entre mecheros (1, 2) para el caldeo a la tem~
peratura de temple, y entre boquillas (,,4) para proyectar el 1i-
quido de entriamiento, gque una zona de incandescencia relativa-
mente estrechs perpendicular & la direccidn de transporte (4) y
que transversalmente se extienue en todo el ancho del material
de temple, se traslada a lo larzo ue este Yltimo y a ella sigue
inmediatemente otra zona de enirimulento de igual marcha.

5e~ Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 2, ca—
racterigado porqua?la zona dae caldeo y de eniriamiento gracias a

la disposicién de otros mecheros (6,7) sigue otra zona de Treco-

cido.
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4,~ Procedimiento segin lo reivindiocado en los puntos 1 a 3,
caracterizado porque el material de temple en la zona de caldeo ¥y
eniriamiento y en la eventual zona de recocido, se tensa de modo
especial, 1o gue puede realizarse por ejemplc gracias a un avence
o0 aceleracidn del medio transportador dispuesto por detrds de las
indicadas zonas, respecto al dispuesto por delante de las zonas.

5.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 & 4,
caracterizado porque por delante del tratamiento de termple y el
eventual de recocldo tiene lugar un endereZamiento previo y des-
puds de aste tratamiento, un enderezamiento &efinitivo del mate~
rial en marcha gracias & mdquinas enderszadoras (14, 15) situadas
inmediatamente por delante y por detrds del dispositivo de temple
y recocido (figura 1).

6o— pispositivb para el transporte del material de temple en
la préctica del procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
1 a 4, caracterizado porque por delante y por detrds de cada una
de las zonas de tratamiento se prevéen dos pinzas transportadoras
(10, 11 y 12, 13), de las cuales coopers siempre wa existente por
delente Ge las zonas (por ejemplo 1U) con una situsda por detrds
de las miswmas (por ejemplo 12), de tal modo que durente el trans—
porte del umateriel por dos pinzas (por ejemplo el par de pinzas
11 y 13) las otras dos vuelven a la posicién inicial (por ejerplo
el par de pinzas 10 y 12), se invierten y cogen al materisl de
temple (5), después ce lo cual las dos primeras pinzas (11 y 135)
alcanzan su posicién extreus, se abren y vuelven a su vez a la po-
sicién inicial.

ksta patente recae scbre "PROCEDIMINNTO CON SU CORRESPONDIEN-
TE DISPOSITIVO PARA EL TLLPLE O BNDURECILIKNTO D CHAPASY, como
queda descrito en la presenie memoria, caracterizado en la ante~

rior Nota y representado en los adjuntos dibujos.

Ladrid, // de Julio de l.951.
ANTOHID FERNANDEZ PASCUAL
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