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INTRODUCCION

a favor de
PRODUCTOS CU~-BO, S.4, - de nacionalidad espafiolga - do-
miciliada en BARCELONA, Pelayo, 11,
por:
"jejoras en la fabricacién de muelas abrasivas?,
remmzzzzez § Q00 [ == e

Memoxriasa Descriptiva

La presente patente se refiere & la fabricacidén

de muelas abrasivas en general y de un modo particular a
ciertos pexfeccionamientes introducidos en los procedimien-

t08 usuales de favricacidn mediante los cuales se consSi-

gue que las nuelas no se rompan tan fdecilmente ni salten
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en pedazos durante €l uso aunque se trate de ruelas re-
lativamente delgadas,

Ya es sabido el peligro que representan las
muelas usualmente empleadas en la industria para el desge
bastado y pulido de objetos de metal, pues con mucha fre-
cuencia se resquebrajan desprendiéntose pedazos que pue-
den causar averias o lesiones y ello ocurre a veces, tan-
to en las muelas relativamente delradas como en 1as més
ZITUESES,

Con los perfeccionamientos objeto de esta pa~
tente, se evitan estos inconvenientes, dando a la muela
una resistencia y una elasticidad que evita &l mdximo las
roturas y que Se desprendan trozos de muela que podrfan
causar serios perjuicios,

Otra ventaja cque se obtiene con 1o0s perfeccio-
nanientos objeto de esta patente, es gque las nmuelas pue—
den girar a una mgyor velocidad, sin gue sufran ninzung
Clase de despe rfectos, aumentanco, por lo tanto, la pro-
duccidédn y el rendimiento,

Segfin 1a presente patente, las mejoras objeto
de la misma consisten, esencialmente, en formar del modo
conocido la mezcla de un material abrasivo, sea corindon,
carborundum, esmeril u otro conveniente, con un aglutinai-
te adecuado, tal como resinas sintéticas o naturales, cau-
cho sintético o natural, zoma laca u otros que convengan,
Yy una vez obtenida la pasta deseada, proceder al moldead:
de la misma, intercalando en el blogue gue constituye la
muela, uno o nds discos de cualguier clase de tela o te~
Jido, papel, fibra u otro material adecuado, gue se dispo-
nen, segtn planos mralelos & las caras de la muela quediile

do dichos discos completamente cubiertos por ambas carac
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por €l material abrasivo y constituyendo como un refuerzo
interior del bloyue © masa de abrasivo que foma la muelae.

En estas condiciones, se procede al moldeado
y prensado de la masa, en frio o en caliente, en aguellos
casos que as{ lo reqguieran, obteniéndose la muela formada
al ternativanente por capas de abrasivo y discos de tela u
otro material escogido, pudiendo emplearse dichos discos
en nmero comveniente segfn el grueso de la muela y com=—
prendiendo siempre, por lo menos, un d¢isco interior de
refuerzo cubierto por ambes caras poxr un cierto ygruesode
material abrasivo jue forma un blogue o pieza nica,

Ordinariamente los discos intexriores de refuer-
z0 son de ¢idmetro algo menor qgue el didmetro exterior de
la muela gquedando en la periferfa de esta, una capa ex—
clusivamente de abrasivo gue mejora la presentacién, pero
no hay ningdn inconveniente en gque los discos interiores,
va sean de tela 0 de 0tro material alcancen a 1a perife-
ria, pues tratdndose de material relativamente blando y
desmenuzabtle, se desgasta por si solo, por el uso,

Estos perlfeccionamientos son especialmente apli-
cables a la fabricacidén de muelas relativamente delpadas,
puesto que por su poco grueso son las mds propensas & roO-
turas, con el resultado de gue favricdndoles de acuerdo con
esta patente se impide cualquier rotura, asegurdndose la
la duracidén y aprovechamiento de la muela en toda su Capa-
cidad,.

La descripecidn que antecede se refiere ¢nica-
mente a una fomma preferida de ejecucidn industrial de los
perfeccionamientos objeto de esta patente, y se coupren-
derd qus pueden introducirse todas aguellas variaciones de

detwlle o0 de procedimiento, gue no alteren las caracterfs-
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Se reivindica como objeto de esta patents:

le~ lejoras en la fabricacidn de muelas abra-
sivas, que consisten esencialmente en moldear el blogue
de composicién abrasiva gue constituye la muela, inter—
calando en la maga de dicho material una o méds capas CONSe
tituidas por discos de tela o tejido de cuadlguier clase,
papel ; fibra u otro material adecuado, que guedan exten-
didos en el interior del blogue, sez¥n planos paralelos
& sus caras laterdles y constituyen capas de un material
¢e refuerzo gue 44 comsistencia & la masa abraziva, for-
rando el conjunto un bloque ¥nico y compacto, en el gue
se combinan una mayor elasticidad y una extremada resis-
tencia durante el trabajo, que evitan posibles roturas,

2.~ liejoras segdn la reivindicacién anterior,
caracterigados en gue la intercalacidén el o de los dise—
cos del material interno de refuerzo, puede efectuarse en
conbinacidén con cudlguier clase de masa abrasiva, forma-
da por la mezcla de un material &brasivo tal como corindor,
carborundum, esueril u oiro conveniente, con un aglutinan-
te tal como resinas sintdticas o naturales, caucho en
cual quera de sus formas, goma laca u otros adecuados, dis
poniendo en los moldes como minimo, una capa de abrasivo
de un cierto espesor y un disco de refuerzo cubierto por
otra capa de abrasivo y repitidniose gl ternativamente 1a
colocacidn de capas de gbrasivo y discos, hasta alcanzar
el grosor deseado, después de 1o cual &e prensa el cone

junto para obtener la compacidad necesaria pudiendo sSomee
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terse el blogue & travemiento tdrmico en los casos que

as{ lo reguieran,
% e= Liejoras en la fabricacidén de muelas abra-

sives.
Lsta memoria consta Ge cinco pdidinas, escritas

poxr una solag cara,

BARCLLOKA,
P.A.
msy U’ BOLM‘
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