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sobre: Ó  *

"Desfibradora de husil los para ls fabricación de pasta mecánica 

'̂a base de ro l l izos  de madera

SOLICITANTES: TALibERNS DE TOLOSA, 3.A. d om ic i l iados

en Tolosa, Guipúzcoa.

El indicado invento se r e f i e r e  a máquinas que des­

f ibran lo s  r o l l i z o s  de d i f e r e n t e s  maneras en forma continua 

y regu la r ,  obteniéndose una pasta mecánica de mejor ca l idad ,  

con mayor producción y a un costo  i n f e r i o r ,  procedimiento 

5. hasta ahora desconocido.

Hasta hace unos arios, ésta se obtenía a base de 

máquinas de v a r ia s  prensas, donde la carga de la  madera se 

hacia de forma in term ítan te  , a base de una presión h i d r á u i^ g  

regulada a mano con las  cons igu ien tes  pérdidas de rendimiento 

10. calidad y mayores consumos de mano de obra y energía e l é c t r i c a  

tonelada de pasta fab r icada .por
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Poster iormente,  este  d i s p o s i t i v o  de prensas fué 

modificado susti tuyéndose por  e l  de to lva  de carga continua 

(pa ten te  W ho i t ) ,  empleándose como sistema de presión e l  d ispo­

s i t i v o  de cadenas continuas, evitando a s i  toda pérdida de 

tiempo r e t s r d a t r í z  y trabajando la máquina a plena producción. 

Ultimamente es ta s  cadenas fueron sus t i tu idas  por h u s i l l o s  

de oresión (pa ten te  F u l l e r ) ,  ev itando a s i  lo s  desgastes 

producidos en la cadena por la presión constante a que 

estaba sometida y regu lar izando y mejorando ls presión .

que e je rcen  los r o d i l l o s  de cadera sobre la piedra d e s f i ­

b r a d o s  hasta unos l im i t e s  desconocidos.

El empleo de este invento ha permitido constru ir  

mayores unidades de producción con unos mecanismos robustos 

y s e n c i l l o s  con su regulación automática, reduciendo a l  

mínimum la tea no de obra que hasta entonces se venia  empleando 

en este  t ip o  de máquinas.

En e l  dibujo adjunto, a t i t u l o  de e je  tapio no l im i ­

t a t i v o ,  se representa e l  conjunto de una máquina des f ib ra  dore 

continua con d i s p o s i t i v o  de h u s i l l o s .

La f i g .  1 representa una v i s t a  e n r i z a d o  por la oara 

de accionamiento.

F i g .  2 una v i s t a  por la cara de l  aparato de rectJLf i- 

car la p iedra. **

F i g .  3 un corte  en a lzado  por e l  e j e  v e r t i c a l  de

f i g .  1.

Siguiendo los  números de re fe renc ia  de los  d ibu jos ,

tenemos:

Elemento 1. Piedra a r t i f i c i a l ,  preferentemente de
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40. 1.500 m/m. de diámetro x 500 de ancho destinada a d es f ib ra r

tnad e ra .

Elemento 2. E je  en que se apoya dicha p iedra .  ¿

Ele  tiento 3. Cuatro h u s i l l o s  de presión de d i f e r en t e s

pasos,

45. Elemento 4. R o l l i z o s  de madera destinados a d es f ib ra r ,

preferentemente de 500 n̂ /m. de ancho y d i f e r e n t e s  diámetros.

E l e mento 5. D is p o s i t i v o  de movimiento de los h u s i l l o s

de pres ión .

Elemento 6. Eje de mando unido a l  regulador Que a su 

,50. vez está acoplado a l  motor de acciona ¡tiento de los  h u s i l l o s  

en cuest ión.

E l ement o 7. D i s p o s i t i v o  de e levac ión de l a  to lva  

acoplado a su motor de accionamiento.

Ele  tiento 8. M i r i l l a s  de inspección de -tarcha y produc-

55. c ión. ^

Elemento 9 . Mecanismo de repicado de la piedra desfibra-

dora.

Ele nen to 10. S i l l a s  donde se apoya e l  e je  de la piedra, 

Elemento 11. C a r r i l e s  correderas donde se apoyan las  

60. an te r io r e s  s i l l a s .

Elemento 12, Mecanismo de l  transporte  del elemento eje 

piel,-;. ,  para f a c i l i t a r  e l  cambio de la misma.

Elemento 15. Tapas y prensa-estopas para e l  e je  de la

pied ra .

65. Elemento 14. Compuerta de apertura y c i e r r e .

Elemento D5. A r r i o s t r a  míen tos de la t o l v a .

Elemento 16. Tubos de r egad ío .

Las ven ta jas  que reportan es te  t ipo de des f ib ra  do ras
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en comparación con los  empleados hasta e l  momento, son:

la .  El  t raba jo  continuo de dicha máquina tanto en la carga

como en la fab r icac ión  permiten emplear la potencie t o ta l  

insta lada y d ispon ib le  en le fab r icac ión  de la paste 

me cán i c a .

2a. Una q&yor producción de pasta dentro  de una unidad 

in s ta la d a .

3a. Un mayor rendimiento y por tanto un menor coste en - 

e l  consumo de KW.hora por tonelada de pe, sta producida.

4a. una gran economía en la mano de obra necesaria para 

su atención e inspecc ión.

5&. Una regu la r  y mejor calidad de pasta obtenida por la 

regulación automática de l  transporte y presión de los  

r o l l i z o s  sobre ls  piedra desf ibra dora, 

éa. por su robusta y senc i l la  construcción lo s  gas tos  del 

de hendimiento pueden considerarse nulos.

7&. por sus perfecc ionamientos y d i s p o s i t i v o s  permiten que 

e l  cambio de piedra se haga en un tiempo hasta ahora 

desconocido, ev itando as i  toda prolongación de parada 

por este concepto.

8a. Todos los s e r v i c i o s  de puesta y fuera de s e r v i c i o ,

inspección y l impieza pueden hacerse en marcha con toda 

seguridad sin p e l i g r o  alguno para e l  personal.

N 0__ T ^

Descr i ta  suf ic ientemente la naturaleza del invento, 

a s í  como ia manera de l l e v a r l o  a cabo en la p rác t ica ,  debe 

hacerse constar que las d ispos ic iones  anteriormente indicadas 

son suscep t ib les  de modi f icac iones  de d e t a l l e ,  en cuanto no 

a l te ren  su p r in c ip io  fundamental, sien do lo que cons t i t  uye la
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esencia del referido invento y por lo que se solicita Patente 

de Introducción , por 10 años en Dapaña; " Desfibradora de 

husillos para le fabricación de pasta mecánica a base de 

ro ll izos de ¡radeia"; caracterizándose por lo siguiente*

13. -  Desfibradora de husil los para la fabricación 

de pasta mecánica a base de ro l l izos de madera, caracterizándose 

por una torre de tres cuerpos en chapa de acero, preferentemente 

de 700 n̂ ci. de ancho x 1.500 de largo y x 6.000 n/m. de alto,  

emplazada sobre unos bastidores de hierro fundido, y descansando 

sobre unos machones de hormigón armado.

2a.- Desfibradora, según reivindicación 1&, caracteri­

zada porque se compone también de una piedra desfibradora, 

preferentemente de 1.500 t̂ /m de diámetro x 500 nŷ m. de ancho, 

montada sobre un juego de e jes, s i l l a s  y bastidores corredera, 

formando conjuntamente un grupo sobre el cual actúa un disposi­

tivo para f a c i l i t a r  el movimiento de la piedra, a s i  como el 

cambio de la misns cuando fuera preciso.

33.- Desfibradora, según reivindicaciones anteriores, 

caracterizándose ponqué se disponen cuatro husil los con sus 

pasos correspondientes y con su dispositivo de movimiento y 

regulación automático, que sirve para portar roll izos de 

madera sobre la piedra desfibradora, permitiendo que esta presión 

sea constante cualesquiera que sean las variaciones sufridas 

en la corriente eléctrica.

43.- Desf ibrados, según reivindicaciones anteriores, 

caracterizándose por un grupo de repicado de oiedra compuesta de 

pistón, camisas y accesorios con su dispositivo de presión hidráu 

ca que permite mantener constantemente la superficie rugosa pa^ 

las comisiones más óptimas empleado en el desfibrado de ía madera,
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y porque en dicha d e s f ib ra  dora se prevé asimis-in e l  d i s p o s i t i v o  

separador de a s t i l l a s ,  compuesto de una cunita v ibrada que elimina 

también la s  impurezas que puedan acompañar a la p&sta.

53.-  Desf ibredora  de h u s i l l o s  para la fab r icac ión  

de p?sta mecánica a base de r o l l i z o s  de madera* t a l  y como 

queda substsncielmente d esc r i to  en la presente memoria, e 

ilus*'**ymdo en los  adjuntos d ibu jos .

Esta memoria consta de se is  ho jas  e s c r i ta s  a máquina 

por una sola cara.





]! HOJA!

m .  t

í 98707

'498707




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



