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'MEMORIA DESCRIPTIVA

Antecedentes de la Invencidn

Campo de la Invencidn:

Esta invencién se refiere a una disposicién o con-
junto de tapa de cinta transportadora, y mds particularmente
a un conjunto de tapa de cinta transportadora que se extien-
de por encima y a través de un dispositivo transportador que

lleva objetos, por ejemplo, minerales, cemento y similares. -

Descripeidn de la Técnica Anterior:

En el caso de dispositivos transportadores que lle-

van minerales, cemento, u otros objetos que producen polvo,

la préctica ha sido colocar una tapa de transportadora por en- }5

cima y a través del dispositivo transportador para evitar la
dispersidén de particulas de polvo en el ambiente circundante.
Una tapa convencional tipica para cinta transportadora com-
prende placas de material metdlico, material de resina sinté-
tica, o material de pizarra y la tapa de la cinta transporta-
dora estd dispuesta de modo que forma un tinel que se extien-

de a lo largo del dispositivo transportador. — - = = - = = - ~

Un ejemplo tipico de tales tapas convencionales de
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cinta transportadora es de forma semicilfndrica y tiene una
parte central elevada y un par de bordes inferiores que tie-

nen agujeros para pernos, de modo que se puede fijar la tapa
directamente con pernos a la estructura de soporte del dispo-
sitivo transportador utilizando los agujeros para pernos de

los bordes inferiores de la misma. Dicha tapa convencional de
cinta transportadora adolece de los inconvenientes de que la
instalacién de la misma es diffcil y laboriosa, que el entre-
tenimiento es diffcil porque deben quitarse las tapas de la
estructura de soporte de la cinta transportadora y volverse a
montar en la misma una por una, sacando y volviendo a poner
los pernos en los bordes inferiores de la misma y que cada
una de las tapas de la cinta transportadora averiada tiene
que sacarse completamente de la estructura de soporte de la

cinta transportadora para su reparacibn. - - - - - - - - -~ ~

Por lo tanto una finalidad de la presente invencién
es mitigar los inconvenientes arriba citados de la tapa con-
vencional de cinta transportadora proporcionando un nuevo con-
junto de tapa para cinta transportadora que puede ser insta-

lada y mantenida fdcilmente en el debido estado operativo. -

Resumen de la Invencidn

Segén la presente invencidn, se proporciona un con-
junto de tapa de cinta transportadora que comprende elementos
o tapas individuales que pueden disponerse por encima de un
dispositivo transportador para definir un t¥nel continuo que

se extiende por encima del dispositivo transportador y unos
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medios de unién para unir los bordes de las tapas a una es-

tructura de soporte del dispositivo transportador. Cada una
de las.tépas consiste en una plancha que tiene un par de bor-

des paralelos substancialmente rectilineos y una superficie

elevada de cobertura que se extiende entre los dos bordes, te- .

niendo cada borde al menos un brazo que se extiende hacia aba-

jo en una direccién substancialmente opuesta a la direccién
de elevacién de la superficie de cobertura, teniendo cada uno
de dichos brazos un agujero alargado para bisagra que se ex-
tiende en paralelo con los bordes. Los medios de unién com-~

prenden una pluralidad de cartelas, una para cada una de los

brazos de la tapa. Cada cartela de los medios de unién incluye i'

una parte central que se fija a la estructura de soporte del
dispositivo transportador y un par de paredes extremas que
definen un espacio entre sf en el cual se recibe el extremo
inferior del brazo de la tapa. Las dos paredes extremas tie-
nen agujeros de soporte alineados de modo gue un pasador de
bisagra puede apoyarse en los mismos. El pasador de bisagra
estd apoyado con susceptibilidad de liberacién por las pare-

des extremas de la cartela, de modo que el brazo de la tapa

puede ser soportado, con susceptibilidad de liberacién, por
el pasador de bisagra de una manera pivotantemente basculable
al introducirse el pasador de bisagra a través del agujero
alargado de bisagra del bfazo que ahora se encuentra situado
en el espacio entre las dos paredes extremas, Las cartelas de
los medios de unién estdn montadas de tal forma en la estruc-
tura de soporte del dispositivo transportador que las tapas
del conjunto de tapas de cinta transportadora estdn soporta-

das a lo largo del dispositivo transportador mientras se man-
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tienen los bordes paralelos de las tapas en paralelo con la
direccién de movimiento del dispositivo transportador, o sea,

la direccidn de movimiento de una cinta o cadena del disposi-

tivo transportador. - = = = = = = - - = = = =« =« =« ~ =~ - - - -

En una de las realizaciones preferidas de la inven-—
cidn, el pasador de bisagra es un pasador de blogueo, de modo
que una vez el pasador de bisagra esté introducido en la car-
tela en posicidén, se encuentra exento de la posibilidad de

caer accidentalmente de la cartela, — = = = = = = = = = = = =

En otra realizacién preferida de la invencién, el
pasador de bisagra es un pasador consistente en un vdstago
que tiene una cabeza fija fijada a uno de sus extremos y una

parte ensanchada eldsticamente deformable formada en el extre-¥'

mo opuesto del mismo. La parte ensanchada puede formarse sepa—%fr
radamente y fijarse al extremo opuesto del pasador. La dimen- :

gién de la cabeza fija normal al eje longitudinal del pasador

es bastante grande para impedir que el pasador pase a través

de los agujeros de la cartela de los medios de unién. La par-
te ensanchada deformable tiene normalmente una dimensién que

es también suficientemente grande para impedir que la parte

ensanchada pase a través del agujero de la cartela y el agu-

jero alargado de bisagra del brazo de la tapa. Al aplicar una
fuerza de compresién, la parte ensanchada eldstica puede ser
contraida de tal manera que puede atravesar 1los agujeros de la
cartela y el agujero alargado de bisagra del brazo de la tapa.
Utilizando un pasador de dicha construccién, se puede montar

la tapa selectivamente en las cartelas de los medios de unién
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y desmontarls de las mismas.

En el caso del conjunto de tapa de cinta transporta—:’
dora de la invencidn, cada tapa puede fijarse a la estructura
de soporte de un dispositivo transportador por medio de los
pasadores de bisagra que se extienden a través de los aguje-
ros alargados de bisagra de los brazos de las tapas y que es-
t4n apoyados en las cartelas de los medios de unién. Es posi-
ble también bascular la tapa alrededor del pasador de bisa-
gra en un lado de la misma, al liverar el brazo o brazos en
el borde opuesto de dicha tapa., Como resultado, puede reali-
zarse una inspeccién de los objetos transportados y el entre-
tenimiento del dispositivo transportador basculando simplemen-
te las tapas para abrir el conjunto de tapas de la cinta |
transportadora. As{ se elimina la necesidad.de desmontar to-
talmente las tapas del dispositivo transportador para su ins-
peccidn y entretenimiento. Naturalmente, se pueden bascular
las tapas hacia la derecha o hacia la izquierda segin la di-

reccién de movimiento del dispositivo transportador. — - - -

Breve Descripcién de los Dibujos

Para una mayor comprensidén de la invencién, se hace

referencia a los dibujos anexos en los cuales: = = = = = = -~ = L

la Figura 1 es una vista en perspectiva esquemédtica
parcial de un conjunto de tapa de cinta transportadora insta-

lada en un dispositivo transportador; = = = =« = = = = -« - - -

la Figura 2 es una vista en perspectiva de un elemen
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to o tapa individual para ser utilizada en el conjunto de ta-

pa de cinta transportadora de la Figura 1; = = = = = = = - =

La Figura 3 es una vista en perspectiva de una car-
tela de unién que se ha de fijar a la estructura de soporte
de un dispositivo transportador para sujetar pivotantemente

la tapa} = = = = = = = =~ & - . - .- - - - ————— - —-— -

Ia Figura 4 es una vista expandida de una combina-
cién de pasador de chaveta y cartela para sujetar pivotante-

mente la tapa; = — = = = = = = = = = - .- -__-— - - - - - -

La Pigura 5 es una vista en perspectiva de un pasa-

dor dotado de una parte ensanchada eldsticamente deformable;

Las Figuras 6 a 8 son ilustraciones esquemdticas
gue ilustran como se utiliza el pasador de la Figura 5 para

sujetar pivotantemente la tapa; y = = = = = = = = = = = = = =

las Figuras 9 a 12 son ilustraciones esquemégticas
de diferentes disposiciones para ensamblar una pluralidad de

las tapas de forma parcialmente solapada. = = = = = = = - - ~

En las distintas Piguras de los dibujos las partes

iguales llevan el mismo némero de referencias = = = = = = — =

Descripcién de las Realizaciones Preferidas

Con referencia a la Figura 1, los elementos o tapas
1 (s6lo se ilustra una) se extienden sobre una cinta transpor

tadora 6 para cubrir el espacio entre los bordes laterales

AR . 1 38
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opuestos de la cinta transportadora 6. La tapa 1 tiene una
parte central elevada y bordes paralelos dotados de brazos 2.
En la realizacién ilustrada, la tapa es una plancha o cdsca-
ra de forma substancialmente semicilfndrica, pero la inven-
cidn no se limita a dicha forma. Siempre que la parte central
esté elevada para proporcionar una separacién suficiente des-
de la parte mévil de un dispositivo transportador, por ejem-
plo, una cinta transportadora, puede utilizarse cualquier for- ﬁ.
ma de tapa. Una pluralidad de cartelas 4 estd fijada a la es-
tructura 3 de goporte del dispositivo transportador, Cada car-;f 
tela 4 tiene un par de paredes extremas paralelas espaciadas |
dotadas de agujeros 7' alineados de pasador, tal como se ilus-; 
tra en la Figura 3. El brazo 2 de la tapa 1 tiene una parte :
tubular en su extremo inferior y la parte tubular proporciona
un agujero 7 de bisagra, tal como se ilustra en la Figura 2.
La tapa 1 puede ser unida pivotantemente a la estructura 3 de
soporte introduciendo un pasador 5 de bisagra a través de los
agujeros alineados 7' de las cartelas 4 y el agujero 7 de bi-

sagra del brazo 2 de la tapa 1, = = = = = = = = = = = = - = <

Para facilitar el recambio de la tapa 1, el pasador
5 de bisagra es introducido en los agujeros 7 y 7' con suscep-
tibilidad de liberacién tal como se describird mds adelante.
Es evidente que, cuando todos los brazos 2 de ambos bordes
de la tapa 1 estdn unidos a las cartelas, la tapa 1 queda fi-
jada a la estructura 3 de soporte, mientras que el liberar un
borde lateral de la tapa 1 permitiréd bascular la tapa alrede-—
dor del pasador 5 de bisagra que sujeta pivotantemente el

otro borde lateral de la tapa 1¢ = = = = = - = -
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Debe haber al menos un brazo 2 en cada borde late-
ral de la tapa 1. Preferentemente pueden formarse dos o mds
brazos 2 en un borde lateral de la tapa 1 segin el tamafio de
la tapa, para asegurar una operacién estable de la misma. La
direccién del agujero 7 de bisagra en cada brazo 2 debe ser
en paralelo con la direccién de movimiento de la cinta trans-
portadora 6 o cualesquiera otros medios transportadores névi-
les del dispositivo transportador, para permitir que la tapa
1 bascule a través de los medios transportadores méviles al-
rededor del pasador 5 de bisagra que se extiende a través del

agujero 7 de bigagra. — = = = = = = = = = = = = = = = - - - -

la tapa 1 puede ser de cualquier material gque sea
apropiado para impedir la dispersién de polvos desde el dis-
positivo transportador en el ambiente circundante. Un mate-
rial preferible para la tapa 1 es pldstico o reforzado con fi-
bra de vidrio, dados el bajo peso y elevada resistencia a la
corrosibén del pldstico reforzado con fibra de vidrio. Para
suplementar la resistencia mecdnica, la tapa 1 puede estar on- -
dulada o dotada de nervios apropiados (no ilustrados). la ta-
pa 1 puede tener una forma acanalada, si se desea, pero la
forma de cdscara semicilfndrica ilustrada es preferible des-

de el punto de vista de resistencia mecdnica, - - = = = = - ~

La cartela 4 ilustrada tiene un alma que se extien-
de entre las dos paredes extremas y el alma puede fijarse a
la estructura 3 de soporte por soldadura. La forma de la car-
tela 4 no se limita a la dg la Figura 3, sino cartelas de cual

quier otra forma apropiada pueden utilizarse en el conjunto de




10.

15.

20.

25.

tapa de cinta transportadora de la inveneidn, siempre gue la
cartela pueda sujetar pivotantemente la tapa 1 por medio del
pasador 5 de bisagra. El pasador 5 de bisagra puede ser de

cualquier configuracidn que sea apropiada para unir pivotan-
temente la tapa 1 a la cartela 4 a través del agujero 7 de bi-:

sagra del brazo 2 de la tapa 1¢ = = = = = = = = = = = = - = =

La Figura 4 ilustra pasador 8 de blogueo que puede
utilizarse para pasador de bisagra. El pasador 8 de bloqueo
tiene uno o més dientes 10. En una cartela 4 que se ha de uti- -
lizar junto con el pasador 8 de bloqueo, cada agujero 7' de
pasador de la pared extrema de la cartela 4 debe tener un agu-;-
jero 9 de chaveta para hacer pasar el diente 10 selectivamen- |
te a travéds del mismo. Es evidente que el diente 10 del pasa-
dor 8 de bloqueo puede atravesar el agujero 7' de bisagra de
la pared extrema de la cartela solo cuando el diente 10 esté
alineado con el agujero 9 de chaveta. Por consiguiente, si se
gira el pasador 8 de bloqueo para sepafar angularmente el
diente 10 de los correspondientes agujeros 9 de chaveta des-
puds de unir el brazo 2 de la tapa 1 a la cartela 4, puede
bloquearse la tapa 1 tal como estéd unide a la estructura 3 de
soporte por medio de la cartela 4. En este caso, el agujero 7
del brazo 2 debe tener un agujero de chaveta correspondiente
(no ilustrado). El pasador 8 de bloqueo ilustrado tiene un
asa 8a doblada para facilitar el giro del pasador: a saber,

el bloqueo y desbloqueo girando el pasador 8. = = = = = = = =

La Figura 5 ilustra un pasador 11 de bisagra que
se prefiere particularmente para el conjunto de tapa de cin-

ta transportadora de la invencidén. El1 pasador 11 de bisagra
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tiene una cabeza fija 12 en uno de sus extremos. lLa cébeza 12
de la realizazcidn ilustrada es de forma de disco y su difdme-
tro es mayor que el didmetro del agujero 7' de la cartela 4.
De esta forma, la cabeza 12 impide que el pasador 11 de bisa-
gra atraviese la cartela 4. El1 pasador 11 de bisagra tiene
una parte ensanchada 13 eldsticamente contraible que estd for—gfi
mada en el extremo opuesto. Un vdstago se extiende entre la o
cabeza fija 12 y la parte ensanchada 13 y el didmetro del vés-;?f
tago es lo bastante pequefio para pasar por los agujeros 7' de

la cartela 4 y el agujero 7 de bisagra del brazo 2 de la tapa

1. La parte ensanchada 13 normalmente asume una dimensién gran L

de que es mayor que el agujero 7' de la cartela 4, pero puede
contraerse a una dimensién suficientemente pequefia para que
pueda pasar por el agujero 7 de bisagra del brazo 2 y el agu-

jero 7' de la cartela 4 cuando se contrags = = = = = = = = =

Se describird el funcionamiento del pasador 1{ de
bisagra con referencia a las Figuras 6, 7 y 8. La Figura 6
ilustra la manera segin la cual el pasador 11 de bisagra une
pivotantemente la tapa 1 a la cartela 4 extendiéndose a tra-
vés de los agujeros 7' de la cartela 4 y el agujero 7 de bisa- {
gra del brazo 2 de la tapa 1. La parte ensanchada 13 asume su
estado ensanchado para retener el brazo 2 de la tapa 1 de modo
que el pasador 11 de bisagra nunca cae del agujero 7' de la
cartela 4 hasta que un operario aplique una fuerza externa pa-
ra contraer eldsticamente la parte ensanchada 13. Cuando la
parte ensanchada 13 es contraida eldsticamente puéde retirarse
el pasador 11 de bisagra a través del agujero 7' de la carte-

la 4 y del agujero 7 de bisagra del brazo 2 de la tapa 1, tal
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como se ilustra en la Figura 8. Separada la tapa 1 del pasa-
dor 11 de bisagra, la parte ensanchada 13 vuelve a adoptar su
estado ensanchado, de modo que puede permanecer en la cartela

4 tal como se ilustra en la Figura 7. = = = = = = = = = - =~ =

Para montar la tapa 1 en la cartela 4 usando el pa- |

sador 11 de bisagra, se contrae eldsticamente la parte ensan-
chada 13 y se empuja a través del agujero 7 de bisagra del
brazo 2 y el agujero 7' de la cartela 4, tal como se ilustra
en la Figura 8. Terminada la unidén, la parte ensanchada 13
vuelve a adoptar su estado ampliado para mantener la tapa 1
unida a la cartela 4 tal como se ilustra en la Figura 6, IlLa
realizacién ilustrada de la parte ensanchada 13 puede estar

formada de dos elementos méviles que estdn relacionados elés-~

ticamente el uno al otro de una manera tal que, cuando el pa-

sador 11 de bisagra es empujado en el agujero 7 de bisagra del o

brazo 2 o en el agujero 7' de la cartela 4, los dos elementos
méviles pueden acercarse el uno al otro en respuesta a dicho

empuje de modo que la parte ensanchada 13 puede contraerse

eldsticamente de forma automdtica. — = = -~ ~ = = = = = = = @ = o

Por otra parte, cuando se tira del pasador 11 de bi-
sagra para retirarlo del agujero 7' de la cartela 4 o del agu-
jero 7 de bisagra del brazo 2, los dos elementos méviles de
la parte ensanchada 13 pueden resistir dicha fuerza de trac-
cién y permanecer separados el uno del otro. Asf, para sacar
el pasador 11 de bisagra de la cartela 4 o del brazo 2, el
operarib debe aplicar directamente una fuerza externa a los

dos elementos de la parte ensanchada 13 para contraer eldsti-
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camente la parte ensanchada 13. Después de contraer la parte

ensanchada 13, el operario puede tirar de la cabeza fija 12
hacia la izquierda, tal como se ve en la Figura 8, para re-
traer la parte 13 asf contrafda a través del agujero 7' de

5 la cartela 4 y el agujero 7 de bisagrae del brazo 2, hasta
que el pasador 11 de bisagra esté completamente separado del
brazo 2. Entonces se puede retirar la tapa 1 de la cartela.4,

tal como se ilustra en la FPigura Te = = = = = = = = = = = = =

Si, no obstante, las circunstancias lo permiten,

10. los dos elementos méviles de la parte ensanchada 13 pueden
- estar formados para contraer por s mismos cuando se aplica
al pasador 11 de bisagra tal como se ve en la Figura 6, una
fuerza de traccidn dirigida hacia la izquierda que es supe-

rior que una cierta magnitud predeterminada., = - = = - - = =

15. La cabeza fija 12 del pasador 11 de bisagra no estd
limitada a la forma de disco, sino.que puede tener una forma
rectangular o cualquiera otra forma apropiada siempre que la
cabeza fija impida el movimiento de todo el pasador 11 de bi-

sagra a través del agujero 7! de la cartela 4 o del agujero 7

20. de bisagra del brazo 2 de la tapa 1. En vez de los dos elemen- i

tos méviles ilustrados, tres o mds elementos méviles pueden

utilizarse para constituir la parte ensanchada 13. = = = = =

El pasador 11 de bisagra ilustrado es de material
pldstico eldstico. También es posible fabricar el pasador 11

25, de bisagra de material metdlico o no metdlicoe = = = = = = = =

Con referencia a las Figuras 10 y 11, se dispone una
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pluralidad de tapas 1 a lo largo de un dispositivo transporta- -
dor, solapdndose una parte de las porciones extremas de tapas

1 adyacentes la una a la otra. A este fin, los medios 4 de
unidn adyacentes, o sea, las cartelas, para las porciones ex-
tremas solapadas de las tapas 1 adyacentes estdn desplazadas
verticalmente en una distancia g, tal como se ilustra clara-
mente en la Figura 11, Por consiguiente, al montar las carte-
lag 4 sobre la estructura 3 de soporte del dispositivo trans-
portador, deben tomarse medidas de precaucién para alinearlas

tanto en la direccidn horizontal como en la vertical, — - — -

Hay dos soluciones para eliminar la arriba citads
necesidad de un desplazamiento vertical de las cartelas 4. Con
referencia a la Figura 9 la cartela 4 puede modificarse de for
ma que se proporcionan ranuras 7' alargadas en sentido verti-
cal en paredes extremas opuestas de la misma, en vez de los
agujeros 7' substancialmente circulares de la PFigura 3. Tal
como comprenderdn los técnicos en la materia, con la utiliza-
cién de tales ranuras verticalmente alargadas 7', las carte-
las mismas pueden quedar alineadas en una lfnea horizontal
mientras permiten el solape parcial de las tapas 1, tal como
se ilustra en la Figura 3. Con referencia a la Figura 12, tam-
bién es posible formar un agujero 7 de bisagra alargado verti-
calmente a través de la parte extrema inferior del brazo 2 de
la tapa 1, al efecto de eliminar el desplazamiento vertical de
las cartelas 4. Mds particularmente, en la Figura 12, un pasa-
dor 11 de bisagra de unidn atraviesa el borde superior de la
ranura 7 de bisagra de la tapa inferior de las tapas 1 adyacen-

tes solapadas, a la vez que atraviesa el borde inferior de la
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ranura 7 de bisagra de la tapa superior de las tapas 1 adya-
centes, La eliminacidén del desplazamiento vertical simplifi-~

card la instalacidén de las cartelas sobre la estructura 3 de

soporte del dispositivo transportador.s — — — — = = = = = ~ =

Tal como se ha descrito con detalle en la memoria
que antecede, la presente invencién proporciona un conjunto
de tapa de dispositivo transportador que puede abrifse fécil-
mente para inspeccién y entretenimiento, y las uniones abisa-
gradas en los bordes opuestos de las tapas permiten que se
realice la operacidn de abertura del conjunto de tapa bien ha-
cia la derecha o bien hacia la izquierda de la direccidn de
movimiento del dispositivo transportador. El pasador 11 de
bisagra, que se ilustra en la Figura 5, asegura la unién y
desacoplamiento fdciles de las tapas 1 con respecto a las car—ff

telas 4 y los pasadores 11 de bisagra pueden dejarse en las

cartelas 4 despuds de separar el brazo 2 de la tapa 1 de la
cartela 4, para proporcionar un rédpido reacoplamiento del bra- ;'

zo 2 a la cartela 4 al terminar el trabajo de inspeccién o en- =

tretenimiento. En breves palabras, la presente invencidén pro-
porciona un conjunto de tapa de dispositivo transportador que

es de instalacién, inspeccidn y entretenimiento fdciles, — - -

Noo T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para

Espafia, sus territorios y plazas de soberanfa, las siguien-

PR -
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REIVINDIGCACIONES

1.~ Disposicidn de tapa para dispositivos transpor-

tadores, caracterizada porque comprende una pluralidad de ta-

‘pas individuales, teniendo cada una un par de bordes parale-

los substancialmente rectilineos y una superficie elevada de
cobertura que se extiende entre los dos bordes, teniendo ca-
da borde al menos un brazo que se extiende hacia abajo en una
direccidn substancialmente opuesta a la direccidn de eleva—
cidn de la superficie de cobertura, teniendo dicho brazo un
agujero de bisagra que se extiende a través del mismo parale-
lamente a dicho borde; una pluralidad de cartelas, una para

cada brazo, teniendo dicha cartela paredes extremas paralelas

que definen un espacio receptor de brazo entre las mismas, te- S

niendo cada pared extrema un agujeroj; y pasadores de bisagra
que estdn montados, con susceptibilidad de liberacién, en las
cartelas para unir pivotantemente dichos brazos a las carte-
las al extenderse a través de dichos agujeros de la cartela
en dicho agujero de bisagra del brazo dispuesto en dicho es-

pacio receptor de brazo de la cartela, = — = = = =« = =« = - -

2.~ Disposicidén segin la reivindicacién 1, caracte-
rizada porque dicho pasador de bisagra consiste en un vésta-

g0 que tiene una cabeza fija en uno de sus extremos y una par-

te ensanchada eldsticamente deformable fijada al extremo opuegl'

to, teniendo dicha cabeza fija una dimensién normal a la di-
reccién longitudinal del véstago que es suficientemente gran-
de para impedir el paso de la cabeza fija a través de dicho

agujero de dicha pared extrema de cartela, asumiendo dicha
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20.

parte ensanchada normalmente una dimensién normal a la direc-
cién longitudinal del vdstago que es suficientemente grande

para impedir su paso a través de dicho agujero de la pared

zo, pero siendo deformable dicha parte ensanchada a una dimen
sién inferior para permitir el paso de la misma a través de
dicho agujero de la pared extrema de la cartela y el agujero

de bisagra de dicho brazoe = = = = = = = = = = = = = = = = =

3.~ Disposicién segiin la reivindicacién 1, caracte-
rizada porque dicho agujero de dicha pared extrema de cartela
es una ranura alargada, estando alargada dicha ranura en la

misma direccidn en que se extiende el brazo, = = = - = = - -

4,- Digposicidn segin la reivindicacién 1, caracte-

rizada porque dicho agujero de bisagra de dicho brazo de dicha:

tapa es alargado en la misma direccidn en que se extiende el

5.~ "DISPOSICION DE TAPA PARA DISPOSITIVOS TRANS-
PORTADORES", = = = = = = = = = = = = o = m = e = = o = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de diecisiete hojas, foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de cinco ldminas

de dibujos que la ilustran.

MADRID, 12 BIC. 1573
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