-------g;:_ggﬂs"

.. Dockets W %9556-1
W 4206-2

f- 7 JUL.1951 W 4207-3%

*

I

WALA T EPRODUCCION : 9
| POR DEFECTO DEL ORIGINAL ;3
. T o . t f

® 198889

T 198699

liENORIA DESCRIPIIVA

»ara solicitar
PAYELYE DE INVENGION
e n‘
B S P AL A
- por VEILYE afos
8 nombre de OWENS-UORLING I'IBERGLAS COHPURATION, entidad nor-

teameri e ;= ‘ . . . .
ericana, establecida en Toledu, Ohio, wstados Unidos de

América, por:

YUK PROCEDLLIENIO DE IRATAR FISRAS DE VIDRIOW.
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Iste Invento.se rsfiere a la fabricacidn de produe-

tTos textiles do fibras ds 925%10.'

| Un objeto del invento sz ofrecer un método de pro-
ducir tejidos de fibras de vidrio gue tienen alzunas de las
propiedades ds lasz més {inas sedas, rasos y lenasy Que, cuan-
do se usan como cortinas, col&a&urag o similares, se ponen muy
fécilmente on plegados syaves y onﬁﬁiados, ¥y ave tienen buon
tacto. Bs un objeto ds sste invento asegurar estas caruche-

r . Y = s ]
risticas, nuevas en las telas de [ibras de vidrio, sin indebi=-
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la propisiud reifractaria al fue-

bl

S0 0 gin disainvir la rssisisneis al calor, podredumbrs, su-

881108, interperies, numsisd y similsres, propiedades gre lia-

Y

cen las [ibras de viario idsalas cowo material Saxtil, refusr-

ek

{

.

20 Tibroso y pura ouros wnchos ines. Las tslas de fibrss
de vidyrio %isnsn =1 worito 8iclonal de gue las mlnu&u o sn-
cogen ni ze manchan iacl;mante, ¥ las gno se manciian se lime
plan con facilidad mediante nn lizsro enjuusus con‘agua.

Utro objJeto 88 ofregcer un tejido de Tibra: texii-

. r 3
iles en 2l cual sstas se

&
B

[¢1]

elajern hesta 2l s2itremo de s loz
cabosz librew, imcluvo lov Tusaligntss dso robtura de {fibras,
no sobresalen de la cara ds lus tslas cumo exiremnos dsshila-

cuados o suslbos que deborloren 1 aspucto de la

i

’belﬂo Il

. e a2 s .
véz 8@ sllo lou extreowos estdn sn sn posicidu normal zn la te-

A

la, de modo Gua no se ven la robtura ni los CLDOB 33COS.

Otro oujsto de ex%y iuverto as orrscer una tels

[=1

¢ vinrio gvs tiene dionjos preduierminados en relicve o oy

srebado permanentemsnts Jormados en La vela durante las ope-

racionss ds Puvrieacidn sin inrsinjo ni deterioro des lus otres
caractarisiicas de los %ejiCos nasta alors deseriton,

Utro objsto =

&
4]

groducil y ofrscer un método pura
.

oubensr un producto testll de Iibras du vidrio en el cuel &s-

tas won rmyosas o I'izosas sn toda su lonciing

A e

PEry aumentar

ls cupacidad ds lus miamas para adiierirse, y wun ovjsto vorre-

lacionudo es producir Tibras rugosas o rizadas dispu

menve como Iivraes individuvales con alguuas dz los caractsristi-

cas de alloltramicnto y sl sspecto de lana y gqna Pueden cardar-

se O fabricarss de otro molio sn cualquizr tsjido.

22tus virtysl-
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Otro objsto @i ofrecsr nus tely coloreads de Tiw
sras de vidrio ¢re tlens wmacaas de las uarabuer¢¢ticam,ya 58—
crivas.

detas y obras caracteristicas deceaolns: en una
tela de fiblus de vIdrio se cousigusu por miectid procedi-
misnto, un el.oual lasvfibres ds vidrio de la tela Be sauo-
Usl: a sucesivos irata.i-mbvos térmicos, ¢l primero de lot eua-
les, & que en adelante se 1luuurd "formacidn del ﬁejiéo"ifun;
cioue pripcipaluente para rslajar las I{ibrus en las condieio-
nes norwalosnte tocsu en la Yelo, ¥y formar 2l tejido. La sg-
sunda reaccidn normal se reulize  con un mabericl de revssti-
wisnto de fluras tal como unu co.binacidn orginica ds silie

-

cio sobrs la svperficis 42 laz sivroeg, wue condridbuys a cone

U

ot

-

seznir las pvevas caracterfcticas en 18 tela de fibiss de
vidrio. Hste dliiwo trataniconto téruico se llauwuri sn sde-
lante cowo oporusidn e ‘euradp al celort,.
La formacldn de la tela se realize de la major
Genera a temperabnia supsrior a 4352¥ U, pero debajo de la
Tempsratnr: de fusidn s la fivra, Lz cuel depsnlde primaria-
e de la composicidn aspecisl Gel vidrio. s wir segu-

.

e . . o aep . o
To fijar ia vemperat-ra wAxima a unos L0-38% U por debajo

fX
4]
}.J

R - P - - »
& Vemperatura de fsidn de lae fibras de la composicidn

Vidrio ge gue se trata. Por ejeuplo, el campo de Torme-

C
o

Y

o - - s
Clon de l1a yela vrefsrido para las Tibras ds vidrio de boro-

Sllicate a4 suparior a 5378 ¢, y ususluente inlserior a 6902 C.

,.

+ . . S .
BLYrS le gsts campo de temperatura, la ralajucion de las fi-

NI s = . . . . » 1
Pras ¥ la formacidn de la tela de un carécter deseable se ob-

MR . CI v s -~ 1 m N » -
wleENa Maaignte gxposlclén de dos a tres sSggundos, Psro muy A



\

lo

198639

menudo se emplean exposiclomes hasta de 30 segundos, GeDoiw

diendo sn gseusral dsl grueso de la tsla, Pu~s las mis gruesas
. . L4 .. s .
TeQrlsren nocrmalaenvs was calor, Las uidoficionss prolonga-

Gus dasta de 10 a 30 minubos s0lo wsrscen Teparos DOr St 8-
fecbo sobra la btdcnica de la prodnecida sn serie, ¥, muy &
asnilo astag ex-pocicion:s prolonsadas se necesitan osu el
curso norial G los aconteclmisnios, por sjeuplo, para om-
palmar cavos de Tibras de vidrio para un funcionaai :nbto con-
tinﬂo.

Zn el caso de que las condicionzs Ge temperutura
dnvante ls formacidn ds la tels se dejen llegar a las qus DPuse
den Tundir las tibras, el anclaje resulvants &=z lus Fidras
nnd abctra oi sus junturas ofrecs ceniros de desinvegracidn
ﬁeﬂla Llora y correspondiente dsbilivamisenio del proiucto

Yextil., aungus no sgvivalentes con respscto a las excelen-

la foraacidn de la $ela s temperaturas svperiorss a 482¢ G,
muclas caracieristicas parfaccionuqas no cocnseguidas nasta
aliora sn {iuvras de vidrio y itelas tsjidas de las wismas se
consiuen por tratamisato téraico a temperatras copprsndl-
uas eanirs 205 y 432% ¢, siempre quo sbL tiempo ds exposicidn
anments corraspondlenteients. ?or ej=mplo, las 2xposiclo-
nes de 1w bvelas do [ibras de vidrio durarie V0 o més horus
a tempusraturas Ge BUBEvG, cumprenaidas entre 5 o 10 minutos
a 432% ¢, dan una Jibra bisn rebajads y de buan;formycién
de la tela.
#Zn su esbado originario, mucuas fibras de vidrio

toxsiles sstan revestidas de un lubricente y un ageule de



Ul

1y

20

-

N~ i IV

198689

wnidn, quea usualmeunte se aslica uwraants la rabricacidn de
las Tibras s=n hebras o ailos. Un propdsito del auvrssto o
revestimiento @s protveser las Ifibrus contra el roce mutno,
vsraitiéndoles al propio Tiempo woverss relativauente snire
s durants la formacidn de la tela y la [l2xidn de la misma.
istos lubricantes y agentes de unidn son principalusznve de
caracter orgéuigo, vy al sXpoaurio a las Semperatrras G fop=
macidn de la teia de la opsracldn sorrasmondiznte, sa Qwemaﬁ

ripidamsnie o destilan de la swpsriicis ds las [ibras, Pa-

[

ra csreiorarse 43 Quu low woterialus se geparan sin descolorar
las ribras por produetos de carvonizacidn, s preferible rea-
iizar la formacidn de ia tela sn une atmdsfera oxidants. Se
encuentran candiuiénaa adscugias enando las s:stanclas ar-
den con una llama azwlada, al Daso que una lliaaa amarillsn-

3 ’ - N \ . . ..
ta indics condlclonzs rodncbtoras y carbonizacion, con el con-

. . L . nx - w -
sizulsnte Jdel205ito #n las Iibras de sustanclas decolorsntes

qus 1nzgo son diffcil-s de saparar. ¢ asesuran adecuadas
. = ., .J‘W . N .
condlcionss de oxldacion dejando libre acceso de alre a la
. . # . 3. -
zopa de combustion o inyeclbando oxigeno o #ases ricos en ol
’ 4 x ~ s @
en lz cawara u horuo emplrados para la {ormacidn de la tela.
81 revestimlsnio y -l curado pueden sazulr a la
o~ s 2 = 'y F .’
Tormacion ds la tela en cualgnier tiempo a dlscreeidn del
fabricants pero vs mejor rsvestir por lo menos las fibras
desvinadas a la tela casi inmodiatausnte Gespuds de la fore
: ® . '
macion de la misma, y s convaniente realizar sl revesti-
misato ¥y el curado en un8 opzracidn consinua juntaments con
*
la formacion do la tela. &5 mejor usar una temperatura sy

pertor a 12l% ¢, paro no rsvasar tsuparaturas de 176-205% ¢
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para separar sl dilnyeute y lacsr reaccionsr la composicidn
en las superficiss de las lorus de‘vidrio. ﬁsﬁa tamperatn-
ra pnzde ser tan alta como de 454¢ ¢, se usan cuando cier-
tos materiales de revestimiento tales como combinacionss or-
génicas ds siliclo. & estas temperaturas, e ungh 30 minu-
tos son sulicisnies parafefccﬁuar el resnlvado deseado, siem-
prs, por supusesto, en runcidbn del poso de la tela, la can-

tidad ds composicidn de ruvestimie.bo sn las superificies

de las fibras de viario, y la tempsratnra ezplcada. Para
t o, 1 2 A | o k1 L B A | 4
el funcionamisnto convinno es mz2jor dissoner una aXposicion

Ge uno a 5 minutos a tamperaturas comprendidas entre 149 y
178% ¢. Bl tismpo ¥y la btempParatnra son tampidn debermina-
dos por el grado de suavidad o rigidez qne se Gessa desarro-
llar sn ¢l producto Tinal, como ss deserivird mds adelunte.
materialss adecuados para rovestir iibras des-
tinadas al Vejido incluyen los matsriales resinosos tario-
plésticos aplicados eun una rase intermedia de crecimiento
polimérico. ﬁepreséuuativos de las zustancias resinosas
tsrmoplésticus son los fsuol-uluehideos en los cuales al fe-
nol-resorcinol-fcido cresflico xilsnoles y similarss consti-
tuyen sl yrupo fendiico y ior-ulaeifdo, surfuril-aldenido,
acetaldenfdo, hesametileno-terramina, pardlenfdo y simila-
ros cunatituys el aldenfdo; sustancius fovuadoras de Tasie-
na de aldehiio y uitrdywsno, talcs como ure-a-formaldenfdo,
molanina-rfornaldenfio, guanideno-aldeufdo Yy slmlilarss; po~
lidsteres saturados y no saturados s incluyen los produc-
105 de reaccidn de alcolioles polihf&ricos saturados o no sa-

s . = R i . .
turados con Acidos polib8sicos saturacos o no saturados ¥y
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copoliiicros ds lus wmivios com wondmeros del %ipo sstiranoe,
derivedos del Jeido ancfclico 5 siwilares.

Uiros paterial«s orsdnicos adecuados incluyen
rosinas termoplésticas del tipo de derivados polivinflicos,
tales como acetato, cloruro polivinilicos, acetel polivini-
lico, cloruro poliviuflicéuico, copolimeros de cloruro vinil-
acetato-vinilico, cioruro poliviniliddnico copoiiumorizalo
con cloruro vinllico o acetato vinﬁlico; poligerilutos, po-

lialkilucrilabos, talos como wetacrilato de polimetilo, acriw

lato de polistili, acrilato 8 polistilo, bubacrilato ds po-

lietilo, polimstacrilato y similesres; dteres de cslnlosa y
éstores del tipo etil-celulosa, acelato de celulosa, propio-

nato ds celuiosa, btutirato de ceiuloca ¥ nitrovelulosa, come

T v - N " ot P . P
vinaclongs poliuutiiénlcgs ¥ polisvilenicas y simlilares. Ine

clnfios $ambldn estdn los elasidmeros del %ipo de copolime-
ros de butadisno-acrilonitrilo, copolimeros de butadicno-
ostlreno, goms natural, cloropreno, hildrocleruto de goms,
goma clorada y bimilares. Puslisn usarss resinas naturales
tales como laca, Gauar y siuilarss, asi como protcinas del
tipo de gelatina, caselna, zefna y siwilsres.

Combinacionss adceunadas orzfnicas ds silicio
pueden tambidn aplicafse a las superiicics de las Tibvras del
vidrio, sisndo dichos materialas del tipo formede por la po-
limerizacidn de coundensucidn do los prodvetos de hidrolisis
de silanas orgénicas que tiencu la f8rmula ceneral RnSi xq_n,
donde R es hidrdgsno o con preiersncis un radical orgdnico

monovalente del tipo alifdsico, aliofclico, aromdtico, ali-

rético y aromftico mixto y heterociclico. Representetivos

3

-7 -
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“% grupos R adecualos son lus rupos allfiticos del 5ipo ige—

tilo, etilo, propilo, isoprupilo, wnutilo, smilo, nexilo, hep-

tilo, cotadecilo ¥ similarss. Grupos alicfclicos del tipo
ciclop=ntiloe y clelohexilo; grupos arométicos y arométicos

y alifdticos mixtos del tipo fenilo, mono- y polialkil~feni-
los, incluyendo tolilo, xililo y mesitilo, mono-, di-, ¥ trie-
tile Tenilos, naftilos, @l-otil-naftilos, tri-propll-naftiloes,
%etra-hidronaftjlos, antracilbencilo, frenil-etilo y simila-
res; y wrupos haterociclicos tvales como furfuril. vuando sea
alifdtico o alirdtico-aromdtico miito, el wrupo alifético pue-
e ramificarse o ponerse en cadana recta, ¥ Duede ser satura-
Go o no satitrado, como sn alilo, metalilo, viuilo estirilo y
similores. Los grupos orgénicos pusden ser derivados haloge-
nados, y'cuando el prupo orcfnico es lo bastente grande para
impsdir le nidrolisis, los grupos H pueden constituir un Eru-
po alkosi 0 aroxi que se snliaza al ftomo de silicio al %ra-
vis de oxiseno sn ves del snluce Lubitnal por el Atomo ter-
winal de cerivono. X es un giwpo fAcilmenie hidrolizavle del
tipo compuesto ds un haldgeno, smino, alkoxi, aroxi, aciloxi
y similarss. n es uno, dos o tres.

Los material~s de carficter primsriamente lubri-
caute pusden usarse solos d en combluucidn corn los materia-
ies polimiricous descritos. &stos incluyen aceites, ceras,
combinacionss aminicac catidnico-activas del tipo descrito
por S5loan en la pateite wimsro 2.556.542, combinacionns con-
piejas de Werner dol tipo Jdesscrito por Iler en la patents

de los #stedos Unildos wlmero 2.273.040, en sl cual el grupo
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geido pueds inclusd ser wenor Gs 1U Atomos G carbono, puede
estar no saturado o constit:{do con obtros grupos funcionales
y en el cual puvlen uSarse 4tomos meillicos dlsbindos ol oroe
10 para coordinsar el grupo Acido.
3n la fubricacidn de ttxktiles ss deseable deposi-
tar una buja concentracidn de material de reveostimiento en
las superriclies de fibras de vidrio pars la foruscidn ce 1a
tela. 1 1faits iniorior o concentravidn ss la eantidad su-
Ficiente paru cubrir la supszrilcie con Por lo menos uns cépa
monomolgecular y pueds consistir en wn tanto por ciznto [rac-
clonal tul cowo un 0U.U5% del peso de la tela. al ifnite su-

perior de concentracidn es una cunilcs ad Qo cOmposiciSH de
revzstiml.nto gue no G a las Jivras incecesaria rigiGez en
la t.la o ulunua a unirlas eatre sl como un @dlesivo. Usual-
mentve ol iliive suporior de conceniracidn e2s como Ge un Zi
pero puede usarss hasta sl lUp, espuclalmenis cuando el ma-
terisl de revestimisnto ss de cardcter predominantemente lu-
bricants o plu canlue. +ara asa5urdar cots baja concsnbra-
cidn en Gistrivucibn unilorme, se aplican usvalmente cémpo—
siciones Gilufdas del matsriul de Tuvustiuisnio.

La dilucidn de las cwustancias Gsl $ipo rfendlico

y Ge amidu rsuccionadas hasia un perlodo intermed o de cre-~

.
o

cimiento polimirico y'ae las combinaciones.orgénicas ds 3i-
licle, pueds hilcerse por cuulgnier procedimiento corrisnte,
por ajeuplo, por solucidn en azua, emulcidn acnosa o solu-

cibn en Gisolven®es, por ej=mplo alcolioles. L& dilucibn de

. » e oy Y
las rosiuas torwoplisbticas se lace por cualguier vemifculo
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persiqnws-acndaag o combinacion:s d¢ Gichos sistemas. La di-
lucidn de las composiclones lubricsnbes pusde Lacerse por So-
lucién 511 dimolv:hte&, disparsién Heiosa o emulsién, si son
insolublcs en agna, pero les aminus catidnico-activas ¥ sus
salss ¥ lus combinaciones del complejo de Werner pueden apli-

carce de solucidn acnosa, ya qus se vuelven insolubles al se-

La aplicacidn de composicidn de revastimiento
dilufaas pueds hacerse por una gran varicdad de métodos com
rrisntes, incluyendo la pulverizacion, rs#sstimiento por
flufdo, barnizado, revestimisuto cun Toaillos, apretamicn-
to profundo y aplicacidn de almonadillas. dsbo va despuds
ségui&o Ge la operumcidn de curadio a slevada tempefatnra pa-
ra separar sl Giluy:znte y convertls la coamposicidn de revaes-
timlento a on sstedo endurscido o fraguaio. &n el caso G&
gue haya de sesuir ol curado:al revestiuicuto, despuls ﬁ‘é
un intervalo de tlempo o e¢n una esbacidn distanbe, ol @ilu-
sente pusde ssparsrse por desecacidn al airs o tratamisnto
al calor a elevada vemperutura.

aungue lé uplicucidn de la combinacldy ds roves-
tiidento ¥y vl subsisuients tratumisnto tirmico pusien efag-
tuarse en cualquier tlempo despuis de la formzcidn de la te-
la, ¢s mejor revestir por lo menos las fibras inm26iatamen~
te despnis de esto uliimo, Esfo obedecs a quz, sn la Tor-
mecidn de la tela, las Cibras se roducen a un estado Seco
como hugso y esvédn libres de %todo revestimientio protectar.
Cualgnrier movimlenﬁo<relativo ¢ las libras mientras se en-

da

cusntran cen cste estudo deleraina arenazos y fracturas mi-

"loc- -
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croscdpicos Qs msuoscabaun la rosistoneia Gw las [fibras y ds

ias %seluan L~chas de wlilas.

“

g
- .- s sz 2 . 1. .
Bs airfeil iudicar ninodn coacepio ueteruinado

w, - " a “ . : S
responscsbls de las insdlitas curvactsristicas conseguidas en
una tsela Ge Tibras de vidrio preparada segin este invento.

Anteriormente lag {iuras de vidrio y las telas hachas de

-

ellas se sometfan a towperaturagde 200% ¢, 4256° O ¥ usualnen-

te a unos %29% C, para gusuar sl a’rssto o aglutinante. To
L d

foruacidn de la tsla o de relujacid

.l Y

do grado ds

}-‘

on de {ibras
rasultantaes da estos bempranos procedimisnios no daba lsg
caracteristicas obtcnidas por uste invento. De lischo, ol

>

- *
trataailzsnvo torilco pura Quomar los combustiulao, sexn se

[

pructicaba antss, duba el vris-ltado opussto, esto s

{5
-

la sene
sacidn, el tacto y 1o Tuerza de la tela tratads sagftn lua fore
ma de la ftécuica anterlor eruii pzorss que =n el producto ori-
Binal antes de gusmar los combustiblas.

Las fivras Ge vidrio y los telac Tormaduz G o-
56 ul Yratudo con combineclones de revestimiento siiie
lares CesPuds de la guoma del aprestc. Pero ninguna ds los
procuctos obtenidos tiene caractaristicas que se couparen con
las aleunulus por proinctos manuvfacturados segﬁn el invéx
Tibras y telas hazt:z allora prodncicos se recsantlan

de aspsI'?Zd y leg Tultaba tacto del tipo que es caractoris-

L

tico de lu ssda, sl nyldn ¥ las telas ds lana.  Las telas
de [ipras de vigrio aniss prodncidas eran ralativeamente ri-
sidas y sin vida. Lo formeban debidamente los plegados, si-
no @& 4 sy lugar se arrugaban y doblaban rdcilmenie, ¥ ©

-

se tocabai loxz tapices, coritinas ¥ cortinajes permanecian

-
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— i} 4 . )
ilgy una rawdn para ere8r que las carccterfsticas

I3
t

levantados en &ngulos rarocs.

Parleccionsdas, nuovas zn lug telas g Tibras de viario, pro-
ceCen primcramente Ge una relgecion de las fibras debida gla
Tormacidn de la tela ¥y tul vez tumbidn dsl subsimisnte tra-
tamlento do las awparflicies de dichaa fivres con la cowbina-
clonl do revistimiento. Lay puvabas de relajacian molecular
desde las posicidn orieniada tensa tomada por las moliculas
durante la utemmucidn de las Zloras. Zsto pusde reprasentar-
sz por 21 aumeuito 4o densidued ocuslionado por el rzajusts de
laz moléenlas de vidrio a su posicidn normal rslujsda, como
83 indica por un avmsuto g DPrsv espacifico durante el tra-
tamisiito t8rmico a un valor virtnalmsuts constanta.. Por e-
Jemplo fibras de vidrio que btisusn une densiduad de unos 2.54
Z. por cm® aumentan dso densidad e=n tanto como, G.025 g. por
cm¥ durante la formacidn dz la fela, con muy poco aumento ul-
terior posivle. Lu mayor part= de la relajaciln de las fi-
bras ¥ de la formacidi de la %t3le ocurrre sn la primera par-
ts de la opweracidn de dicha Eormucién, ¥ por tanto se impo-
nz tomar precanciounes pera alineur las Tibrus y la tela Je-
bidamsnte cuando pasmpor el liocuno de formacidn de la tela,
pues de lo contrario las arrngas u otras irrezularidades ven-
Grian a ser parte psrmencnte de la tela. acoplados con sste
Getulle cssdn los ius0litos voamevos disenos que se hacen
Posiblés trenzando 1a tela sobre 2l rodillo o entre formas
coopsrantss gue tiencn clardos dibujor en ralieve sn una
rorma ¥ de grabadgbn la otra. 21 dibujo as! se convierte

opn parte permansute e la tela rslujada proceaente ds lus

- 12 -
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oparacionss de Tormacidn de la mi§m&.

Por la dovida salsceidn de composicidn de revestd-
misnto ¥ coudiclones é¢ reaccldn, ss posiple pro&ucir fibraé
de viirio carmcterizadas por varios srados de suavidad o gra-
dos variublss de rigides almidounads o eavaramlento. Caracte-
risticas de rigidez similarss ademfs de la proteccidn de las
fivras pueden cunseguifse por la Cebida seleccidn de matverial
de revestimiasnso primuriuzmentve orsanico en la naturalsza.

Los materiales Tformador~s (= resina y aldelLido termoplisti-
¢os y los materiales Jde tipo duw urea apiicados en un pariodo
intormedio mds soluble de crecimisnto polimdrico comuniéan
mayor rizidez cuando se Lacen asvanzar durante el curado Sor-
mico hiasta un p:rioio de endurecimiento o parioloc avanzado
de cracimiaubo pglimérico. Pueden slsogsirse clertas resinas
termopléstiéas para cémunicar riglidez 7 pr-oplisdades cniure-
civles al secar sn conlicion~s dadas, 7 esbtas puzden moﬁifi—'
carse con otras rasinus o plastificador para dar revestimien-
%os mfs Pflexibles y suaves, o bien pueden aplicarse sustan-
¢las elastoméricas para dar suuvidad de seda.

31 prosante procedimisnto ¥y producto no se limi-

o

pras

“

ta a ningin tdpo particular de i

£

¢ vidrio, slno que us
aplicable a telas de [libras de vidrio continués ¥ a telss de
fivras de vidrio cortadas y cumbinaclonas de las mismas, Pye-

de usarsa en comblinacionss de [Tibras de vidario con osros ma-

teriales [ibrosos capuces Ge resistir las coundiciones del pro-
cediuiento, por zjouplo, amlanto.

vando =1 material de ravestimiento se aplica co-

C

s . > » -
mo una emulsidn, es deseable formular la composicidn de %tra-

- 13 =
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Vamiento con uiia pegwehia cuntidad de agente wvmulsiopante, tal
como un Jjaudu Tormaio por la reaccidn de Acido olzico u o%ro
fcido graso con formolina u oéro jabdn que forme aminss, o
buses metdlicas Que IoOrwii con los deidos los jebonss metlli-
cO3 comulias. Otroé muchios agantecs humscitadores ¥ esmulsionsn~
Tes corrients pueden smplzarse similarmenbe, por sjsmplo, sul-
fonuto de laurilo 7 sodio, Asterss diocctflicos de sulfosucei-
nato sddico, trietavolemina, Stsros sulfonados, sslss améni-
cas cuaternarias y similares. Basta que el agsuts hunwsctan~
te o emulsionauts comprende de 1/2 a 5% de la composicidn de
travamiento, aungue lo mfs usado es mcnos del 2.

Se ha comprovado que las telas proparadas segdn
e5t3 lnvento pueden colorsarse de modos virtualmente psrma-
neute por tratamisnto ultzrior con un agente colorante qQue
Pnsde lncorporuarse a una base adlierente resinosa o elasto-
mérica, %al como "hycar® (copolfmers de butadieno~acriloni-
trilo) con adicidn de un pilgmento colorante o un tinte or-
génico. La sustaneia coldgr aube pusde aplisarse por cualgniesr
procedimiento corrisente de tintnré o estampado, y ordinaria-
menve se emplean temporaturas elevadas hasta de 93% ¢ y afn
Lhaste 1762 ¢, psrs no por oncima de sllos, paru separar el
diluents ¥ disponer sl revestimlento sobro las fibras.

4 loz sfectos de 1lusvsracidn, poro no de limita-
cibn, se reyrssentan alora esquemiticamsnie procesos para
realizar sl invento en la fabricacidn de nun protucto textil,
en los 4ilujos adjuntos, en los cualas:

la [i-nra 1 es un diagrema ssquemiitico de los

elemsntos pera realizar est: invento por un procedimiento

- 14 -
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continvo.

La Ploura 2 es un diagrama Gz Junocilona@uicuto par-
cial gvz mussirs yne modiflicucidn de 1a op:sracidn de aplicar
sl silicio orzdnico; y

la riura 3 representva oira modirficacidn del apa-
rato bosqrejado en lg fi-ura l.

Como se vs en los dlbujos, un rollo 10 de una te-
la de fibras de vidrio yne puede ser un gdnero t-xtil, teji-
Go o Ge punto, de tipo coutinuo o de Tibras de tipo cortado,
que tlene en sus superiicies un luobricante v un aglutinants,
se suministra deslis yn devanador o paio 1l. £1 rTolilo 10
avanza 8l través de elemznbos adectados corrisentes de tensidn,
enfierezanisnto ¥y yufa de la %tela, 13, para eliminar arrvias
¥ plisgues, y para ofrscer tensidbn ¥ alineseidn uniiforme al
pafio autss de entrdr on ol Lovio doriuzontal 14 de Tforuacidn
de la tela,.

Bl Liorno de formacibn de la %sle se mantiene a
temperatura de unos J49§ ¢ § @s de uud longitud que pormlve
exponsr ol rollo & sstus tomperaturss durante unos 3-5 se-
gundos. 3e obssrvard gue 4 esbta tewsTatura ol muverial or-
génico on las Suporiicien de las [ibres de vigrio »e quema
ds la {sla poud Gasyuds Ge ontrar Ssta sn ol Lorno ds sy
orwecidn. Bs lwportentc, tomo antss e ha inficudo, gue
loz materialss orzllicos Cestilen limpismente des
perficics de Tlbras de vidrip y se Qquemsn su uoﬁdioioues'oxi-
Gans:s sip curboulwucidn.

Dlspoui=ndo las aberturas 15 3 15 de la sntrada

et

ls 0o salide wmls gruandes gue la regverida para el paso del
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O, &g B0 la cautidad O S SET B e e
Huvalidilh Uooouea PET8 mantenny

8ULY G aipe

GOldLCionss wailant g, o1

oMo pucde calsatulSe con Sor-

perbines eidetricos. man o
Sctricos, mecLeros de gas radliants o de otra manse

ra adecyad B e e .
tuada. Hs deseable mantener la distribucida de la tem-

pefat’_‘_ra 3 ™M e e . .
Qe iu-llil Cldracvar oy todo el horno para que la pro-

poreidn de guema y'furmucién ue la tola sean virtuslmoute
baiforues vn todo ol roBo pare asegurar asf la uniforme dis-
trivucidn de %tunsionss J establecimicnto de la tela. 81 en
Vez de un horno horizontal, se usa uno vertical, se impone
menos %tenzidn a la telu cuando @vunzu al *ravés de la op eI 8-
cidn de su Formacidn con les consijulsubte-s vontajas.

Desde ol Lorno 14 Ge formaeidn de la tela, el To-
1lo 10 se hace pasar inmedlwbaments por el rodiileo loco.ls
vy & un depdsito de impregnacién 19 lieno del revestimicznto
superficial y lu cowposicidu de trabémiento 20. Las fivras
revestidas se hacen avanzar lusgo entre rodilios de aprata-

micnto Ge un dispositivo 21 par. gisctuar la distribuciln

“uniforms de la composicidn dekilicio orgdnico del tratamien-

to y separar de la tela los csccsos.

Desde el dispositivo 21, el rollo rsvestido 22
entra en ¢l horneo de curudo 23, mantcnido a una temperatura
selegclonada sntre 149 y 3982 €, donde gl diluyente se sepa=-
ra y el siliecio orgénicb se hace reaccionar a un grado de cu-
rado caleulado para dar a la tela el tacto y aspecto desea-
do. Para proveer la exposiciSn prolongada en el horno de cu-
rado 25, pueden disponerse en A1 rodillos locos 24 para di-
rigir ol rollo atrds y adelante conTorme recorre el horno.

Por sste medlo, sin aumertar indsbidamente el tamafio del hor-
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no de un curado ss pusde &8s5se8LTraAr a la tela en movimiznto la
longitud de tlempo que requisrs tanto en el horno de curado
como en el horno de formecidn, misa‘ras se mantienen opera=-
ciones céntinuas.

Después de pasar por sl horno de curado la tola
se enfria a la temperatura ambicnte exponiéndola a la afmds-
fera, psro puede anfriarse paséndola alrsiedor de rodillos
refrigeradOS por azgna 25, antes de recogerse como producto
final 25, on el rolio de recogida 27.

rara reducir al mfnimo el rose mutuo entre las.
fivras misntrus esidn en su ested® no protegido o seco de
huesos despuds de la formacidn de la tela, lo méjqr es apli-
car el material de revestimiento lo mls répicamente posible
y con una centidad minima de flexidn de la tela en ol {nte-
rin. A esie ef»cto la tela se mumeve sn un plano al través
del horno de su Tormacidn, ¥y en la modificacidn representa-
da en la figurea 2, el tratamiento de revestimiento se efec-
tia mientras la tela va en 1fnea recdtas desde el horuo de for-
mecibn 14, Para sste objsto, se emplean pistolas pulveriza-
doras 30 para Gep ositur la Jebida cautldud deo composicidn de
roevestimisnto en las superficies de fibras de vidrio, canti-
dad que puede oscilar entre U.5 y 10% de peso de las compo-
siciones, o 0.02 a 2% de peso Ge »0lidos Gel tipo prevismen-
te dascrito. Usualmente la cantidad depositada por las pisé
tolas pulverizadoras es suficiente para humedscer las fibras
de la tela, gre luego so hace avanzar entre rodillos de apre- -
tamiento 31 para aumentar la distribucidn ¥y separar el excs-

so de la composicidn de revestimiento. El exceso que se sepa-
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Ta cas en un recipiente %2 junto con lovque gotea de la apli-
cacién de pulverizacidu.

Ia figura 3 mussTtra otra operacidn en linea rec-
tu en gque se aplicu una capa & Llus superficies de fibras de—
Positando vapor. Para este objeto un baﬁo 40 de 6rgaho—sila—
na del tipo previamesnte descrito, tal como Gimetil-dicloro-

sileno t&trafenil-silana, wstll-triclorosilena ¥ similares

88 calienta por quemadorss 41 eu uwn erisol curado 42 encerra-

do hasta lu Temperzturd a lu cual se¢ despresnien vapores que
s¢ deposltan sobre las libras de vidrio de la tela 12 cuando
signe su viajs en Intima proximidad con los f1ufdos vapori-
zadores.

Las sixuientes formulaclones s6lo repressntan
unas pocas de lus composiciones de tratemiento que pueden
aplicarse o este periodo, dsbiendo entendérse que otres ds‘
la gran variedad de materiuales previauwente citados pueden sus-
tituir en totalidad o en purts al agsntes protector gue puede
constituir un material resinoso, un muverial polimérico, un
elastomero, un aceite, cera o hidrocarburo o mezclas de los
misiios.

Bjemplo 1
2 % de polistireno {95.000 WH.W.)
96 % de afua
2 % decasaina

Y &
Combinados en emulsion acuosa.

Bjemple 2.

0.5% de metacrilato de matilo.
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2.0% d9 ftalato dibutflico. 1 98 6 8 9

95.0% de arua.
L

1.5% de sulfo-suceinuto dloctil-sddico {agents humectante)

Zlemlo 3.
2% de gelatina.
97% de amua.

1% de ulcohol polietdrso alkiludo arflico (agente humectante)

Ejemplo 4.
3% de copoifmsro de butadisno-serilonitrilo (Buna N)
95% de agua | ‘
2% de agente emulsionante.

Preparado cowo un litex.

Bjemplo 5,
1.5% de resina de fonol-formeldshido en periodo YA,

98 05% de 85U8B.

Ejomplo 6.

2.5% ds producto de reaccidn intermedio de mela-
mino~-Tormaldeihido.

20.7% de aleohol butflico.

77‘5}"; de agua.
Ejemplo 7.

2,04 Ce Tesina do fenol-Tormaldehfdo on estado "A®.
1.0% de copolimero de butadieno-agrilo-nitrile (llycar OR-25).

95. 0% d& agua.

c,0% de agente emulsionante.

- 19 -
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Ejemplo 8.

& k) ' Fa .
5% de clorvro awdnico octadeelilico,

95.0% de agua. 1 986 89

4.0% ade un complejo de Werner eu el eual el grupo dcido
del écido estedrico estd coordinado con un dtomo de
. sromo trivalénte.
25.0% de alcqhél et{lico.
1.0% de amua.

Blomplo 10.

o dao copolfmero Ge cloruro de vinilacetato-vinflico.

de agente tintdreo.

5/‘0
C.0%
4e0% G5 fcido estedrico.
U% de morfolina.

5%

de agua.

Ej BMO llo

Parte s, polisiloxanodimetflice 450 54
Disolvente Stoddard 1350 z.

deido ol8ico. 180 g.

Parte 2. njorroiine 90 g.

Azua 9090 g.

En esta formula el agua debe traterse e unos 76%C
entes d¢ aradir la moxfolina. Luego la purte 1 se saiade leﬁ—
tamenve con agitucidn a la parte 2 para formar una emulsidn
estable gue pusde verterse en el depdsito profundo 19. Serd

gvideunte gne en lugar del jubdn qde morfoline pueden aiiadirse

- 20 =~
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otros agentes emulsionantes del tipo previamente dsscrita.

Cuando la composicidn de tratamisnto estd cons-
tituida po: un ageute provector gue es primarisamense orgéni-
co, la temperatura del Lorro sc muantiene en 31 campo de 150=
205 O, pura efectuar la separacidu del diluysnte a propor-
cibn répida 7 convertir el material a un estado fraguado, si
es del tipo sndurzcible al calor, como 21 gue se contisns en
los ejemplos G, # y 9. Pueds sar nscesario disponser una ex-
posicidn mis lerga para dejur gue el material resinoso des-
arrolle cardcter creapo, ¥ esta caracterfstica puede obtener-
se empleando modiificaciones mis duras o mis altas conceﬁxra-
ciones de sustancias poliuwdricus.

Bz dessable martenzr la wniformided de temperae-
tura al travds de la tela en ol horno, para consegulr unifore
miiad sun lus caracteristicas dsi producto Cinal. Como el a-
gents protsctor deposltudo parocs ofrscer algunas de las ca-
raéteristicas da lu tela, es deseable gus Sosta pass por el
norno ds tul mAanersa gie se eliminen céndiciones no mniformes
qus pudieran Iormar arrugés o doblasces.

Despuds de pusar por el hornola tela se enfria a
la tempsratura ambiente, exponidndola a la atmdsTera o hacidm~
dola pasar en torno de rodillos refrigerados por agua‘25, an-~
tes de recogerla como producto final 26 en el rollo de deva-
naGo 27.

Cuando s3 desea colorser las telas despuds del
tratamiento puara desarrollar el producto final, puede aplicar-
se una composlcidn corrsspondiente w la gwe sigue por mdto-

dos corrisntes de wstampado o colorsado.

- 21 -



10

20

D

\n

\1

25 partes 46 copolimerc de butadieno-acri-

lonitrilo (Hycar-OR 15).

[a)

B0 partss dc¢ asud.

4 purtes de dcildo oleico.

4 partos 4 morfolina.

6 partes de tinte orgénico o plgmento co-

lorante.

. . " » .
fn este tipo de lformulucidn, el Acido oldico ¥ la

.amorfolina reaccionan para Iormar uwi azgedte hum-ctauts que pue-

Ge resmplazarse sun tovalldad 0 en parts por otros azentss de
igusl clase couocidos, del tipo de aminas catidnico-activas
con mds de 10 Atomos de carvono, sales amduicas cuasternarias,
flufdos y combinaciones de silicio orgéuico ¥y similarss.

La cauvidad de a-gente colarants pusde variar des~
de ¢l 6% para dar el afeeto descado.

Cuando sz desea preparar una feia revastida o plfs-
tico reforzado, sl complemznto toival de malsricl resinoso o a
moio de Zoma pu&ie aplicarss an la opsracidn del revestimien~
to cuando la trama vieja desde 3l liorno Gde esitebleclimisnto de
la iela. ‘Altarnativamenhe las resinas de revestimlento o plés-
ticas puzden aplicarse a la trama despuls Ge Laber recibido
Zsta al travauiento descrito, peroc en talos ce-sos es prelfe-
ribvle gue el matsrial Ge tratanisnto wplicado desruds de la
formacidn de 1a tola para proteger las superficiss de las te-
las s¢ sslecclons de uun waserial eltamsite recopiivo dsl mae
terial de revestimisnto resinoco o a modo de zowa, pars sar
aplicads despuds. La aplicacidu pusde Lacsrse por precedle-

mientos de impregnacidn adecuados, con cl material resinoso
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o & molo de zomd en solucidn, emmlsidn, o dispersidn eu Gisol-
venve o agsnbte 8Cu0s0., Tuwubiltu. se pnaede hacer la aplicacian
por procedimientos de ravastimiento, gue influyen los revesti-
mizntos de cuchiilla, rodillo, aplicucidn por flujo, pulveri-
zacidn o similures.

Para producir fibras de vidrio rizadas cortas que
sé puedan cargar e nilar c-omo lana, una %tela de lana o un gé—
nero Ge punto de fibras de tipo corto, despuds de la Torma-
cién de la t2la o dezmul~ ao la aglicuciﬁu Gel silicio orgé—
nico y su cnrado, pusde lacerse pasar por una buterfa de cor-
tadores, (Gesmenvzadores, picos y miqurinas similares para rome~
psr la tela ¥ sepurar las [ibrcs en medida imporvante, tenien-
do las Tibras sedaradas los rizZos y ondulacionss gne se les
imp onen por]aﬁbrmacian de la tela. alternativamente, una te-
la de glibres de vidrio endurecidas, o tejidas de punto de %ti-
po ccntinno; puede tratarse similarmente aungue cn todo caso
las operaciones debeu incluir sl paso de Jdesmsuuzer o cortar
la tela on pedagos de 2,5 8 5 em. al traves e so mayor di-
mensidn pura ofrecsr asf las Ifibras cortas qe habituulmente
se descan,

Zn la prictica de este invento es posible obiener
fivras de vidrio gue para clertos Gidmetros son excepclional-
menTe vlandas y Tlexibles. Zstas propizdades nusvas ¢n las
Tivrug de vidrio permiten plegar la tela fdeilmsnie en ropa-
jes y tablas suaVes 7 Gu la muyor purte de lec carascterfsti-
cas deseadas de las més Tinas sedas., Por comparacidn, lus
fibras de vilrio no tratadas Quedan muertas; rizidas ¥ arru-

cadas, sl paso que las selus tratadas selin estc invento se



\n

nissan a arrnarsg o ajarse y wuestrau propledades uny abrac-
vivas durante toda sy ida.

Bl invento se L Juscrito e=n relacidn con teles
todas de vitrio, pero $Sambiin ss Ytil pars el tratamisnbo ¥
la fabricucibn de prodnctos Teatiiee lLischos de vidrio y de hi-
los (e amianto.

Se comprenderd que puesden hucerse muchos cambios
en Llos mdtodos e trutauiznto condicliones vy T0rmnlas sin uper-
tarse Gel lnvento, especialmante seufin se definc en las roi-

vintiescions. unexas.

. G o o WD s W S lont

- - » x
Los puntos de invenclon propla 7 nueve Que se Pre-
s - ‘ - . »
sentan para gne sean ovjeto de csta Patents de Invencion en
Bspafim, son los siguientess

bR

Un procsdiimiesuto de tratar fibras de vidrie
qus coswrsnds calenturlas a temperaturas sutre <05 I 710% g,
para rslajar virtualmente del todo las Tibras en su foraa fg.
bricada, @plicar un material de revestimiento de ['ibras g laa

superficies ds las micmus v fijar ol revestiniento sobrs las

- 24 -
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superficles para Proteger las Tibras,

y - $ e o 3
2% Un procedimiento segfin se reivindica en sl
e " N . . ~
punto 12., eu ol cual ol materiul de rovestimlento se fijae

on las superficics de las {fivbras por un segundovtratamiento
térmiro.

3%, Un procedimiento sezdn se reivindica en el
punto 19'{ en el cual ol matgriai de revestimiento es uns
comvinacidn orgdnica ds silicto,

4%, Un procedimiznto segfn se reivindica on el
sunto 12., en ¢l cual el material de revestimiento de fibras
as copolfmero ge butadisno-acrilonitrilo.

52

+ Un precsdimiznto sepdn se reivindica en el
punto l%., on el cual el material de revestimiento Ge fivras
se aplica InmeGictamsnis despuss del tratamisnto tarmico 46
las mismes.

58, Un procedimiento sexin s¢ relvindica en el
punto 1%., en que las fibrus tisuen forms dc tela de vidrio
entretejida.

7¢., VUn procedimisnto sesdn 3¢ reivindica en el
pruvo 12, , sn ¢l cval luz fibras tienen la forms de una teow
la de vidrio envretajida ¥ 1u tela se hace pusar en linea
rzeta por un horno doudée sC Truta al calor.

£2, Un procedimimute sesin s¢ reivindiea en sl
punto 1%., en 21 cual el {lravamiento térmico se realiza en‘
condlicionss oxidantes.

9¢, Un procedimiento seiin se reivindica en el
punto 12.,.en gque ¢l material de rsovestimiento coutiens un

agente colorante.
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10¢., Un procedimiento de trater fibras de vi.
drio.

Tal y como se ha descrito en la ilemoria que
antecede, 1lustrado en el dibujo gue se acompafia y para los
fines que se han espsecificado.

Esta llemoria consta de velntiseils hojas escri-
tas a miquina por una sola cara,

uaarid f1 60CT 198

P, &A.

e Elzah
or Po er :(i
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