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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
sobre:

" EQUINA AUTOCÍTICA PARA BISELAR MEGAI^IICAMENTE LOS CANTOS, 
QUITANDO LA REBABA DEJADA POR LA MOLDEADORA, SOBRE LAS PLAN­
CHAS EN GENERAL, Y EN PARTICULAR SOBRE LAS PLANCHAS ESMALTA­
DAS POR REVESTIMIENTO, DE FORMA CUADRADA O RECTANGULAR 
Solicitante: Don Erasno GOI.IBIA, de nacionalidad italiana, re 

siderte en Via Fiorano, Modena, Italia.

La presente Invención se refiere a una máquina biselado- 
ra automática continua, que resuelva la tarea de quitar la 
rebaba formada por la moldeadora, sobre las planchas en ge­
neral, y en particular sobre las planchas esmaltadas p,or re­
vestimiento, precisamente en la fase siguiente a la primera 
cocción del manufacti irado y, naturalmente, la primera desunes 
del barnizado.

Sabido es que no se puede eliminar, por'dificultades de 
.elaboración y por exige; cías del trabajo, el juego entre el 
punzón y la matriz de la áquina moldeadora, que estampa las 
placas de revestimiento, sucede que estas, salen de dicha má­
quina con una rebaba n .mió nal de pasta por los cantos.

Actualmente se desbarba lar; piernas a imano, antes o des­
pués le la cocción, r por consiguiente a 1 arto ritmo, sin pre 
cisión y gravoso, hechos que gravan basbajita el coste de fa­
bricación.

Er. lo _r< marte in.*v*on.ciónm*.o propone biselar, mediante 
una máquina automática de ciclo continuo, la rebaba de las 
planchas, tanto cuadradas cono rectangulares, y aunque el ob-
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joto ríe la invención se entiende perfectamente y ol sistema 
resulta realizable según la presente descripción, a. continua­
ción se expondrán dos ejemplos de realización no lt .'.itativos 
rué '¡emiten efectuar ventajosamente la desbarba de las plan­
chan con revestimiento.

La fin. 1 nuestra la sección A-B de la fig. 2 .
La fig. 2 ropr sonta una vista lateral y de conjunto de 

la máquina biseladora.
Le, fig. 3 os una vista en elevación de la maquina repre­

sentada en las figuras anteriores.
La fig. 4 muestra a nodo de ejemplo una placa o plancha 

revestida con rebaba, es decir, tal como sale de la maquina
moldeadora.

La fig. 5 : en cambio, representa una ¿¡lancha privada de 
la rebaba por la máquina tras una operación automática de 
ciclo c o i di inuo .

Las características y el funcionamiento de la máquiha 
objeto de la presente invención se comprenderán mejor por la 
siguiente descripción, con referencia a los dibujos.

La máquina está constituida por un bastidor preferente­
mente de terliz, sobre el que se montan Jos grupos de poleas 
cue impulsan las correas transportadoras (l-2)y situadas a 
oportuna distancia entre sí hay cuatro puntos de trabajo pa­
ra la impulsión de las cintas Ae desgaste (7), según se re­
presenta en la fig. 3*

Las planchas, en la fase de trabajo, son transportadas 
por las correas (1-2)

Las correas transportadoras son impulsadas por el grupo 
motor (5). Las _lanchas avanzan entre las guías (3-4 ) en­
trando autora icauente en contacto con las cintas de desgaste 
(7 ).

Las cintas de desgaste, impulsadas por el motor (14), 
resuelven la tarea de estirpar la rebata, realizando un bise­
lado según se indica en la fig. 5.

Las planchas, apenas pierden el contacto cor Ja cinta de 
desgaste, signen avanzando, y al establecer contacto con el 
mspositivo (6), irte les tace girar en un marto de giro, 

aespnes re lo mal 1 ,u planchas entran, con el lado cortim.c 
a aquel ya. biselado, entre las guías del centro sucesivo, don 
no se les quita la rebaba, * imlardo este otro lado, y así 
sucesiva' , une on los otros centros Ae ttabnjo, basta que es- 
ten biseladas por los cuatro lados.
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La.: goleas ose :h gribar. la correa tranapo*ut¡rnz-a (1) y 
todo el yí'upo formado por el soporte (f), por las rodajas de 
guía y el reporte (3), con el dispositivo do rotación (6), 
sor desplaaablec p gr, rallra yara poder ser acercada la be­
rrea (1) a la correa (2), a rodo de poder efectuar operacio­
nes sobro distintos tipoc de planchas corp-endidos entre las 
siguientes i rsosiones: 10 x 10; 15 — 1 5; SO 20.

El soporte 11) de las poleas locas (1 0) y (12) puede gi­
rar en torno al p-unto (Z), uediaete el perno provisto de tor 
nidio y tuerca (15), a rodo de poder variar la inclinación 
alfa de la fig. 5 :'o la cinta de desgaste.

La polea (1 0) está provista de un perno rentado excén­
tricarente sob. e -una rueda (13) que sujeta dicho perno 'Pedían­
te una ranilla a rosca (16), la cual, a su vez, mediante la 
leva. (19) puede girar, ofreciendo la posibilidad de regular 
la tensión de la cinta de desgaste.

La fig. 6 nuestra en vista de frente, el conjunto gene­
ral de una realización relacionada con el objeto de la pre­
sente invención, que ofrece la posibilidad de efectuar fá­
cilmente y con bastante precisión la desbarba y el biselado 
hasta de los cantos de planchas revestidas de forra rectan­
gular.

Esta variante está constituida por cuatro centros de 
trabajo similares a aquellos empleados en la realización de 
la máquina para la elaboración de planchas cuadradas, sin 
embargo, en este ejemplo concreto, los centros difieren de 
los col p.rimer ejemplo por la disposición de dichos centros, 
que no se montan sobre el bastidor, en el mismo lado, según 
se describió en las figuras anteriores, sino contrapuestos y 
ligeramente desplazados entre si con respecto al eje trans­
versal o.e la maquina, cuyo funcionamiento se resume a conti­
nuación y no varía en modo alguno del anterior. 
-Bhuic-ionamiento.

Las planchas entran, preferentemente, con sus lados cór­
tanos en concae^o con las guías (3 *** 6*). Los cantos sumario 
r de dichos lados, par ejemplo, primero el laso derecho y 
des_-u-as o. l'.oo izquierdo, me biselan p-or los centros (1 — 
2^7, qi"- ' '.--'-lumen lo * órganos adecuadamente .mecanizados,
por lo qa planchas se giran, y análogamente a. lo que an—
tmrünr.. nmué se oruumo, entran en función las guías (*/̂  — g^) 
con lo q o ros contros (3-, - 4 ) completan la labor de des­
barba y biselado sobre loo ot *cm ios cu tos.
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ET ciclo, asi resumido enquemá.icanente, se repito.

105 DloLa realización rene la ventaja de requerir un solo
giro y per̂ Tiv-ir por tarreo que con el autonattsac de movimien— 
tos pmoar elaborarse placas de torna rectangular, lo que no 
seria posible si las p..-. anchas o placas girasen varias veces, 
según se rescribió al reierirno a jg)la]icha.s le forma cua— 

110 Irada.
S." ertienc-e inclinarte ,-p'e 3.1 conbinar oportunamente los 

diversos "centros" cor adecuados necanisios, asinisao inclui­
dos en la esencia de la invención, se pr..renta la posibilidad 
de poder efectuar la desbarba y el biselado de los cantos de 

115 planchas, pertenecientes geométricamente a cualquier forma 
poligonal regular o irregular, por lo que cualquier modifi­
cación, aunque diversa de lo que se ha descrito o ilustrado, 
quedará coiqrend.ida en la esencia de la presente invención.

T A
120 La Patente de Invención que se solicita por veinte años

en España deberá recaer sobre: "Máquina automática para bise­
lar macábicamente los cantos, quitando la rebaba dejada por 
la moldeadora, sobre las planchas en general, y en particu­
lar sobre las piarchas esmaltadas por revestimiento, de for- 

12$ ma cuadrada o rectangular", ir acuerdo con las siguientes:
R E I V I H D I C A C  1 0  M E S

1) Máquina automática para biselar mecánicamente los 
cantos, qui ando la rebaba dejada por la moldeadora sobre 
las lanchas en general, y en particular obre las planchas

130 esmaltadas por revestimiento, de forma cuadrada o rostangu- 
lar, caracterizada porque cuatro centros me trabajo, tuso pa­
ra cada lado do la plancha, constituidos por adecuadas po­
leas cor cintas de desgaste y motores eléctricos, se alinean 
-oar a facilitar la desbarba * 'c siva de los cuatro lados de

135 las planchas cuadradas.
2 ) Máquina automática para biselar mecánica; tente los 

cartos, segur la reivindicación 1), caracterizada porque en­
tre un centro de trabajo y el sucesivo se interpone un dis-
- os' tivo de rotación q'*e impío* a les planchas un cuarto de 

140 ;*!ro ñor sí lisio, obligándolas así a presentarse en el cen­
tro do turaba je sucesivo cor. el la n contiguo al pie se oraba, 
de biselar, y así sneni^n unte basto, el biselado total de 
l o s  c rol, "i l u c o s .

3) Muquirá arta "ática para biselar mecánicamente ios 
cantes, .e-'-án v-. re iviráicaeion 2), caracterizada porque ca-
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r!a uno do les cuatro centros lleva un rotor eléctrico, mon­
tero sobre una consola lateral, el cual, reliante la cinta 
de desgaste y una adecuado polca, sujeta al eje del motor, 
trarcíto ovloiento a otras dos poleas locas que llevan la 
misna cinta do desgasee.

4) liéuuiu-í'. automática para biselar mocáni-caM *.-nte los 
carteo, según la reivindicación 3), caracterizada porque el 
so orte o brazo de las poleas locas giratorias sobre un eje 
cuc se sitúa sobre el centro de dicho soporte, permite variar 
la i clinación de lu cinta de desgaste, con respecto.al plano 
de las planchas.

5) Maquina automática para biselar Mecánicamente los 
cautos, seriúi la reivindicación 4 ), caracterizada porque pa­
ra el biselado de las planchas rectangulares, los centros de 
trabajo no se encuentran todos montados en el mismo lado, 
sino en contraposición entre sí, y ligeramente desplazados 
con respecto al eje transversal de la máquina.

6) Máquina automática para biselar mecánicamente los 
cantos, según la reivindicación 5), caracterizada porque las 
planchas rectangulares, por la realización ilustrada, entran 
en trabajo con los lados cortados, de manera que el lado de­
recho y el lado izquierdo se biselan respectivamente, por 
los centros (1-2), y luego, la plancha girada análogamente
a la acción descrita en la reivindicación 2), se presenta a 
la función de los centros (3-4 ), haciendo factible tal eje­
cución el hecho do montarse los centros según la reivindica* 
ción 5).

7 ) Máquina automática para biselar mecánicamente los 
cantos, según la reivindicación 6), caracterizada porque la 
polea loca cyo eje se sujeta excéntricamente a una rueda su­
jeta. a su vez mediarte un tornillo a presión con manilla, que 
puede girar mediante una leva, ofruce la posibilidad de re­
gular la tensión de la cinta de desgaste, y porque dicta po­
lea puede acercarse o alejar e de la polea contigua.

8) Maquina automática para biselar mocáni cañarte los can 
tos, quitando la rebaba dejada por la moldeadora sobre las 
piar chas en _ reral, y en particular sobre las planchas esmal­
tadas por revestimiento, de for a cuadrada o rectangular.

Según queda sub -: tañe raimante d.scrito y a título de ejem­
plo no limitativo, representado en los dibujos adjuntos.

La. presente - emcria consta de sola páginas escritas a
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quina ñor una acia cara.

M a d r id , 7  d e  J u l i a  d e  1 9 5 1  
P .  P .  d e  SR id l'O  GOHBIA

r^'.NCISCO GARCIA LOPEZ



Don Jí, GOIá.31", Hoja l.s
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Madrid 7 de julio ds 1951.
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