MEMORIA DESCRIBTIOL 8
DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte anos,

a favor de Lubricome'ta.l, Se ke

con domicilio en MADRID=- Sanchez Pacheco, 29

de nacionalidad  EKspafiola

por "UN PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA DE ALEACIONES DE
METALES CON EL ACERO DE COJINETES DE DESLIZAMIEN-

TO",

de la que es inventor, D, Ricardo Lépez liorales y Don Eusebio
Agueda Estebagp.
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39bidns son las srandes diricultades que se presen-
tan para ovtener un revestinierio LUROPL G0 D L T e
rior de los cojinetes de deslizamiento, de una aleacibn

.

woropioin ¥y que esta wuleacibn quede uniformemente exien-
d:da en el interior del tejuelo.

Para obtener una alewcién periecta del netal, por
ejermlo cupro-plomo con el zcero del cojinete, se co-
mienze nor prenarsy convenienternente una alezeibn de los
retales que ven & soldarse con el acero, Listas aleacio-
nes pueden btener distintos porcentajes de netales, sesun
12 onlieacibn concreta que vaya a dapse =1 cojinete de
deslizoriento en cuestibdn,

" Pors 1levarlo a cabo se town un tejuelo de acero
de 1lus caracteristicas que se nrecisen, seglnr los c2sos;
este tejuelo serd cilindrico con rebordes en las bases

-

nare Su acoplamilento o ura méguing en 1 cunl se elfec~
tuard la scldadura. Las a2ieaciones de metales antes men-
cionadas ge introducen convenientenente en dicho tejue-
1o cilindrico, y éste o ou vez se z2copla en una méquina
centrifusa.

Puestz en marc s la ndquina centrifuga, se sorete
el tejuelo a unw ifuerte teupersiura, variable sesin el
srado de tusibn de 1z z2lezcidbn. Ta mdquins centrifuge
se huce girar a una velocidad de 200 4 3.000 revolucio-
nes por minuto, y vor efecto del calor la alezcibn se
funde, y por efecto de lo fuerza centrifuga la aleacibn
ge adhiere uniiormenente a las paredes interiores del te-—
juelo y vosterioriente ge somete a un eniriamiento rdpi-
do, con lo cuz2l se obtiene la soldadura del metal al ace-

ro del tejuelo muy uniforme.
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Se reivindican como propios y nuevos para que sean
objeto de una patente de invencion en Espafia, por vein-
te afios, lospuntos siguientes:

l.- Un procedimiento de soldadursa de aleaciohes
de metales con el acero de cojinetes de deslizamiento,
caracterizado porque la aleacién de metales se intro-
duce en el énime del cojinete, al que se hace girar en
una méquina apropiada, & velocidades variables, y Some-
tiéndole durante su giro a la temperatura de fusibn de
la aleacibn.

2+= Un procedimiento de soldadura de aleaciones
de metales con el acero de c¢ojinetes de deslizamiento,
seglin la reivindicacibén 1, caracterizadompor someterse
posteriormente a un enfriamiento rédpido por agua 0 por
otro procedimiento fisico en las mismas condiciones de
marcha y sobre la misma méquina centrifuga.

3+~ UN PROCEDIMIENTO DE SCOLDADURA DE ALEACIONES
DE WMETALES CON EL ACERO DE COJINETES DE DESLIZAMIENTO.

Todo conformese describe en la memoria que ante-
cede y se reivindica en su Nota,

Esta menmoria consta de tres hojas foliadas y es-
critas a méquina por una sola cara.
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