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'POR DEFECTO DEL ORIGINAL

[~ 5JUL.1951

WEORLA DESCRIPLIIVA 1. 986 5 6

para soliqitar
PATRENTSE D@ IHWVENCION
en
ESPANA
por VEINYE aiios
a nombrs de COMPAGHIE GEWERALE DES COWDUIYES D'EAU, entidad

BELGA, estaolecida en Les Vennes, Lieja, Bélgica, por:

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAGION DE ACERO THOLASY
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La economia del procedimiento Thomas, depende
esencialmenis de la temperatura de la fundicidn con yus se
carga el convertidor ds dicho nombre. Sabido ss yue una fun-
dieidn Yhomas de alta temperatura y muy fiulda, da, an dicho
convertidor, con relacidn a una misma fundicidn de tempera-

o ; 2
tura mis baja, duraciones de funcionamiento mas cortas, meno-
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regs pérdidas, menos excerecencias en la boca, un auwumento de
la cantidad de metrullus de enfriamiento, una produccidn més
elevada y otras ventajas metaliirgicas.

Es limitada la posibilidad de llenar estas exi=~
gencias ds las acereriss Thomas, en el alto horno ¥ en el mez-
clador. Cuando la composicidn del lecho de fusidn lo permite,
se puedg intentar, trabujando con una escoris basica y em-
pleando més coque, la cbiencidn de una fundicidn Thomas ideal
con un contenido vajo de silicio y wns temperaitura elevada.

El limite estd indicado por considseraciones de economia y
por las dificuliades que sobrevienen en la marcua del norno.
La marcha con escoria bisica provoca més fécilmente engan-
ches e implica el peli.ro de que la escoria resnlte influi-
da desfavorablemsnie an sus propiedades de colabilidad, y
provoque perturbaciones sn sl hor:io,

#s preciso, puss, esforzarse, despuls de la co-
lada, en evitar toda disminucidn de tempsratura, por ejemplo
por cublierta del canal, por un fuerte aislamiento de la bol-
sa, por bolsas cubiertas etc. Se debe intsntar tambidn, en
el mezclador, mantensr lo més aliva posible la temperatnra de
la carga fluida o incluso elevarla atn un poco por calenta-
miento y por un aislauisnto adecuado.

Por desgiracia e-l calentamiento dasl mezclador sd-
lo pormite slevaciones de temperaitura de 20 a 50 gradosg; de
manera aue, en los casos mis favorables, la rundlcidn puede
introducicse en el convertidor ‘homas s lo sumo & 1340% aproxi-
madamenta.

Los procedimienvo desarrollados antes y después
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de la guerra, para trsnsforamar scondmicemente en fundicidn
Thomas y en aceros lhomas mineralss acldos pobres en hierro,
se consideran sn la préciica como soluciones de emergencla,

Yy no se han invroducido tanto como se pensb en su origen.
Finalmente fracasaron por el hecuo de ¢ue todos los proce-
sos de desulfuracidn, ya sea por sosa sdlida o lfgnida, ya
por ouros medios de desulfuracid, implicaban una pérdida de
temperatura prohibitiva e influfan desfavoreblemente en la
insuflacidn en 2l convertidor. Ademés, se atiadian s esto las
dirieunltades conocidas de extraccidn de escoria, las pdrdidas
de hierro, la incomodidaide los numos de la sosa ebc,

Esto es tanto mAs lamentavle cuvanto que la idea
bésica, a saber, explouar en marcha Helda, evitar la adicidn
de calcdreo y de sustancias manganiferas, trae sin duda algu-
na, junto a una marcuaa no perturbada del horno, una gran eco-
nomia de cogus; esto &8 lo gquse ha heciio pansar que es econd-
mico travajar minerales fAcidous pobres en hierro.

ias dificnltades mencionadas aumentan adn mfs por
las insvitables vuriaciones que implica la explotacidn del al-
To horno. Camvios imprevistos, por gjemplo, en la composi-
cidn del leciao de insidn o en la calidad ded cogque de adivo
horno, perturbaciones eu la marcia del horao, irrupciones de
agua por los escapss de las tobsras slc,, hacen imposible ob-
tensr una fundicidn regular de composicidn ideal y de busnas
vropiedades fisicas,

3e han hocio coladas de ensayo, oien siuplsando
ol mezclador, lo cual estropesaba la culldad del nierro del

tiswo, bien en forme de hierro s8lido que se refundfa. iHBs-
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tos casos son lo Dastante numerosos ¥ lo bastante conocldos
de los tdcnicos. #n su caso puyeden influir de modo prohibi-
tivo en la economia de lu acereria.

El invento tiens por onjsto responder a las exi-
gencias de lu acereria Thomus, suminisirindole una iundicidn
de la composicidn mfs ildeul posible, es decir, aproximadanen-
te de:

C = %5 a 538%
51

i

0’2 a8 0,5 ia

bin

il

0,8 a 1,2%

Pe=1,721,9%

S = 0,04 a 0,06%
en la foruma mds perfecta y mis econdmica posible.

) Segin sl invanto, purs resolver sste problema,

se propone el procedimiento siguiente: retundir unu fundicidn
‘homas Gebemperastvnura de colada superior a 1400% O, con pre-
ferencia 1500 a 16002 ¢ y mfs, fundicidn yus, teniendo una
teumperatura de tmbajo de mfis de 13502 ¢, con preferencisa
1400 a 1500% C y mfs, se carga en un convertidor Thomas in-
madiutamenus o por mediacidn des un mszeclador Yy se afina ep
acero Thomas, obtenidndose dicha fundicidn partiendo ds una
fundicién de Doco valor, de torneaduras de acero o de ambas,
con una contidad de combustible suverior a la normal y que
tumbidn puede ser en particular de calidud inferior, y con
un viento cali=nte a vnos 400¢ C y més, por medio de un cubi-
lote que se ha hschio con preferencia neutro o bésico ¥ qve s4
conduce en mHrciha reductoré, como gasdgeno, con formecidn de

una cantidad relativamente grabBde ds escoria bdsica.
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Por escoria bisica es preclso entender una esco-
ria que contiene muchos més camponentes bésicos que la escom
ria normal en el cubilote 4cido, escoria para la cual, seghn
esto, la relacidén _Ca0 + Mg0 tiene un valor de mis de 0,8

Si 024 .&1205 ,
¥y con preferencia 1 y més..

Antes del convertidor Thomas o el mezclador se
interpons, pues, un cubilote ques

12, Tiene con prefsrencla un revestimiento de
mamposterfa o de losas neutro o bdsico y que puede trabajar
continuamente segin las necesidades;

2?. ©Se emplea con un viento insuflado caliente,
eventualmente enriquecido en oxfgeno, con preferencla por en-
cima de 400% C., por ejemplo 500 & 600? C y més, pudiendo ca-
lentarse este viento en un recuperador calentado con los ga=-
ses de escape del cubilote o en un cowper existente‘de un al-
to horno;

%2, Se conduce con produccidn de una escoria
bésica en tal cantidad que se obtengan ls marchae reductora
necesaria y la composicidén de la fundicidn y que el calenta-
miento y la depuracidn del hierro fundido resulten influf-
dos favorablemente. |

42, Trabaja con una carga de'ooqne superior a
las necesidades propias de la fusifn, ypermite ademds une
marcha reductora, al prbpio tiempo que se utiliza con pre-
ferencia un cambustible de pequefio calibre y otros combus-
tibles de poco calor;

52, Puede trabajar segin las necesidades como

‘gasdgeno; Una parte de los gases producidos son utilizables
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* por combustidn para recalentar el viento.

Con preferencia las paredes d4el horno y las mis-
‘mas tdberas se refrigeran con agusa,

Con este cubllote se estd en situacién, no sélo
de fundir fundiciones y torneaduras, sino también de efectuar
reducciones y de producir aumentos de temperatura de la ma-
teria en fusidn de 1500 a 1600% G, Ademds se consigue, en
sl desarrollo del procedimiento del invento, dar en el cubi-
lote a una fundicibn Thomas los elementos de aleacidn nece-
sarios, como en particuler el manganeso y el fésforo, en for-
ma de mineral o de &xido o tambidn de escoria, porque se re-
ducen en 8l y pasan a la materia en fusidn.

Por lo demfs los elementos de aleacidn pueden tam-
bién aportarse en forma de ferro-aleacidn.

Bl nuevo procedimiento es especialmente importen-
te para la fabricacian_econamica de acero Thomas partiendo
de los procedimientos de fusién 8cidos o superécidos en el
alto horno de fundicidn de-bajo contenido de manganeso y al-
to contenido de azufre, que, segin el invento, pueden sin més
refundirse, de la manera y por el procedimiento descrito an~
tes, en forma de una fundicidn Thomas ideal ¥ a alta tempera-
tura, sn un cubilote intermedio y eventualmente sin desulfu-
racibn previa,

Asi se honsigue, por ejemplo, transformar une fun-

dicibn superfcida de lz composicidn aproximeda siguiente:
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0 = 2,85
5L = 1,0%
Kn = 0,4%
P = 1,3%
S"O;B%
con una pequeila adicldn de muterias manganiferas, seghn el
nuavo procedimienvo, en una fundicidn whbmas superior que
tiene una temperatura de 1550¢ G y més, Yy cargar luego ésta
en un converiidor inmediatamente o por mediacidn da un mez-
clador, |

Los gustos de refusidn correspondientes al cubi-
lote son mAs gue compens&dos por la economia de cal y de co-
que en el alto horno, de manera que hay que poner de rslie-
Ve como ventaja particularisima y sasliente del nuevo proce-
dimiento, por lo menos para el convertidor Thomas, la alta
temperatura y la fluldez del hierro, asi como los resultados
metalirgicos favorables innherentes.

Otra superioridad es el mejor rendimicento en man-—
ganeso del cubilote de mar cha bésica con relacidn & la car-
ga del alto Lorao.

Ademds el nuevo procedimiento ofrece la ventaja
de que la alva temperatura de la fundicidn Thomas cargada
vermite acortvar considerublemenve la duracidn de la insufla-

cidn en =l convertidor “homas con relacidn a la marcha normal

habitual, lo que implica menor pdrdida , ademés aumentarcon-

slaerablementie por encima de la cantidad normal hebitual la
cantidad de torneaduras de acero o de Tundicidn introducidas

en forma sdlida como msdios de refrigeracidn en el converii-
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dor Thomas, lo cual procu-ra economfas ulteriores en los gas-
tos relativos al acero Thomas. La alta temperatura del hie-
rro permite ademfs emplear para el procedimiento Thomas un
hierro de menor contenido en fésforo (eventualmente incluso .
por debajo de 1,44%).
' El nuevo procedimiento pone al alto harno y a la
acererf{a Thomas en situacidn de parar toda forma d e pertur-
bacidn del horno en memhe normal bésica o &cida del alto hor-
no, y da ademfés a 8ste la libertad de adoptar, sin atencidn
a las exigencias de la acererfa Thomas, el lecho de fusién de-
seado adecuado a la escoria, dUnicamente segin las considera-
ciones ecenSmicas, lo que permite poner en primer plano las
cuestiones del menor consumo posible de coque ¥y de un peque-
flo contenido en Fe0 de la escoria.

Por lo demés es afin posible emplear una carga
de hierro para el cubilote total o parcialmente en forma gra-
nulada, lo que permite también emplear en el cubilote coque
en pedazos pequefios u otro combustible de poco valor. Tam-
bién pueden emplearse como materia de carge en el cubilote,
al lado o en lugar>de fundici&n, de las torneaduras de acero
o de una y otras , mineral de hierro o mineral tostado, as{
camo mineral o hierro en otra forma,

Nada impide tampoco cargar el hierro en el cubi-
lote total o parcielmente en estado liquido.

Despuds de la fusifn en el cubilote la fundicidn
puede ademfis, en caso necesario, someterse a una desulfura-
cibn de la manera preferida, porque la glta temperatura del

hierro permite una tolerancia relativemente grande para le



L

sy

mt

1

20

cafda de temperasyura.

Esta solicitnd, qus corresponda.a la presentada
on Alemanid, sl 31 de Jullo de 1.950, bajo el Nimero E. 1865/
VIa/18b, se acoge a los Deneficios del artfculo 51 del vigen~

te Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial,

e H O A mmme

Los puntos de invencidn propie y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esia Patenie de Invencidn en
Espafia, son los siguientes:

12, Un procedimienio de fabricacidn de acero
Thomas, caracterizado por gue, en particnlar, se refunds una
fundicidn Thomas de temperatura de colada de algo més de
1400% ¢, con prefersncia 1500 & 1600¢ C y més, fundicidn que,
teniendo una temperaiura de trabajo de més de 1350¢ ¢, conr
prererencia 1400 a 1500¢ C y mds, Se curga en un convertidor
“homas directamente o por mediscidn da vn mezclador y se afi-

na en acero ‘Lhomas, obteniéndose dicha fundicidn e partir de

una fundicidn de poco valor, de torneaduras de acero, o de

una y otras, con una cantidad de combustlole que rebasa la

normal y puede tambidn, en particular, ser de cailuad infe-
rior, y con un viento cailienie a uuos 400% ¢ o mis, por me-
dio de un cubilote que se na necho con praferencia neutro o

bédsico y se conduce en marcha reductora como gaségeno, con
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fofmacifn de una cantidad relativamente grande de escoria bé-

- sica.

22, Un procedimiento segfn se reivindica en el
punto l2,, caracterizedo por gque como cargéd entera o parcial
en el cubilote se emplea una fundicidn obtenida en el alto

horno segfin un procedimiento 4cido o superadcido, fundicidn

. que tiens bajo contenido en menganeso y eventualmente alto

contenido en ezufre.
%2, Un procedimiento segfn se reivindica en los
puntos 18, o 22,, caracterizado por que el hlerro cargado en

el cubilote se esncuentra total o parcialmente en forma gre-

nuleda, siendo el combustible con préferencia coque de peque
fic callbre o un combustibla de pequeiio callbre ¥y poco valor.

48, Un procedimiento segflin se reivindica en los
puntos 19; o 2¢,, caracterizado por gque el hlerro se carge
en el cubilote total o parcialmente en estado flufdo.

52, Un procedimiento segfin se reivindica en los
puﬁtos le, a 4¢,, caracterizado por que los elamentos dé alea-
cidn necesarios para la fundicidn Thomas, como en particular
el manganeso'y el fdsforo, se cargan en ol cubilote en forma
de mineral@ﬁe 8xido o bien de escoria.

62, Un procedimiento segin se reivindica en el
punto 12,, caracterlzado por que la insuflacidn en el conver-
tidor Thomas se efectfia en un tiempo mis corto qua el tiempo
habitual normal.

P2, Un procedimiento segin se reivindica en los
puntos 1l%. g9 6%,, caracterizado por que 1la fundiecidn de cubi-

lote cargada en el convertidor Thomes tiene un contenlido de
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£ésfaro mis bajo que el contenido normal necesario o habitual,
8¢, Un procedimiento seglin se reivindica en los
puntos 1l2., 62, o 7%., caracterizado por que la cantidad de
torneaduras de acero o de fundicién cargada en forma sdlida
como medio de refrigeracidn en el convertidor Thdmas aumen-
ta considerablemente con relacidn a la cantidad normal habi-

tual. _
92, Un procedimiento de fabricacidn de acero

Thomaé.

Tel y como se ha descrito en la ldemoria que an-
tecaeds, y para los fines que se han especificadoe.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a né-

g auL e

quina por una sola carab

Madrid
P, A.
Albepto de Elzaburu
Po} Poder }
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