MEMORIA DESCRIPTIVA

en apoyo de una solicitud de patente de invencidn por um
-1nvento denominado "Soplete sero-acetilénico pars foldadurg
autdgena™ solicitada por FRANCESCO PASSERI, residente en

Buenos Alres, Replblica Argentina.




Bl invento se¢ refiere a un soplete aero-scetilénico
para soldadura sutogena.

Un objeto del invento ss la construccidén de un soplete
que permite la produccidén de una lengus de llama que tiene
un alto grado de intensidsad calorifica.

Otro objeto del invento es el de poder proveer un apa-
rato del tlpo que permite el uso de puntas desmontables e
intercamblables, en las cuales la mezcla del acetileno con
el aire atmosfdrico se¢ obtlene mediante medios independien-
tes de graduacldn, tanto de la cantidad de aire como de la
cantidad de acetlleno que alcanza la punta, obtenlendo de
este modo un Instrumento que da una temperatura muy slta.

Otro objeto del invento es sl de proveer un aparato.que
aumenta la rapldez de flujo del acetileno, ¥y finalmente otro
objeto del invento es el de proveer un aparato que pueds ser
Limpiado féc&lmente para evitar obstrucciones dafiosasa para
la salida del gas.

Bl aparato‘al cual se refilere el invento, se construira
como se describe a continuscidn, con referencia a los dibujoa
agregados, en los cugles:

La figura 1 es una seccidn axigl lateral del soplete;

La figura 2 es una seccidn axisl lateral de otra punta
gue podré usarse con el soplete moatrado en la figura 1.

Desds el punto de vists conatructivo, el aparato compren-~

dé un condueto tubular 1 provisto en un extremo de una prolon-
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gacidn 2 péra ol pasaje del acetileno que pasa a través de
un orificio axial 3. Este conducto tubular 1 termina en una
ramificaclon oblicua o antecdmeras li que tiene un filete in-
teirno 5 que permite la adaptaciéh por atornillamlento de un
vastago 6 contenido en 61 y que podrd desplazarse en dicha
reamificacion o sntecémara L4 en un sentido y en el otro por
medio de un bot63'7 solidario cén dicho véstago 6.

‘ n la.extremidad posterior de esta ramificaclidén o ante-
cémara L queda adaptada una prensa-estopa 8 con el objeto de
lmpedir cualquier salida de gas a través de esta extremidad
posterior de dicha ramificacidn o antecdmara Li. En ls extre-
midad anterior de la ramificacidén o antecamara li quedsa apli-
cada una tobera>9.que terminag eﬁ unababertura conica formando
un pasaje de didmetro reducideo en el cual queda alojada la
punts del vastago 6. |

Como se ve clarémente en la figura 1, esta pufita ded
véstago 6 se aloja en la cavidad 13, por lo que no sold se
scelerara el flujo del yas, sino que se producira tambien
un efecto mis intenso de mezcla entre el gas acetileno y el
aire atmosférico que entra, por cuanto la posicién de la
punta en la cavidad causa una turbulencia mas fuerte, for-
mando un obsticulo natural. Finalmente esta punta aguda,
que podri ser utilizada como medio de limpleza, evitaré tam-
" bien de un modo eficaz la obstruccidn de la salida por im-

purezaa que pueden estar contenidas en el gas y que de otro



modo tenderian s acumularse en la sallda produciendo de este

modo un flujo irregular del gas y oen forma senslblemente re-

ducida.

Dicha remificacidén o antecémara L posee en un zona ante-
rior un filete externo 10 sobre ei que podréd atornillarase la
punta 1l. Zsta punta 1l es concentrica con la forma externa
del vastago 9.

La,punta 11 posee en la zona lnmedlata de la tobera 9 una
pluralidad de orificlios de pasaje del alre 12 que conducen &

una cavidad 13 de la que parten los pasajes de salida 1 de

dicha punta 1l. La forma cdnica de dicha cavided 13 coincide

" con la superficle externa de la zona cdnica anterior de.la fo-

bera 9, de modo que atornillahdo o desatornillando méa o menos
la punta 11, podra graduarse el pasaje del aire a la cavidad
13, aumentando o disninuyendo el vollmmen de la cavidad.

Bl soplete que se ha descrito con referencia a los éibu-
jos agregados,; funciona de la sigulente maneras

El gas de acetileno se provee a través del pasaje 3 de
donde, & través del‘condncto tubular 1 que se ha agrandsado
exterlormente para darls la forma de un mango 15, entra en
la ramificacidn o antecémara L y circula en el pasaje formado
por las paredes Internas de dlcha ramificacidén o antecémara
h v a 1o largo_del»véstaéo 6, continuando su flujo hacia la
gallda a través de la tobera 9. La salida de esta tobera 9

podra ensancharse o estrecharse por medlo de la punta aguda
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del véstago 6, glrando con este objeto el botdn 7 que de es-

'te modo graduard el volimen del gas que sale que es mezclado

con el aire que entra en la camara 13 a través de los orifi-
clos 12 y continla su flujo a través de los paassjes 1l des-

pues de haber formado uns mezcla perfectamente homogénea de

acetileno y aire para producir en la saslida anterior de los

pasajes 1 una llama de una alta Iintensidad calorifica.

Se comprenderad que la conexidn de ls punta 11 con la ra-
mificacidén o antecémara li es de naturaleza desmontable e in-
tercambiable, lo que permitira variar el volimen de la cavi-
dad de acuerdo a lss necesidades y apllcar otros tipos de pun-
tas segin la especle de traba jos a efectuarse, Otro tipo de
punta 21 se musestra en la flgurs 2. wsta punta 21 queda tam-

blen provista de orlificlos de pssaje del aire 22 y queda per-

~forada axlalmente a lo largo del pasaje 23 para ls salida de

la mezcla de gas y aire.

Bl conducto tubular 1 lleva tambien un elemento 16 que
posee un agujero 17 y un segundo que le ss normal. EBate segundo
agujero queda provisto de ﬁn filete para atornillar el slemento

18 que tiene por objeto fijar el soporte 19 del soldador 20

que es deamontable.




Relvindicaclones.

1, Soplete gero—acetilénico para soldadurs autogena, ca-
racterizado por el hecho de que el O6rgano de graduacidn del
pasaje del acetlileno termina en una punta aguda, capaz de so-
bresalir a travds de la zona extrema de una tobers de salida
del acetileno; punta aguda que penetra en una cémara de mezcla
del acetileno con el sire atmosférico; camara de mezcla deli-
mitada por el contorno eiterno de la tobers de salida del ace-
tileno y una cavidad situada en el interior de la punta de ca-
récter desmontable & intercambiable de salida de la mezcla de
aire y acetileno, entrando en dicha cavidad el aire necesario
para la carburacion de la mezcla.

2. Soplete sero-acetilénico para soldadurs autdgena, como
reivindicado en 1, caracterizado por el hecho de comprender un
eslemento tubular de entrada del sascetlleno, Que termina con una
reamificacidén anterior orientada oblicuamente respecto al pasa-
Je axigl de dicho elemento tubular; presentando dicha ramifi-
cacidn un pasaje axlal, parte del cual queda provisto con im
filete interno, capaz de permitir la adaptacidn por atornilla-
miento de un véstago cuys punta aguda conjuntamente con la ex-
tremldad de una tobera fija en la embocadura anterior de la ra-
mificacidn, constituye el medio regulador del pasaje del ace-
tileno; llevando esta ramificacidn unida a su embocadura an-
terior con cardcter desmontable e intercambilable, una punts de

galida de l1ls mezcla del aire y acetileno; presentsndo esta ra-
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. : mificacidn en su zona posterior un filete capaz de permitir
.
, la adaptacidn al vdatago de una prensa-estopa por atornilla-
» miento por medio de una tuerca, suceptible de evitar la pér-

dlda por filtracidn del acetileno.

3. Soplete sero-scetilénico para soldadura autodgens, como
reivindicado en 1 y 2, caracterizado por el hecho de que en-
tre el conducto tubular de entrada del gcetlleno y la ramifi-
cacidén anterior se encuentra un elemento que tiene la funcidn
de poder aplicar con csricter desmontable el pié de un dlspo- .
gitivo soldador y/u otros accesorios.

Li. Soplete aero-acetildnico para soldadura autdgena, coro
reivindicado en 1, 2 ¥ 3, el todo sustanclalmente constituido
y dispuesto como descrlto, representadc en los dibujos agrega-.
dos y reilvindicado precedentemente.

5.~ goplete aero-scetildnico para soldadura asutdgena,

sarcEmoms, 9801851
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