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PATENTE 1@8;{387

DE
INTRODUCCTI O«

a favor de la sociedad espafiola INDUSTRIAS DEPORTIVAS,
S. A., domiciliada en Barcelona, calle Viladomat, 299,
por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE RAQUETAS
PARA TEWNIS".

MEMORIA DESORIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfec—
ckonamientos introducidos en la fabricacidén de las raque-
tas para tenis, con los cuales se mejoran notablemente
las cualidades de las mismas, sobre todo en cuanto hace
referencia a su dureza y resistencia perfectea a los vio-
lentos choques y tracciones que se ven sometidas durante
la préactica. de esita modalidad deportiva.

Las raquetas cominmente utilizadas, estén cons-
titufdas en la actualidad simplemente por varias capas de

madera encoladas unas con otras, arqueadas convenientemente,
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a fin de darles la forma de évalo y constituir por la
reunidn de los extremos el mango, reforzandose posterior-
mente la parte inferior de 3ste évalo mediante unas pie-
zas supletorias en arco que se disponen convenientemente
pezadas o encoladas. Finalmente, para formar el mango,
dédndole forma adecuasda y grueas, se disponen también cua-
tro piezas, dos a dos unidas asimismo a 108 extremos infe-
riores de las placas de madera arquedas.

Este sistema de fabricacidn, corrientemente uti-

‘1lizado, presenta sin embargo algunoa inconvenientes, en-

tre los que merece especial atencidn el hecho da no poder
regular la dureza de las raquetas en una u otra zona de
las mismas, de acuerdo con el gusto del usuario.

Con la aplicacidn de los perfeccionamientos ob-
jeto de la invencidn se elimina totalmente este inconve-
niente, ya que se obtienen unas raquetas que, en general,
presentan mayor resistencia a los choques y tracciones
¥ ademés, perniten regular, de acuerdo con las exigen-—
cias, la dureza local de una determinada zona de la ra-
queta o de la totalidad de la misma, con las consiguien-
tes repercusiones en una mayor facilidad y comodidad de
Juegzo con las mismas.

Esenclialmente, los’perfeccionamientos obJeto de
la invencidn consisten en disponer entre las capas de
madera que normalmente constituyen el dvalo de las raque-
tas unos refuerzos a base de cajas de fibra, materias
plasticas, artificiales, cuero, etc. y en general, una

materia que presente unas cualidades de flexibilidad y
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resistenclia adecuadas distintas a las de la madera, gue
aumentan la dureza y resistencia de ssta parte de las

raquetas.

Asimismo se refuerza la parte interior y exterior

~ de la zona del 4valo contigua al mango, medlante disposi-

cidén de una pieza ingerior que sigue su contorno, abar-
cando aproximadamente la mited del perimetro interior,
y otras dos plezas dispuestas a cada lado exteriormente
y que se extienden desde la iniciacidén del mango hasta
aproximadamente también la mitad del perimetro exterior,
estando constitui{das estas piezas andlogamente por fi-
bra, materias plasticas artificiales, cuero, etc.

Los extremos inferiores del évalo de la raqueta
se refuerzan también en su zona de unidn con el "cerazdn"
de 1la misma mediante disposicidn para ambas caras fronta-
les de sendas piezas de fibra, materias plasticas arti-
ficiales, cuero, etc. gque se prolongan aproximadamente
por toda la zona protegida por las piezas laterales de
refuerzo.

Finalmente y para reforzar el "corazdén" de la ra-
queta, queda previsto el disponer unas piezas de la pro-
pia fibra, materias plésticas, artificiales, cuero o ana-
logos o incluso de madera a ambos lados de las caras
Planas de la raqueta, abarcando toda la regidn central
del armazdn de la misma.

La variacidén de la extensidn de las piesas adid o-
nales descritas dard lugar a una variacidén local a volun—~

tad de la dureza de la raqueta.
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Para mejor comprensidn de la presente memoria

descriptiva, se acompafian unos dibujos, en los gue tan
80lo a titulo de ejemplo, se representa un caso préctico
de realizacidon de los perfeccionamientos indicados.

En dichos dibujos, las figuras 1 a 3 muestran las
distintas fases de fabricacion de una ragueta de acuerdo
gon los perfeccionamientos objeto de la invencidn; y las
figuras 4 y 5 son secciones por IV-IV y V-V de la figura
3, correspondiente a una raqueta terminada.

En el caso representado como ejemplo, entre las
capas de madera =le, =2=, =3=, =4- y =5-, se intercalan
convenientemente otra u otras capas ~6- y -7- de fibra,
materias plasticas, artificiales, cuero o similares (f£i-~
gura 1), las cuales se disponen a todo lo largo de las
capas de madera, reforzando de esta manera todo el ovalo
de la raqueta y un mango de la misma.

Una vez arqueadas y conformadas el grupo de pla=
cas o piezas asi dispuestas, se procede a reforzar las
zonas inferiores de la raqueta interior y exteriormente,
a cuyo fin se colocan las plezas =8«, =9- y -10- (figu-
ra a), la primera de ellas abarcando aproximadamente
el semiperimetro interior del évalo, éomprendiendo la
zona de unidén al mango, y las =9- y =10- que se extienden
también aproximadamente desde la iniciacidén del mango,
hasta cubrir el semiperimetro exterior del propio ovalo,
coincidiendo con la pieza interior -8-.

A continuacidén se disponen, en las zonas inferio-

res frontales del dvalo las piezas -ll- y -12-, asimismo
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de fibra, materias plésticas artificiales, cuero o si-
milar, abarcando aproximademente todo el sector del dva-
lo comprendido entre el corazdon de la raqueta y la mitad
del perimetro total de dicho dvalo.

Una vez efectuadas estas operaciones, se procede
a reforzar el "corazon" o parte central de la raqueta
por sus caras lisas, a cuyo fin (figura 3) se disponen
sobre dichas caras sendas piezas =13~ del proplo material
que las anteriores o incluso de madera abarcando toda
¢sta zona central de la raqueta y llegando hasta la ini-
ciacién del mango, propiasmente dicho.

Como se comprende, variando los materiales em-
pleados en las piezag —6=, =T-, =8«, =0=, <10-= y =ll- ¥y
sobre todo variando la extensidn o zona protegida por
las =8-, =9~, =10= y =1ll-, se podra variar a voluntad
y d4e acuerdo con las exigencias de cada caso, la protec-
cidén y flexibilidad local de una determinada zona de la
raqueta, lo gue constituye una ampliacidén notable del
campo de posibilidades en la fabricacidn de estos ele—
mentos de deporte, aparte de una mayor adaptacidn de los
mismos al deportista.

El proceso de fabricacién de acuerdo con los per—
fecclonamientos objete de la presente patente, puede, pues,
resumirse de la siguiente manera:

a) colocacidén de una o varias capas de ®ibra, ma-
terial plastico, artificial, cuero o andlogo =6= y =T-
intercaladas entre las de madera =l~, =2=, =3=, «4= y =5-;

b) curvado y conformacion de la raqueta;
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¢) disposicidén de los refuerzos4-8—, -9= y =10-
en el interior y exterior del dvalo de la raqueta;

d) refuerzo de las zonas frontales inferiores del
dvalo, mediante colocacidn de las piezas =1ll- y =-12-;

o) refuerzo del "corazdn'" de la misma, mediante
disposicidén sobre la zona central de sus caras planas
de las dos plezas =13-; y

f) completado de la raqueta por la formacidn ade-
cuada del mango y demas elementos propios de la misma.

Debe hacerse observar que queda previsto el uti-
lizar, no solo la fibra, materia plastica, artificial o
cuero, sino, de una manera general, cualquier méterial
que presente unas caracteristicas apropiadas de flexibi-
lidad y resistencia que le permitan cumplir dedbidamente
el fin que tienen encomendado.

Serdn por tanto independientes del objeto de la
presente patente los materigles, formas y dimensiones,
tanto absolutas como relativas, tanto de las capas y pie-
zas de refuerzo como de las raquetas en general, as{ co-
mo todos cuantos detalles puedan presentarse, siempre
que no aparten al conjunto de la esencialidad de la in-

veneidn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la pzesente patente
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de introduccidn:=-

1. Perfecclonamientos en la fabricacidn de ra-
que?as para tenis, que consisten esencialmente en dispo-
ner antre las capas de madera que formgn la raqueta, unas
capas adlicionales de fibra, cuero, materia plastica. ar-
tificlal, para refuetzo del dvalo de 1a ragqueta y mango,
extdndiéndose estas capas adicionales a toda o parte
de la longitud de las de madera, curvando y conformando
posteriormente el conjunto para darle la forma reguerida.

2. Perfeccionamientos en la fabricacidn de raque-
tas para tenis, segin la reivindicacidn anterior que se
caracterlza por el hecho de que para refuerzo de la zona
de unidn del mango 41 dvalo de la ragqueta quedan dis-
puestos unos refuerzos interiores y exteriores del pro-
plo material de las capas adicionales, dispuestos en las
cuatro caras de la ragueta y quse abarcan aproximadamente
desde las proximidades del mango hasta el punto medio del
évalo, pudiéndose variar, sin embargo, esta zona de pro-
teccidn, a fin de lograr un refuerzo local mayor, segun
las exizencias, en cada caso.

3. Perfeccionamlientos en la fabricacidn de rague=-
tas para tenis, segun las reivindiecaciones 1 y 2, que
se caracterizam por el hecho de que las zonas frontales
inferiores del dvalo quedan protegidas y reforzadas me-
diente sendas piezas de fibra, materis pléstica artifi-
cial, cuero o andlogo, que abarcan desde las proximidades
de la regidn central o "corazdn" de la raqueta hasta apro-

ximademente la mitad del perimetro total de la raqueta.



- 8 -

198637

4. Perfeccionamientos en la fabricacidn de rague=-
tas para tenis, segin las reivindicaclones 1 a 3, que
se caracterlzan por el hecho de que la regidén central
o "corazdén" de la raqueta quedaassimismo reforzads me-

5. diante aplicacidén por ambas caras de unes piezas de fibra,
materia plastica artificial, cuero o andlogo, o incluso
de madere, que se extienden hasta la iniciacidn del
mango proplamente dicho.

5. Perfeccionamientos en la fabricacidén de ra-

10. quetas para tenis.

La presente memoria consta de ocho hojas folia=-
das, escritas por una sola cara.
Barcelona, a 26 de Junio de 1951.
INDUSTRIAS DEPCRTIVAS, S. A.
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