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La presente patente de Invencidn se refiere
a un procedimiento para la Fabricacidén de cuero artificial,
mediante el cual se obtienen planchas de un aspecto fisico
completamente igual a la piel de cuero auténtice, pudiendo
conseguirse que esas planchas tengan la dureza y\flexibilx_
dad gue convengan, para adaptarlas a las miltiples aplica
ciones de gque es susceptible el nuevo material gue asi se
obtiene, lo cual se consigue mediante variaciones apropia_

das en las proporciones de los ingredientes gque le consti_

La importancia del procedimiento cue se feié
vindiocs radica tanto en cue hace vosible el aprovechamiento
de lds desperdicios de cuero, sea de las propisas fabri cas
de curtidos o Ge las diversas inaustriss consunidoras del
gcuero csurtido, como por las numeroses aplicaciones a que se
prestan las planchas obtenidas, que son de gran interés en
la industria y artesanfa del cuero, como €8 en los revesti_
mientos de muebles, asientos de automdviles o vagones de fe__
rrocer®il, fabricacidn de meletas, bolsas, estuches, cintu_
rones, suelas de zapatillaes y otras muchas andlogas; en las
cuales son de utilidad las caracteristicaes de impermeabilided
y alta resistencis & los dcidos, s&loalls, aceites, etas

Esenclalmente el procedimiento se basa en el

empleo Ge las fibras o polvo de cuero, sin valor en su estedo
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eomo tal, cue cse unen para formar un producto andlogo al
guerc en su forma originsel, mediante tratamiento adecumdo
ocon resinas vinflices y plastificantes, principalmente

de los derivados de €steres del anhidrido ftdlico.

La merohe general del procedimiento que se
reivindica es como sigue:

- en une primera fase se parte de Libras o
polvo de todas las pileles curtidas, especialmente de las
de vaca, cerdo, ovejs o cabra, yue se someten a un trate
miento con una dispersidn acuosa de aproximadamente un 60 %
de acetato de polivinilo o una solucidn del mismo, cuye
dispersidn o solucidn se diluye convenientemente con ftala
to de diectilo, ftalato de dibutilo u otro producto que
tenga una aceidn plastificante sobre el acetato de polivi_
nilo.

Bl detalle de este tratamiento es el siguieq;
te: se cubre la superficie de las fibras o del polvo de
cuero, con la inaiocada dispersidn o solucidn, mediante un
pulverizador de modo tue se oconsiga una penetracidn adeoua_
da en dichas fibras o polvo. Segin la forma de estos, al
cabo.ue un intervalo de tiempo comprencido entre 2 y 24
horas, se consigue la pene tracidn ¥y preparacidn adecsuada
del material para el proceso a seguir.

- en ung segunda faese,.los (esperdicios de
guero itratados como se ha indicado, pasan al recipiente de
una mezcladora de brazos horizontales, del tipo utiiizado
corrientemente en las industrias de la goma, pinturas, ete;
cuya mezcladora tiene doble pared en su reciplente, permi
tiendo la entrada de vapor o asgua caliente, u otrb medio,

de transmisidn de calor, en el espacio comprendido entre
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lizante de los utilizadoé para tales finesj que, par ejemplo,

podb2y
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las psaredes, de modo gue se obtenga en el interior del re_
cipiente una temperatura hasta de 1002 ¢ como méximo. Uns
vez depositados los desperdiclios de guero en la mezcladora,
se pone esta en marcha y se afladen las proporcicnes adecus
das de cloruro de pollvinilo, cloruro de polivinilideno o
un co-pdlimero & base de resina vinflica; dando cslor al
recipiente de la mezcladora & medide que se va repartiemio
el oclorurc de volivinilo o su sustitutivo, hasta llegar a
une temperatura en el interior de aguella de aproximadamen
te unos 8042 C.

- en ese momento y como tercera fase del pro_
oesé, se incorpora &l compuésto obtenido un plastifieante'
de tipo ester del doido ftdlieo, preferéntemente el ftalato
de dligotilo o>ftalato de dibutilo, pudiendo sin embargo uti_
lizarse &l mismo ffn efteres drganicos del dcido fosfdrico,
tales ocomo el fostato de trioresilo, eta.

- a continuacidn ¥ en uns cuarta fase, se aﬁq_
de, con el f£fn de estabilizar el cloruro de polivinilo con_

tra la influencia de la temperatura y de le& luz, un estabi_

puede ser el cerbonato de plomo, el estearato de plomo el
estearato de‘cadmib, pudiendo simultdneamente afladir un colo:j
rante, apropiado para el tbno particular jue se desée tenge
la plancha de cuero artificiaquueAse fabricue, Preferente_
mente se utilizardn a tal f£fn colorantes de tipo orgdnieco.
Las cuatro fases anteriores conetituyen, por
asf{ decirlo, la primers parte del progeso operstorio, en la
gual se vrepars una mezcle perfecta de los productos anterior)

mente enumerados; la segunde parte consta Ge las siguientes

operaciones:
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fundido, provistos de un calentemiento interior ¥y &1sposi_

R e [

- en una ¢uinta fase la referida mezcla se
pasa & una méguina formeda por dos cilindros de acerc.o
fundicidn, dispuestos horizontalmente y en los gﬁe puede
realizarse un calentamiento interior, al mismo tiempo que
tienen la disposicidnvadeouada para poier aplicar presidn
mecdnioca girando ambos en sentido contrarios & una veloei
dad de aproximedamente 25 r.p.m. Tales ocilindros se calien_
tan Justemente lo necesario para conseguir la gelatinize
eién del cloruro de polivinflo o su sustitutivo con el ples
tificante: los cilindros ejercen une presidn y friceidn s0__
bre el compuesto antes preparsdo, ocon lo que se persigue
lograr una mese homogénea, uniforme y en forma de pasta, de
modo Gue Se oonsigs en tal proceso un cambio en la estrue_
ture de la resina vinflica con respecto sl producto plasﬁ;_
ficante, uniendo ambos elementos de modo gue se obtengs

un conjunto eldstico e impermeable & partir de las fibres

o polvo de cuero. También, como consecuencie del tratemien
to previo de estos desperdicios de cuero, con la dispersidn
o solucidn de acetato de poliviniflo, se logra una impermes_
bilizacidén de los mismos y su perfecta adhesidén a la cadena
formada por las molé€gulas de la resing vinilica'polimerizg;
de y gelatinizada con el producto pldstificante.

Hay ue tener en este procese espaciai precau
ciéh en limitar la temperatura y su tiempo de durgci6n con
objeto de no perjudicer las carsacteristicas origdnaies in_
herentes & la fibra de cuero animal. |

Ia masa obtenids como se ha indicado, pésa.
elin caeliente, & una calendre pars su transformacidn; esta

méquina conste de dos @ ecineo cilindros de sceroc o hierro
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0idn mecdnica Ge precisicn para el ajuste de las distenolas
entre ellos. Las caracteristicas principales de tal calan
are, . son ahélogas e les de las utilizadas en lag industrias
del caucho. Con ellas se realiza?

- = en unsa sexta fese el paso de la masa mencio_
néda caliente por tales aeilindros, pere obbtener una lémina
del espesor que se desée, mediante la aludide disposicién

mecénica de ajuste de la posicidn relativa de los cilindros.

‘Usualmente le plancha continua cue se obtiene por tel lemi

necién es de un espesor comprendido entre 0,4 a 1 mm., ¥
se somete & la salide de la calandra & une refrigerasidn,
Eea por contacto directo con agué o pasdndole entre unos
tambores metdlicos rotativos refrigerados tembidn por agus.

La plancha asf obtenide, constituye el produc_
to base gue se obtiene por>el Progedimiento que s e reivin
dica. Para darla menos elastigldad o para elevar su resis_
tenoie & la treceidn, se la puede unir con un tejido de al_
godén que la sirve de soporte, aplicando para ello la pre_
sién necesarié oon la misme calandra.

También puede someterse ls planche obtenids,
al tratamiento de acabado mdeousdo, pare satisfacer lss
necesidades de la industria o comereclio & gue se la destine.
Tal tratamiento, por ejemplo, puede consistir en la aplicg_
c¢ibén a su superficie de un grabado, gue corresponde al ai_
bujo caracteristicos de las diveréas pieles de suero, tq~
les gomo la de vaca, eerdo, cabre, oveje, etc., 0 tambidn

rasparle, transforméndola de su aspeoto pulido en una plan_

cha de cuero, en (ue se noten las fibras, del mismo elemen

to principal de este producto.
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" de desperdicié de cuero, gon una capa fina de une disper

En ocuanto antecede hemos axpuesto:el prosceso
general operativo, correspondiente &l procedimiento que
se reivindicas; pero ni las materias acitadas pueden consi_
derarse como exelusivaes, ya gue aungue sean las gue prefe_
rentemente deben utilizarse, pueden sustituirse par otres
de eguivalentes resultados, ni los elementos auxillares
gue se han indicado son de caracteristicas fijas, sino que
en cada caso se establecerén de aguerdo eon lo yue sea per
tinente, parae la aplicacidn comereta de gue se trate; pero
como tales varlaciones, asi como las gue puedan introdusir
se en detalles de cualgquier otro 6rden, no afectan a la
esencialidad reivindicada, les distintas modalidades de
ejecucidn del procedimiento Que se sigan, con cuslesquiera
de esas modificaciones no serdn sino variantes, igualmente
cémprendidas Yy protegidas pvor el presente registro.

Entre esas variantes citaremos una de ellas
a titulo dniceamente de ejemplo, cue concréte guanto de un
modo general se ha digho:

Se{cubre la superficie de las fibres o polvo

8ién o solucidn de acetato de polivinilo y se afiade a la
misma un vlastificante como ftdlato de dibutilo, cuyae pro_
porcidn se varia de scuerdo con la elasticided gue se de_
seg obtener sn la plancha acabada.

Los desperdicios asi preparados, se mezclén
eon una resina vinflica, por ejemplo-un co-polfmero de
oloruro ue polivinil acetato.

Se effade un plastificente, Dor ejemplo ftédla
to de dloctilo. l

8e incorpora un estabilizente, gomo el estesrs
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to de.éadmio, y si se desea un colorante orgénico; reslil
zando todo este proceso de mezcla sin presidén ¥y a una tem
perature aproximasds de 802 C.

A continuacién se realiza un proceso de mezgla
mds intenso, bajé presién y friccidn a témperatura més ele_
vada, segin ya se ha indiceado.

Se somete la masa homogénes obtenida a laming
eidn,moldedndola en forma e una lémina 0 plencha continua,
la gual se refrigera y se la dd el acabado yue se daesée;
grabanio, puliendo o raspando su superfiocie.

Las operaciones yue sucesivanente se han indl
cado, corresponden en el drden expuesto a las seis fases
gue se hen indicado en la marcha genersl,

Gomo se ha dicho, las caraoterfstions del me._
teriel obtenido, principalmente la flexibilidad, elastiei
ded, dureze, resistencia al desgate, etc., pueden modifl |
sarse variando la cantidad de cada ingrediente de modo. ade_
cuado.

Usualmente el contenido en fibra o polve Qe
desperdicio de cuero, én comparacidn con la resina vinflieca
utilizada, varfe del 30 al 80 %.

Como ejemplo de las sustituciones ¢ue pueden
realizarse, de leos prodﬁctos mencionados por otros equiva_
lentes, pueden sefialarse: |

- en vez de la dispersidn o solueidn de aceta |
to de polivinflo, emplear soluciones de otras resines termo_
plédstices. |

- en las resinas vinflicas se eomprenden todos
sus co-polfmeros, el cloruro de pdlivinilideno y el polivini}

acetsato.




N
o
a .
o
20

-

PRI

Finalmente aparte de les ventajas ya indica_
das del procedimiento yue se reivindica, debe remaraarse
le de cue se utiliza en le industria, como producto de
oran valor, un materisl considerado hasta shora como des_...
perdlcios sin €1l. .

El aprovechamiento de ésos desperdicios de
cuero, por el prooedimiehto reivindicado, supone un &horro

sustancisl en el consumo de Pieles curtides, ouya escasez

se hage mis perceptible cada dia.
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La presente patente de Invencidn, consta de

las siguientes reivindigaciones:

l.'- Progedimiento pare la fabricacidn de
csuero artifleial, ceracterizado porque en une primers fq_
se se parte oomo primera materia de desperdicios de oue_
ro, fibras o polvo de cualculer piel curtida gue pueda
ser apropisda, los cuales se Someten & la accidn de une
dispersidén aéuosa de aproximadsmente un 60 % de acetato
de polivinflé o una solucidn del mismo, (0 una solucidén
de otra resina termoplédstica), las cuales se diluyen -con_
venientemente con ftdlato de dioctilo, ftdlato de dibutilo
u otro producto gue tenga una accidén plastificante sobre
el referido acetato de volivinflo; cubriendo la superfi_
cie de los referidos desperdlcios de cuero con tal disper_
sidn o solucidn mediante un pulverizador apropiado, hésta
consSeguir la adecuada peﬂetracidn en aquellos, &l c&bo
de un intervalo de tiempo usualmente canprendido entre
2 ¥y 24 horas.

2. - Procedimiento para la fabricacidén de
cuero artificial, segun lo reivindicaedo en el punto ante_
rior,_oaracterizado porqie en una-segunda fase los desper
dicios de cuero, tratedos como se hs dicho, se pasan &l

reglpiente de una mezcladora de brezos horizontales y gue
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cuente con doble pared yue permita la entrada de vapor,
egue callente u otro medio transmisor del calor en el es_
pacio gomprendido entre ella, de modo cue en el interior
del recipiente se obtenga una temperatura de como méximo
unoés 100%2; en cuya mezcladora, ¥y unz vez puesta en marcha,
se afiaden las proporciones adecuades de eloruro de polivi_
hilo, gloruro de polivinilideno o un co-pdlimero & base

de resina vinflica; dando calor al reciplente de la mézcla_
dora & medida que se va repartiendo el refer;do cloruro |
o su sustitutivo, hasta llegar & unea temperaturs interior
en aguella de unos 802 C.

3., - Procedimiento para la fabricacidn de
cuero artificial, segin lo reivindicado en los puntos ante_
riores, carascterizado porque en la tercera fase se ineor_
porea, &l canpuesto abtenido en las anteriores, un plgstifi
cante de tipo €ster del dcido ftdlico, preferentemente
el £tdlato de dioctilo o ftdlato de dibulito o también
ésteres orgdnicos del dgido fosfdrico mmo el fosfato de
tricresilo o andlogo.

4. - Proceuimiento para la fabricacidn de
cuero artificial, segun lo reivindicado en los puntos ante_
riores, caracterizado porcue en una cuarta fase se ailade
cuaglguier gompuesto apropledo para‘estébilizar el cloruro
de polivinilo contra la influencia de la temperatura y le
juz, ceomo pueden ser el carbonato de plomo, el estearato
de plomo o el de ocadmio, en cuya fase puede aladirse tam
bién el colorante adecugdo (preferentemente de tipo orgé_
nico) para lograr el tono cue se desée tenga la planche
de cguero artificial cue se fabrigue.

5. - Procedimiento para la fabricasidn de
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cuero artificial, segin lo reivindicado en los puntos an-
teriores, caraoteriiaﬁo porgue, consegulda en las fases
anteriores una mezcla perfeoctsa de los productos ehumaradoe,:
en wna quintag faae gse realiza una mezocla mas intensg, bajo
presién y iricoldn a temperaturas mis elevadas, mediante
una maquina formada por dos oilindroe»dispuestda horizone
talmente y calentados.por su Interior, gque giran en senti-
dos contrarios g unaé 256 r.peme ¥ tieonen la ﬂisposicién
adecnada para ejercer la presidén conveniente, loa cusles
se calientan hasta la temperatura necesaria para oconseguir
la gelatinizacidén del cloruro de polivinilo o el producto
que le sustituye con el plastificante, prolongando este
proceso haste lograr ung mase en 1orma de pasta, suficilente-
mente homogénea y uniforms, y teniendo la precaucidn de 1li-
mitar ia temperatura y duraocidén de la operacién de modo que
no se perjudiquen las caraeter{stioas'originales inherentes
e las ribras de ouero animal.

6.~ Procedimiento para la talricscidn de oue-
ro artificigl, segin lo reivindicado en los puntos anterio-
res, oaracterizado porque en uns sexte iase ss somste la
pasta obtenida & una laminacidn en una calandra o maquina
compuesta de varios cilindros, provistbs de calentamiento
interior y disposicidn mecanios de precisién pars el ajus-
te de ias distanocias entre ellcs, de modo que se .obtenga
nha lémina del espesor que se desee (usualmente de 0,4 a
1 mm), que constituya una plancha cont{nua, la ocusl se so-
mete a la salida de la oaiandria a refrigeracién, sea por
sontacto directo con agua o paséindola entre tamboree_meté;

licos rotativos vtembieén refrigermdos por ella.
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7.~ Procedimiento para la isbricacidn de cue-
ro artificiel, segin lo reivindi cado en los puntos anterio-

res, caracterizado porque la plenchs as{ obtsnida se une,

sl se desea, a un tejido de algodén que le sirva de sépbri‘: =

te y se somete gl tratamiento de aoabédo adeguado para'el
fin a que se la destine, sea aplicaoién en su superficle
del grabado, gque corresponds al dibujo csaracterfstico de la
olase de plel que se imite 0 al raspado conveniente pare
que se noten 1lms fibraes que constituyen el elemento princi-
pal del productq.

8.- Procedimiento pars la rabricacidén de cue~
ro artificial.

Segin se desoribe y reivindica en la presente
memoris desoriptiva.

gonsts esta memorig de doce hojas roliadas y

esoritas a méquina por una sola de sus osras.

Madrid, 74(&1110 de 19561,
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