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La presente p'atente de Invención se r e fie re  

a un procedimiento para l a  fabricación  de cuero a r t i f i c ia l ,  

mediante e l  cual se obtienen planchas de un aspecto f ís ic o  

completamente igu a l a l a  p ie l de cuero autentica, pudiendo 

conseguirse que esas planchas tengan la  dureza y f l e x ib i l i _  

dad que convengan, para adaptarlas a las  m últiples aplica 

ciones de que es susceptible e l nuevo material que así se 

obtiene, lo  cual se consigue mediante variaciones apropia^ 

das en las proporciones de lo s  ingredientes que le  oonsti_ 

tuyen.

La importancia del procedimiento que se rei_^ 

vindica radica tanto en que hace posible e l  aprovechamiento 

de los  desperdicios de cuero, sea de las propias fábrioas 

de curtidos o de las diversas industrias consumidoras del 

cuero curtido, como por las numerosas aplicaciones a que se 

prestan las  planchas obtenidas, que son de gran interós en 

la  industria y artesanía del cuero, cono es en los  revesti__ 

mientos de muebles, asientos de automóviles o vagones de fe _  

rroca rR il, fabricación  de maletas, bolsas, estuohes, cintu_ 

roñes, suelas de zapatillas  y otras muchas análogas; en las 

cuales son de u tilid ad  las características de impermeabilidad 

y a lta  res istenc ia  a los áoidos, a lo a lls , aoe ites , etc*

Esencialmente e l procedimiento se basa en e l  

empleo de las fib ra s  o polvo de cuero, sin va lor en su estado
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como ta l ,  que se unen para formar un producto análogo a l 

cuero en su forma o r ig in a l, mediante tratamiento adecuado 

oon resinas v in ílic a s  y p la s tifio a n tes , principalmente 

de los  derivados de ásteres del anhídrido f t á l ic o .

La maroha general del procedimiento que se 

re iv ind ica  es como sigue:

- en una primera fase se parte de fib ras o 

polvo de todas las p ie les  curtidas, especialmente de las 

de vaca, cerdo, oveja o cabra, que se someten a un trata__ 

miento oon una dispersión acuosa de aproximadamente un 60 % 

de acetato de p o liv ln ilo  o una solución del mismo, cuya 

dispersión o solución se diluye convenientemente con fta la _  

to de d io o t ilo , fta la to  de d ibu tilo  u otro producto que 

tenga una acción p la s tifican te  sobre e l  acetato de poliví__ 

n ilo*

El d e ta lle  de este tratamiento es e l siguíen_ 

t e : se cubre la  superficie de la s  fib ras  o del polvo de 

cuero, con l a  indicada dispersión o solución, mediante un 

pulverizador de modo que se oonsiga una penetración adecúa^ 

da en dichas fib ras  o polvo. Según la  forma de estos, a l  

cabo de un in terva lo  de tiempo comprenaido entre 2 y 24 

horas, se consigue la  penetración y preparación adecuada 

del m aterial para e l proceso a seguir.

- en una segunda fa s e , . lo s  desperdicios de 

cuero tratados como se ha indicado, pasan a l recip ien te de 

una mezcladora de brazos horizontales, del tipo u tilizado 

corrientemente en las industrias de la  gema, pinturas, eto; 

cuya mezcladora tiene doble pared en su rec ip ien te, permi__ 

tiendo la  entrada de vapor o agua ca lien te , u otro medio, 

de transmisión de oalor, en e l espacio comprendida entre3o
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las paredes, de modo gue se obtenga en e l  in te r io r  del re 

c ip ien te una temperatura hasta de 1003 C oomo máximo. Una 

vez depositados los desperdicios de cuero en la  mezcladora, 

se pone esta en marcha y se añaden las proporciones adeeua_ 

das de cloruro de p o liv in ilo ,  cloruro de po liv in ilid en o  o 

un oo-polimero a base de resina v in i l ic a ;  dando ca lor a l 

recip ien te de la  mezcladora a med.ida que se va repartiendo 

e l  cloruro de p o liv in ilo  o su su stitu tivo , hasta lle g a r  a 

una temperatura en el in te r io r  de aquella de aproximadamen 

te unos 80S c*

- en ese momento y como tercera fase del pro 

ceso, se incorpora a l  compuesto obtenido un p la s tifica n te  

de tipo ester del ácido f t á l ic o ,  preferentemente e l fta la to  

de d io o t ilo  o fta la to  de d ib u tilo , pudiendo sin embargo- u ti_  

liza rse  a l mismo f in  eáteres drganicos de l ácido fo s fó r ic o , 

ta les como el fosta to  de t r io r e s i lo ,  etc.

- a continuaoián y en una cuarta fa se , se aña 

de, con e l  f in  de es tab iliza r  e l  cloruro de p o liv in ilo  con_ 

tra  la  in fluencia de la  temperatura y de la  lu z , un establ 

lizan te  de los  u tilizados para ta les  f in e s ; que, per ejemplo, 

puede ser e l carbonato de plomo, e l estearato de plomo e l  

estearato de cadmio, pudiendo simultáneamente añadir un colog 

rante, apropiado para e l tono particu lar que se desáe tenga 

la  plancha de cuero a r t i f i c ia l  que. se fabrique, Preferente^ 

mente se u tiliza rán  a ta l f in  colorantes de tipo orgánico.

Las cuatro fases anteriores constituyen, por 

asi d ec ir lo , la  primera parte del proceso operatorio, en la  

cual se prepara una mezcla p erfec ta  de los productos anterior 

mente enumerados; la  segunda parte consta de 1 as siguientes 

operaciones:



-  en una quinta fase la  re ferida  mezcla se 

pasa a una máquina formada por dos cilindros de acero o 

fundición, dispuestos horizontalmente y en los que puede 

rea liza rse un calentamiento in te r io r , al mismo tiempo que 

tienen la  disposición adecuada para poder ap lioar presión 

mecánioa girando ambos en sentido contrarios a una veloci__ 

dad de aproximadamente 25 r.p.m. Tales c ilindros se calien_ 

tan justamente lo  necesario para conseguir la  ge la tin iza  

ción del cloruro de p o liv in ílo  o su su stitu tivo  con e l  pías 

t i f io a n te ; los  c ilindros ejercen una presión y fr ic c ió n  so_ 

bre e l  compuesto antes preparado, con lo  que se persigue 

lo g ra r  una masa homogénea, uniforme y en forma de pasta, de 

modo que se consiga en t a l  proceso un cambio en la  estruc 

tura de la  resina v in í l ic a  con respecto al producto p la s ti 

fican te , uniendo ambos elementos de modo que se obtenga 

un conjunto e lá s tico  e impermeable a p a rtir  de las fib ras 

o polvo de cuero. También, como consecuencia del tratamien_ 

to previo de estos desperdicios de cuero, con la  dispersión 

o solución de acetato de p o liv in ílo ,  se log ra  una impermea_ 

b iliza c ió n  de los  mismos y su perfecta  adhesión a la  cadena 

formada por las moláculas de l a  resina v in í l ic a  polim eriza_ 

da y gelatin izada con e l  producto p lá s tifio a n te .

Hay j.ue tener en este proceso espeoial prepau^_ 

ciÓn en lim ita r  la  temperatura y su tiempo de duración con 

objeto de no perjudicar las caraoterístioas orig ina les  in _  

herentes a la  f ib r a  de cuero animal.

La masa obtenida como se ha indicado, pasa, 

aún ca lien te , a una calandra para su transformación; esta 

máquina consta de dos a cinco cilindros de acero o hierro 

fundido, provistos de un calentamiento in te r io r  y disposi
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ción mecánica de precisión para e l ajuste de las distancias 

entre e llo s . Las características principales de t a l  calan 

d ra ,; son análogas a las de las u tilizadas en las industrias 

del cancho. Con e lla s  se rea liza :

- en una sexta fase e l paso de la  masa mencio

'
nada ca lien te p o r ta le s  c ilin d ros , para obtener una lámina 

del espesor que se desáe, mediante la  aludida disposición

- mecánica de ajuste de la  posición re la t iv a  de los  c ilin dros.

10

Usual^ente la  plancha continua que se obtiene por ta l lemi 

nación es de un espesor comprendido entre 0,4 a 1 mm., y
* se somete a la  sa lida  de la  calandra a una re fr ige rac ión ,

§ sea por contacto d irecto con agua o pasándola entre unos

* tambores metálicos ro ta tivos  refrigerados tambián por agua.

La planoha así obtenida, constituye e l  produc
16 to base que se obtiene por e l procedimiento que s e re iv in

2o

dica. Para darla menos elastic idad  o para elevar su res is  

tenoia a la  tracción, se l a  puede unir con un te jid o  de al 

godón que l a  sirve de soporte, aplicando para eH o la  pre 

sión necesaria pon la  misma calandra.

Tambián puede someterse la  planoha obtenida,

28

a l tratamiento de acabado adecuado, para sa tis facer las 

necesidades de la  industria o comercio a que se la  destine. 

Tal tratamiento, por ejemplo, puede consis tir en la  aplica 

ción a su su perfic ie  de un grabado, que corresponde a l d i 

bujo característicos de las diversas p ie les  de ouero, ta

le s  como la  de vaca, cerdo, cabra, oveja, e tc . ,  o también 

rasparla, transformándola de su aspecto pulido en una plan 

cha de cuero, en que se noten las fib ra s , del mismo elemen 

to principa l de este producto.
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En ouanto antecede hemos expuesto e l  proceso 

general operativo, correspondiente a l procedimiento que 

se re iv in d ica ; pero n i las materias citadas pueden consi_ 

deraráe como exclusivas, ya que aunque sean las que prefe__ 

rentemente deben u tiliza rse , pueden sustitu irse por otras 

de equivalentes resultados, ni los  elementos auxiliares 

que se han indicado son de características f i j a s ,  sino que 

en cada caso se establecerán de acuerdo con lo  que sea per 

tinento, para la  aplicación concreta de que se tra te ; pero 

como ta les variaciones, así como las que puedan introducir 

se en deta lles de cualquier otro árdan, no afe otan a la  

esenoialidad reivindicada, las d istin tas modalidades de 

ejecución del procedimiento que se sigan, con cualesquiera 

de esas modificaciones no serán sino variantes, igualmente 

comprendidas y protegidas por e l  presente reg is tro .

Entre esas variantes citaremos una de e lla s  

a t itu lo  únicamente de ejemplo, que concrete cuanto de un 

modo general se ha dicho;

Se cubre la  superfic ie  de las fib ras  o polvo 

de desperdicio de cuero, con una capa fin a  de una disper_ 

sión o soluoión de acetato de p o liv ín ilo  y se añade a la  

misma un p la s tific a n te  como ftá la te  de d ib u tilo , cuya pre_ 

porción se varía  de acuerdo con la  e lastic idad  que se de_ 

sea obtener en la  plancha aoabade.

Los desperdicios asi preparados, se mezclan 

con una resina v in í l io a ,  por ejemplo un co-polímero de 

cloruro ue p o l iv in i l  acetato.

Se añade un p la s t ific a n te , por ejemplo ftá la _  

to de a io c t i lo .

Se incorpora un estabilizante, como e l eisteara



to de cadmio, y s i se desea do colorante orgánico; reali__ 

zando todo este proceso de mezcla sin presida y a una tem_ 

peratura aproximada de 80" C*

A continuacidn se rea liza  un proceso de mezcla 

más intenso, bajo presida y fr ic c ió n  a temperatura más e le _  

vada, según ya se ha indicado.

Se somete la  masa homogénea obtenida a lamina_ 

cidn,moldeándola en forma de una lámina o plancha continua, 

la  cual se re fr ig e ra  y se la  dá e l  acabado que se desee; 

grabando, puliendo o raspando su su perfio ie .

Las operaciones que sucesivamente se han ind i_ 

cado, corresponden en e l  draen expuesto a las seis fases 

que se han indicado en la  marcha general.

Como se ha dicho, las características del ma_ 

te r ia l obtenido, principalmente la  f le x ib il id a d , e la s t ic i_  

dad, dureza, res istenc ia  a l desgate, e tc . ,  pueden módifi 

carse variando l a  cantidad de cada ingrediente de modo ade__ 

cuado.

Usualmente e l  contenido en fib ra  o polvo de 

desperdicio de cuero, en comparación con la  resina v in íl io a  

u tilizad a , varía del 30 al 80 %.

Como ejemplo de las sustituciones que pueden 

rea liza rse , de lo s  prod&ctos mencionados por otros equiva 

len tes, pueden señalarse?

- en vez de la  dispersión o solución de aceta 

to de p o liv in ílo , emplear soluciones de otras resinas termo 

p lásticas.

- en las resinas v in ílic a s  se comprenden todos : 

sus co-polímeros, e l  cloruro de po liv in ilid en o  y e l p o liv in U  

acetato.
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Finalmente aparte de las ventajas ya indica 

das del procedimiento que se re iv ind ica , debe remarcarse 

la  de - ue se u t i l iz a  en la  industria , como producto de 

gran valor, un material considerado hasta ahora como des_ 

perd icios sin e l .

El aprovechamiento de esos desperdicios de 

cuero, por el procedimiento reivindicado, supone un ahorro 

sustancial en e l consumo de p ie les  curtidas, cuya escasez 

se hace más perceptib le cada día.
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La presente patente de Invenoión, consta de 

la s  siguientes reiv ind icacionest

1. - Procedimiento para la  fabricación  de 

cu.ero a r t i f i c ia l ,  caracterizado porque en una primera fa  

se se parte o orno primera materia de desperdicios de oue 

ro, fib ras  o polvo de cualquier p ie l curtida que pueda 

ser apropiada, los  cuales se someten a la  acción de una 

dispersión acuosa de aproximadamente un 60 % de acetato 

de p o liv in iló  o una solución del mismo, (o una solución 

de otra resina term oplástica), las cuales se diluyen con_ 

venientemente con ftá la to  de d io c t ilo , ftá la to  de d ibu tilo  

u otro producto que tenga una acción p la s tífic a n te  sobre 

e l re fe r id o  acetato de p o liv in ílo ; cubriendo la  superfi_ 

cié de los  referidos desperdicios de cuero con t a l  dlsper_ 

sidn o solución mediante un pulverizador apropiado, hasta 

conseguir la  adecuada penetración en aquellos, al cabo

de un in terva lo  de tiempo usualmente comprendido entre 

2 y 24 horas.

2. - Procedimiento para la  fabricación  de 

cuero a r t i f i c ia l ,  según lo  reivindicado en e l punto ante__ 

r io r ,  caracterizado porfíe  en una segunda fase lo s  desper 

d ic ios de cuero, tratados como se ha dicho, se pasan a l 

reoip iente de una mezcladora de brazos horizontales y que



cuente con doble pared que permita la  entrada de vapor, 

agua ca lien te u otro medio transmisor del ca lor en e l es_ 

pació comprendido entre e l la ,  de modo qu.e en e l in te r io r  

d e l recip ien te se obtenga una temperatura de como máximo 

unos 100*; en cuya mezcladora, y una vez puesta en marcha, 

se anaden las proporciones adecuadas de cloruro de p o l iv i_  

n ilo ,  cloruro de po liv in ilid en o  o un co-pólimero a base 

de resina v in í l io a ;  dando calor a l recip ien te de la  mezola_ 

dora a medida que se va repartiendo e l re fe r id o  cloruro 

o su su stitu tivo , hasta l le g a r  a una temperatura in te r io r  

en aquella de unos 802 C*

3. - procedimiento para l a  fabricación  de 

cuero a r t i f i c ia l ,  según lo  reivindicado en lo s  puntos ante__ 

r io res , caracterizado porque en la  tercera fase se ineor^_ 

pora, a l cempuesto obtenido en las anteriores, un p3 á# ifi_  

cante de tipo áster del ácido f t á l ic o ,  preferentemente

e l  ftá la to  de d io c t ilo  o ftá la to  de d ibu lito  o tambión 

ásteres orgánicos del ácido fo s fó r ic o  como e l  fo s fa to  de 

t r ic r e s i lo  o análogo.

4. - Proceuimiento para la  fabricación  de 

cuero a r t i f i c ia l ,  según lo  reivindicado en los puntos ante__ 

r io res , caracterizado porque en una cuarta fase se añade 

cualquier oompueeto apropiado para es ta b iliza r  e l  cloruro 

de p o liv in ilo  contra la  in fluencia  de la  temperatura y la  

lu z, como pueden ser e l  carbonato de plomo, e l  estearato

de plomo o e l  de oadmio, en cuya fase puede añadirse tam 

bián e l odorante adecuado (preferentemente de tipo orgá 

nioo) para lograr e l tono que se desáe tenga la  plancha 

de cuero a r t i f i c ia l  que se fabrique.

6. - Procedimiento para la  fabricación  de
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omero a r t if ic ia l,  según lo reivindicado en los pontos an­

teriores, caracterizado porque, conseguida en las fases 

anteriores ana mezcla perfecta de los prodactos enamerados, 

en ana qainta fase se realiza ana mezcla mas intensa, bajo 

presión y fricción a temperaturas ñas elevadas, mediante 

ana máquina formada por dos oilindros dispnestoa horizon­

talmente y calentados por sn interior, qae giran en senti­

dos contrarios a anas 25 r.p.m. y tienen la  disposición 

adecuada para ejercer la  presión conveniente, los cnalea 

se calientan hasta la  temperatora necesaria para oonsegoir 

la  gelatinización del clorare de polivin ilo o el prodaoto 

qae le  snstitoye con el plastificante, prolongando este 

proceso hasta lograr ana masa en forma de pasta, snficiente- 

msnte homogénea y oniforme, y teniendo la  precaución de l i ­

mitar la temperatura y curación de la operación de modo que 

no se perjudiquen las características originales inherentes 

a las libras de cuero animal.

6 .- procedimiento para la fabricación de cue­

ro a r t if ic ia l,  según lo reivindicado en los puntos anterio­

res, caracterizado porque en una sexta fase se somete la  

pasta obtenida a ana laminación en ana calandra o máquina 

compuesta de varios cilindros, provistos de calentamiento 

interior y disposición mecánica de precisión para el ajus­

te de las distancias entre ellos, de modo que se obtenga 

una lámina del espesor que se desee (usualmente de 0,4 a 

1 mm), que constituya ana plancha continua, la cual se so­

mete a la salida de la calandria a refrigeración, sea por 

contacto directo con agua o pasándola entre tambores metá­

licos rotativos también refrigerados por e lla*
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7*- Procedimiento para la  labricaoión de ene­

ro a rt if ic ia l, Bagan lo reivindicado en los pantos anterlo- 

reá, caracterizado porque la  plancha así obtenida se ana, 

si se desea, a nn tejido de algodón que le sirva de sopor­

te y se somete al tratamiento de acabado adecuado para el 

fin  a que se la destine, sea aplicación en sa superficie 

del grabado, que corresponda al dibujo característico de la  

clase de piel que se imite o al raspado conveniente para 

que se noten las fibras que constituyen el elemento princi­

pal del producto.

8 .- procedimiento para la  fabricación de cue­

ro a r t if ic ia l.

Según se describe y reivindica en la  presente 

memoria descriptiva.

Consta asta memoria de doce hojas foliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 4^áW*3ulio de 1961.
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