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Dono so indica en este enunciado, ¿1 dispositivo ue que 

tratamos presenta la  ventaja me poner efectuar el bobinaje ¡le 

los hilos sobre cualquier eje cilindrico que se sitúe ante las 

púas, ya sea husillo, carrete o tubo de cartón.

Nn todos los procedimientos conocidos anteriormente, el 

efectuar el transporte de carretes v-uios al itigar del bobina­

do, se reí lisa  mediante soportes acoplados a cubetas que reci­

ben los carretes llenos, por caída de estos entre los balanci­

nes, hasta llenar dicha cubeta, que.debe ser retirada, precisa­

mente, durante el movimiento de retroceso del soporte del porta- 

bobinas. Por el contrario, en el caso que se preconiza, los ca­

rretes llenos, deslizándose cuando se separan las puntas de su­

jeción, por los espacios intermedios de los balancines van a 

parar a un colector in ferior, del que se extraen por decanta­

ción de su fondo en plano inclinado.

En la  hoja adjunta, se incluye un dibujo esquemático repre­



sentativo de la  looa.lizaoión y trayectoria ¿escrita por la  par­

te móvil ¿el dispositivo. Se trata ¿o un oaso de ejecución prác­

tica de una máquina de capacidad de cuatro bobinas, de las que 

se señala su emplazamiento por la  representación de las cabe­

zas o puntas de presión -1 -, de les cunas su jetadoras de los hu­

sillos..E stas, coinciden en los planos verticales de las púas 

sustentadoras del hiló que procede de ovillos centrales, y, la  

parte corredora del dispositivo, consta de un soporte o basti­

dor -3 -, ouadrangular, que en los dos lados longitudinales, es­

tá provisto de cuatro pares de topes -S - finalizados en discos 

de caucho, entre los que se sitúan los tubos vacíos -4 -. NI la ­

do extremo de este soporte ouadrangular, está perforado en to­

da su longitud, a modo de o ja i, por una ranura corredera -5-, 

en la  que puede deslizarse libremente un tope cilindrico que 

posea su mismo diámetro. Posteriormente a este soporte, está 

instalado el elemento motor consistente en un eje situado ver­

ticalmente, que recibe su movimiento de giro por transmisión 

indeterminada procedente del movimiento general de la máquina 

en forma intermitente, o en periodos alternos, según requiere 

su tambión alternativa intervención. Este eje -G-, termina su­

periormente en una corona o rueda nentada -7 -, que es solidaria 

de un pivote o prominencia radial -8 -. Los'dientes de esta co­

rona son correspondientes a los del bis s in -íin  situado en su 

mismo nivel -9 -, la  cual transmite su fuerza para su desplaza­

miento si carro -3 -. En e l mismo plano vertical en que está s i ­

tuado el eje -6 -, pero en lugar más distante, se inserta f i j a ­

mente, aunque con libertad de movimiento pendular, el extremo 

de un larguero -10-, cuyo otro extremo opuesto se halla provis­

to do una ruerna o eje loco, que se desliza por la  ranura del 

móntente -5 -. Este larguero, a su vez, está dotado de una se­

gunda ranura o carrilera por la  que se desliza la  rodela en 

que termina el pivote' excóntrico de la  rueda dentada -8-.
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Según esta distribución, cuando el eje -6- recibe su fuer- 

xa giratoria, la  rueda dentada impulsa en su avance a la  bis 

sin -fin  que arrastra el carro o montante -8 -, sustentador de 

los carretes vacíos, el propio tiempo que el excéntrico -  8-,

8 oonduce y guia el mismo en su desplazamiento rectilíneo, por 

medio del larguero -10-, que describe un arco de circulo has­

ta f i ja r  el soporte en el lugar señalado por linea de trazos 

on el dibujo, con lo  que se sitúa en posición de efectuar el 

canje, hn este lugar, es donde el soporte experimenta la  trans­

ió  misión de su segundo movimiento, el de ascenso hasta, el nivel 

horizontal de los porta husillos -1 -, a los cuales, por la  co­

nicidad de su cabeza, impulsa o desplaza el corda del carro 

soporte, obligando a desprenderse al carrete lleno y a apri­

sionar el vacio en su movimiento de regresión. 3n este preci- 

15 so instante, inicia el carro su retroceso, impulsado siempre 

por e l pivote excéntrico -8 -, con lo que hacrú efectuado un 

giro ccmpletp y una fase de trabajo, quedando en pasividad 

hasta el ciclo siguiente.

lodos los movimientos de transmisión o arrastre, podrán 

80 sufrirvaritntes distributivas con arreglo a la  estructuración 

de la máquina, así como la colocación del bobinado, número y 

modo de arrollamiento do los carretes, guia de hilos y demás 

nartes accesorias, sin que ello altere o modifique la  esen- 

cialidad del invento uesorito.
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Se reivindica como objeto de esta patente de invención: 

i s . -  Un dispositivo para efectuar el cambio en las máqui­

nas automáticas de traspasar hilos a tubos de distintas formas 

miuueeriales, el cual es suplementario y está integrado por 

un eje vertical terminado, superiormente, en una corona den­

tada, provista de un brazo de palanca, radial y saliente con 

cabeza de rodela que se desliza por la  ranura corredera que
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presenta un larguero, que inserto por su extremo anterior en 

un eje f i jo  ae un punto de la  maquina, desliga a su ves su ex** 

tremo libre por otra guia o oanal corredero practicado en el 

lado extremo del soporte porta-bobinas, describiendo un movi- 

5 miento de sector de circulo, de longitud equivalente a la  del 

soporte, con el fin  de que, llevado al lugar de encuadre per­

fecto a la  vertical de las púas, pueda ascender hasta el pla­

no horizontal del nivel de los prensores, donde estos atena­

zan los nuevos carretes vacíos.

10 2^.- DI propio dispositivo para efectuar e l cambio en

las máquinas automáticas de traspasar hilos a tubos de distin­

tas formas industriales de la  reivindicación anterior, el cual, 

simultáneamente al acto de sujeción de los nuevos tubos, retro-, 

oede el bastidor soporte a su punto de partida, siguiendo el

15 ciclo completo de la  excéntrica que lo impulsa, y, al descen­

der el conjunto, coneota de nuevo el piñón de ataque con la  

bis sin -íin  de arrastre, por donde recibe la  fuerza motriz 

para sus desplazamientos, quedando en situación de efectuar 

un nuevo recorrido.

20 OS. -  UN DISPOSITIVO PARA EFECTUAR EL CAMBIO Eli LAS MA­

QUINAS AUTOMATICAS DE TRASPASAR HILOS A TUBOS DE DISTINTAS 

EO-IIAS INDUSTRÍALES.
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