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MEMORIA DESCRIPTIVA
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Correspoudieante a la solicitud de registro de una Patentse de
invencidn que, por veinte afios, se solicita paia Espaiia y --
sus Golonias, a favor de Don ¥Franco GUITART SIVILLA, de na-—
cionalidad espaiiola, residente en iladrid, calle de Claudio -
Coello, nfmero 16, = = - = = - - & & & & o & - e m e e - - -
P o r _

* Un NUEVO PROCEDLUIENTO LE FABRICACIOiN DE CARRILES QUIAS IE

ACERO PARA DISTInYOS TIPOS LE APARATOS TRANSPORTADORES ®.-
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La presente semoria deacriptiva se refiere a un nuevo --

procedimiento de fabricacifn de carriles gufas para toda cla

.86 de aparatos transportadores, por medio de soldadura en ~-

cualquiera de sus sistemas de aplicacidn.

Actualmente se construyen estos perfiles por laminacién -
especial y mecanizado sucesivo y, dadas las dificultades que
presenta esta laminacién especial, y su elevado coste, se ha
ideado evitarlas por el procedimiento que se describe, estu-
diado a base de perfiles normales en el comercio, convenien-
temente preparados, soldados y, posteriormente, mecanizados

en forma adecuada.
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Para mayor claridad de esta Memoria descriptiva, en las fi-
guras adjuntas se representan diferentes tipos de carril en fa
bricacidn de acuerdo con este procedimiento y esquemas de los
diferentes medios de wuirlos entre sf.

La figura 1% representa el nervio ceutral del carril iudican
do la forma como se obtiene el perfil. La figura 2&, represen
ta .. la forma de unidn de las dos piezas que constituyen el ca
rril para que forme una unidad completa. La figura 38 repre——
senta la seccidn una vez terminada su mecenizacién completa. -
Las figuras 48, 5% y 68 represeutan los empalmes de los dife—-—
rentes trozog de carril.

Para la fabricacidn de estos carriles se utilizan dos llan-
tas, de las normales en el mercado y de las dimensiones adecug
das para conseguir el momento de inercia preciso, segin las ca
ragteristicas de resistencia que deba presentar el carril.

A una de las llantas, a la que debe servir para deslizamien
to de las piezas de gufa, se le d& la figura adecuada por medio
de fresado de sus flaucos, segun queda grificamente expresado
en la figura 1&.

Una vez obtenido el perfil en esta forma, se suelda forman-
do una T, el otro perfil, por procedimiento eléctrico, acetild
nico, o cualquier otro que exista o pueda existir, quedendo de
esta manera obtenido el perfil como si se hubiese obtenido por
laminacidn.

Una vez obtenido este perfil, ya por el conocido medio de -
fresado o cepillado se mecauiza obteniendo la parte doude de——
ben deslizurse las piezas de gufa del ele.w..to mdvil.

El perfil que presente este unervio puede ser cualquiera de
los que se quiera adopar, seglu las necesidades del sistema.

La widn entre unos tramos y otros se puéde efectuar por —-
cualquiera de los medios counocidos y, especialmente, DPOTr uuy ——

fresado en la cabeza formando cruz, como se indica en la figura
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48, De esta manera, se evita cualquier difereancia en el empal-
me de las superficies mecanizadas, dejando en la wnidn una su-
perficie continua para el mejor deslizamiento de las piezas md
viles.

Habiendo descrito y detallado con toda amplitud la naturale
za del invento, debé hacerse constar que las expresiones escri
tas auteriormente son suceptibvles de modificacidn de detalle,
sin que por ello se alterea el priuncipio fundamental del mismo.
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En RESUMEN:- La presente Patente de invencién que, por vein
te afios, se solicita para Espahia y sus Coloanias, ha de recaer
sobre las siguientes relvindicaciones:

12:— Un NUEVO PROCEDL:IENTC DE FABRICACIOnN UE CARRILES GUIAS
DE ACERO PARA DISTINTOS TIPOS UE APARATOS TRANSPORTADORES, ca~
racterizado porque el perfil del carril, se obtiene mediante -
la soldadura aut6gena o por cualquier otro método de soldadura
actual o futuro, de perfiles normales en el comercio, cepillan
do o fresando a continuacidn, tres de sus caras, o dejando el
perfil en bruto, si las condiciones de funcionamieanto no requie
ren tal operacién modificadora.

28:. Un NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION. DE CARRILLS GUIAS
DE ACERO PARA DISTINTOS TIPOS LE APARATOS TRANSPURTADORES, segic
la reivindicacidn 1%, caracterizado porque la unién entre los -
extremos se efectia por medio de ranurass fresadas en las cabe-
zas de los carriles, en forma de cruz para asegurar la continui
dad de la superficie mecanizada.

38:~ Por dltimo, se reivindica como objeto sobre el que ha -
de recaer la . presente Patente de invencidn que, por veinte afos,
se solicita para Espafia y sus Coloniag, - = = = = = = = = = =~ =

P o r
* Un NUEVO PROCEDIMIENITO DE FABRICACIOn LE CARRILES GUIAS DE -
ACERO PAPRA DISTINTOS TIPOS DE APARATOS TRANSPORTADORES *®.
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Todo conforme gqueda expresado en la presente Memoria descrip
tiva que consta de cuatro hojas escrites a méquica por wna sola
cara y planos gque se acompafian.

Madrid, 3 de Julio de 1.953,
P.A., PMFﬁ)WIA
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