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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

por VEINTE aRos.

en espaRa, a favo r de Don.Antonio RipoLL FERRANDIS, de 

n acion alidad esp a ñ o la ,re sid en te  en B arcelona, c a l l e  A Ü -  

Bey numero I I 3 ,  cuyo o b je to  recae sobre; 

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN DA CONSTRUCCION DE 

SOPORTES DE VALVULAS MINIATURA".

Memoria d e s c r ip tiv a .

E l invento se re la c io n a  con anos perfeccionam ientos  

introducidos en lo s  soportes para v á lv u la s  m iniatura am 

p lifio a d o r a s  y  r e c tific a d o r a s  tip o s  "B e llo ta "  y  "Rlmloek 

empleadas en lo s  aparatos de radiotelecom unioaoián y  a l  

propio tiempo su giere un prooeso para la  fa b r ic a o io n  de 

dichos soportes.

Los p r in c ip a le s  o b jeto s d e l in ven to son;
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Proporcionar un soporte para v á lv u la s , dotado de 

c a r a c t e r í s t ic a s  y p a rt ic u la r id a d e s  nuevas; proveer 

en e l mismo d isp o s it iv o  medios para re ten er y a f ia n ­

zar la  válvu la en correcta  p osic ión  de t r a b a jo ; acon­

d ic ion ar e l  soporte para que o frezca un gran aislam ien ­

to  para l a  A lta  y Baja frecu en c ia ;, dotar a l  mismo e le ­

mento de medios para co n tra rre sta r  lo s  e fe c to s  del ca­

lo r  y la  humedad; l le v a r  e la  p rá c t ic a  é s to s  p e rfe c c io ­

namientos mediante ú t i le s  y d isp o s it iv o s  mecánicos pre­

concebidos; obtener un t a l  d isp o s it iv o  dentro de l a s  

mínimas dimensiones lo grad as en é s to s  elem entos; obte­

ner sop ortes del t ip o  d e sc r ito  con eviden tes v en ta ja s 

p rá c t ic a s  y económicas; lo g ra r  un t a l  soporte mejorado 

en sus c a r a c t e r í s t ic a s  de proyecto y m ontaje; obtener 

un a r t ic u lo  de buena ca lid ad  y manufactura relativam en­

te  b ara ta .

Otros ob je to s y v en ta ja s  d el invento aparecen de­

ta l la d a s  claramente en la  d escrip ción  s ig u ie n te , que 

e stá  a u x iliad a  por un grupo de planos y finalm ente que­

da resumida en l a s  n otas de reclam aciones.

Bn un caso se  consiguen lo s  f in e s  d e l invento de 

conformidad con e l ejémplo expuesto en é sta  memoria, 

s in  embargo e l invento no queda lim itad o  a lo s  deta­

l l e s  exabtos de e sta  exposic ión .

Hasta aquí se so lían  fa b r ic a r  soportes para v á l­

vu las m iniatura t ip o s  "Rimloek" y "B e l lo ta *  u t i l iz a n ­

do cartón , papel o te la  b ak e lizad o s, m ate ria l é ste  

que no o frece l a s  m ejores condiciones como a is la n te  

en R.F. n i a l  c a lo r . Otra desven taja  de lo s  sop ortes
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a c tu a le s  se debe a su in e s ta b ilid a d  ya que e l  m ateria l 

en que se construyen se deforma fácilm en te por acción 

de la  humedad, e l  c a lo r  u o tro s agentes ex tern os, s in  

que como consecuencia del empleo de t a le s  m ateria le s  

se ootengan v en ta ja s  económicas ni de o tra ín d o le .

La a c tu a l fa b ricac ió n  de t a le s  sop ortes prevee la  

superposición  de d iv ersa s p ie z a s  lam inares que se  uñen 

entre s i  mediante p a t i l l a s  m etá licas dobladas o re­

maches que l a s  agrupan y su je tan  pero no en forma co­

rre c ta  para que' con stituya un só lo  cuerpo y debido a 

e l lo  entre l a s  d is t in ta s  p ie z a s  superpuestas se  dáposi- 

ta  humedad y cuerpos extraños (óx id os) lo  que, en mu­

chos c a so s , determina la  pérdida de l a s  ya de por s i  

d e fic ie n te s  fa c u lta d e s  d ie lé c t r ic a s  del conjunto.

Una desventaja de la  mayor im portancia, que lo s  

a c tu a le s  soportes ofrecen es originada por lo  costoso  

de su fa b r ic a c ió n , debido a l a s  muchas p ie z a s  que lo s  

in tegran , y a su complicada mecanización para la  que, 

forzosam ente, se requ iere  gran número de tro q u e le s , 

cortadores y o.tros d isp o s it iv o s  y ú t i le s  co sto so s y 

mano de obra para e l  montaje de l a s  d iv ersa s  p iezas su­

perp u estas.

La fr a g i l id a d  de l a s  p iezas in tegran tes d el sopor­

te  dá lu gar  a la  deformación del conjunto durante e l  

montaje, siendo frecuente e l  que durante l a  soldadura 

lo s  a lo jam ien tos de l a s  p a t i l l a s  reciben estaño obs­

truyéndolos dando lu gar a suprim ir la  e la s t ic id a d  de 

lo s  contactos y su buena conexión.
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El ac tu a l diseño de la  p a t i l l a  hace que la  f l e -  

*xión del m ate r ia l se e je rza  de manera que l a s  p a rte s  

e l á s t i c a s  a l  d isten d erse  deformen e l  m ateria l que no 

vuelve a recuperar su  p rim itiva  p o sic ió n  perdiendo 

e f ic a c ia  e l  con tacto .

E stos sop ortes presentan además e l  inconveniente 

de que no retien en  correctam ente l a s  v á lv u la s , en e s­

p e c ia l  cuando lo s  ap ara to s en que van in s ta la d a s .su ­

fren  tran sp o rte s siendo muy elevado e l  p orcen ta je  de 

ro tu ras de v á lv u la s  que se producen.

Evidentemente l a s  cau sas de todos é s to s  inconve­

n ien tes pueden con cretarse  en dos: a l  m ateria l emplea­

do en la  fab ricac ió n  de la  base de lo s  so p o rte s , se 

a l t e r a ,  a causa del c a lo r  derivado d el funcionamiento 

de l a s  v á lv u las y del conjunto e lé c tr ic o  del ap arato  

y en segundo lu g a r , lo s  term in ales de conexión no su­

jetan  suficientem ente lo s  bornes de l a s  v á lv u la s . Prue­

ba evidente es que é s to s  soportes tien en  que i r  dota­

dos de un aro de alambre que re tie n e  l a s  v á lv u la s .

E sta s  d e f ic ie n c ia s  se  resuelven  con e l  o b je to  

del invento e l  cual c o n siste  substancialm ente en la  

creación  de soportes para v á lv u la s d e l t ip o  d e sc r ito , 

formando e l  cuerpo d e l soporte propiamente dicho con. 

m ateria le s  cuyas condiciones y p a rt ic u la r id a d e s  per­

miten suprim ir e s to s  inconvenientes. Igualmente lo s  

term in ales o con tactos e lá s t ic o s  han sid o  concebidos 

para qué, s in  deformar e l  m a te r ia l, e jerzan  presión  

permanente a modo de pinza sobre l a s  p a t i l l a s  de la  

válvu la asegurando un buen con tacto .
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El invento vá encaminado además a c re a r  u.n so­

porte  e f ic a z ,  se n c illo  y económico dado su reducido 

número de p ie z a s .

En lo s  planos ad jun tos se represen ta  por:

Figura 1& plan ta in fe r io r  del núcleo soporte 

propiamente dicho.

Figura 2a sección  v e r t ic a l  d el mismo soporte .

Figura 33 sección  v e r t ic a l  y corte  convencional 

del mismo elemento, apreciándose d e ta l le s  de in s ta ­

lac ió n  de lo s  term in ales.

Figura 4&, persp ectiva  de la  p a t i l l a .

Figura 53, corte  convencional d e l soporte y 

b lin d a je  m etálico .

Figura 63 p lanta del b lin d a je .

Las re fe re n c ia s  empleadas tien en  e l  mismo va­

lo r  en todas l a s  f ig u r a s .

El soporte que nos ocupa comprende un núcleo o 

soporte c il in d r ic o  -1 -  para cuya obtención se prepa­

ra una so lución  de s i l i c a t o  sódico  y s i l i c a t o  de 

magnesio en proporciones adecuadas, pudiendo incor­

p o rarse , cuando l a s  c ircu n sta n c ia s  lo  acon sejen , 

v id rio  so lu b le  o cu alqu ier o tro  m ateria l de carga . 

E ste conjunto puede s e r  complementado, con l a  a d i­

ción de un pigmento in orgán ico , (por ejemplo s a l  de. 

cromo, s a l  de co b alto , óxido de plomo e t c . ) o bien 

un colorante orgánico a f in  de o to rgar a l  soporte 

la  ton alidad  más adecuada y teniendo en-cuenta, a l  

ad ic io n ar dicho co lorante orgán ico, que l a s  p iezas 

obtenidas normalmente no soportan elevadas temperatu­

ra s
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Es evidente también que p recip itan d o  con v id r io  

so lu b le  una so lu ción  de s i l i c a t o  de magnesio se  o b tie ­

ne un producto moldeable de buena c a lid a d . En cu al­

quiera de lo s  casos e l  re su lta n te  se  d ep osita  en lo s  

moldes adecuados p ro v is to s  de una s e r ie  de noyos o 

punzones que pueden permanecer f i j o s  y so l id a r io s  

a una cara del molde, preferentem ente a la  m óvil, 

o bien pen etrar y d esp lazarse  automáticamente para 

producir sobre le  pieza p r in c ip a l d el soporte lo s  

alo jam ien tos para l a s  p a t i l l a s  o term in ale s.

Una vez moldeada la  p ieza y extra íd a d e l molde 

su s o l id if ic a c ió n  se v e r if ic a r á  por procedim ientos 

normales o bien acelerán d ola  con medios a r t i f i c i a l e s .

L as p iezas a s i  lo g ra d a s , ofrecen  inm ejorables 

cu alid ad es mecánicas y d ie lé c t r ic a s ,  puesto qué l a s  

m aterias que l a s  forman ofrecen  dureza muy adecuada 

para e l  f in  propuesto siendo su fa c to r  de po ten cia , 

que in flu y e  en la  tem peratura, del orden de 4 á 30 

x  10-4 para 50 M c/s; su r e s i s t iv id a d  ehms/cm es de 

10 26 con r ig id e z  d ie lé c t r ic a  por KV/em (c re s ta )  

de 150 y pérd idas d ie lé c t r ic a s  Ínfim as lo  que hace 

que dicho m ateria l r e su lte  e l  más adecuado para la  

fa b ricac ió n  de soportes d e l t ip o  que se  precoh iza .

El núcleo -1 -  vá recib ien do a lo s  demás acceso­

r io s  que complementan e l  d isp o s it iv o , de lo s  cu a le s, 

l a s  p a t i l l a s  de conexión o term in ales -1 0 - , poseen 

medios para prod u cir un contacto e lá s t i c o ;  se  o b tie ­

nen por troquelado de f in a s  chapas de un m etal f l e x i ­

b le  que sea buen conductor y actúa a manera de pinza
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e jerc ien d o  presión  sobre la  p a t ita  de la  v á lv u la .

Se ap rec iará  que l a s  p a rte s  in te gran te s del 

soporte son: e l  núcleo o soporte c i l in d r ic o  -1 - 

y lo s  term in ales o p a t i l l a s  -10- cuyas p iezas e s­

tán dotadas de c a r a c t e r í s t i c a s  e sp e c ia le s  para 

reh d ir en buenas condiciones su función mecánica y 

e lé c t r ic a .E l  núcleo -1- o frece  une configuración  

especialm ente diseñada y a s i  tenemos que circundan­

do su e je  geom étrico y eq u id istan te  con e l  se  han 

producido una s e r ie  de comunicaciones, señ alad as * 

con e l  número - 6 - , en l a s  que se  a lo ja n  l e s  p a t i l l a s  

o term in ales-10-. Una comunicación c e n tra l -8 -  r e c i ­

be a un c a sq u illo  -13- que cuenta con una extrangu- 

la c ió n  -14- y haciendo tope para l im ita r  su d esp la­

zamiento y sobre extremo su p erio r , se produce un re ­

bordeado -15- que penetra en la  portea -16- del nú­

cleo  -1 - , con e l  que queda sólidam ente unido. El cuer­

po -1 - en su apoyo con e l  ch a sis  en que vá montado 

cuenta con unos apéndices -2 -3 -4- y -5 -  que in m ovili­

zan e l  b lin d a je  m etálico  su p erio r -23-. Un d isco  de 

m ateria l r e fr a c ta r io  -9 -  determina e l c ie rre  y f i j a c -  

ción de lo s  term in ales -10- m anteniéndolas en correc­

ta  po sic ión  de trab a jo  para r e c ib i r  y reten er adecua­

damente l a s  p a t i t a s  de la  v á lv u la , mediante una ex- 

tran gu lación  o estrecham iento -11- producido entre 

su s dos b a l l e s t i l l a s  determinando lo s  bordes in c lin a -  

dos-21- y -22- que actúan a modo de pinza sobre la  

p a t i l l a  de la  válvu la y cuyos apéndices o bordes per-
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manecen s o l id a r io s  a l a s  p a rte s  -JL9- y -20- que fo r ­

man ángulos de 90s con la  su p e r f ic ie  d e l term inal 

e l  cu a l, a su vez y por su extremo in fe r io r ,  presen­

ta  un calado -16- en e l  que se  su je ta n  y sueldan lo s  

cab les de conexión. El indicado d isco  r e fr a c ta r io  -9- 

penetra preferentem ente a p resión  en la  cavidad -7- 

del cuerpo -1- inm ovilizando la  p a t i l l a  -10- que pe­

netra en la s  comunicaciones -6 -  manteniéndolas en co­

r re c ta s  condiciones de r e c ib ir  lo s  con tactos que pene­

tran  por e l  extremo su p erio r  de la  comunicación -12- 

(fig u ra  3&) -23- con stitu ye  un b lin d a je  m etálico  de la  

v á lv u la . Cuenta con dos apéndices por lo s  que es re te ­

nido a l  cuerpo -1- mediante e l  rebordeado -24- y posee 

dos o r e je ta s  -25- y -26- para unir e l  soporte a l  cha­

s i s  de l a  in sta la c ió n , por so ldadura, t o r n i l l e r ia  u 

otro  medio adecuado.

Cuando e l tip o  de válvu la no p rec isa  b lin d a je , 

se conforma e l  núcleo o soporte c i l in d r ic o  -1 -  de ma­

nera que a l  ex tru ctu rar dicho núcleo quedan asimismo 

formadas l a s  o r e je ta s  del mismo m ateria l que e l nú­

c leo .

ge ap re c ia ré  que e l  a n te r io r  d isp o s it iv o  propor­

ciona una construcción s e n c i l la  y e fe c t iv a  para man­

ten er l a s  v á lv u la s en correcta p o sic ión  de tra b a jo  y 

en condiciones de se r  tran sp ortad o  e l  ap arato  e in­

c lu so  som eterle a en érgicos movimientos s in  que por 

e l lo  la  válvu la se  desp lace  de su a lo jam ien to .ev itan ­

do por completo e l  p e lig ro  de ro tu ra s . Se verá también
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que e l  mecanismo de con tactos e lá s t ic o s  es adapta­

b le  a l  sop orte , a l  que queda incorporado de mane­

ra s e n c i l la  s in  necesidad de com plicadas operacio­

nes de a ju s te  y remachado y que asimismo dada la  

e sp e c ia l concepción de su p arte  e lá s t i c a  se  asegura 

permanentemente un buen contacto e lé c t r ic o .  Deberá 

entenderse igualmente que é ste  conjunto de elemen­

to s  (núcleo-soporte y term in ale s) quedan p e r fe c ta ­

mente re lac ion ad os mediante un d isco  r e f r a c t a r io  

que impide e l  desplazam iento de lo s  term in ales y que 

dicho d isco  queda unido a l  núcleo por e l  c o sq u illo  

cen tra l rebordeado que une sólidam ente ambas p ie z a s .

Igualmente se  verá que la  supresión  de p ie z a s , 

según e l  soporte  que preconiza e l  invento, propor­

ciona gran economía ya que, concretamente, un sopor­

te  de é s te  t ip o  se obtiene con un núcleo 48 ocho 

term in ales según e l  cometido de la  lámpara en e l  apa­

ra to  un d isco  de c ie r r e ,  un c a e q u illo  de c ie rre  y 

un b lin d a je  m etálico  que circunda la  válvu la según 

lo s  casos en t o t a l  cuatro p ie z a s  y de 4 a 8 term ina­

le s  según e l  t ip o  de la  lám para. Rn cambio, en lo s  

a c tu a le s  sistem as in terv ien en ; t r e s  cuerpos de papel 

o te la  bakelizada con d is t in to s  c a lad o s ; un b lin d a je ; 

una abrazactera acerada que lo  circunda, una arandela 

de papel bakelizado , un c o sq u illo  cen tra l que a t r a ­

v ie sa  e l  conjunto y lo s  term in ales o sea en t o t a l  

s ie te  p iez as y lo s  term in ales.

as evidente que lo s  ejem plos expuestos an te r io r­

mente se han dado única y exclusivam ente con fin e s
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I lu s t r a t iv o s  y  no a manera de lim ita o ib n  y  que en dichos  

ejemplos e s ,s u s c e p tib le  in tro d u c ir  am plias va ria cio n e s y  

m odificacion es de d e ta lle  dentro d el a lca n ce d e l presente  

iavento.Asim ism o esas p o sib le s  v a ria n te s  quedan in c lu id a s  

en e sta  patente cuyo o b jeto  considero como una novedad orea­

da por e l  recu rren te,sien d o  por e l l o  por lo  que se s o l i c i t a  

e l  derecho a la  propiedad y  e x p lo ta ció n  e x c lu s iv a  dentro d el 

t e r r i t o r io  españ ol,su s co lo n ia s,p ro te cto ra d o s y  dominios de 

la s  s ig u ie n te s ;

R B I V I N D I C A  C I 0 N B S.

1 ° . -P erfeccionam ientos introducidos en la  co n stru cció n  

de soportes de v á lv u la s  m iniatura,según lo s  c u a le s ,s e  cons­

tit u y e  e l  núcleo o ouerpo del so p o rte ,a  base de una so lu ció n  

de s i l i c a t o  sodico y s i l i c a t o  de magnesio en proporciones  

adecuadas in co rp o ra n d o ,fa cu lta tiv a m e n te ,v id rio  so lu b le  y/h  

otro m aterial de carga y  un pigmento organioo ( s a l  de cromo 

s a l  de c o b a lto ,o x id o  de plomo u o tro s) o b ien  un coloran te  

orgán ico,sien d o moldeado e l  conjunto en moldes que cuentan  

con una se rie  de noyos o punzones s o lid a r io s  a su cara mó­

v i l  o b ien  que penetran en la  oamara de moldeo después de 

cerrada.

2 ° . -P erfeccion am ien tos introducidos en l a  co n stru cció n  

de soportes de v á lv u la s  m iniatu ra,según lo s  cu a les  se cons­

t it u y e  un núcleo r e fr a c ta r io  d ie ló o tr ic o  p r o v isto  de una 

p erfo ra ció n  c e n tr a l y  ocho o menos de diám etro mas pequeño 

que la  circundan y una depresión in te r io r  da su p la n ta in ­

fe r io r ,r e c ib ie n d o  en dichas p erfo racio n es term inales de
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n atu raleza m etalioa que son f ija d o s  en sus alo jam ien to s  

por un d isco r e fr a c ta r io  perforado,que penetra en la  de­

p resió n  de dicho núcleo r e fr a o ta r io  y  cuyo disoo y conse­

cuentemente lo s  term inales son f ija d o s  en sus emplazamien­

to s  mediante un c a e q u illo  con una garganta o e x tra n g u la -  

oión abu ltada y  un extremo rebordeado,caracterizándose  

ademas por e l  iMcho de que dichos term inales sobresalen  

d el núcleo en l a  porción n ecesa ria  para r e c ib ir  mediante 

un calado de que está n  p ro v isto s  a  lo s  d iv erso s ca b le s de 

conexión.

5 ° . —Perfeccionam ientos introducidos en l a  con stru cción  

de soportes de v á lv u la s  m iniatura,que comprenden un núcleo  

r e fr a c ta r io  p ro v isto  de alojam ien tos para lo s  term inales  

de conexión y ama depresión en la  que a ju s t a  un d isco  re ­

fr a c t a r io  que a fia n z a  dichos term in ales en combinación  

con un c a e q u illo  rebordeado,según r e iv in d ic a c ió n  primera 

ca ra cte riza d o s por e l  hecho de que dichos term inales de 

con tacto  está n  c o n stitu id o s  por unas p la q a ita s  m etálicas  

con a le t a s  que forman un estrecham iento e lá s t ic o  que r e c i­

be y  r e tie n e  la s  patas de la  v á lv u la  con la  que e sta b le ce  

una p e r fe c ta  conexión e ló o tr io a .

4.0.—Perfeccionam ientos introducidos en l a  con stru cción  

de soportes de v á lv u la s  m iniatura,que comprende un núcleo  

r e fr a c ta r io  p ro v isto  de alojam ien tos para lo s  term inales  

de conexión y  una depresión en l a  que a ju s ta  un d isco  re­

fr a c t a r io  que in m o viliza  dichos term inales en combinación 

con un c a e q u illo  rebordeado,caracterizán dose ademas per



-r

*

12 - í 9 858 7

5 .-

10. -

1 $ .-

y-

20. -

e l  hecho de que faoultativaB M nte se monta sobre dicho nú­

c le o  un b lin d a je  m etálico  y  permite la  f i j a c i ó n  d el con­

junto a l  ch asis  de la  in s ta la c ió n  mediante apéndices per­

forados da que dioho b lin d a je  e stá  p r o v isto .

5 ° . -P erfeccionam ientos in trod u cid os en l a  con stru cción  

de soportes de v á lv u la s  m iniatura,que comprende un núcleo  

c i lin d r ic o  r e fr a c ta r io  con una p erfo ra ció n  c e n tr a l circu n ­

dada por alojam ien tos para term inales dotados de medios 

e lá s t ic o s  para r e c ib ir  y  conectar eléctricam en te con la s  

patas de Las v á lv u la s  cuyos term inales son afian zado s por 

un d isco  r e fr a c ta r io  a lo ja d o  en una depresión praotioada  

en e l  núcleo p r in c ip a l y  cuyos elementos son afian zados  

en sus r e s p e c tiv o s  alojam ien tos mediante un c a e q u illo .c e n ­

t r a l  rebordeado,contando además con unas o r e je ta s  de f i j a ­

ció n  a l  c h a sis  d isp u estas en e l  nuoleo o e n tra l cuando e l  

soporte no tie n e  b lin d a je .

6 ".-"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRIC­

CION DE SOPORTES DE VALVULAS MINIATURA".

Todo e l lo  conforme se d escribe y  r e iv in d ic a  en La 

presente memoria que antecede que consta de dooe hojas  

e s c r it a s  a maquina par una so la  de sus caras y  planos  

que la  ilu s tr a n .

Madrid 2 de ju lip / á e  1 . 9Ó1








	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



