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PATENTE DE INVE NCION
por VEINTE afios.
€n espafla, a favor de Don.Antonioc RIPOLL FERRANDIS, de
hacionalidad espafiola,residente en Barcelona,calle pli-
Bey numero 113, ouyo objeto recae sobre; |
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IA CONSTRUCCION DE
SOPORTES DE VALVUIAS MINIATURA".

El invento se relaciona oon unos perfeocciongmientos
introducidos en los soportes pars valvulss wminiature am-
plificsdoras y z’e‘otiﬁcadoraa tipos "Bellota” y "Rimloock"
empleadas en los aparatos de radiotelecomunicacidn y al
propio tiempo suglere un proceso para la fabricaoion de

dichos soportes.

Los principales objetos del invento son:



. 5'-

10,-

15.~

20,~-

25,~

Proporcionar un soporte para vélvulas, dotedo de
careeteristiéas ¥y particularidades nueves; provser
en el mismo disp0siti§o medlios pera retener y afian-
zar le vélvula en correcta posicidn de trabajo; econ-
dicionar el soporte pare que ofrezce un gran aeislemien-
to péra le Alta y Baje frecuencia; dotar al mismo ele-
mento de medios para contrarrestar los efectos del eé-
lor y la humedad; llever = la practice éstos perfeccio-
nemientos mediante Gtiles y cispositivos mecdnicos pre-

concebidos; obtener un tal dispositivo dentro de les

minirnes dimensiones logrsdas en éstos elementos; obte-

ner soportes del tipo descrito con evidentes vente jas

précticas y econdmices; lograr un tal soporte mejorado

en sus caracteristicas-de proyecto y montaje; obtener
un articulo de buena celided y manufactura relstivemen-
te barate, .

Otros objetos y ventajas del invento aparecen de-
telledas claremente en la descripcidn siguiente, quse
este auxiliada por un grupo de plenos y finalmente que-
de resumide en las notas de reclsmeciones,

in un cesd se consiguen los fines del invento de
conformidad con el ejémplo expuesto en ésta memorie,
s8in embergo el invento no queda limitedo a los deta-
lles exesttos de esta exposicidn,

Hasta4aqui se solien fabricar soportes para vdle
vules miniatura tipos "Rimloek™ y "Bellote™ utilizan-
do certdn, pepel o tela bakelizedos, material éste
que no ofrece las mejores condiciones como aislante

en H,F, ni el calor, Otra desventeja de los soportes
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ectuales se debe & su inestabilidead ya que el meteriel
en que se construyen se deforma fscilmente por accidm
de la humedaed, el calor u otros agentes externos, sin
que como consecusencie del empleo de tales meateriales
se outengah vente jas econdmicas ni de otra indole.

La actuql fabricaecion de tales soportes prevee le&
superposicidn de diversas pilezas leminares que se unen
entre si mediente patillas metdlicas doblasdes o re-
maches que las agrupan y sujetan pero no en forma co-
rrecta para que constituya uﬁ sdlo cuerpo y debido =&
ello entre las distintes piezas superpuestas se ddposi-
ta humedad y cuerpos extrafios (Sxidos) lo qus, en mu~
chos casos, determina la pérdide de l8s ya de por si
deficientes facultades dielactricas del conjunto,

Una desventaja de 1la meyor importancia, que los
actuales soportes ofrecen es originada por lo costoso
de su fabricacidn, debido a las muchas piezes que los
integran, y @ su complicede mecanizacidn pare la& que,
forzosamente, sse requiers gran ntmero de troqueles,
cortadores y otros dispositives y utiles costosos y
mano de obra pare el monteje de las diversas piezes su-
perpuestes,

Le fragilidad de les piezas integrentes del sopor-
te d4 lugar a le deformscidn del coajunto durante el
monta je, siendo frecuents el gque dufante La soldadura
los alojamientos de las patillas reciben estafio obs~
truyéndolos dendc luger & suprimir la elasticided e

los contactos v su buena conexidn,
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El actuml disefio de la patille hace que la fle-

‘x1én del material se ejerza ds manera que l8s partes .

elésticas al distenderse deformen el material que no
vuelve & recuperar su primitive posicidn perdiendo
eficacia el conteacto,

Estos soportes presentehvademés el 1inconveniente
de gue no retienen cofrectamente las vélvulas, en es=
pecial cuando los aparatos en que van instaladas_su-
fren trensportes siendo muy slevado el porcentaje de
roturas de vélvulas que se producen,

ﬁviéentemente las ceusas.de todos &stos inconve=-
nientes pueden concfetarse en dos: al material emplea=~-
do en la febricacidén de la bese de los soportes, se
altera, a causa del dalor derivado del funcionamiento
de las vdlvulas y del conjunto eléctrico del aparato
y en segundo luger, los termineles de conexidn no su~

jetan suficientements los bornes de las védlvulas, Prue-

_ba evidente es gue éstos soportes tienen que ir dotae-

dos de un aro de alambre gue retiene las vdlvulas, -
wstas deficiencies se resuelven con el objeté
del invento el cusl consiste substanclalmente en la
creacidén de soportes para vélvules del tipo descrito,
formando el cuerpo del soporte propismente dicho con.
materiales.cuyas condiciones y partidularidedes per-
miten suprimir estos inconvenientes, Igualmente los
terminsles o contactos eldsticos hen sido concebidos
para qgué, sin deformar el material, ejerzan presidn
permanente &8 modo de pinza sobre las patillas de la

vélvule asegurando un buen contacto,
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#l invento v4 encaminado ademés a crear un so-
porte eficaz, sencillo v econdmico dado su reducido
nﬁmefo_de piezas,

kn los plenos adjuntos se representa por:

rigura 1% plante inferior del nucleo soporte
proplemente dicho,

rigura 28 seccidén vertical del mismo soporte,

wigura 32 seccidn vertical y corte convencional
dgl mismo elemento, eprecidndose detalles de insta-
lacidn de los terminales. v

Figure 42, perspectiva de 18 patiila.

figura 5%, corts convencionsl del soporte y
blinde Je metélico,

rigura 62 planta del blindaje,

Las referencias’empleadas tienen el mismo va-
lor en todas les figurss, |

£l soporte que nos ocupa comprende un nucleo o
soporte cilindrico -1~ pare cuya obtencién se prepe-
re uns solucidn de silicato sddico y silicato de
magnesio en proporciones adecuadas, pudiendo incor-
porerse, cuando las clircunstancias lo aconsejen,
vidrio soluble o cualquler otro materiel de cerga,
rste conjunto puede ser complementado, con l& adi-
cidn de un pigmento 1norgénico, (por ejemplo sal de.
cromo, sal de cobalto, 6xido de plomo etc.) o bien
un eolorsnte orgdénico & fin de 6torgar al soPOrte
la tonalided més adecusda y teniendo en -cuenta, al
adicionar dicho colorante organico, gue lés piezes
obkenidas normalmente no soportan elevadaes temperatu~

res,
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Es evidente tambien que precipitando con vidrio
soluble une solucidén de silicato de megnesio se obtie-
ne un producto moldeable de buena calidad, kn cual-
quiera de los c¢ssos el resultante se deposita en los
moldes adécuados‘provistos de una serie de noyos ©
punzonses que pueden perménecer fijos y solidarios
& un& cara del molde, preferentemente & la movil,

o bien penetrar y desplezarse autométicamente pare
producir sobre le pisza érincipal,del soporte los
8lojemientos para lass petillas o terminales,

Une vez moldeada la pieza y extraide del molde
su solidificecidn se verificard por procedimientos
normeles o bien escelerandola con medios artificiales,

Las piezés asi logradas, ofrecen inmejorables

cualidedes mecénicas y dieléectricas, puesto gue las

-mAterias que las formen ofrecen dureza muy adecuada

pare el fin propuesto siendo su factor de potencis,
que influye en la temperatura, del Srden de 4 4 20
x 10-4 para 50 Me/s; su resistivided chms/cm es de
10 26 con rigidez dieléctrica por XV/em (cresta)
de 150 y pérdidas dieléctricas infimas lo que hace
que dicho material sesulte e] més adecuedo pare la
fabricacidn de soportes del tipb que se precohiza,
gl nucleo =1- vé recibiendo a los demés acceso=-
rios que complementan el dispositivo, de los cuales,
leas petillas de conexidén o termineles -10~, poseen
medios pera producir un contactoc eldstico; se obtie-
nen por troquelado de finas chepas de un metal flexi~-

ble gue se@ buen conductor y actus & manera de pihza
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e jerciendo presidn sobre la patite de la vdlvule,

3e apreciard gue las partes integrantes del
soporte son: el nicleoc o soporte cilindrico -l=
y los terminales o patillas -10- cuyas piezes es-
tén dotadas de caracteristicas especiales para
rehdir en buenas condiciones su funcidn mecénica y
eléctrica, sl nucleo -l- ofrece une configuracidn
especlalmente dlsefiada y @si tenemos que circundan-
éo su eje geometrico y equidistante con el se han
producido una serie de comunicaciones,-seﬁaladas
con el nimero -6-, en les gue se 2lojan les petilles
o termineles-10-, Una comunicacidn central -8~ reci-
be @ un casquillo -13- que cuente& com une extrangu-
lacidn =14~ y haciendo tope pare limitaer su desple-
zamliento y soObre extremo superior, se broduca un re-
bordeado ~15- que penetra en le portea -l6- del nu-
cleo -1-, con el que quede sélidemente unido, El cuer-
PO -l- en su apoyo eon el chesis en que vé montado
cuenta con uncs @péndices =3~3-4- y =5~ que inmovili-
zan el blinde je metdlico superior -23-, Un disco de
meterial refrecterio ~9- determine el cierre y fijac=-
cidn de los terminales =10~ mentenidndolas en correc-
ta posicién de trabajo para recibir ¥y retener edecua-
demente las petitas de la védlvula, mediente una ex-
treangulacion o estrechamiento =1ll- producido entre
sus dos bellestillas determinando los bordes inclina-
dos~21= y =22~ que actuan a modo de pinze sobre le

patille de la vélvula y cuyos epéndices o bordes per=-



10,~

15.-

g0,~

menecen solidarios & las partes «l9- y -20- gque for=
men éngulos de 90¢ con la superficie del terminal

el cual, & su vez y por su extremo inferior, presen-
ta un caledo =18~ en el que se sujetean y suelden los
cables de consxidn, Xl indicedo disco refractario ~9=-
penetra preferentemente & presidn en la cavided =7~
del cuerpo -l- inmovilizande le patilla -10- gue pe=-
netre en leés comunicaciones =6- menteniéndoles en co=
rrect@s condiciones de recibir los contactos ¢ue pene~
tran por el extremo superior de le comunicacidn -12-
(figura 3¢) -23- constituys un blindaje metdlico de la
vélvula, Cuente con dos apéndices por los que es rete-
nido el cuerpo -1- mediante el rebordeado -24- y posee
dos orejetas -25- y -26- para unir el soporte sl cha-
sis de le instelacidn, por soldadura, tornilleris u
otro medlio adecuedo,

cuando el tipo de vélvula no precisa blindaje,

~ se conforma el nucleo o soporte eilindrico -l- de ma=-

nera que'al extructurar dicho nucleo quedan asimismo
formadas las orejetes del mismo material que el nu~
cleo,

Se epreciara que el anterior dispositivo prbpor-
cione una construccidn sencilla y efective pare man-
tener las vdlvulas en correcta posicidn de trabajo ¥
en condiciones de ser transportado el aparato e in-
clusoc someterle @& epérgicos movimientos sin que por
ello la védlvula se desplace-de su alojemiento,evit&n-

do por completo el peligro de roturas, Se verd tembiédn
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que el mece8nismo de contactos eldésticos es adapta-
ble al soporte, 8l que queda incorporadb de mane-

ra sencilla sin necesided de complicadas operacio-

' nes de ajuste y remachedo y que asimismo deda la

especial concepcidn de su parte eldstice se asegurs
permenentemente un buen contacto eléctrico; Deberé
entenderse igualmente que &ste conjunto de elemen-
tos (nucleo-soporte y terminales) queden perfecta-
mente relacionados mediente un disco refraqtario

que impide el despleszemiento de los terminales y que

dicho disco queda unido el ndcleo por el casquillo

centrsl rebordeado gue une so6lidamente ambas piezas,
Igualmente se verd gue la supresién de.piezas,
segun el soporte que preconiza el invento; propor-
elona gran economie y& que, concretemente, un sopor-
te de éste tipo se obtiene con un nucleo 4% ocho
terminales segin el cometido de la lampare en el apa-
rato un disco de c¢ierre, un casquillo de clerre y
un blinda je metdlico que circunde le vélvula segln
los casos en total cuatro plezas y de 4 ea 8 termina-
les segin el tipo de la lémpara, #n cambio, en los
actutles sistem@s intervienen; tres cuerpos de papel
o tela bqkelizada con distintos calados; un blindéje;

une& abrezaacere acerades que lo clircunda, una arandele

“de papel bakelizado,'un casquillo central que atra-

viesa el conjunto y los termineles o sea en total
siete piezes y los terminales,
ns evidente que 1os e jémplos expuestos anterior-

mente se han desdo Unice y exclusivemente con fines



ilustrativos y 50 & manera de limiteoidn y que en dichos
ejemplos es susceptible introducir amplias variaciones y
modificeciones de detalle dentro del alcance del presente
invento.Asimismo esas posibles varisntes quedan incluidas
Sem en esta patente cuyo objeto oconsidero como unas novedad ores-—
de por el reocurrente,siendo por ello por lo que se solicita |
el derecho a la propiedad Yy explotacion exclusiva dentro del
territorio espafiol,sus colonias,protectorados y dominios de
las siguienteé: :
10.- REIVINDICACIONES.

1°.-perfeccionamientos introducidos en la conmstruccidn
de soportes de valvulas miniatura,segun los cuzsles,se cons—
tituye el nucleo o cuerpo del soporte,a base de una solucidn
deAsilioato sodico y silicato de magnesio en proporciones
15. adecuadas incorporando,facultativamente,vidrio soluble y/u
otro materisl de carga y un pigmento organiob (sal de cromo
sal de cobalto;Oxido de. plomo u otros) o bien un colorante
org&nioo,siendo moldeado el conjunto en moldes que cuentan
con una serie de noyos o punzones solidarios a'au ocargs mow-
20~ vil 0 bien §ue penetran en la odmara de moldeo despues de
cerrada.
2°.~Perfecoionamientos introducidos en la construcoidn
de soportes de valvulas ministure ,segun log cuales se cong-
tituye un nucleo refractario diel%otrioo‘provisto 48 uns
- 256~ perforacion central y ocho o menos de dimmetro mas peguefio
que le circundan y una depresidn interior dnvsu planta ine

ferior,recibiendo en dichas perforaciones terminales de
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naturaleze metilica que son fijados en sus alojamientos
Por un disoco refréotario perforado,que penetra en la de-
presidn de dicho nuclec refraotario y ouyo disco y conse-
cuentemente los terminales son fijados en sus emplazamien-
tos mediante un casquillo con una garganta © extrangula-
cidn abultada ¥y un extremo rebordeado,oaraoterizan&oee
ademés por el hecho de que dichos terminales sobresalen

del nucleo en la porcion necesaris parzs recibir mediante

-un oalado de que estan provistos a los diversos cables de

conexidn.

30 ,~Ferfecolonamientos introducidos en la construccidm
de séportes de valvulas miniatﬁra,que oompren&en un nucleo
refractario provisto de glojamientos pars los terminales
de conexion y una depresion en la que ajusta un disco re-
fraotario que afisnza dichos terminsles en combinaoidn
con un oasquillo rebordeado,segun reivindicaocidn primers
cargoterizados por el hecho de que.diohbs terminales de
contacto estan constituidos por unas plaéuitas metdlicas
oon aletas que forman un estrechamiento elastico que - reci- .
be y retiene laé patas de la valvula con la que establece
una perfecte conexidn eldctrioa. )

4°.-Perfeccionamientos introducidos en la construccidn
de soportes de valvulas miniatura,que comprende un nucleo
refrectario provistp de slojamientos para los terminsles
de oonexidn y una depresion en la que ajuste un disco re-

frectario gue inmovilize dichos terminsles en combinacidn

con un casguillo rebordeado,caraeferizandose ademis por .
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el hecho de que faocultativamente se monta sobre dicho nu-
cleo un blindaje.metélioo'y permite la fijacidn ael con-
junto al chasis de la instalacidn medilante apéndices per-
forados de que dicho blindaje estd provisto.

' 50°,~Perfecolonsmientos introducidos en ls construceidn
de soportes de valvulas miniatura,que comprende un n&cleo
odlindrico refractario oon una perfb:aoibn central oiroun~
dada por glojamientos para terminales dotados de medios
eldsticos para recibir y conectar eldctricamente ocon las
patas de las valvulas oﬁyos terminales eson afiasnzados por.
un disco refractario alojado en una depresidn practioada
en el nucleo p;incipal y ouyos elemantoa son aflianzados
en sus respectivos alojamientos mediante un casquillo.cen-
tral rehofdeado,oontando ademis con unas orejetas de fija-
oidn al ohasis dispuestas en el nlicleo central ouando el
soporte no tiene blindaje.

6°.-"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUC-
CION DE SOPORTES DE VALVUILAS MINIATURA".

Todo ello oonforme se describe y reivindica en ls
presente memoris que entecede gue consta de doce hojas
egoritas a maquina per una sola de sus caras y planos

que la ilustran.

Medrid 2der;?9/ﬁE'1.911
e VOLART
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