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MEMORIA IESCRIPTIVA

de la Patente de Invencién, por 20 afios, soliciteda a favor
de los Sres, Don Leonardo LEPREVOST Puig y Don Iuie IEPREVOST

Puig, ambos de nacionalidad Espafiola, residentes en Barcelona,

calle Ermengarda numero 20, por " UN PROCEDIMIENTO PARA LA
FABRICACION DE UTILES CORTANTES ",

Le presente Patente de Invencidn tieme por objeto garan -
tizar el derecho a la explotacién exclusive de un nuevo pPro-
cedimiento para la fabricaecidén de dtiles cortantes,

La fabricacién de udtiles cortantes tales como brocas, man-—
driles y otros andlogos, se ha venido llevando & cabo meca -
nizando, con las consiguientes dificultades, trozoas del ta -
mafio apropiado, de aceros especiales, y procediendo despuéms
el temple y revenido de los mismoe y por ¥ltimo al rectifi-
cado o afilado final,.

No era posible, hasta la fecha, obtener dichos dtiles por
fundicidn, e oausa de los inconvenientes que inevitablemente
presente déste, como sont rechupes, oxidaeciones, presencia de

escorias, desigualdad con las dimensiones previstas, irre -
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gularidades de todo punto inadmisibles en tales piezas,

Loes recurrentes han ideado ¥ puesto en préctieca un pro -
cedimiento que permite la obtenciém por fusidn directa de
Utiles cortantes y piezas andlogas, con la consiguiente eco-
nomia en el costo y la posibilidad de obtenerlas con aceros
o aleaciones mds duros gque los que normslmente se vienen usen-
8o,

Coneiste esencialmente el procedimiento en acoplar a le
base inferior del horno de fusién, que serd eldctrico o de
combuetidn ( con combustible sélido, 1lfgqiido o gaseoso ), ¥
por su cara externs, la parte superior del molde que prév:l.aa-
mente se ha obtenido, por medio de un modelo de cera, maders,
metel u otro material adecuado y la tierra refractaria co-
rrespondiente,

Entre ambos, horno y molde, se establece una comunicacién
que se obtura, por medio apropiado y ademds se establece asi
nismo comunicacién entre el horno y un aparateo que pueda pro-
porcionar un gas inerte a presidén.

‘Dispgesto el conjunto en esta forma se introduce el acero
o aleacidn en el crisol sea en forms des polve, viruts o lin-
gote tapando a continuacidén su comunicacidédn con el e xterior
por medio de una tepa, Se calienta el horno y une vez fundi-
de le mese se 44 presidén por el conducto destinadoc a ese
fin &l propio tiempo que se pone en comunicsascidn el fondo
del horno, consiguiendo de esta msnera que la masa entre én
é1 con une presién fuerte y uniforme, llenando por un igual
todas sus cavidades y ademdés al colasr por la parte inferior
de la mase se evita que entre en el molde ninguna de las
escorias que sobrenadan ni la zona superior de la misma que

poco o mucho siempre se oxida, obteniendo de esta manera una
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pieza precisa y de medidas exactas, cuyas propiedades fisi-
cas y quimicas son constantes en todos los puntos de la mismz.

Una vez frie la pleze se procede al tratamientoc térmico de
temple 0 revenido de la misma y por dltimo a la operacién de
afilado o rectificado.

En el dibujo de la hoja adjunta se representa esquemdti-
cemen te la realizacidn del procedimiento descrite. Vemos el
horno ~l- con la cavidad-crisol -2- convenientemente tapads
por medio de dos tepas refractarias -3-=3'- a través de las
cuasles un conducto establece comunicacidén con el exterior,
Dicho conducto al que se aplica un pirdémetro u otro medio
epropiado para controler la marcha de la fusién se obturs
por medio de una pequefia tapa ~3"-, E1 horno presenta otras
dos comunicaciones, una de ellas =5- por la que se hace penéw
trar un gas a presién en el sentido de la flecha, en el momen-
to de colar y la otra -6~ que comunica con el interior del
molde -';-.

Una vez fundida ls masa -8~ se abren el conducto de pmmssidn
~5- y el de comunicacién -6~ con el molde -7-, con lo cual
ésta entra en la cavided ~9- con presién uniforme llenando por
un igual todos sus rincones,

Variardn los detalles relativos al sistems del horno, el
molde, & la forme de acoplamiento de ambos y todos cumtos
no alteren, modifiquen o cambien la esencialidad del proce -
dimiento objeto de la presente memoria descriptiva,

smmmres=smee=e N O T A =sscoonossoess
Se reivindica como objeto de esta Patentes- .
1¢,- Un procedimiento para la fabricaocién de ¥tiles cortan-

tes, que esencialmente consiste en fundir en un horno elée -

trico o calentado por un combustible sdlide, liquido o gaseo-
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so0, el acero o aleacién con la que se desee obtener el dtil,
Una vez fundide la mesa se pasa al molde directamente, para
lo cual se acopla éste al fondo del hornmo, estableciendo uns
comunicacidén entre la cavidad - crisol por la parte inferior
y la cavidad~ molde, comunicacién que estd interceptada mien~
tras duras la fusién. En el momento de hacer la colada se
pone en comunicacién la cavidad - crisol del horno, que e sté
cerrada al exterior, con el molde y con un aparato que in -
yecta por encima de la masa fundida un gas a presidn, con lo
oual ésta pasa al molde con una presién intensa y uniforme,
llenando completamente todes sus cavidades y sin escoria ni
impureza de ninguna clese, pues quedan en la superficie, con-
siguiendo de esta manera una pileza de medidas exactas, sin
rechupes y con propiedasdes fisicas y quimicas constantes en
todos los puntos de su masa,
22,~ Un procedimiento para la fabricacién de dtiles cortantes,
Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas folia-
das escritas por una sola carse.

BARCELONA, 23 de JUNI? de 1.951.
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