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MEMORIA DESCRIPTIVA

de l a  P a ten te  de Invención , por 20 años, s o l ic i ta d a  a fav o r 
de lo s  S re s . Don Leonardo LEPHEVOST P u ig  y Don L uis LEPREVOST 
P u lg , ambos de n ac io n a lid ad  Española, re s id e n te s  en Barcelona 
c a lle  Ermengarda numero 20, po r " UN PROCEDIMIENTO PARA LA 
FABRICACION DE UTILES CORTANTES

La p re sen te  P a te n te  de Invención tie n e  p o r o b je to  garan -  
t i z a r  e l  derecho a  l a  ex p lo tac ió n  ex c lu s iv a  de un nuevo pro­
cedim iento para  3a fa b ric a c ió n  de ú t i l e s  c o r ta n te s .

La fa b r ic a c ió n  de ú t i l e s  c o rta n te s  t a l e s  come b ro c a s , man­
d r i l e s  y o tro s  análogos, se ha venido llevando a  cabe meca -  
n izando, con la s  co n sig u ien tes  d i f ic u l ta d e s ,  tro z o s  d e l  t a  -  
maño apropiado, de aceros e s p e c ia le s , y procediendo despuó* 
a l  tem ple y  revenido  de lo s  mismos y por ú ltim o  a l  r e c t i f i ­
cado o a f ila d o  f i n a l .

No era  p o s ib le ,  h a s ta  l a  fech a , o b ten e r d ichos ú t i l e s  p o r  
fu n d ic ió n , a oausa de lo s  in co n v en ien tes  que inev itab lem en te  
p re sen ta  á e ta ,  como sont rechupes, ox idac io nes, p resen c ia  de 
e s c o r ia s , desigualdad  con l a s  dim ensiones p r e v is ta s ,  i r r e  -
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g u la rid a d e s  de todo punto in ad m isib le s  en t a l e s  p iezas*
1? Lee re  cú rren te  a han ideado y  pu esto  en p r á c t ic a  un pro -

cedim iento que perm ite  l a  ob tención  p o r fu s ió n  d ir e c ta  de 
ú t i l e s  c o rta n te s  y  p ie z a s  an á log as, con l a  co n sig u ien te  eco­
nomía en e l  costo  y l a  p o s ib il id a d  de o b te n e r la s  con aceros 
o a lea c io n es  más duros que lo s  que normalmente se v ienen  u san - 

20 do*
C onsiste esencialm ente e l  procedim iento en a c o p la r  a  l a  

base in f e r io r  d e l hom o de fu s ió n , que se rá  e lá c t r ic o  o de 
combustión ( con com bustible s ó l id o , l i t p  ido o gaseoso ) y y 
p o r su ca ra  e x te rn a , l a  p a rte  s u p e r io r  del molde que p re v ia -  

25 mente se ha o b ten ido , po r medio de un modelo de c e ra , madera, 
m etal u  o tro  m a te r ia l  adecuado y l a  t i e r r a  r e f r a c t a r i a  co­
r r e  sp o n d ien te .

E n tre  ambos, homo y molde, se e s ta b le c e  una comunicación 
que se o b tu ra , po r medio apropiado y además se e s tab lec e  a s i  

30 mismo comunicación e n tre  e l  homo y un ap a ra to  que pueda pro­
p o rc io n a r un gas in e r te  a p resión*

D ispyesto  e l  conjunto en e s ta  forma se in tro d u ce  e l  acero  
o a le a c ió n  en e l  c r i a d  sea  en forma de po lvo , v i r u ta  o l i n ­
go te  tapando a  co n tinuación  su comunicación con e l  e x t e r i o r  

35 po r medio de una tapa*  Se c a l ie n ta  e l  hom o y una vez fu nd i­
da l a  masa se dá p re s ió n  po r e l  conducto d estin ad o  a ese  
f i n  a l  propio  tiem po que se pone en comunicación e l  fondo 
del hom o, consiguiendo de e s t a  manera que l a  masa e n tre  án 
á l  con una p re s ió n  fu e r te  y uniform e, llenando p o r un iguaU 

40 tod as  sus cavidades y además a l  c o la r  po r l a  p a r te  i n f e r io r  
de l a  masa se e v i ta  que e n tra  en e l  molde ninguna de l a s  
e s c o r ia s  que sobrenadan n i  l a  zona su p e rio r  de l a  misma que 
poco o mucho siem pre se o s id a , obteniendo de e s ta  manera
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p ie z a  p re c is a  y de medidas ex a c ta s , cuyas prop iedades f í s i ­
cas y quím icas sen c o n s ta n te s  en to d o s  lo s  puntos de l a  misma*

Una vez f r í a  l a  p ie z a  se procede a l  tra ta m ie n to  térm ico de 
tem ple o revenido de l a  misma y p o r d i  tim o a l a  operación  de 
a f i la d o  o re c t if ic a d o *

En e l  d ibu jo  de l a  h o ja  ad ju n ta  se re p re se n ta  esquem áti­
camente l a  re a l iz a c ió n  del procedim iento d e s c r i to .  Vemos e l  
horno -1 — con l a  c a v id a d -c r is o l  - 2 -  convenientemente tapada 
por medio de dos ta p a s  r e f r a c t a r i a s  - 3 - 3 '— a t ra v é s  de l a s  
cu a le s  un conducto e s ta b le c e  comunicación con e l  e x te r io r*  
Dicho conducto a l  que se a p lic a  un piróme t r o  u  o tro  medio 
apropiado para c o n tro la r  l a  marcha de l a  fu s ió n  s e  o b tu ra  
p o r medio de una pequeña tap a  -3 "—. E l homo p re se n ta  o tr a s  
dos com unicaciones, una de e l l a s  —5— po r l a  que se hace pene­
t r a r  un gas a p re s ió n  en e l  se n tid o  de l a  f le c h a , en e l  momen­
to  de c o la r  y l a  o t r a  -6 — que comunica con e l  i n t e r i o r  d e l 
molde -7 -*

Una vez fundida l a  masa -8 — se ab ren  e l  conducto de p re s ió n  
—5— y e l  de comunicación -6 — con e l  molde -7 —, con lo  cu al 
é s ta  e n tra  en l a  cavidad -9 — con p re s ió n  uniforme llenando  por 
un ig u a l  todos sus rincones*

V ariarán  lo s  d e ta l le s  r e la t iv o s  a l  s is tem a d e l hom o, e l  
molde, a l a  forma de acoplam iento de ambos y  to d o s  cuan tos 
no a l t e r e n ,  m odifiquen o cambien l a  e s s ic ia l id a d  d e l  proce -  
d im iento ob je to  d e  l a  p re se n te  memoria d e sc rip tiv a*

Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  P a te n te : -  
i s „ — Un procedim iento para  l a  fa b r ic a c ió n  de ú t i l e s  co rtan ­
t e s ,  que esencialm ente c o n s is te  en fu n d ir  en un hom o e lé c  -  
t r i c o  o ca len tad o  po r un com bustible s ó lid o , líq u id o  o gaseo-
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so , e l  acero  o a le a c ió n  con l a  que se desee o b ten e r e l  ú t i l .  
Una vez fund ida l a  masa se pasa a l  molde d irec tam en te , p a ra  

73 lo  cual se acop la é s te  a l  fondo d e l  hom o, es tab lec ien d o  una 
comunicación e n tre  l a  cavidad -  c r i s o l  po r l a  p a r te  in f e r io r  
y  l a  cavidad- molde, comunicación que e s tá  in te rc e p ta d a  mien­
t r a s  dura l a  fu s ió n . En e l  momento de h acer l a  co lada se  
pone en comunicación l a  cavidad -  c r i s o l  d e l  horno, que e s tá  

80 ce rrad a  a l  e x te r io r ,  con e l  molde y con un ap a ra to  que in  -  
y ec ta  po r encima de l a  masa fundida un gas a  p re s ió n , con lo  
cu a l á s ta  p asa  a l  molde con una p re s ió n  in te n s a  y un iform e, 
llenando oompletamente tod as  sus cavidades y s in  e s c o r ia  n i  
impureza de ninguna c la s e , pues quedan e n  l a  s u p e r f ic ie ,  con- 

85 siguiendo de e s ta  manera una p iez a  de medidas ex ac ta s , s in  
rechupes y con propiedades f í s i c a s  y quím icas co n stan tes  en 
todos lo s  puntos de su masa.
2 S U n  procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de ú t i l e s  c o r ta n te s . 
Consta la  p resen te  memoria d e sc r ip t iv a  de cu atro  h o jas  f o l i a -  

90 das e s c r i t a s  po r una so la  c a ra .



/?fyyv

t9856 /

^Fyccy/<y *^ey/-/eyA/Sy


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



