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INVENCION

por 7”PROCEDIMIENTO PARA PERFECCIONAR LA CALIDAD DE HILOS, RETORCI-
DOS, Y CUERDECILLAS A BASE DE SEDA ARTIFICIAL", &a favor de la fir-
ma alemans VEREINIGTE GLANZS POFF-FABRIKEN, A.- G., domiciliada en
Wuppertel-Elverfela (Alemania).

IMEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se retiere a un procedimiento para per-
feoolonar la oalided de hilos, retorcidos, y ocueraecillas a base
de seda artificial.

Pars la favricacidn de cuerdecilla para cublertas de neumdti-
c0S se necesita un hilo gue presente resistencia grande y alarga-
miento reducido. Para lograr estas propleaades se deuve seguir, for-
zogsamente, al nilar el referiao nilo artificiel, un procedimiento
a base de condloiones muy estrechamente limitadas. Pero, incluso
oon la obgervacién mas culdadosa de las condiciones de procedimien—
40, no resulta posivle & menudo lograr en el servicic la deseaaa e~
levadea resistencia gque es precisa.

Se hf& encontrado de modo sorprendente gue, un tratamiento poste-
rior mecédnico de la cueraeci;}a de seda artificial, aumente la resig-

tencia en proporciones tales que facilitan a la cuerdecilla, sin
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esfuerzo, los valores que se logran en el prooeaimiento de nilar,
con frecuencia, 8élo muy dificilmente, acrecentindolos més alld de
ello de una manera notavle. Al efect0: se procsde de modo que se
somete, 0 &l propio hilo, 0 a la ocuerdecilla terminada, 0, respesoc-—
tivamente, al tejido de cuerdecilla, a un esfuerzo de cambio rit-
mico de tensién entre dos cilindros en movimientoe.

En la presente descripcién se entienden por hilos, retorcidos
¥y cuerdecillas a pase de seda artificial, productos de celulosa re-
generada 0 de derivedos de celulosa, concepto que tampién se inter=-
pretard asf en la Nota reivindiocatoria. En primera lfnea, hilos ar-
tifieciales y similares que estén hecnos a base de viscosa, puesto
que hilos de esta fndaole permiten lograr, conforme al nuevo proce=
dimiento, l10s resultacos méas favoravlies. Asf és, que las asf llema-
das fioras totalmente sintétiocas, tales como las de superpoliamidas
y similares, no son utilizadas en el procedimiento dcl presente in-
vento.

Hasta el presente, la seda artificial, o material de cuerdeci-
lla, né sido sometido al estiraje solamsente en una atmésfera de va-
por né saturads, a 1202C., o, rcspeotivamente, hé sido avivado el
mate rigl por humectacién y secado bajo tensién. El tratamiento pow—
terior en estado de hinchemiento garantiza una ouena estabilidad dek
estiraje; una cuerdeocilla, sometida de este modo al estiraje poste-
rior, resulta no ovstante de un rendimiento mecénico reducido, yé
que se presenta oon esfuerzo dinédmico en la cuvierta de neumétioco,
en una cuerdecilla sometida de tal manera & un estiraje posterior,
una disminucién de alargamiento més grande, 0, respectivamente, uns
fatiga mayor.

En cambio, el modo operatorio segin la invencidén, estd vasado
en la experiencia totalmente nueve de que, los hilos o cuerdecilles,

tratados por el esfuerzo de cambio de tensidn rftmico, experimentan
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una regularizacién, de modo que, con el esfuerzo ulterior en la cu-
bierta de neumético, presentan un rendimiento dinédmico considerable-
mente superior &l de los que hén sido sometidos & estiraje posterior
oon arreglo & los procedaimientos usuales hasta el presente. Porque
como las propiedades de una cueraecilla ae cuvierta de neumitico,
que esté compuesta de componentes individuales heterogéneos, tanto
la ffsioa del hilo bésico como asimismo su transtormacién en ouerde-
cilla, estén relaclionadas con irregularidades. Estas irregularidades
de hilo y cuerdecilla son equilipradas por el esfuerzo de campio de
tensidn rftmico. Ademés, el esfuerzo de cambio de tensién palpitante
del hilo seco resulta homogéneo en relacidn con el que tiene lugar
también en la cubierta ae neumitico.

Para la me jor comprensién del invento vamos a detallar, a t{tulo
de ejemplo, né limitativo, un caso de reslizacibén del mismo, wvalién-
donos de la figura de la lémina adjunta, que nos muestra esquemdti-
camente la parte del dispositivo conductor y de cambio ritmico de
tensidn que oconstituye el onjeto de la presente invencién.

En la figuras el material a tratar es alimentado a la méquina en
l, yé4 sea sobre bobinas o como tejido de cuerdecilla en forma de bala
El desarrollado del material tiene lugar por desapuntaao tangencial,
por ejemplo del moao correspondiente al plegador de urdimwvre en uns
méquina aderezadora. Los cilinaros 2, 3 y 4 son accionados mecénioca-
mente y producen el avance del meterial a la zona de tratamiento. La
velocldad de estos cilindros puede ser mandada de un modo no escalo-
nado,dentro de un determinado alcance, median te un me canismo motor
ajustavle .

El grupo de cilinaros 5, o y 7 efectda la salida del material
tratado. La velocidad de estos cilindros, segin el efecto de estira-
Je deseado, es méds grande que en 4 . El arrollamiento tiene lugar

sobre el 8 en pbovinas, 0 en un cilindro medism te accionamiento por
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fricoién. El movimiento de pulsacidn que se impone &l hilo se efec-

téa por el rodillo de ocarga 9 que se mueve en veivén. El esfuerszo
de pulsacién del hilo depende de la distancie entre los cilindros
4y 5, de la diferencia de sus velociuaaes circunferenciales y de
l: magnitud de carrera o ocurso del vaiven del rodillo de carga.

Para un efecto eficaz de estiraje basta, por ejemplo, con 100
cambios de carga, con una carge pulsatoria ael hilo de 10 a 50 por
ciento de la resistencia & la rotura y con una velocidad pulsato-
ria de 500 movimientos ae carrera por minuto.

Las pruevas, como ejemplo, se hicieron con dos ouerdecillas, cu-
yos nilos estaban hechos & base de visoosa, o sea, la cuerdecilla
Iylall, en un estaao iniciel de idéntico alargamiento de rotura
de un 20,2%. La ouerdecilla I fué sometida a un estiraje estatico
en estado de hinchamiento, & consecuencia del cual experimenté una
disminucifn de elasticidad, de suerte que el alargamiento de rotu-
ra adn fué de un 15,2%. En el subsiguiente esfuerzo dinémico ds la
Indole de los que tienen lugar en la cubierta de neumédtico, para lo
cual se eligié como condicién de ensayo una oargae pulsatoria de 1-
592 kgs, importé la dailatacidn, al cavo de 50.000 oampios de carga,
solamente un 10%. La oueruecilla II, por otra parte, tué llevada,
en virtud del camoio de carga de tensién dindmioca, igualmente a un
alargamiento de rotura de wn 15,2%. Al efsoto, se admite puéds que
esta cueraecilla es montaaa en la cubierta de neumédtico con idénti-
co alargamiento de rotura gue la I, previamente tratada, gue expe-
rimenté un estiraje estédtico. Después de 1aéntioo esfuerzo dindmico
importé el aslargamiento de rotura de la cuerdecilla II un 14% toda-
via. El alargamiento de cuerda, degpuds del esfuerzo dindmico, né
de valorarse como criterio para la fatiga que nhd teniao lugar. Bajo
este punto de vista se admite que queda fuera de duda gue la cuerde-

cilla II, despuds del mismo efecto ge trapvajo dindmioco segiin el cual
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presenta un alargamiento de rotura atin de un 14%, es solamente supe-
rior a la cuerdecilla I por un 10% de alargamiento de rotura.

La ouerdeocilla II, en virtud del alargamiento de rotura més ele-
vado, se distingue por una meyor reserva de travajo, pudiendo resig-
tir mejor a eventuales cargas de sacudida que la I. Con los propilos
nilos de seda artificial se logra, por el esfuerzo de ocampio pulsa-
torio, wna mejora de rasistencia, disminuyéndose simul tdneamente el
alargamiento en el sentido deseado, tzl como lo dilucida la relacién
del cuadro comparativo sigulente:

Hilo de seda artifiocial I (TLtulo 1650 dineros):

Resis tencia Alargamiento
00
antes del esfuerzo dindmico.. . . . . . 8 1544
despuds del esfuerzo dinémico
con 100 cambios de carga.s « « « o &« o 334 12,
despuéds del esfperzo dindmico
oon 500 cembios de carghee ¢« o « « o+ o 326 12,8
Hilo de seda artificial II (TLtulo 1050 dinercs):
Resistencia Alargamiento
£/100
antes del esfuerzo dindmioo.. . . o« .« o« 272 Y
después del esfuerzo dindmico
con 100 campios de oarg@e. s +» « « « « 290 15,3
despuds del eatuerzo dindmioo
con 500 cambios de carYghee « o « o o o 280 14,5

El invento, dentro de su esencidl idad, puede ser objeto de va—
riantes de detalle que asimismo queaarén protegidas, yd que 1lo0s ejem-—
plos anteriores solamente tienen carecter ilus trativo, mds né limi-

tetivo.
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Hecha 1la aeécripcién del presente invento se hace constar, gue
es ta solicitua se acoge a los veneficios de prioridad de la patente
alemana N® 2129 VII/29 a., depositaca en 31 de Julio de 1850, y que
se declaran como nuevas y de propia invencidn las reivindicaciones
siguien tes:

1.~ Procedimiento p.ra perfeccionar lz celidad de nilos, retorci-
dos y cuerdecillas z pase de seda artificial, caracterizado porque,
estos son expuestos, en fase de trzvajo contfnue, 2 un e=fuerzo de
campio de tensién rftmico.

2.~ Procedimiento, segin se reivindica en la 1, carscterizaao por=—
que, el cembio ritmico de tensién se ovtiene, preterivlemente, hzcien-
do cesfilar el hilo, o similer, de una menera oontfnua, por delante
de un elemento capaz de someterlo 2 un elevado ndmero de pulsaciones
por minuto.

3.~ Procedimiento, segin se reivindica z2n las 1 y 2, ceracteriza-—
do porgue, el elemento pulsador estd dotzdo de un ripido movimiento
a2l ternativo de vaivén en direccidn perpendicular al recorrido del hi-
lo.

4.~ Procedimiento, segdn se reivindice en la l, careoterizzado por-
que, los medios que soportan y guian el nilo, o similar, en su Treco=-

rrido, estén regulacos en foma tal que dicho hilo, o similar, desfi-

"le sometldo a una tensifn constente, regulavle segin la nzturaleza

del citado hilo, o similear.

5.~ Procedimiento, segln se reivindica en las 2 y 3, caracteriza-—
do porcue, preferiuvlementve, el exvreuo uel slemeuto pulsSawur estd pro-
Vist0 ue un roaillo gue, en urs de las dop cireccionss del vaivén, em-

puje momentincanente €l centro <ol tremo de hilo, o similer, floxiondn-

doloy, con 1o gue ez tc 020 sufre un aumento momentinzso de twnsibn
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be— Proceiluisnio, sesdn ce reivindica en lag 1 ¥ 5y carac terdbzade

porque, el esiuerzo de pulszcibn del hilo depende, de la distancia en-
tre apoyos—gula, de 1lg tensién inicial de cada tramo y de la magni-
tud de carrera O curso del movimiento en vaivén del elemento pulse~

AOTe

Te— PoOGIeIMicnto pave perfecclonar la calidad de hilos, retorci-

2

dos ¥y cuerdecilles & tuse de sede artificial.. -

Begdr se deccrivs ¥V reivipdica ¢n le provante wenoria yue consta

de sliete hojas foliscas y we cunogreficdas por wnsa $0le cara y de Una
1Znina de dlbujose
liadrid, & veintiocho de Junlo de mil novecientos cincuent:s y uno

VEREINIGPE GLAVZSYOFP-FADRINEN, A.— G.

e ISERN NiRALLES



.

PR DR

VBREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN, A.- G. Hoja dnica.
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Madrid, a 28 de Junio de 1951.
‘midE ISERN MIRALLEDS
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