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P A T E N T E  
D E

I N V E N  C I & N

por "PROCEDIMIENTO PARA PERFECCIONAR LA CALIDAD DE HILOS, RETORCI­

DOS, Y CUERDBCILLAS A BASE DE SEDA ARTIFICIAL", a favor de la  f i r ­

ma alemana VEREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN, A.- G., domiciliada en 

Wuppertal-Elcerfelü (Alemania).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fiere  a un procedimiento para per- 

feooionar la  calidad de h ilos, retorcidos, y cueraecillas a base 

de seda a r t i f ic ia l .

Para la  fabricación de cuerdecilla para cubiertas de neumáti­

cos se necesita un hilo que presente resistencia grande y alarga­

miento reducido. Para lograr estas propiedades se deue seguir, fo r­

zosamente, al n ila r e l referido h ilo a r t i f io ia l ,  un procedimiento 

a base de condiciones muy estrechamente limitadas. Pero, incluso 

con la  Observación mas cuidadosa de las condiciones de procedimien­

to, no resulta posiule a menudo lograr en e l servicio la  deseada e- 

levada resistencia que es precisa.

Se há encontrado de modo sorprendente que, un tratamiento poste­

r io r  mecánioo de la  cuerdecilla de seda a r t i f ic ia l ,  aumenta la resis­

tencia en proporciones tales que fa c ilitan  a la  ouerdecilla, sin
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esfuerzo, los valores que se logran en el prooeuimiento de R ilar, 

oon frecuencia, sólo muy difícilm ente, acrecentándolos más a llá  de 

e llo  de una manera notaole* Al efecto: se procede de modo que se 

somete, o al propio h ilo , o a la  cuerdecilla terminada, o, respec­

tivamente, ai te jido de cuerdecilla, a un esfuerzo de oambio r í t ­

mico de tensión entre dos cilindros en movimiento.

En la  presente descripción se entienden por h ilos, retoroidos 

y cuerdecillas a case de seda a r t i f ic ia l ,  productos de celulosa re­

generada o de derivados de oeluloaa, concepto que tamción se inter­

pretará así en la  Nota reivindicatoría. En primera línea, hilos ar­

t if ic ia le s  y similares que están hechos a base de viscosa, puesto 

que hilos de esta índole permiten lograr, conforme al nuevo proce­

dimiento, los resultados más favorables. Así ós, que las así llama­

das fibras totalmente sintéticas, tales como las de superpoliamidas 

y similares, no son utilizadas en al procedimiento del presente in­

vento.

Hasta el presente, la seda a r t i f ic ia l ,  o material de cuerdeoi- 

11a, ná sido sometido al estira je solamente en una atmósfera de va­

por nó saturada, a 120SC., o, respectivamente, há sido avivado el 

material por humectación y seoado bajo tensión. El tratamiento pos­

terior en estaco de hinchamiento garantiza una ouena estabilidad det 

estira je ; una cuerdeoilla, sometida de este modo al estira je poste­

r io r , resulta no o estante de un rendimiento mecánico reducido, yá 

que se presenta oon esfuerzo dinámico en la  cuoierta de neumático, 

en una cuerdecilla sometida de tal manera a un estira je posterior, 

una disminuoiÓn de alargamiento más grande, o, respectivamente, una 

fa tiga  mayor.

En cssnbio, e l modo operatorio según la  invención, está oasado 

en la  experiencia totalmente nueva de que, los hilos o cuerdecillas, 

tratados por e l esfuerzo de oamoio de tensión rítmico, experimentan
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una regularización, de modo que# con e l esfuerzo u lterior en la  cu­

oierta de neumático, presentan un rendimiento dinámico considerable­

mente superior al de los que hán sido sometidos a estira je  posterior 

oon arreglo a los procedimientos usuales hasta e l presente. Porque 

como las propiedades de una cueraecilla de cuoierta de neumático, 

que está compuesta de componentes individuales heterogéneos, tanto 

la  fís io a  del h ilo Básico como asimismo su transformación en ouerde- 

c i l la ,  están relacionadas oon irregularidades. Estas irregularidades 

de hilo y cuerdecilla son equilioradas por el esfuerzo de camoio de 

tensián rítm ico. Además, e l esfuerzo de camoio de tensión palpitante 

del h ilo seco resulta homogéneo en relación oon el que tiene lugar 

tamoién en la  cuoierta ae neumático.

Para la  mejor comprensión del invento vamos a detallar, a títu lo  

de ejemplo, nó lim ita tivo , un caso de realización del mismo, valién­

donos de la figura de la  lámina adjunta, que nos muestra esquemáti­

camente la  parte del dispositivo conductor y de oamoio rítmico de 

tensión que constituye el oojeto de la  presente invención.

En la  figura! e l material a tratar es alimentado a la  máquina en 

1, yá sea sobre bobinas o como tejido de cuerdecilla en forma de bala 

El desarrollado del material tiene lugar por desapuntado tangencial, 

por ejemplo del modo correspondiente al plegador de urdimore en una 

máquina aderezadora. Los cilindros R, 2. y 4. son accionados mecánica­

mente y producen el avance del material a la  zona de tratamiento. La 

velocidad de estos cilindros puede ser mandada de un modo no escalo­

nado,dentro de un determinado alcance, medial te un mecanismo motar 

ajustable.

El grupo de oilinaros b y R efectúa la salida del material 

tratado. La velocidad de estos cilindros, según el efeoto de estira­

je  deseado, es más grande que en 4  . El arrollamiento tiene lugar 

soore el O en oooinas, o en un cilindro medial te accionamiento por
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fr icc ión . EL movimiento de pulsación que se impone al h ilo  se efec­

túa por el rod illo  de oarga 2 que se mueve en vaivén. EL esfuerzo 

de pulsación del h ilo depende de la  distancia entre los cilindros 

& y de la  diferencia de sus velocidades circunferenciales y de 

5 la  magnitud de carrera o curso del vaivén del rod illo  de carga.

Para un efecto eficaz de estira je basta, por ejemplo, con 100 

cambios de carga, con una carga pulsatoria del h ilo  de 10 a 50 por 

ciento de la  resistencia a la  rotura y con una velocidad pulsato­

r ia  de 500 movimientos de carrera por minuto.

10 Las pruebas, como ejemplo, se hicieron con dos ouerdeoillas, cu­

yos hilos estaban hechos a base de visoosa, o sea, la  cuerdecilla 

I  y la  I I ,  en un estaao in ic ia l de idéntico alargamiento de rotura 

de un 20,2%. La cuerdecilla I  fuó sometida a un estira je estático 

en estado de hinchamiento, a consecuencia del cual experimentó una 

15 disminución de elasticidad, de suerte que e l alargamiento de rotu­

ra aún fue de un 15,2%. En e l subsiguiente esfuerzo dinámico de la 

índole de los que tienen lugar en la cubierta de neumático, para lo 

cual se e lig ió  como condición de ensayo una oarga pulsatoria de 1- 

5,2 kg., importó la dilatación, al caco de 50.000 cambios de carga, 

20 solamente un 10%. La oueruecilla I I ,  por otra parte, fue llevada, 

en virtud del cambio de carga de tensión dinámica, igualmente a un 

alargamiento de rotura de un 15,2%. Al efeoto, se admite puós que 

esta cuerdecilla es montana en la  cubierta de neumático con idénti­

co alargamiento de rotura que la  I ,  previamente tratada, que expe- 

25 rimentó un estira je estático. Después de idóntioo esfuerzo dinámico 

importó e l alargamiento de rotura de la  cuerdecilla I I  un 14% toda­

vía. EL alargamiento de cuerda, después del esfuerzo dinámico, ná 

de valorarse oomo c rite r io  para la  fa tiga  que ná tenido lugar. Bajo 

este punto de vista  se admite que queda fuera de duda que la cuerde— 

c i l la  I I ,  después del mismo efecto de trabajo dinámico según e l cual30
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presenta un alargamiento de rotura adn de un 14%, es solamente supe­

r io r  a la  cuerdecilla I  por un 10% de alargamiento dw rotura.

La cuerdecilla I I ,  en virtud del alargamiento de rotura más e le­

vado, se distingue por una mayor reserva de trapajo, pudiendo resis­

t i r  mejor a eventuales cargas de sacudida que la  I .  Con los propios 

nilos de seda a r t i f ic ia l  se logra, por el esfuerzo de cambio pulsa- 

torio , una mejora de resistencia, disminuyéndose simultáneamente el 

alargamiento en e l sentido deseado, tal como lo dilucida la  relación 

del cuadro comparativo siguiente:

Hilo de seda a r t if io ia l I  (T itu lo 1650 dineros):

Resistencia
gAoo

Alargamiento

antes del esfuerzo dinámico.. . . — 3375-------
después del esfuerzo dinámico
con 100 cambios de carga................
después del esfuerzo dinámico

. . 334 12,7

con 500 cambios de carga................ 12,8

Hilo de seda a r t i f ic ia l  11 (Título lb50 dineros):

Resistencia
g/100

, . . 272

Alar^amie nto

antes del esfuerzo dinámioo.. . . . 1777

después del esfuerzo dinámico
con 100 oamoios de oarga.. . . . .  
después del esfuerzo dinámioo

15,3

con 500 cambios de carga............ ... 14,5

El invento, dentro de su esencial idad, puede ser objeto de va­

riantes de detalle que asimismo quedarán protegidas, yá que los ejem­

plos anteriores solamente tienen carácter ilu stra tivo , más ná lim i­

tativo .
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Hecha la  descripción del presente invento se hace constar, que 

esta solicitud se acoge a los oeneficios de prioridad de la patente 

alemana US 2119 VIl/29 a., depositada en 31 de Julio de 1950, y que 

se declaran como nuevas y de propia invención las reivindicaciones 

5 siguientes:

1 .- Procedimiento p ra perfeccionar la  calidad de n ilos, retorci­

dos y cuerdecillas a oase de seda a r t i f ic ia l ,  caracterizado porque, 

estes son expuestos, en fase de tranajo continua, a un esfuerzo de 

camoio de tensión rítmico.

1 0  2.- Procedimiento, según se reivindica en la  1, caracterizado por­

que, el camoio rítmico de tensión se ootiene, preferiolemente, hacien­

do aesfila r e l h ilo , o similar, de una manera oontínua, por delante 

de un elemento capaz de someterlo a un elevado número de pulsaciones 

por minuto.

1 5  3 .- Procedimiento, según se reivindica en las 1 y 2, caracteriza­

do porque, el elemento pulsador está dotado de un rápido movimiento 

alternativo de vaivén en dirección perpendicular al recorrido del h i­

lo .

4. -  Procedimiento, según se reivindica en la 1, caracterizado por- 

20 que, los medios que soportan y guian el n ilo , o similar, en su reco­

rrido, están regulados en i'oima tal que dicho h ilo , o similar, desfi­

le  sometido a una tensión constante, reguladle según la. naturaleza 

del citado h ilo , o similar.

5. -  Procedimiento, según se reivindica en las 2 y 3̂  caraoteriza- 

25 do porque, preferiblemente, el extremo u.el elemento pulsador está pro­

visto u.e un. rod illo  que, en una de las dos direcciones del vaivén, em­

puja momentáneamente e l centro del tramo de h ilo , o similar, flexiónán- 

dolo, con lo que es te trozo sufre un aumento momentáneo de tensión



7

!9 85 54
J %

-que cesa al retirarse el medio pulsador.

6.— Prooedimien to # sei'un se reivindica en las 1 y 5* carao tertzadc

porque, e l esfuerzo de pulsación del h ilo depende, de la  distancia en­

tre apoyos-guia, de la  tensión in ic ia l de cada tramo y de la  magni­

tud de carrera o curso del movimiento en vaivén del elemento pulsa­
dor.

7-- Procedimiento para perfeccionar la  calidad de hilos, retorci­

dos y cuerdecillas a ¡case de seda a r t i f ic ia l .

Segiín se ¿escribe y reivindica en la  presente memoria que consta 

ae -̂4-̂ to hô jas ioiiaa^¿^  ̂ c¿mo¿̂ j.d —ĉ âs por una sola cara y de un̂** 

lámina de dioujos*

Madrid, a veintiocho de Junio de mil novecientos cincuenta y uno

VEREINIGfE GL^?ZSTOFF-FABRIMn?, A.- G.



Hoja Anica4 VBSBINIGTB GLANZSTOFy-FABBIKBS, A .- G.

* 98554

Escala variable

Madrid, a 28 de Junio de 1951.
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