F - 8972

Case n2 368070

198547

27 JUN.1951
EIMORIA DESCRIPTIVA

pere so«liciﬁaz
PATENTE DE INVENOGION
en

B3P asf &

por VEINTE eiog
& nombre de CALUMET AEND HECLA CONSOLIDATED COPPER COMEANY,
entidad norteamericana, estebleclds en ealuinet, Miechigan,
Botados Unidos de Amériocs, por:

"UN MBTODO PARA FABRYCAR RODILLOS FORM ADORBS®™,

“-0~0~-~0-0-0=-0~0=-0~-0~0=-0=0=0=0=-

Bste invento s refiere a méipodos pars fa~
bricar rodillos formsdores. Mds partiocunlarmente, el invento
ge reflere a le fbricacidn de rodillos formadores @mpues-
tos de une pluralidad de discés sepersdos soporiados sobre

un erbel en yuxtaposicién, oon las porciones periférioss
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espaciadas entre sf axilmente =l drbol para crear une gargan~
ta éntre discos adyacentes‘.

Yos rodillog de este tipo gemeral son muy sa-
tigfactorics para au use en la preduccidn de tubos gque tisnen
une gleta 1ntegral gue se extisnde helicoldalmente, de &ltu-
ra considerable, que sobresgle haola sfuera desde la super-
ficle periférica del tube, Bn la fabricaoldn de tales tubes
de alwtas, se smplean nsuslmente tres rodillos formsdores,

v estog rodillos estdnu sopurtados en forma rotatlva oon sus
ejes espacladoc entre sf eguldistantemente en torno de un
trozo de tubo, Yo ejss de 1los rodillos estén inclinados con
respecto al eje del trozc de tubo en un dngulc que correspon-
ds ol €ngulo medio de la hélice de la elets & formar sobre el
trozo de tubo y log rodillos son impulsados para segulr nne
"lag huellas de los otros en tornc de sus.ejas reepectivos;

Bn la operacidn, los rodillos © los bordes
perifdéricos dellos dlscos aplicon une presidn dirigida radlal-
mente hacla dentro sobre porciones helicoidalmente glinsadasg
¥y aexilmente especiedas de la superficie extericr dsl troze
des tubo, haciepﬁo gue 01 material de l& superfiocle exterior

del tubo fluyéao sea expulsado hacia afuera dentro de las

" gargantas entre discos sdyncentes. En i0s casos en que el

 @ngulo de hdlice de la aleta ez muy pequefic & fin de obtener

un gren nimero de espiras de aleta por unidad de longitud
del tube, y ocusndo el didmetro exterior de le alets e& gram~
de en comparacidr ccn el didmetro de la sleta en la raiz, se

troplega con dificultades al pasar las porcionss periférioczg
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de los disoos & trevés sl cemino helicoldsl creado entre
espiras adyacentes de le alete qgue 86 esté formande sin
desplazar las espiras de la elste exilments al tube, Tl
perturbacidn hece que las espirss 42 la slete se muevan
heola etrde y hecia adelante a lo largo del eje del tube
durante le operacidn de formacicn o laminecdo y, po seole-
mente desgasts indebidamente lcs discos del rodillo sine
que, sdemds, endurece el materiel en tsl medida gue cual-
guler tentative parsz consegulr uns alete alta desde el tu-
bo rompe la zleta, el tube o zmbos. 12 mencicnada objecicn
puede ser venclda perililendo las superficles lzaterdles de
revoluoidn de loas discos individucles de modo que les por-
clones perifériocas de loe Uliimos pesen oon relativa 1liber-
ted © trevés del camino helicoidel ent:ée espiras adyacentes
de le alete durante la operacidn de formaocidn.

Bn la prdctlca enierior, las supsrfiofes la-
terales opnestas de revolucidn de los discom convergen
haole los bordes exterlores de los discos y son convexas Sn
su"pgrfll radielmente a loe disoos, Bste perfil proporcie-
ne le desesrga ragnerida pare gue las poroclones periférices
de lce discos pesen con rsietiva libertad e través del cami-
no helicoidel existanie entre esriras adyecentes de le zle-
ta y oon ellc sae evite la perturbecidn antes citeda.

Aungue los rodillos formadores compuestos de
discos perfilados para la formacidn de aletas del tipo ci-
tade hacen posible preducir un tubo integrel con sletas gl-
tes, sobre una base industrisl, se ha tropezedo con difi-
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oultades al formar los rodllles con la ex=otitud regquerida -
para obtener resultados dptimcs. Dsbido &l hecho de gue

an teles rodillos formedores el oépaoio enuvlar gue existe
entre disoog adyacentes es muy pequsfic, no es factible cresr
una muela lo bagtente delgala pera que opere dentro de este
esraclo, Por consiguiente, no es xrdctice rectificar los
discos mientres se montan pzre formar el redillo y ee ha
acogstumbrade a rectifliocar Individualmente los dilgcos ontes
de montarlos;‘ﬁéa norticularmente, las supsrficies latera-
les activas de los discos 8e rectificaban oon'reﬂerenoia a
e o & enteoe eniremos plancs de las porciones de oubo de
los disces v, despuds de la operacidn de rectificedo los
discos se agrupeban montdndolos para former el rodille.

D3 1o gue antecsde se desprands gque los erro-
ras ds tolerancia en le fabricacién al rectiffear los discos
individuales, auvngue peqﬁeﬁos, resultaban no ebstante acu~
mulatives ouando los discos se sseguran en relacidn reuni-
das y en algunos caeod, 6l error escumulativo gue puede ser
difersnte para cads rodillo de 14 serie, es suficienﬁegpara
caugar la interferencia entes expuesta entre 168 disooa ¥
les espiras de la zlete durante la operacidn de laminsdo,

A le viste de lo gue antaceie, un objseto
de egte invenio 8s sl de simplificar y reducir al coste
de formacidn de los discos dei rodillo, as{ como el de eli-
minar el error agumulativo & gue =6 ha hecho refsrencia en
el pdrrafo anxerior;-ﬁsto gse consigue de zcuerdo con &1 pre;

sente 1avento formendo o perfilande las porciones periféri-
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oas de un grupo de discos mientras estos ulitimos estén go-
pértados en reiaoién susj;ancial egpacieda en el misme orden
gue teman luege cuandd &6 reunsu pars dar un rodilio forme~
dor. Mis partioularmenis, una plurelidad de piezas en bruto
de los discos que corresponde en rdmero &l de discos prefor-~
mados 46 un rodillo edtdn sopcriades sobre un drbol con los
fizons adyacentes espasciados axilmsnte entre sf en una dig~
tancia suficiente paera scomodar un util formedor tal come
una muela'. Bl dt11 v el £rbol son movidos uno con relacidn
el etro sn direceldn para que se apligue el util a loa lados
opuestos de plezes suossivas, Se dlspons vns plantills pre-
formada para controlar ls troyecitoria del movimiente relati-~
ve del util y el €rbol, 48 modo que lzs porociones perifdri-
cag de los dlsoos en bruto sean perfiladas sucesivamente &l
contorno especificado de los disoos de laminado terminados,

cuglesqulera gque sesn las verlaclones en el grueso de los dla~-

| cog. Iws digoos terminalos s@ sacan luego del drbol y se yux~

taponen tinos con otros en le mieme suosxgidn gue tomaron du-
rente la nperacidn de formacidn. Sigulenio este rrocess el
Zormar cade Jjuego dse rodilles empleado rara formsr nna slete

helicoidsl desde un trozo de tubo g6 reduce & un minime la

flexidén de los espiras de la eleta duraute le opsracidn de

formsoidn motivada por inexmotitules en la fabricacidn de los
d1so0g de laminado. Tambidn se produce un tube con aletce
guperior con mencs desgaste en loy dlscss ¥y loskh"gaste-s de
conssrvacldn se reiucen cansiguientementé. _

otro objete del inventc es el de crear uns

-5 -



1o

16

20

disyosicidn per la cual pusde sustituirse une o mds alscos
del grupe de discos que forman el rodille, sin destrulr
la exaotitud del mlismo, De acuerde oon esie invente, cuan-
do ee desee sustitulr vn disco, todos loa dlascos originales
utilizables me reunen de nueve sobre el &rbol del dtil en
le mieme relaocidn gue tomaron durante la operacidn de forw
mecidn originel y el disco bruto de recembic gs digpone en
81 drbel sn la posiocidn que anteriormente ocupuba el dlgoo
que sustituye; Asf, todos los discoe son sometides & la
operacidn de acabedo, de modo ¢ue 91 disoco © discog de Tre-
cambie tenirdn la misme relacicdn, con les dlsoos restantes,
que los disoos originalesr.

Jos objetos del invento gue éntecedenﬁ g
étros, resultardn mds evidsntes & medida que avance esta
memor iz especialmaente cuando se lee en relacidn con los
dibujos adjﬁntoa, en los onsles:

Ya figura 1 es unz viste en plants semiiia-
gramdtica de un aparato que incerpcra les caracterfsticas
del invento; v

a figurs 2 es unae vigta en ocorte dada yor
la 1{nea 2-2 de la figura 1;

Yeg figures 3, 4 y & soh, regpectivamente,
vigtas en secoldén deds por les 1fnesg 3-3, 4-4 y 5~5 de la
fisura 1;

Ya figura 6 es una viste en corte dado pox
12 1fnea 6-6 de la figurs 1.

Ya figure 7 es uns vista en corte longlitndi-
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nsl e esoele amplisda a travéas de une perte de un radille
formador construido de acusrdo con este ilunventog

Yo figurz 8 es un alzado lateral a escala
emplicda, parcislmsnte en esccidn, de une parte del apera
to representade sn la figura 1;

Yo figura 9 s une vistea en corte dedo por
ls 1{nea 9=9 de la figura 8;

Iag figurag 10 y 11 son vistes semidiagra=

mdtices considerablemente ampliedes paras ilugtrar clsrtas

“caracter{sticas dal aperato representado en la figara 1.

Bl métode y apereto que se deseribirdn ehore
en detalle gon pertlcvlermenie adecuados para fabrisar fc-
dilios formedores del tlpo reyresantado en la figure 7 de
los dibujos y designado con sl numero 12, Este rodillo for-
medor comprende un &rbel impulsor 13 y une plurslidad de
disoos 14, Yos disoos tisnsn une abertura central para re-
olbir el drbol impulsedo 13 y estén enchavetados o asegu-
rados de otro modo con el &rbol de accionsmiento para ser
puestos ;n rotacién per este tltimo, Xos disoos 14 tisnen
porciones centrales de oubo 15 de dimsrsids axil uniforme
y tienen porciones perifdricas 16. Las superficies latera-
les opuestas 17 de revolucidén de las porciones psrifériocas
16 convergen desde las porciones de ocubo 15 hasta el borde
extericr de los discos 14.

los disoos 14 estdn reunidos sobre el drbol
13 cén su@ porciones de oubo 15 en contacte y les porcio-

nes periférioces edyaocentes 16 cooperan entre s{ pers der
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gergantes enulares 1€ enire ellas, Bl numerc de discos 14

esegurados al &rbol 13 puede variar para acomodarse a diferen-~

tes condiclones psro, con fines de ilustracidn, se han re-

presentsdo siete discos. Hatos discos egtdn fdentifiomdos

individuelmente en la figura 7 de los dibnjos per los ni-
nerce de reforenciz 19 & 25 inclusive. |

8a la prédotica un juegc de tres rodilles 12
sgtd soportade adsonsdaments slredsdcr de un trozo de ma~
terial o tube, y cooperan entre 8{ para expulser meteriel
de la superilcle exterior del tubo para formar une alets,

que se extiende helicoidaslmente, de 2ltnre sustsncial

‘sobre el tubo, Xos rodillos estdn sorortados con sus ejes

oruzendo 6l dsl tubo bajo un dugulo que depende del dngu-
lo de la hélice de la zlets & formar sobre el metsrisl y
este dngulo es ususlmente vequefic & fin de dar un nimere
grande ds espiras de la slete per unidad de longitud del
materiel; Los discos 14 de lecs.respsciives rodillos estdn
en relecidn tal que unos sigen las huellas de los otros

¥ los bordes periféricos de, al menos, los discos de los
extremos delanteros de los rodillos aplicen presidn en di-
reccldn radial hacia dentro sobre porciones axilmente es-
pacladas y helicoidalmente alineadas de la supsrficie ex~
terior del metericl, De la eplicacidn 4e dicha fuerza di-
rigida radiclmente hacla dentro sobre el meterial resulte
una fuerze opueste o0 dirigida radiglmente heoia efuera y
oatd fuerzs exterior desplaza o expulea materisl de la

parte superficial del tube haoia afuera entre las porcio-
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nes axilmente sspaciades o dentro de las gargantas 18 fo¥-
madas por les partes perifériccos ds los disoos.

A le vigte d9 lo gue sntecede, se hece hin-

"caple de nueve sobre la figura 7 ds lbs dibujos, en la cual

gse verd que lcs primeros cuatro dlscos 19, 20, 21 y 22 son
los discos de trabajo o apliciiores de la presidn; y los
ultimes tres discos 23, 24 y 25 son més o menos los discos
eocabadores, Los discos de trabaje 19 & 22, con prefsrencia,
aumentan srograsivamente sn didmetre desde el rrimero 19,
hasta el dltimec 22, ds este grupo a rin de desplazer rro-
gresivamente materigl desde lt superficie exterior del tubo
¥, 81 mismo tismpo, reducen msterislmente la cerga unidad
scbre onelguler diesco, ILos digoosg acabadores 23, 24 y 5
pueden tener précticamente el mismo didmetre gue el disco
de trebaje final 22, ya que le funcidn principal de los dis-
oo 8 acabadores es meramenie la de gular o enderezar les es~
piras de le sleta formadas vor los digcos de trabajoc.

Iss porcicnes perifaricas 16 de los discos
14 sumgntan progresivamente en espssor desde el primero,
19 e1 ultimo, 25, con el resultado de gne las gargantas 18
dlaminuyen progresivamente sn anchura desde lz primera haste
la dltime. La finalidad de @sta oconstruccidn es la de per-
mitir gune lass suverficies de revolucidn laterzles 17 gnien
el mzterisl a medida gue es expulsado para formar une sleta
glta ralativamente delgeada,

Le slete hellcoldel produclids con rodilles

formedores del tipo gensral mencionado tienen espiras edya-
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centes muy junies y de altura considerable en oomparacidn
con @l difmetroc de 1o alete en la raiz, Bl didmetro de los
digscos 14 es necessriemenie considerablemente mayor gue

el dicmetro axterior de le slete; ¥ an lc préctica, la ra-
pldez de retirada de los discos desde los espscics 8Xisten-
teas entre esvirzs adyacentes de la elete es glgo diferents
de lec ropidez del movimiento axil del tubo durznte la ope-
raoién de formecidn de ° . elsta. Slenioc este 61 ocasp, l&s
porciones psriféricas 16 de les discos 14, interfieren con
las esplras de 1o alete y estas uliimes son en realidad
flexionadas hucia wirds y hacla adalante dursnte la opera=-
cidn ds formucila de lu aleta. Hstu sa wbjscicunable piraue
resulta de #llc algo ds grfarecimisnto del meterisl y se
les zplica un esfuerzo conslderable & lus porcicnes peé-
riféricas s los discos., A fiu de vender esta objecidn,
las superficies latsrales de revolucidu de, el menos, lcs
digces de traebsjo 19 @ 28 inclusive, esién perfiledas vare
dejar pasar, con relativa liberted, a travds dsl camino "
helicoicddl crexzdo sntre sspiras asdyscentes de la alete que
estd sienio formada por el rcaillo;'En detalle, las Super~
ficleg d@ rasvoluncidén 17 de los dizcos 49 trabaje 19 & 22
inclusive son convexas y Se curvan rodialmsnte con I8S1NA G~
to 81 s¢je del rodillo, Bsta curvotura helf{ptice gsneral

da uns amplie tolerancia pora permitir la extraccidn de
los discos desde los espaclos existentes sntre espiras
contiguas de la alete sin flexionar o cargar apreciable-

mante le clets,
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8l ge dessa, las supsrficles latersles de
revolucion de los discos ocglibradores ¢ acabadores 23 a 25
inglusive pusden corrasponder en contorno & lasg superficies
latereles de revolucidn de los discos de trabaje 19 a 22
indiusive. 8in embargo, exn el przssents caso, las supsrfi-
cles latsrales opusstas de revolucion de los discog ocell-
bradores 23 a 25 incluaive son ractas en su contorne radial,
como se ha indlesde claramsnts en la figurs 7 de los dkbujes,
Tal construccion tiens el efscto de eninrecsr las espiras
de las sletas uns vsz que han sido formadas por los dilsces
de trabaje y, en alguno: casoé, gse dagea ests resultado.,

Como . Quizra que sl exdurscisnisnto por el trabaja tiens

‘ilugar una vez que la alet: ha sido formada, no interfiere

la expulsicn del matsrial pars formar uuu aleta &lta.

gn la fubricacidn de rodlllos formadores dsl
tipo exrussto, se ha comprobzdo gue cuando los disoos 14
son nmeocanizados 0 rectificados a forma 1ndlv1dualmente‘a1
contorno especificadc sin tuxsr en cusnia su relaclon Teu-
nids final, ocualquisr error, no impoxta onan pegueilc ses,
en el rectificadc de discos individveles, se conviertis en
scumulative onando loes disocos 14 gon asegurades luego Jun-
tos para former un rodille, Aungue lus tolerancias sdmisibles
al formar dilescoe individuales puslen ssr pequefias, no Obg-
tante, el error acumulctivo =obrs sl grupe de discos puede
gor suficients para hacer que los discos deformen la gleta
durante la opsraocidn de fermacidn, Como resultado de ello,

tales errores moumulativos foverscen frecusntsmente el
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endurecinisnto del metel durants ls formeclon de la aleta
¥y oczusan un du:sgagie exoeslvo on les discos formsdoresg.

1o que enteczde se vence de acuerdo oon el
presents invento por la creacicn de un metodo y un aparato
pare febricar lcs discoe, oaractsrizades porqus las porciones
psrifericas 16 do todcs los discos son mecanizadas o recti-
ficadas misntras los dlscos estcn soportados en la misme re-

lacién que tomarsn luege oucxdo 83 reunsn varg dar el rodi~-

110 formador 12. Tambidn, como se deseribirs luege com m&s

detelle, lus dlscos 14 del vodillo estin perfilados de me-
do qus cnands son reunidos, los planos medios de discos ad-
yacentes 14 ssgtén espaclades z igusl distancle entre of ein
tener e cuenta variaclones sn ¢1 grueso de log discos in-
gividuales, 4si, las gargantas 16 estdn exaoctemente sitnedas
unag ocon ragpecto g ¢tras axiimante =1 rodllle, de meds

que no se aplioca. esfusrzo axil, o =0lo se aplica poco, &l
material que esta siendo expulszdc dentro de las gargantas
18, Tembien, ouando una rlurglidsd de rodillos 12 esten dise
trdibuidos en ternc de nc trozc de tube, les gargantag 18

gse slgusn las husllas corn exactitud y se preduce con una
minima cantided de resistzncia la sleta desesda gue se ex-
thende helicoldalmente.

Yas diversas operacionss del mdtodo de fa-
bricaclon se comprsnderdn con mds clerided el estudier una
forme especi{floe de agcratos capaz de realizar las etapas
del mdétode, Con ello a la vista, se hace refersucia ahora

en detalls & lz figura 1 ds 1los dibujos, donde el numero 30
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deaslgna wn rectificader & forma del tipo 48 panitografo que
tlens un conjunte 31 parec rst:ner la obra ¥y un conjunto 53
de util formedor. 81 conjunte de rvienoidn 3L ocomprends
unz base 33 y un carro compussto 33' adecuadaments sopore
tado sobre lac base. Hl oarro compussto 33' tiens dos go-
rrederas 34 y 34, I8 corrsdsra 34 es ajus%able respecto

a la bese 33 en direccidn longitudinel y la corredere 34!
a8 sjustsble oon reiacidnha la corredera 34 en una direc-
cion gue se extiende transversalmente a 1z direceclon de
movimiento del cmrro 34, Se consctan respectivemente a
los carros 34 y 34' ocontroles manuzles 35' y 35" en una
forma representada en las figurue 2 y 6 de los dibujos pa-
ra gjustar lndepandisntemante los carroé.

Un husillo 35 va montado sn un cojinste 36
asegurade on forms adecuada al carro 34 eu tal fogma qusg
el eJ)9 dsl husillo se extienda en la dlreccidn dsl movi-
miento del ocurro 34, La exirsmidad delanters del husilloe
36 estu aocoplada con el &rbol de accionamisnio de nn moe
tor eldctrico 37, y se dispone uns ménsula adecunads 38 pa~
ra esegurer el mctor sobre el oarro 34, Ya extremidsd tra-
sera del husillo esté provista de un centre 38' gue ccope~ .
ra con ur centre 37' paru soportar un grbol 39. EL ocentre
37 esta montado sobre una ménsula 40 en alineacidrn axil
oon el centro 38' y la minenlz 40 estd seegurada sdecuada-
mente sl carro 34. Ia ménevla 40 tlens une varte ds sopor-
te 40' dsuntro de la ouel va dimpuesto el osutrc 37 pare

movimisnto ds deslizamisnto en la direccicn de su eje, y
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89 dispons u.s contrel meaual conveniante 41 pars hacer oo-
frer el centro 37, La alsposiolon es tel que s permita

&l drbol 39 ser ﬁxseitadc cox facilidsd entre lus centros,

V7 retirade de elles. K drbol 39 as pueste en retacion wme
uaa unidad con el husillo 35 por medlo de una espiga o pata
4' que se sxtiende desde iz extremidad tragera del husillo
en posiocidn de eplicerse a unc superfioie plana 42 {fisure 8)
de le extremidad adysceute dsl drbol 39..

Bl 6rbol 39 se resrssenta en la figurs 8 dsl
divuje oon une parte cilfindrica 44 qua £obrssels hsoela atras
desde lu cabena 43, Bl lado deloutsrs &s la oabaza 43 estd
mecanizade con un rebujo en 8. cantro para reciblr el cen—
tro 37" de la #xiremidsd pestasrior del husillo 35 y la ex
tremidad postericr de la perte 44 tiene una porocidn rosca-
da reducide 45 que también tlene un rebajo an su extremo pa-
ra recibir el certro 38,

- Ie finalldad cel Zrbol 39es la de soportar
uze glurelided de dlscos en bruto 46 en relacien opsrativa
con el util formader 32. Xos Gisovs si bruto 46 tlensn una
agbarturs el &1 csntro J estzﬁn montzds s medisnte uu mangulto
sobre la parte 44, 21 aiscc en bruto primero ¢ mas delantero
estd asentado contra un tope en forms de superficle angular
de spoyo 47 sobre la oazbeza 43 del drbol, y unoe anillos
espacladores 48 estdn souncrtadcs sobre 1o parte 44 del €r-
bol, entre los discos en bruto adyacentes, a fin de creer
une helgure suficiente entre los disccs en brute pare la

musle 32, Todcs loo discos en hrnto 46, Jjunto oon loc aape-
- 14 -
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cledores 48 egts:l sujetos an relcoldn reunide contra la
cabeza 43 por una oapucha 49 montade mediante un mengulto
sobre la extremidad postérior de 1o paurte 44 en pssieidn
vara qus ge aylique a la oara nceterior del ultime disco en
bruto ¥ que ss montenides en -~y witic por una tuerca 50 ros-
oade gobre la parte 45 ds la pieza 44.

B numsre de disoos sn brute 46 sobre sl dr~
bol 39 corresponde &l numerc de disons preformades 14 em-
pleados pars formar el ioaillo 12 vy, 31 el presants casgo
s@ represgentan slete dlscos, Bstos discos en bruto se indican
individuelasnts en la figure 8 de los dibujos ocon lus nime=
ros de re.arsncie 19" a 25" laclusive, y estoas dlecos en bru-
to ovrresponden resréctivam&nte g los discos preformadeos 19
a 25 incluwsive. o3 d1so0os su bruto 46 son puestos en reta-
cidn como una unided con el £rbol 39; y para conseguir eate
resultado, la parts cilindrice 44 eetd proviste de una chaveta
61 que se axtiende longltudinalments dentro de chaveteros
coinclidentes formados en lus respectivos dleccs en brute,

Bl conjvute de ntil formedor 32 comprende una
nuela 52 asegurada a le esxireride? dslantera de un husillo
53 y que puedse ponerse &r rotacidn por ¢1 husillo sn un rlano
normel 2l ejs del 2rbel 39, Iz muela 32 es relativamsnte
delgade y es situeda por el husillo en une gosicidn opuesta
el drbol 29, Bl hueille 53 es impulsads por un motor eife-
trioo 54 qua, & su vez ests soportadc sSobrs uus regbaladsra
55, La resbaluderm B5 estd soportadas para poverse en direc-

olones opusstas normeles al eje del =rbol a fin ds permitir

- 15 -
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el moviu.lento de lu musiz 52 en dlrecoidn de aocerocaras &l
ejs del &rbol y de apartarse de &l. A

Como se repr-genta particularmente «n la figue
re 5 de los dilbujos, la oorrsdéra 55 estd montads sobre une
segunde corredera 56 soportada gobre =1 bastidor de la mequi-
ne pare meverse sn dfreceionss cpriasag paralslaments 2l eje
del arbol 39.. Asi, la muela 52, ademda de podsr moverge zcer-
edndcse al ejs dal drbol 39 y apertdndose de 61, es capasz tame.
bidn de ser movide o lo lergo del ejs del arbol, Ml movimisn-
to de 1la muela 52 oon relacicn al &rbol paTmMite que la muela
g8 aylique a ladcs opuestos de lag porcionse perifsricas ds
discocs en brutc suceaivos 46 sobrs el arbol,

De aoﬁardo con sl gpregente invento, la trayec
toria de movimiuilc ds laghuelas 52 cou rslecidn el drbol
29 es controlads puor usa leva maestra ¢ plantilie 57, Como
se he repreesntedc perticularmente #n las figures 1 y 3 de
lus dibujos, la piantille petrdn 57 comyrerde una tiras pla-
ne posiclonzda sobre el armezdn de la meguina por espiges
58 y asegurada en forme desmentalle &l armezén por elementos
de sujeclidn adecuados 59. XIa plantille 57 estd egpaciada en
alguna dlstencia del erbol 39 y se extiende ex lz misme di-
recelon qus o1 ajle del drbol.

#1 borde interior de la plantille 57 estd
provisto ds una serle de sallentes laterales 60 que estdn es-
paciados entre =i en la direccicn de la lsnzitud de la plan-
tilla y que ocorresponden en nvmero al de discos prafcrmados

14 empleades vara fermar el rodille 12. 8n el presente caso,
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se dlgponsan sobre la leva slete sglientes y estos sglisntes
estan 1dentificados individvalmente por los mimeros 19" &

85" inclusive. Los selientes 19" a 25" corresponden respectl-

_vaiante & las poroclonss periférioas 16 de los dlsces prefor-

nados 19 & 26 luclueive, y los bordes del perfil de los sa-
lientes estsn formedos ocon exactitud parz corresponder ds
un mods preéciso al ocontorne 48 lus perclones perifdriecas 16
de los disoos respsotives 14, Sin embargo, el tamofio de los
salientes 60 es, con prefsrancla, muchas v90%s mayor que 6l
tamefio de las vercionss yeriféricas de los discos 14 a fin
de faciliter la fabriocamoidn. Para la llunstracidn que se da,
el tamsfio real de lbﬂ gelientss 60 sobrs ia leva o plantilla
57 es de s8sls veoss sl temafic de lus porcionss perifdriocas
de los discos 14, Tembieén, en gracie & la convenisnoia ds la
fobricacion, el espacio exisiente sntre sallsntes 60 adya-
cantes 8s un milticlo del sspaciv entre dlscos en bruto 46
edyacsntes; y en sl presante omsc, el espaoclo entrs galien~
tes adyacentes 60 es de seis veossg el espacic entre disoos
en bruto adyecentes 46, La leve patron ¢ plantilla &7 es
cogide por un seguidor 61 en forms de sspiga y la espiga, a
su vesz, e@sts oorectada cen la muela 52 por une aisposicidn
pantografica de barras artiouladas designeds en general coan
9l numero de rafirencia 62, I& disposicidn pentogrdfica de
barras artiouladas 62 conecte la leva ratren o plantilla 57
oon la muela 52 cor unz relaclen ds seis a uno. Bn otros tér-
minog, le musle es movida = travds ds la trayectoria dlctadas

por la plantilis patrdn en ura proporeidn que es el sexto dsl

- 17 -
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movinisnto del seguldor €1 a 1o large de la plantillia con

. el resultadec de que la muela gy arlics sncesivamente & le~

dos cpuestes de las yorclones perifsricas de IQs discos en
bruto 46 que se sncventran Sobre &L cxbol 39,

#n detalle, el segulicr 61 estd soportado
sobre lu extrsmided Inferior ds ure barrz 63 y la extremi-
dad superior ds la barré 63 egta pivotada por une egpiga 64
& la extremidad sursrlor ds uns barra-as; La barrz 65 tisms
la nisma longitud qus la barras 62, v estd pivotads en su
extremq infaricr ocoun une ménspla 66 fija rigldanente sobrs
el bastidor ds lz mdquina. Ia barra 63 estf conectada con
la resbaladera 55 por una barra 68 situads en el lado in-
t:rier de la barra 65 en relscicn parszlela con la ultime ¥
oon unr extrsmo plvotads a la barra 62 por una esplga 69,

La otra extremidad e la barra 68 estd pivoteda por niEs @8-
riga 70 ocon la ocrrgdera 85 y oon la extremidad fatsrior de
n.a corta barra 71 que tlens laz extremidad extsrior pivotada
pPor uca espige 72 oon la barra 65, La distancie entre los
e8jss de laz empigas 70 ¥ 72 es igual a la dlstancia entie
los ejes de las eapigag 64 ¥y 69, Tmnbién,_la distancia entre
las espigus 64 y 72 es la misua que la distancia entre las
espigee 69 y 70, con el resultads de que ge forme un parele-
logramo, Adémés, g8 cboervars que la distancia sntire lasg
espigeg 74 y 69 es ignal & un sexto de la longitud de la
barre 53; Como oonseousncla de =llo, el movimisnto del =egui-
dor 61 hacla dentro y hacla fuerw ocon relacion & la leva

patron 57 mueve la muela &2 o la resbaladera 55 per medic

- 18 = °
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de la conexign ds barrs en raralslogramoe antes dsscrits
en direcelonss oorrsspondicntes en la proporeidn de uz sex-
to de la proporeicu de movimisrios del seguldor 61. Ansloga-
mente, cuelgnuier desplazamiento del seguldor 61 hescls atrds
y hacla delsnte a 1o lurge de la leva patrén 57 heoe qus
la conexion de barres en paralelograme eplique un empuje
latersl sebrs la resbegladsra 55, él cusl es transmitido &
la rasbaladere 56, Asf, la resbaladera 56 mueve la musgls
52 0 la resbeladera 55 haclae atrde y hacie adelente & lo
lerge del drbel 39 enruna Trepereitn que s un sexte de la
proporcién ds movimiento del ssguider GYcon relecisn & 1a
leva 57,

¥l rumerc 75 de la Tigura 1 de los d.iujos
designa un dispcsitive rectifioader pare le periferie de 1lg
muele 58, Bn pocas palabres, €1 dic ositivoe rsctificudor 75
estd sorortads sobre 1 bastidor de la méquina en el lado
@el husiilo de la mnela 52 opussto gl lads ocupado por el
érbaﬂﬁQ. 81 disgositive 75 ocomprends una rsabgledere 76 y
un ﬁgil rectificador 77, La resbeladera 76 este sopurieda
gobre ¢l drmaezdn de la mdoulnm pars ccercarse gl husillo 63
de la muele y para aspartarse de 61 y &l hrsille 77 ests
soportado para rotacieén en un plano normal &l plano de ro-
tacidr de la muela 52, #1 ocarro 76 puede moverse &Cerocando-
se a la periferia de la muela 52 y apartsndose de ella me-
dlante un volents 78 montado sobre =1 lado extericr del ar-
mazgdn de la mégquina en ww voeicidn #n cue vueda 38T cChve-

nientemente msnicnlado por szl crerarlo,
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Kl utll rectificador 77 ests situsdo para

éaquarir el movimisato 48 la rusda 52 hacia deiante v hacla
fuera d98de su voslclon operativa normel oon relecidn el drdel
39, & fin de llever lua periferis de la muela 62 & relacion
operativa oon el utll 77, Kl movimis:ito de la muels 52 & su
posicicn de rectificedo es facilitado dlsmponiendo mn egujero
79 en el ermazon de ls mequins para el encaje ds la aspiga
61 del segulder. A este reepscto, se observard que le aspiga
61 sstd sopcrteds sn forma corrediza sobre la extremided
extarior de la barra 63 pare yrrmitir quas la misma oaige
dentro del agujerc 79. Bl agujsr> 79 esta situvado de modo
gue cuando la barra 62 es orerads colucande el seguiaor 61
en sl agujsre 79, la muels 52 es mevida desde su posiocion
normal represcuteda por las lineas de trazo lleno de la
figura 1, & la pesicidn de rectificado represertada oon 11~
neag de trazos en la misme figura. Una vez que la muela 52
esta sltumds en su posioidn de rectificar, el voiante 78 es
menipuledo pars llevar la punta del util 77 a aglicacion
oo la periferis ds la muele y &1 util 77 es glrado &l terna-
tivemente en direccicnss-opuastas por un oontrel memal 80
vara rectlficar la periferie ds le nmuelz 62, El dlspseitivo
re ot1ficador v los medios para operarlo, se ilusiran en
forma meremente ¢lagramatica ya que ¢ste iuvento no se
refiere & los detallss ds construccicn de los mismos.

FUNCIONSMTENTO,

La primera etapa ds la operacidn nna vez

que &1 &rbol 39 ocon un grupo 4e discoe en bruto 46 estd

-20-
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soportado en los ceéntrce 37 y 38!, es la de apoyar el se- .
guidor 61 sobre ¢l borde interior extremo del primer ssiien-
t2 19" de la leva nasstra, ®sts movimisnto del segnidor 66
‘& trevés de la conexidn de barras 62 desgplaza la muels 52
haols atrds v haola adentre ocon relacicn gl arbel 39 para |
gltuar la psriferia de la mwels 58 en ccincidercla ocon &l
rrimer disco en brute 19' dei uarbol 39, Kl oarro combinadc
del conjurnto retansdor délla pisza 31, es ajustade lnzgo
con relaclén e le nvala 52 para llsvar la perifsria de la
muela & oontacto de ractlificade oon la periferia del primer
disco en bruto 19" y el primer disce an brﬁio 19' es reoctifi-
cado al dicmetro deseado. ' '

Al terminar esta cp@rcclon, el seguidor 61
es movido a lc posicion de trazc s‘ rapreaentads en la figura
1l y el soperts de la obra, 31, es ajnstado de nuevo hasgta
que el lado delantero de la muela 52 reotifica la cara pos-
terior del primer disoco 19', Bl &rbel 39 7 la muela 52 esgtan
entornces e sus resl cionﬁs'ralativae aproriadas, y el segui~
dor 61 es mevido & mano suceslvacsente a le large da Jos ver-
fllea de lvw sellexites 19" a 25" de la leva. Dabide e la
conexion pentogréfica de barras artlculadas 62 entre el se-
guidor 61 y la muela 52, eats Ultims se aplica sucsslvamente
a omras opuestss de 10s disces en brutc 46 y formeé las por-
clones psriféricaa ds los disocs en bruto el contorrno de
perfil exaocto de los salientes ds leva 60. Hsta opsracion ge
representa en las vistas exagsradas (flsnras 10 y 11 de los

dtbujos) y se hace cbuarvar =l hocho d¢ que los disces en

-ﬂ-—
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bruto 46 y los sallentes 60 de la leva eatdn espaciados
exilnpente unos con relacidn a los otros, de modo gue locsg
vlancs medios ¥ entre las superficies laterales opu¢stas
de discos 14 adyacentes del rodills 12 estén especisdcs de
modo predeterminadc o, en el prssante oaso, esidn espaois-
dos a distencias igusles entra si, cualesgulera que sean
las varlaclones que puedan existir en el grusso ds los dis-
co3 14, Como resnltzdo de ello, cuanfo logs rodillec 12 sen
distribuides en torno de un trozo ds tube, las gurgantas 18
esten dispuestas en relacicn de segulr exzctamente unas las
huellas de otras y el material es expulsado del tubc por los
disocos 14 del rodille con una minims centidad de resisiencias.
Por lo gue antacede, sers evidente gue la
poroion periférion de cads disco en bruto que ©std sobre
el arbol es rectificads &l oontorno exsotc de su sallente
de leva correspontiente en la leva pa_trdn 67. B1 ocontoruo
de perfll ds las 1l6vas 19" & 26" & su vez, COrrespouie res-
pectivamsnte el ocontcrne predeterminado de los dilscos 19
& 25 del rodillo, de medo que, 8l terminerse lz operscidn
de rectificado mobre lzc Alscos en bruto 19' a 26' indusi-
ve se ores un grupo comyleto de discos 14 para el rodillo‘.
Bstos discos se sacan luege A8l 2rbol 39 y s€ montan como
Se ha reypresentade an.la figura 7 de los dibujos sobre el
8rbol 13 en el miamc orden que ocupsban antss sebre el srbol
%9. Asf, ouandc una plurelidsd de rcdillos 12 formadcs de
lg menerz cituda se zgrupan en tornc de un trozo de matsrial

que ha de provesrse cou aletas, el sspaciamiento entre lag



10

15

superficies latersles de reovolucion adyuzcentes de dlscos
oorrespondientes de luz redillos dsl grupo €s sl mismo, 7
puedsi expulsarss con mds exactliud aletas de slturz consi-

derable de 1lc perifsrie del maisrial oon el minime esfuerzo

‘aplicado a les dlscecs individualaes,

Tembisn, cor el metode y eparate oltados,
uno ¢ mes de loe disocos preformados 14 pueden sustituirse
sin destruir la exactitud de la relacicn desorits en &l pe-
rrefo que antecsde, Suponiendo, coi fines de 1luetrzoidn,
que se desea sustitunlr el disco formedor gz del rodille 12,
se secan t0dos lcs discos 14 del £rbel 13, v, con excepclion
dal dlsoo 22 se reunen en el mismo orden sobre el €rbol 9.
Bl disoe preformado 22 oe sustituys con un disco en brute
28' y se replte la operaclon de rectificade antes descrita‘.
Durante &gstc oyeracidn de rectificado, la plezs en brutec 22!
o8 parfilade al contorno del disce 22 y la cantidsd de ma-
terizl separzdo de log disoccs 19, 20, 21, 23, 284 y 25 es su-

fiolente solamente para zsegurar la obsencion de la relacicn

desezda entre los 2iscos cuando son reusidos ds nusvoe sobre

el grbol 13 del rodilloe.

Hsta sclicitud gque corresponde = la pregenta-
da en los Bstedos U:idos de Américs, el 25 de Septlembre de
1950, bajo el numeroe 186,597, se 80088 a 1ns bensfiolos del
erticulo 51 dsel vigsnte Bstatuto scbre Propiedad Industrial.
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Jos puatos de invencien propia y nueva gns
s present«n raXa qus sean o0bJjeio de sate Patonte de Invsie
cidn en Aspafia, por VEINTs afios, son los siguisntess

19, - #m la febricacisr de un rodille forma-
dor, qua aongre;néa ura plurelided de discos preformazdos in~
dividuales asegnrados juntcs en slinescidn axii ¥ due tilenan
superficles letercles perfiladag de revolucidn en lz peri-
feria qgue coopersn para former une garganta smular entre
discoe adyacentes, EL MiETODC Que consiste en asegurar disoos
an drute pare el rodillo formsdor sobre un srbol ocon los
discos su bruto adyaocentes sepzradoes entre si exilmente sl
grbol pare der una holguro suficlente entre Ziscos en brauto
adyecentes & Tin de scomcdar un elemento de un il formador,
mover relativamente el elzmento del util y del drbel con
lca discos en bruto sobre €1 para ponsr discos en bruto su-
cesivos en vaplicacie’n o2 el elemento del util y controlar
la trayectoria de movimiento relative 8el util y lus discos
en brute para formar lados opuestes de las porciones perifé-
riocés de los discos en bruto al wutorno de las superiicles
latersles de revolucion de 1lcs discos,

22, - Bl metodo reivindicado en el punte. 1,
que tiens las opersciones sdlcionzles de separar los dlscos
formados del arbel y former &l rodillo reuniende los discos
en el mismo orden gus tenfan durante la cperacicn da forma=

cion,
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32, -~ Bn lg fabriocmocicn de un rodille for-

medor cus comprende une pluralided de dlsoos rreformados

‘ individugles asegui‘ados Jontos en vlimsacidn axil con dis-

cos adyacentes en yuxtaposicien y con superficles ds revo-
lucion latersles perfilcdes en lu perifsria, qus coﬁvergen
hacfa log vordes sxtericres de los dilscos para dar uns
gargente anuler entre las poroiones parifdricaes de disocus
adyecantes, KL METODO ¢ue consiste sn dispensr ua grupo de
dlsces ea bruto qus corresponds en mimsré al de disws Lre-
formados y asazurar lus d1scos en bruto entre sf oon digoos
en brutc adyzosnies espaciados axllimente entre si{ en une
dista.uclia suficiente pere scomedar un Gtll formedor, mo-
ver relativaments &l util y el grupo de discos e bruto

para llevar sl util & aplicecicn ocon lados opuestcs de

discos en bruio suceslvos, ocontrolar la trayectoris de movi-

misnto relativo del util y del grupo de dlgcos eu bruto pe-
ra formar ledos opusstos d8 locg disoos en bruto al contorno
de las superficles latorsles de revolncicn de los discoes
vreformades, desmontar log dlscos as{ formedos y aeaguiar
los discos juntos en yuxtapozioion en &l miwmo orden que
ocupaben durante la cperacicn ds fermacien para formar -
un r¢diile.

42, - Bl mstodo reilvindicado en el puate 3,
en el cual la trayectoria de movimiento ralative del util
¥ los discos en bruto ea contrelada indepsndizntemente du-
rante la formaolon de cada disco en bruto sucesivo, de modo

gue 81 conitorno de las poroicnes periféricas de log dig-
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oo8 pueda varlar en unos con respectoc & otroa,

59.. - Bn ip fabricacion d¢ un disco de Te-
camblo pars un rodille formador aque comprends una plurall-
dad fe discos preformados asegurados juntos en &linea-
olon axil y gque tiens- superficies latersles perfiladas
de revolucid:n en lasg porelonss periférices que cooperan
rare formalr unu gargania &nular entre disocos adyacsrtes
EL MET0DC que ocmprende asegurar todos los disocos preforma-
dos del rodillo ocon la excepcion del dlsco a recambiar
sobre un arbol, estandc los disass preformedoe dispuestos
en el mismé orden que ooupen en el redille formador y
sugtituyendo coun un disoco en bruto el disoo preformado
& oambilar, mever relativemente un elemsnto de util y el
grbel ocon loc disoos sobre dl para llevar el util sucesi-
vemente & aplicacidn con lados opue stos de las porcioues
perifériocag de lec discos preformades asi oomo del dlsoo
en bruio de recambio, y contrelar la trayectoria del mevi-
misnto relativo del &rbel y el util pera formar de nueve
las porclonss periferiocas de lcs alsoos preformados y pa-
ra perfilar la porcicn perifsrica del disoo en brute sl
contorne del disco preformsdo quse sustituye.

62, = Un método pars fabrioar rodillos for-
medoresg.

Tal y oomo 8@ hg descrito en ls Memoria
q‘ué antecede, representedc on log dibujos que se acompafian
y con les fines que se han espscificzdo.

 sata Me-
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moria consta de velntisels hojms y la presents escritas

e meguina yor una sole oara,

Madrid, 27 JUNJQS‘I "

P. 4.
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