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Bste invsntc se reifiere & a&parstog para
b febrioar redilles furmadorss. Mes pertiocularments, el in-

L vento se refisre & la fesbricacidn de rodillos formadores
compusstos de ung plurgiided de discos gaparados sOpGI~-

& tadog sobre un arbel en yaxtépasicién. eon lae porociones
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periféricas espacicdas entre s{ extlmente &l #rbol para
erear unz garcanta entre digoos adyacantea;

Tos rodilles de¢ 8ate tipo genseral son muy
satiafaciorios para su usc en le vrodumccidn de tubos que
tienen una aletes integrel que se extiende heliccidelmente,
de sl tura conslderable, qus socbresale hacia afuera desde
la supsrficis perifdrica del tubo; En la fabricacidn de
taleg tubes de aletas, se enpleen usualmente tres rodillos
formadores, y estes redillos gstén sepurtados sn forma ro-
tative con sus ejes espaclados entre sf equidistaﬁt%msnte
sr. torne de un trozo de tube. Los ejes de los rcdillos estén
inclinsdos con respecto 2l eje del trozo de tubo en un éngu-
lo gus corresponde el éngule medie de la héllice de la zleta
e formar scbre sl trozo de tube y los redilles son impulea-
d40s para seguir uno las huellas de los otros en tornc de
sug ejes respectivos,

En la operscidén, lcs redillom o los bordss
perifériccs de log discos aplican une pras;én dirigida re-
dlalmente hacls dentro sobre porociones helicoidalmente &l i~
rneadas y axilmente esgpacladas de la supsrficie exterior del
trozo de tube, haclendo aue &l matsrial ds la superficile
extarior del tubo fluya o ses expulsado hacla afnera dentre -
de lag gargentas entrs discos adyzoceniss, En los casps én
que el grgulo de hélice de la sleta es muy pequeiic a fin
de obtener un gran nimsro de espiras de &leta por unidad
de longitud dsl tubo, y cuandc el diemetro exterior de le
alete es graude en cvupardcitu con el diémﬁtro de la =leta

-.2&
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en le raiz, se troplsza con difionltades &l pasar lam por-
ciones periférices ds los discos & través del oamino heli-

ocldal cresdc entre sgplras aldysocentes de la aieta gue e

eastd formandc sin desprlazar les espiras &s la aletz axilments

8l tubo, Tel perturbacidén hece gue las espiras de la eletsa

se mueven haclis atrds y hacis adelantes & 1lo large del sje

" del tube durante lm opsracidn de formsoidn o laminsde y,

no solamente desgaste indevidamente los discos del rodillo,
gino que, é&emés, endurece ¢l materiasl en tal medilds que
oualquiar tentativa para conseguir una aslete slta desde el
tubo rompe la alete, sl tubo o ambes. le mencionada obje-
cidn puede ser vencide perfilendo las superfioies latera-
leg de ravélucién de lez discos individuslss ds modo que
las porclones periféricas de los dltimos pesen con relati-
va Libertad a través del camino helicolidal sntre espires
adyacentas de le alsta durente la operacidén de formaoidn,
Bn la prdotice antericr, las superfioies
laterales opuestass de revolucidn de los discos convergsn
haolia log bordes sxteriorea deé leos digcts ¥y son convexasg
gn au perfil radiaimante a log digoos. Eate perfil propor-
clone le dssocarge requarida pera qus leas poroiones perifé-
rioms d¢ los discons pagen con rslative libertaed & travds
2el oamino heliooldsl existsnte sntre espirag sdyacentes
de la elste y con slls e aviie la perturbacidn antes oi-

tada, '
dungue los rovdillos formadores compuestos
de discos perflledey peras la formacidn de aletes del tipe
-5 -
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cltade hacen posible producir un tubc integral con aletas
gltes, sobre ung bese industrial, se ha tropezado con di-
£icultedes &l former los rodillos con la examotitud reque-
rida para obtensr resultedos optimos, Debido 81 hecho de

gque en teles rodillos formadores el espaciec ennlar gque

‘ exiéte entre dlgooa sdyacentes es muy pequefic, no es fao-

tible cresr une muels lo bastente delgada pars que opere
dentro de este especie. Por consigniente, no es practico
rectificay les discos mientrasg =e monten para formaxr el
rodillo y ®e ha moostumbrado e rectificar individualmente
los digcog antes de mnntarlos; Wés particularmente, les
superficies laterales aotivas de los discoas se rectifica-

ban con referencia a uno 0 & amhos extremos planos de las

‘porciones de --oubo 46 los discos y, despuds de la opera-

cidn de rectificado los dlscos se agrupaban montindoles
para fermar el rodille.

| Ye lo gus santecede se desprende gue les
errores de tolerancim en la fabricacidn al rectificar los
discos indlividuales, sungue pequeiios, resultaban ne 6be-
tante soumnletivos ocuando log discos se asaguran en rela-
oién reunida; y en slgunocs casos, el error acumulétivo gue
puede ser difersnte para cade rodllleo de la serls, es su-
fiolente pare cesusar la intérfersncis anteé expuesta entre

los disoos y las sspiras de le sleta durente la opermcién

" 4o leminsdo,

A la vigta de lo ¢ue anteceda, un obvjeto

s este invento eé ol de simplificsr y reducir 8l coste

-4-
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de formacidn ds los discos del redillo, as{ como el de eli-
minar 6l srror acumul&tive & qua se ha heoho referencia en
6l pdrrafe antericr. Bsto ae conaigus d8 acuerdo con el
pregsnte invente formando ¢ pgrfilandec les porolones psri-~
féricas de un grupo de discos mientras estos dltimos estéﬁ

soportados sn relacidn sustenclal espaciada en el misme

" orden gue tomen lusgo ocuendo ge raunen para dar un rodillo

formador. Mds particularmsnte, una plurelldad de piezas en
bruto de los discos que oorrssponds en ‘nimere el de dis-
cos prsformados ds un rodillo satdn sovortadas sobre un
€rbol oon los disocs adymosntes esnsclsdos axilmente sentre
s{ en une distencia snficisnte para scomodar un Wtil for-
mader tel come une muela, 31 vtil v @1 £rbol son movidos
uno ocon relaoidn sl otre an dirsccidn para que se aplioue
el util & log ladjcs 6pua@tos de tpiazas sucasivas; S¢ dia-
vone una plentilla preformada para coatrolar la trayeoto-

rie del movimiento rslativo del dtil y sl drbol, de mode

- que las porclomss perifdrioms de los discos sn bruto sean

perfiladas suossivaments al contorno especificado de loa
dlscos de lamlumado $srminados, onalesquisra que sesn las
variacicues 81 a1 gruseso de los disoas; Ios discos termi-
nadog @e¢ sacan luspo del €rbol y se yuxtaponsn unos con

otros en le misme sucesidn que tomasron durante la opera-

oidn de formscidn. Sigzuiznde eaté procese al former ceda
juege de rodillos empleado para formar uns alste hellicoli-

del desds un trozo de tubo s reduce & un minimo la fle-

- xién de les sspires ds lz elete durente le opsracidn de

0‘5-
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formaoidn motiveds por insxzactitudse en la fabricacidn de

los digcoas de leminedo., Pambidn se produce un tubo con ale-
tag superior con menos deageste en los discos y los gastos
de conservacidn se reducen consiguientements, '

otro objoete del invents es el de crear una
digposicidn por la ousl pueds sustituirse ume o mda disoos
dsl grupoe (& digcos que forman si rodillo, sin destruir la
exactitud del mismo, De acuerdo cun sets invenio, cnandio se
dsgea eustltuir un disco, todos los dlgcos originsles uti-
lizebles &s rounen de nusve scbre el drbol del dtil en lea
migme releoldn que tomaron duraente le opsracidn de ferma-
eidn originsl y el disco bruto d&s rscambio se dispone en
el drbol @n la posiocidn que antericrmente ocupsbe el dlsg-
co que sustituye; Asf, todog loz discoa son sometldos & la
operscidn ds ecabunie, de medo que o1 dimce ¢ dlscos de Ye-
oambieo tendrén lg misma rslocién, con los disces restantes,
gue los disocos originales;

. Los objstos dsel invento qus anteceden, ¥
otros, resultardn nés evidentes = medida gue avence esta
memor iz, especialments cuandc @e les en rslacidn oon los
divujos adjuntoe, en los cuales:

Ia figura 1 es une viasta en planta semidia~
gremétioa de uu aparate que incoipora las’paraotariatiaaa
dsl invento; |

Ia figura 2 es une vists sn corte dasda por
le 1fnes 2-2 de la fisure 1;

Ias figurag 3, 4y 6 son, respectivamente,
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vistes en seccidn dada por les 1fneas 3-3, 4-4 y 5-5 de le
filgura 1;

La flgura 6 es una vista sn corte dado por
la 14nea 6~6 de la figurs 1;

Ia figure 7 88 wna viste enborte lomgitudl-
nsl & escals ampl;a&a a través de una parts ds un rodillo
formader construide de souerde cun este invante;

o figurs 8 es un elzade lateral & escalea
emplieda, parcialments sn ssccldn, de uns parte del apara-
to rapresgsentade én la figura 1;

Ie figure 9 eg una visita en corts dasdo por
la linss 9-9 de la figura 8;

Ies figures 10 y 11 son vistes semidlagramfe-
tless considerzblemsznie empliadas para ilustrar ocisrtag oo~
ructer{sticas dsl aparato rerresentado en la figura 1;

Eljﬁé%ﬁ&o ¥y eperate que 8¢ dsscribirédn shors
én datalls son parifculerments adeonsdos para faebricar ro-
diilos formadores d«l tipo revresaniado en ls figura 7 de
les dibujos y designado ocon el numaro 12; Bate roaillo for-
medor comprende un frbel impulsor 13 y une pluralldad de
discog 14, Yos dizcos tisnen unz abgrturs centrsl pers re-
cibir ol £rbol impulsado 13 v estén enchaveta&os ¢ sgsgura-
dos de otro modo con 8l Erbol dn zccicnemisnitc pera ser
puestes sn rotacidn por este ultimo, Tos discos 14 tlenen
poroionss centrzles de oube 15 de dimsnsidn exil anniforme
y itienen porciones perifdéricas 16, Ias auperfioies latera-

les opuestas 17 de revoluoién de las rorciones perifériocas

- 7 -
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16 convergen desde las poroclones de cubo 15 hasts el berde
extarior de los discos 14, )

| Ies discoz 14 eotdn rsunidog sobre el drbel
13 ocon zus porciones de cube 15 sn contacte y las porcio-
nes periféricez aly:iceutss 16 coopsran entre sf para dar
gargentes snularsa 18 entre =lles, #1 nimero de discos 14
aseguralos 8l drbol 13 pusds variar pars soomodarse & di-
ferentes condicloues pero, con fines ds ilustracidm, se han
representado siste discos. Estos discos estdn identificados
individualmente en la figura 7 de loe dibujos por los nime-
ros ds referencia 19 & 26 inclusive,

Bn le prdctica un juego de tres rodillos 12

estd soperiado adscusdamente alrededor de un trozo de mete-

- rie}l o tubo, ¥y cooperan entre s{ pars expulsar materisl de

le superficle exterior del tubo pars formsr una &lets, gue
se extiende helicoidalmente, de altura sustancial sobre el
tubo; Los rodillos estén soportadcs con sus sjes cruzafide
el del tubo bajo un dngulo que depende del engulo de le hé-
lice de la slets e formar scbre €1 moterisl y este dngule
es ususlmente pequefic & fin de dar uu numere grande ds espl-
res de la aleta por unided ds longitud del meterial, ZLos
discos 14 de los respectivos rodillos estdn en relacidn tal
que uuos sigsn las huailas ds los otros § los bordes peri-
féricoz da, @l mencs, loc discos 4s los extremcs delenteros
de los rodillos aplican presidn en dirsceidn radial hacle
dentre sobre porclones axilmente sspaciadss y helicoidalmen~

t6 elineadas d3 le superficie extarior del materisl, D& la

-8-
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eplicacidn 8e dicha fuerza dirigida redisimente hacia dentro
sobre sl materiel resvlta una fuerza opuesta o diriglide rea-
dielmente hacla afuers y eatd fuerse exterior despleze o
expulse meterlel de le parte asuperficisl ael tubo haoia afue-
ra entre les porciones axilmente gsgpacisdes o dentio de las
gargentes 18 formadas por las partes psriféricas des los
diaoos;

& la vigte de lo gue antecede, se haos hin-
oaplé d¢ nuevo sobre la figura 7 ds los dibujoa, en la |
cual se vers que los primeros cuatro discos 19, 20, 21 ¥
22 son los discos de trabaJo © aplicadores de la presidn; y
los dltimcs tres discos 25, 24 y 25 son mfs o menos les
discoa acabedorss, Loe disccs de travujo 19 & 28, con pre-
ferencia, sumentan progresivemente zn didmetroc desds el
primere 19, husta el Wltimo 22 de este grupo & fin de des~
plazar progregivamente m&terlel desde la superficle exte-
rior d4sl tube ¥y, al mismo tiempo, reducen materisimente
le carge unidad sobre cuslguier disce, Jees dlscos &oaba~
dores 23, 24 y 25 pueden tonsr yrdoticamsnte el misme
d1émetro gque &l disce de trabaje finsl 22, ye gue ls funcidn
prinecipal de los discos mosboderss es meramsanie la de gm;ar
¢ enderezar las supires de ls slete formedas por los discos
de trabajo;

Lag porciones perifdricas 16 de los disoos
14 aumentan progresivamente en espesor desde sl primerec,

19 el dltimo, 25, con el resultado de gque laa gargantas

18 dleminuyen progresivements un anchura desds la primere

“9.-
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hagts le dltima. Ia finulided de esta construccidn es le
de permitlr gue leas superficies ds revolucidn latereles
17 gnien el materiel o medida gque es expulsade para for-
mar uns eleta @lta relativamente dslgadae,

Ie alete heliceidal producide con rodilles
formadores del tipo general mencionadd tiensen espirag ad-
yaoentag muy Juntas y de slturs cousi&erab19 en ocomparae
cidn con el didmstro de le tleta en le raiz. El didmetre
de los disces 14 a8 necesariamente considerublemsnte ma-
yor gue &1 didmatro extsrior de la ulsta; y en la prdcti-
ca, la rapidez de retirada de lom digcos desde los esgpe~
cloa sxistentes entre espiras adyscentes de la algta ea slge
difersnts e lo rapidez del movimiente exil del tubo du-
rente la cperaocidn de formecidn de le tlsta, Sisndo este
el caso, les porcionss periféricas 16 de los discos 14,
interfieren con les eapires de la slets y estas dltirss
son en rsalidad fisxicnadas hacla atrds y hscle adelante
durante la operacidn de formacidn de la alst&; Esto es
objeclonable porgue resulta de ello &£lgo de endurecimien-
to del meterial y se les aplics un esfuerze considsrsble
& las porolones periféricas de lcs dlscos. & fin de ven-
oor este objecidn, las supsrficles leterales de revolu-
clén de, &1 mencs, los discos ds trabejo 19 & 22 indlusi-
ve, estdn perfilsdss psra dejar pesar, con relativa liber-.
tad, e travds del camino helicoidsl oreado sntre espiras
adyacentes de la sletu qus é¢std siendo formmda por sl Tro-

dillo. Bn dstalle, las gupsrficies de revelucidn 17 de los
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- digcos de irabaje 19 & 22 inclusive son oconvexas y 8¢ oul~

ven radlelmente con rYespsocto 8l ejs del rodillo., Beste cnr-
veture heliptica gensral da una dmplia tolerancia para per-
nitir le extracoldn ds los dlscos desde los espaolos exis-
tentes sntre esniras ocontiguas da la gleta sin flaxlonar 1]
carger ayprecisblamente le alﬁta.

81 e 2ssea, las snperficies latsrales de re-
volucidn ds los discos calibrednrea o ccabadorses 23 & 25 {n-
clusive puedsn corresponder an contorno & lzs superficles
lzterales de ravolucion de los disoos de trabajo 19 & 22
inclugive. Sin smbarge, en el presente case, las superfi-
cies laterales opuestas de revolucidn de los discos cali-~
bradorss 23 a 25 inclusive son rectaes sn sm contorns rediel,
como se he indlcado claramente en la figura 7 de los dibu-
Jes. T8l construcoidn tlenst el efscto d¢ endurscer les eas-
piras de les elytes une vex gus hon sido formadas por los
dlscos de trabajo y, en &lgunos oanses, se deses este resul-
tado, Como quiere gue sl endurecimisnto por el trabajo tie-
ne lugar ung ves que la aleta he sido formada, no inter— ‘
fie%e la expulsidn del naterial para formar una alete slte,

Bn la fabricacién de rodilles formsdorss

del tipo expuestd, se ha oomﬁroba&o que cuaxdo les disoos

14 son mecanizades o rectificados a forma individuzlmente

. 81 contorne especificado sin tensr en cuenta su relsoidn

rewids 2irel, cuslguier error, no importa cuan pequsiic
88e, en el rsotificade de discoz individuweles, se convier-

te en acmmulative ownando lcs discos 14 sen asegurados lue-

- 1] -
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go Jjuntios pers I{ormexr un rodillo, Aungue las tolsranciss
admisibles &l formar discos individunsles pueden sexr pegue~-
fisa, no obstante, el erroY scumulativo sobre 61 grupe de
disoos'puede ger suflociente para hacer gue los discos de-
formen la sleta durante la operacidn de formaocidn, Comeo
resultade de ello, tules sxrrorss souwnulativos favorecen
frecuentemsnte &1 sndvrecimiento dsl metel durante la for-
meoidn de le alete y canssn un dssgaste excesive de los
digcos forma&oras;

Yo gue antacede se vence de acusrdo con el
preagents 1nvento'pcr la oreacion de un método y un zpearato
vara fabricar loe discos, caracterizados porque leas poré
olones perifeériocas 16 de todos loe discos 14 son mecani-
zadas o rectificadss misntras los discos estdn soporta-
dos en l& misms relacidn qus tomardn luego cuando se raunen
pera dar el rodille formedor 12. Tambidn, como s8 descri-
birs luegoe con mds dstelle, los discos 14 del rodille es-
tén perfilados de modo que cusuidc sen reunides, los pla-
nog medlos de discos adyucentes 14 estdn espaoiudos &
igual distancia entre sl sin tener sn cusnite verlsciocnes
en el grueso de los discoa individueles., Asi, las gergan-
tas 18 esidn exaatémente sltvadas unss con respectc a otras
exilmsnte al rodillo, de¢ modo que no 38 aplican esfuerze
axil, o solo se aplice poce, &l metsrisl que estd siendo
expulsado dsntro de las gargantas 18; Tambidn, cuendo unsm
plurelidad de rodillies 12 estdn distribuldes en tornc de

un troze de tubo, les gargentes 18 se siguen lag huellag
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oon exuctitud y se produce con une minima ocentidad de re-
glatancls la elste éasea&a qus ss extiende helicoidel=
manie,

Ias diversas operacionss d¢l método ds fa-
bricacidn ss osmﬁrendaxén oon més olerifdad el estndier una
forma espec{fioca de aparatos capaz de reslizar las etapus
del método. Con sllc & la viste, se haoe referencia shera
en detalle s la figura 1 de los dibujos, donde ¢l nimere
30 deaigna un rectificador a forme del tipo de pantégrafe
que tisns un conjunte 31 para retensr la ebra y un conjun~
t0 52 de util fbrmador; Bl conjunto de retencidn 31 compren-
de une bese 33 y un carrc ocomynegstc 33’ adecuademsnte zo-
portado sobre le bese, Bl carro compueato 33' tiene des
corredsras 34 y 34', L& corredera 34 es & justzble respeo-
to a la bese 3% en dirsceidn longltudinsl y la corrsdera
24' o8 sjusteble con relacidn & la corredera 34 en uns di-
reccidn qua se sxtiends transversslimsnte aila dirececidn de
movimisnto dsl oarro 34, Se oonsotan.respeotivamante a
log oarxes 34 y 34' contrelea menpeles 35T y 35" en uns
fbfma zgyrsaenta&aﬁan lesg figuras 2 y & de los ﬁibujoa
para ajustar indersndientemsnte los ocurres,

Un husillo 35 va montado en uﬁ co0jinste 36
assgurado en forms adsouads &l oerre 34 en tal forma gue
el eje dsl husilio se extiends en la dirscoidn del movie~
miente dal carro 34, Ta extremidad delantere del husillo
%6 estd acopleda con el £rbol ds acolonamlento de un mo-

tor elédctrico 37, y se dispens una ménaule adecuzds 38
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para egegurar el moter sobre 8l carro 34; Iz extremidad
trasers dsl husilio estd provista de un centro 38' qus
coopara con un oguntre 37 para copcrtar un drbel 59; Bl
centre 37' estd montade scbre une ménsula 40 en &linea-
oidn axil con el csntre 38' y le ménaula 40 estd asegu-
rade adecuzdamentie al carre 34, La ménsule 40 tiene uns
perte de soporte 40" dentro de la cusl va digpuesto sl
osntre 37' pera movirieats de desiizemlisnto sn la direo-
olén de su aje, v 8s diapone un ovitrel menuel convenien-
te 41 paras hzoer ocorrer sl centro 37', Le dlsposicidn es
tel que se permita al €rbol 39 ser insertado con fmellidaed
entre los centros, y retiraio de eliocs. El drbol 39 es
puesto en rotacidn gome una unidad con el husillo 35 por
medic de una sspige ¢ pats 41' gque se sxtiende deade le
extremided trasera del husillo en posicidn de aplicarse &
une supsrficie plane 42 (figura 8) ds la sxtremidad adya-
esnte dsl drbol 35. |

Bl drbol 39 se rspresente en la figura 8
del dibnje ocon mna parte cilindrice 44 gua scbreszle ha-
ciz atrdg desde la czbeza 43, El lado delantero de la oca-
beza 43 estd mecanizado con uun rebajo sn el eentrc para
rocibir el ocsatro 37" de la extrsmidad postericr del husi-

1lo 35 y la extramidad postsrior de la parte 44 tiens

“une porcida roscada reducida 45 gqus también tiene un reba~-

Jo en su extremo para reclibir el csutro 38.
Ia fiualided &el drbol 39 es la d¢ sopor-
tar una plursiidad de discos en bruto 46 en relzoidu ope-
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rative oon el 441 formader 32; TLos dlscos en brute 46 tie-
nen une ebertura en el cwntrn ¥ sctdn montados mediante um
manguite sobre 1z porte 44, BL disco sn bruto primerc o mis
delentsro outd agenteds contra un tope ¢n forma de superfi-
cle engnlar d¢ apoye 47 sobre la ocabeza 43 dsl €rbol, y
unos &nillos espaciaderes 48 estdn soportados sobre la pure
te 44 dsl €rbol, gntve 1los discos sn brute adyscsentes, @
fin de orsar ume holgura suficiente entre los dlscos en
brute para le mnela 32, Todog lo: disovs an bruto 46, jun~
to con los espucimderss 48 ®stén sujsics en relaoidn remni-
da contra la ocsbeza 43 por una oapucha 49 montada mediante
un mangulto sobrs le extremidad posterior de la parte 44 en
posicién pare que se aplique & l& care posterior del ¥lti-
mo disco en bruto y que s mentsnide en su sitio por una
tusroca 60 roscada sobre le perte 45 de la pileza 44;

Bl ndmero Ge disces en bruto 46 sobre sl gr-
bel 39 sorresyenﬂe &l nimerc de dlacos preformados 14 amplee-
dos para formar o1 rodilleo 12 y, sn el prssents oasc, €6 re-
pregsntan slete dlscos., Bstuwy discos en bruto se indican
individuelments en la figura 8 de los dibujcs con los nu-
meros da refsrasncig 19" & 25 inclusive, y esfos dlscos en
brute correspondsn respectivamente & los dlscosg preformades
19 & 25 inclusive, Tow® discos en bruto 46 son puesics en ro-
tacidn como uma unidad oon el drbel 39; y para consegulr
este rasultado, la parte cflindrioa 44 estd proviste de
une chaveta 51 que se 9xiiends longitudinslmente denitxo de

chaveteres ooincidantes fcrma&os orn lo8 regpsoctivoe discos

- 15 -
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en hxutc; _

Bl conjunto ds dtil formador 32 comprende
une muels 52 eszgureds & ls extramidad delentera de wn hu-
eillo 53 y que pueds ponersse =n retacidn per el husille en
un pleno normal el sjs del grbel 39; Ie mugle 32 8s relati-
vamente delgada y es situada por ¢l husillo en une posicidn
opvesta &1 srbol B9, Bl husille 53 es impulsado por un mo-
tor eldotrioco 54 que, & su vez, estd soporimdc sobre uns
reshbalsdara 56, Ia resbaladsrs 55 estd soporitada para mover-
se an dirsccisnes opuestas normsles ¢l eje del Zrbol = fin de
permitir el movimianto de la muele 58 en direccidn de mcercar-
ge =1 ejo d¢l drbel y de apartarse de &1,

Como s& rapxasanta'particularmentqen la figu-
ra 6 de los dibujos, la corrsderae 55 estd montada sobre una
segunda corrsdsra 56 soportads swbre el bastldor de la mé-
guina pera moverse en dirscoicnes orusstaus parslelehente sl
eje a8l drbol 39, as{, 1la muelc 52, adem€s de poder mover—

88 acercdndose al sja del drbol 39 y upartdndose ds &1, es
capaz temblén de ser movida & lo lsrgo del ejs dsl drbel,

©51 movimiento de la muela 52 con Yslacidn el drbol permite que
1l muele sa apllqme e lados opuestes ds lms porciones paii-
féricas de disoss en brutc sucesivos 46 sobre 6l érbol;

D& acuerdo con ol prsssnte invento, le tra~
yeotoria de movimiento de las muelas 52 con relacidn &l &r-
boel 39 es occntrolada por una leve maesira o plantills 5?.
omoc se ha reprasentafo pariticulsrmente en las figuregs 1l y

’

3 de log dibujos, le plentille :eirdin B7 comprende una tira

- 16 =
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plane posiocicnada sobre 1 ammezén de la méquing por egpl~
gas8 b8 y assgurada en forma desmontable €l armazén por ele-
mentos ds eujacidn sdecuades 59. la plantille 57.estd espa~
clade sn slgurns distencis dsl drbol 39 ¥y ss extisnde en 1&
migma dirscoidn que 21 si¢ del drbel. , | ,

¥l borde interior de la plantillia 57 eetd
proviste de ure serie ds szlientes letsrales 60 gue estdn
espacliedos satre a{ en le dirsccidn de la longitud de le
plantille y qus corrssyenden sn numero @l de discos prefor-
medos 14 emplesdos para formar &l rodille 18, Emn al presen-
te caso, ss digponen sobre la leve siete gelientes y astos
selientss eatdn idsntificados individualmente per los nime-
rog 19'* @ 25'' inclugive, Ios seligntes 19'* & 25'' oorrss-
ponden respsciivamente & lag porcicnes periférioas 16 de

dos diswws preformmdos 19 8 26 incluéivs, ¥y los bordes dsl

 parfil de los stlientes sstdn formados oon axagiitua,para

corragponder de un mede precise 2l ocontorne de leés porcio-

nes poriférices 16 ds loe disoos respectivos 14, 8in embar-

- go, ol tamefio de los salientes 60 es, con prefarencia, muchas

veces meyor gue 5l tamaiio dé las rorclones periféricas 16
de los discos 14, & fin de faoilitar la fabricacién. Para
le flustraoidn qus se &d, el temefic real de los selientes

SO sobr@ le lavea a'plantilla 87 es ds ssis vacs®a 8l tamafio
de lasg porciones periféricag de los discos 14. También, en
gracla a la oconvenisneis de la febricacidn, el espacic exis-
tente entre salisntes 60 adyeccentas es un miltiple dsl sspa-

cio entre discos en bruto 46 adyacsntes; y en el presente

- 17 -



2

1o

15

20

case, 6l espuclo entre salisntes sdyacentea 60 es de seis
veces gl espaclo gntre discos en bruto adyacentes 45, Ia
leve patrdn o plantilla 57 es coglda por un seguidor 61
en forme de espiga y la espigs, @ su vez, estd consctadam
con la nusle 52 por une disposliolén pentogrdfica de barras
ertiftlaedas designads - en gensral con el nimero de refe-
rencia 62, La disposicidn pantegrdfion de barrss artioula-
dag 62 conecta lz leve pstrén o plantilla 57 oon 1l muele
B2 ocon une rslacidn 39 sels @ unn; #n otros t€rminog, le
mnela eg movide o través de la treyecioria dictada por la
plantille patrdn en une propercidn gue es 8l sexto del mo-
vimignto da;‘aeguidor 61 a 1o large de la plantilla con
el resultado de gue lc musle @e aplica sucesivamsnte &
lados obuestos do laz rorciones porifdricas de los discos
en brute 46 que se encueutran scbre =1 &rbel 39,

Bn detalle, 81 seguldor 61 estd soportado
sobre la extramidad Inferior de une berra 6% y la extremi-
dad superlor de la barra 63 estd pivotada por uuna espige
64 & la extramidad supariér de une berra 68, La barra &6
tiene le mismm longitud gue l= barra 62, y eatd plvotads
en su extrsme Ainferior oon una ménsula 66;£13& xigi&a;
mente sobre sl bestidor de lea méquina; 1a barra 63 estd
conscteds con la resbaladers 55‘par une barre 68 sifuada
en a8l lade intericr de le barre 66 en ralacidn parclela
con le ¥itime y con un extramo pivotede €& la barrs 62
por une esplige 69, La otra extrsmided de la barra 68 este
rivetade por une espiga 70 ocon la cerredsra 56 y con la

- 18 -
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extremidad intericr de unz ocorta barra 71 que ﬂ.ena la ex~
tremidad extarior pivetada por uunt espige 72 oon la barra
65; Ta distancie entre los ajes de lmg espigas 70 y 72

es igual & le distancia entre los ajes ds las espiges 64
¥ 651 Pambidn,le dictancia entre les espiges 64 y 72 es
la mism& ¢ue le distancia entre las gspiges 6% ¥ 70, oon
el resultado d&s gue se forma un parsielogremo. Ademds, se

obgervard gue le distunciz suntre las ssplges 74 y 69 es

- igual & un gsxie de le longitud de la bsrre 63, Como oon-

ggousnocia de ¢llo, sl movimientec del seguidor 61 heola
dentro y hmoia fuere con rselacidn & le lave petrdn 57 mus-
ve le muele 62 o la resheladera 55 por medic ds la oomsxidn
de bérr& en paralelogramo entes descrite en direooic‘nes
oorrsspondiantee sn le preporcion de un gexto de la PrOpOT-
oidrn de movimientos del seguidor 61. Andlogamente, cusl-
quier desplazamiente del seguidor 61 hacia atrds y hacla
adslante a lo largo de la leva patrdm 57 hace gque le cons-
xidn de berres en paralelogramc aplique un empuje letersl
sobre 1a resbeladera 55, 8l oual es iransmitido a la regbe-
ladera 56, &sf, le resbaladera 56 mueve la musla 52 ¢ la
regsbaladera 55 hacla atrés y haocia adelante & lo largo del
drbel 39 en une pronorcidn que 88 un gexto de.la propor-
6ldn de movimiento del ssguidor 61 oon relacidn e la leve
57,

EL nimsro 75 de le figura 1 de les dibujos
designe un dispositiveo rectifiocador paera le periferis de
le muela B2, En pooes palgbres, el diapcait;vo rectifi caw
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dor 75 estd soeporteds sobre el bestidor de la mfguinm en

el lado del husille @s la mmnele, 53 opuesito sl lado ocu-
pado por el drbol 39, & &1a§ositiva 76 comprende una
regbeladera 76 y un util rectificador 77; Ia resbaladera
76 estd seportada sobre el armmzdn de le mdquina para
acercarse al husille 53 de la muele y para apartarse de
61 y el husillo 77 estd soportado para rotacidn en un pla-
ne normel el plano de rotacidén de la muele 52, ¥l vaxrro
76 puedse moversa acercdndoss & le perife:ia ds le munele Bg
y eparténioss de olla mediante un volante 78 montado eo-
bre &1 ledo extarior del armazén de la»méquing en NneE po-

icién.en gue pusda ser convenientemente manipulede por
el opérario;

| Bl util rectificamder 77 estd asituado para

reguerir sl movimiento de la rueda B2 hacla adelante y

hacia afusra desade su posicidn orsrativa normal con re-

lacidn #M drbol 39, a fin de llevar la psriferia de la

muels 52 a relacldn operative con el util 7?; Bl movi-
mientc ds la musle 52 & su posicidn de rsogificado es
faollitado disponiendo un agujero 79 en el armazdn de

1a mfquine pars el encaje d¢ lz espiga 61 del seguidor,

& este respecto, se obaervara que la espiga 61 estd =0~
portada sn foxma cerrgdiize sobre la extramidad exterior de
le barre 63 para permitir que lea misma caiga dsntro del
agujero ?9; K1 egujero 79 estd situado de modo gue ouan-
8o le baxrre 62 as operada coloocando el seguidar 61 en

el mgujere 79, la nmuela 52 es movide desde su posleidn

-Bo“
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normal representada por las l{neas de trezo 1lenc de lg&
fignre 1, & la posicidn de rsctificsde representada con.
1{neas de trazos en la misme figura, Uns vez gue la muels
52 estd situads én su posiocidn de recilficar, al volante 78
es menipulade para llevar la punta dsl dtil 77 a eplicacidn
con la periferia de le muela y 61 util 77 es girado alter-
netivansnte en dirscociones vpruestas por un corntrpl menunal
80 para rectificar la perifsria de la muela 52; Bl dispo~
sitivo rectificador y loa medios pars cperesrleo, se ilus~
tran en forme msramente Glagramétioca y& que ests invento
ro se rsfiere & los detelles de oonstruccidn de los mismos.
| Ia primera etaps de le operacidn une ves
que un arbol 39 con un grupe de &isoos sn bruto 46 estd
soportado en los cantros 37' y 38' es la de apoyar €1 se-
guidor 61 sobre sl borde interior extremo del primer palien-
te 19'* de la leve méestra. Bate movimientc del seguider 66
a trevés de la conexidn de berras 62 desplaza la muele 58
hoole atrda y hscie adentro oon rslecidn sl drbol 39 pare
gltuar ls psriferis Ge la muela 52 en ocoinocldencia con el
primer aisco en bruto 19 del £rbol 39, El ocarro combinado
del conjunto retensdocxr de la pisza 31, es ajustado luego
oon relacida & la muela 52 para llevar la periferis de le
muele & contaoto &8 rectificado con la psriferis del primex
diacc- en brute 19' y sl primer digoo en brute 19' es rec-
tificude el aldmetre dsseado. ’

Al terminar g¢sta operacida, el segnidor &1
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eg movido a la posiéién de t¥ezos repressptads en la figu-
ra 1 y 61 soports #e lg obra, 31, 68 sjustado de nueve
hagte gue =1 lado delantasro de la musela 52 reotifice la
cara pestsrior del primer disco 19', 1 arbol 39 y la mue-
ls 62 estén entonces en sus pugicionss relativas epropia~-
des, y 8@ seguldor 61 es mevide a sens sucseivamente & lo
largo de log ﬁarfilea de les salisntess 19'Y & 25°* de la
leva, Dsbide & la couexidn puntogréilca de barres articula-
das 62 entrs ¢1 seguidor 61 y 1z muele 53, egta ultims se
spllca guncesivamente & caras spuestas de los discos en bru~
to 46 y forms las porcicnes parifeéricas d2 low dlscos an
brute el contorno d¢ perfil exucto de loa aaligates de le-
va 60. Zeta opsracidn se rspresssnta gn les vistag exagera-
dag (figures 10 y 11 de log dibujos) ¥ se haoce observar el
hgcho de gva los dlgcos en brutoc 46 y loz salientes 60 de
18 leve estdn espacisdes axilmente uncs ocon relscién & los
ctros, de mode gue los plenos mediss P entre las supsrfi-
clsg latercies opusstus de discos 14 sdyacsntes del rodl-

1lo 12 estén cspaoclades ds modo pradeterminade o, on 6l

pressnte caso, estén gspaciados a distanciss ignales entre

sf, cuslesqguisra gue secn las vericcionss que puedan exis-
ti¥ en sl grueso 45 los discos l4, Comp resultado de sllo,
onande los rodilles 12 =on distribuildos sn torno de un
trozo de tubo, las gersontes 18 estdn dispuestas en rele-
cidn ds sszuir sxactaments unas les huellas de otras y 61
neterial es expulsado del tubo per los discos 14 del To-

41110 con une minima centided de resistenciss,
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PYoxr 1o qus antecsde, serd evidente gue la

poroidn perifdrica de omda disco sn bruto que sstd sobre

61 érbol es reotificada &l contorno exacte de su sellisnte
de leva correspondisnte sun la leve patrdn 67, KL contoinn
de perfil de les levea 19'' & 25'' @ su vexz, corresponde
respsotivamsnts gl contorno predsterminedo de los discos 19
& 25 d&l rodillo, d¢ mede cove, £l terminarse le eperacidn
de rectificado sobre los disces su brute 19" a 25' inclu-

gsive,s@ crea un grupo completo de discos 14 para el rodilloe.

Bstos discos se sacan luego del &rbol 39 y se montan comc

se he representado en la figura 7 de los dlbujos sobre el
grbol 13 en el mismo ordsn qus ocoupsben antes sobre el
g€rbel, 39, as{, cuende une plursl ided de rodilles 12 for-

nedos de lsa mensre oltafla, ss agrupan sn torno de un txrozo

88 metasrisgdl que ha ds ijrovesrse con élet&s, el espaocia~-

wiento entre las supsrficles lzaterales de revelucidn éﬁya—
sauntes de discos correzpondlentes de los recdilloe dsl gru-
pe es &l misme, ¥ pusdsn expulsarse ocon meds exzotitud sle-
tag ds alture conalderabls de lua periferia del material
con 8l minimo ssfusrze &plicade a los discos 1nd1v1analoé.

Mambién, con el métode y eperato citados,
uno o mds de low dlecos preformados l4 puedsn sustiinirse
sin destruir le exsctitud de la relsoldn descrita en el
pérrafo que antefede, Suponisnde, con fines de ilustracidn,
que se dsgses sustituir el disox formador 22 del rodille 12,
se sacan todoe los disces 14 del drbol 13 y, con excep-

cidn del disco 22 8¢ reunsn en el mismoe orden scbre el
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érbol 39. Bl dlsco preformodo 22 ge Sustitpye con un disco
en brute 88' y se raepits la 0p8Yecldn de rsctificads ane-
tes dssorita. Durante este opsracidy gg ractifiocade, la
pleza en brute 22' es periilada ul conterny gel disce 22
¥ la ocuntidad de moterial seperade dg log discos‘lQ, 20,
21, 23, 24 ¥y 25 88 suficlents solumente pare sssgurar le
obtsncidn de le relacidn deseada entrs los diccos cuands
son reunidos ds nuevo sobre el drbol 13 del rodiilo.

Bsta solicitud, que Corresponie & la pre-
sentada en los Betados Unidos de &mdrica el 25 de septiem-
bre de 1950, bajc &l ne 186,597, se aooge a los beneficlos
del erticulo 51 del vigsnte Betatute aobﬁe Propledad In-
dustrial;

~0=- NGTA -Q ~

Ios puntcs de invencidn propie y nueve
gue se rressnten pers gus sean objetec de ssta Patente de
Invencidn en Bepafin, per VBINTE efies, son los signisntes;
"1, - Un gparuto de la cluss deserite,
que comprende un @tll para dar forme a superiicies, ua dr-
bol gue tisns medics gue soportarn una pluralidad de digoss

en brute en slinsscidn sxil con discos eun bruto adyecentes

- B4 -
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espaclados sntre =f en une distancia surficlente pare aco-
me&ér el dt1l, mediocs que @orortan al G411 y el &rbel pars
movimiento relativo axllmente as{ como, en genersl, lete~
ralmente, con respecio 8l erbol para pemitir que el d§til
sea llevado a contacto de trabajo con lados opuestos de
disoos en bruto sucesivos, y medios para controlar la tra-
yectoria del movimiento relative del dtil y el grbel para
formar las poroiones perifdricas de leos dlgocs en bruto &
un oontorno radisl pre&etarmina&o;

22, - Bl aparate rsivindlomdo su el punto 1,
en el cuel 1o0s medios de conirol tisnmen la forms de une
leva preformada que tiens partea.pérfﬂa&as sgparadas para
controlar indapenaienxgmante la trayectoria de movimiento
relative del 6til}y del érbol; |

38, - Un eparato de la olase desorita, que
comprende un Uil formeder de superfiocies, un drbol gue
tiene madlos que moposrtan una pluralidad de discos sn bru-
to en elineacidn exil con discos sn brute edyecentes espa~
ciados antre sf en une digtoncla suficients para acomodar
el util, medios para mover el ¥til ocon relecidn el &rbol
en direcciones aue permiten poner el Util sn contazctoe de
trabajo ocon curag opuestas de los discos en bruto sucssives,
une leve alargada qus tiens saligntes que corresponden en
mimere el nimsre ds discos sn brute y espaciados entre zf
en la dirscoidn de 1s longitud dsl &rbel, mecios seguldo-
res que puedsn gplicorse suceslivamsnie & bordss laterales

opuestos de los salisntes y consctedos con 8l Utlil para

w 25 -
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controler la traysctoria ds movimisnto del dtil ocon rels~
cidu al érboll

49; - B aparéto raivindicado sn sl punto 1,
én el oval sl espaclamientc sntrs salisntss adyacentes de
la leve es mn miltiple dsl espaciamisnio axil entre les
discos en bruto correspondients o dichos seligntssg sdya-
centes, ¥y en 8l cual el sgzguldor ss movido & lo largo ds
la leve én uns proporoidn relativamsnts mayor gue la pro-
peroidn de movimisunto del Util con relacidn al £rbol para
hecer que sl Jtil se &pligue & ladcs opuestos de los dlg-
oos an brute ﬁuceaivoa;

62. - 1Un gparasto de la clase descrita que
comprande un 4til formadoxr ds superﬁigies, ua &rbel que
tiene medics qus soportan uns plural idad de discos en brute
en slineacidn exil oon dlsocs sn bruto adyacentes egpacia-
doe entre sf en w8 distancle suficiente pare soomodar el
%11, medics para movsy el Uil ocon relacidn el drvel en
dirscoiones gue psrmitsa que &1 utll se ponga en contacte
de trabaje con lados opuestcs de log disccs en brute suce-
sives, une leva slargade ¢ue tisne salientes qus ocorrsspon-
den -mh numero el mimerc de dlscns sn bruto y espacindos
entre s{ en la direccidn ds le 10ng1tud del £rbel, siendo

‘el espaclamisntic entrs salisntes adyacents’s de la leve un
maltiplo del.espaciamiﬁntu axil sntre lcs discos su bruto
que correspomdsn & diclios salisntes adyacentss y siendo el
tamafio ds los sellentss ocorrespondivntemsnte meyor gue las

Poroicnes periféricas 86 los discos en bruto, un seguider

- 26 w-
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situade #8 forme que @8 spligue ¢ los bordes latergles de
log salientes y movible pere aplioccrse ocucasivamente &
bordes letersles opuestcs de los salientes y une comexidn
entre el asguidor y el Wtil pare mover diferentemente el
Uil con ralacidn &1 €rbol em medida inversamente propor-
clonel ¢ le medide ds movimisnto del a3esguldor para hecer
gue 81 Util forme l&s porciones perifériocns de los dimoss
en brute &l contorne ds los hordes laterales de los salisu~
tes;

62, ~ Un zparatc de 1o oclase descrita, cue
compx snde un wWtil formadecr de supsrflocles, uu drbol que
tiene medics owe zoportan nue pluralidad de disocos sn bru=-
to en clinescidn exil con discos en bruto adyacentes sspe-
clados snire s{ sn una distuncia sufioclente para acomsdar
el ¥t1l, medlos qus soportan el Ytil para movimisnto rela~
tive oon el £rvol en dirsceisnss gue se ¢xtisnisn sn gene-
ral axilusnts al drbel ¥y en direscciones hecim y apartén-
dess del drbol para permitir gue al dtil sea llsvado & conm
taoto de trabejo con lados opuesics de discom sucesivos en
brute sobre ﬁliérbol, una leve gue tiens partes que corres-
yonden en numsro &l nimero de disco:z ¥n brute scbre =l d£rbol,
teniendo ceda parte un perfil contornesdn, un seguidor gque
puede moverse sucesivamasnts sobre el perfil de dichas TR Y~
tes de lgve, ¥y una conaxisn antre el seguilor v al étil;

72, - El epersto sxpueste sn 8l yuute 6,
en sl ouzl las partes de ls leve estdn agrandadag an pro-

porcidn & les porclones de los dlsoos en brute & los que

- 27 -
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g8 eplica el Wtil, y en &l onel la conexidan sntrs el se-
guidor y sl dtil lncluye un siztems pentogrdfico de berres
artioculmdes para mover el Util so une magnitud invsisamenr
te yroporcicnal o le magnlitnd de mnvimienté del ssguldor.

8¢, - Un &pa¥otlo de la olese descrita, cue
comprsnde un miembrec de 1til formader de superficles, un
misnbro de £rbol gue tiens medivcs pere soportar wne plure~
1ided de discos sn bruto en &linescidn axil con discos en
brute adyaocentes sspacialecs entre sf sn une distancle sn-
fiolente vara 2comecdar sl Util, medlos para mover sl dtil
en ralaoldn el £rbol on dirscoicnss gve permiten que el
util se opligus sucssivemente a cares opuestas de discos
an bruto adyacentsg, medics pzrs contrelar la trayectoria
de movimizsnte relative d8 los miembrog para fermar las
supsrficies latsrales ocpuwestog da los porciones periié-
ricog de los discom en brute a ua conterns radial prede-
tearminzdo, irncluyende dichos medics de control una pilura=-
1idad de lsves espacisdas entre si en la dirsceidn del sje
del €rbel-y gue tisusn superficies de perfil que corres
ponden en cortorno sl ocontorns ré&ial predete rminado &
formar sobre los disocoe en brute, ¥ wn seguldor gue puede
aplioarse sucsslvamente e lus leves y conectade con une
de dichos mienmbros,

9¢, - tm rodille formader de elstas que
compreanie une pluraiidad de discos estando cads disce
previato de uua pereidn centrel ¥ de una percidn olrcundante

ane tisne supsrficiss ds revolwveldn latersles de ccntorno

-28—
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Predetarminado, estando dichos digcos esegurades Juntos

20 elinesnidn sxil con las percicnes centrales en contec-
% ¥ con las superficies latersles de discos adyacentes
exilusnte espuciados pare formsr espacios anulares entre
8llos, estendo los plenos medios eantre lus superficles
lateraleg opuastas de disbes.adyacantes sapacicice en dis-
tencias ignales antrs si{, oualesquiera gque sezn lag varia-
slones en al grusse d8 los diacoa;

102, - Un rodillo formador de uletta qus
comprende une plnrelided de Giscos, estando cada disco pro-
visto 46 une poroidn cantral y de uane peroidn clrcunidaante
que tien? superficiss latersles de r avoluocidn de centorno
presdsterminace, estonds Aichos discos =sagurados Jjuntos
sn elinsacidn axil ocon las porciones csntrcles en rslaciﬁn
a tepe 7 ecn las cuparflcies lutercles ds dlsoos adyacen-
tes axilmenie saspaciadas para formar snire slles espacios
anulersy, y estando ¢l plenc medic entre las supsriicles

iaterules dg no disco eapacliado 8n medlda precetermina-

~de de los planos medlos antrs las esupsriicles laterales

de digcos sdyacantes.

1le, -~ Bl redillo formador de zletas ex-
puesto sn &l punﬁb 10, sn ol cual les supsrflcles lete-
relees de les peroiones circundentss ds los disoom sgn
convexas scbre unm curva gue Se extisnde radfalmente
hacie fusra de las porclones clrcundantes sxn torno de la '
periferia de los discos,

122, - 81 r0811lo formader de 2letza ex-
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puesto en el ‘punto io, en 81 cusl las porciones gue formen
1t labor son en generzl el{ptioas sn ssocidn transversdl.

‘ 132, = Un rodillo formador ds életaa, gue
comprende un grupc de discos formaderss y un grupo de dis-
cog enderszadoreg, sstande los dlsces de ambos grupoa 8se-
guradus Juntts en slineacidn exil y teniendo poroionss
gnas se gplicen & lu alete en la periferin espasciedas entre
s{ axfimente sl rodille para formar entre ¢lles espaciosg

anvlares, sisndo las supsrficies latsrales adyacentes de

lag porcicnes de los discos formasdorss gue ge &plican & l& elata

oonvaxag @olveuns curve que g@ extiende radlslmsnte hacia fue-
ra en iorno de le pariferls de les dlscos y siendo las su~
rerfliclag latercles adyccentes de las porciones 8s log dig-
cog enderezadores que sg gplican a2 la eslets sustanclalmen-
te rsctas =n contorno raaisl‘. '

_ 4o, - Bt rodillo formadcr de zlstas expues-
to en al rpunto 13, sn el ocuzl los plancs medios entrs les
superficies leterales opuestes de discos adyacentes esten
espocledcs a dlstancles lgvales sntre sf, cualesguiera ane
sean lasg variacionss an ¢l grusso de los disocog.

152, - B rodille formador ds aletas expues—
to en el punto 14, en sl cuml les supsrficies laterales
ocurvag de los digovs formadores tisnenm unz pendiente £n la
poriferia sustancislmsnte mayor gue la pendliente del resto
de 1z curva,

162, - Un aparcto para fzbricar rodillos

nmu



formaderes.,
Tel y oome se he descritc en le Memoris gne
enteceds, rerreseniado en log d4ibujos que se acompefian y
con los fines que se hen especificado.
| 3sta Memoria consta de treinta y una hojas

esoriiss por yne sole cara,

wearsa, | 27JUN,1951
P. Lo |
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