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D. Samuel CODINA PARÉS -  de nacionalidad española — do­

miciliado en Industrias, na 38 -  PRAT DE LLOBHBGAT,

por:

" Aparato para guiar y escurrir simultáneamente hilos 

o filamentos mojados 
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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La presente patente se re fie re  a un aparato apli- 

^&ble a l tratamiento htámedo de hilos o filamentos, cuyo ob­

jeto es guiar el h ilo  sin deteriorarlo y escurrirlo a l mis—
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mo tiempo de manera que desprenda la  mayor parte del l í ­

quido que arrastra.

Este aparato se aplica al s a lir  el h ilo de un 

baño de tratamiento y antes de que pase al baño siguiente, 

y con áL se logra eliminar la  mayor parte del líquido que 

arrastra el h ilo , volviendo e ste líquido al baño o reci­

piente de tratamiento, de evita de esta manera que los ba­

ños queden impurificados por una cantidad mayor o menor del 

baño anterior arrastrada por el h ilo , y en consecuencia se 

obtiene una mayor eficacia de los baños de tratamiento.

En los procedimientos continuos para la  fab ri­

cación del rayón, se inyecta la  solución de celulosa por 

medio de una h ilera en el seno de un baño de coagulación, 

y el h ilo  que sQle de la  h ilera  avanza en forma continua y 

en su camino recibe la  acción de diferentes baños sucesi­

vos de coagulación, desulfuración, lavado, etc. El aparato 

objeto de esta patente es especialmente apropiado para ser 

empleado en estos procedimientos continuos de fabricación  

de rayón, aplicándose en el punto en que el h ilo acaba de su­

f r i r  cada uno de estos tratamientos para eliminar el líq u i­

do que arrastra, de manera que el h ilo llegue a l tratamiento 

sucesivo convenientemente escurrido.

Se caracteriza esencialmente este aparato por la  

combinación de dos va rilla s  o piezas situadas en dos pla­

nos superpuestos y cruzadas entre s í  de manera que formen 

un ángulo por el cual se hace pasar e l h ilo , que a l rozar 

sucesivamente con las  eos piezas o va rillas , se vá despren­

diendo del líquido arrastrado. El aparato comprende además 

medios para recoger este líquido escurrido y volverlo al re­

cipiente o cubeta en que está contenido el baño de tratamien­

to.
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*̂n e l plano adjunto se representa e l aparato 

objeto de esta patente y su aplicación como ejemplo a un

tipo conocido de máquina para la  fabricación continua de 

rayón.

La figura 1, representa esquemáticamente una 

máquina para la  fabricación continua de rayón viscosa.

La figura 2, es una vista en planta del aparato 

objeto de la  patente.

La figura 3, es una vista la tera l del mismo apa­
rato de la  figura 2.

La figura 4, es una sección de la s  piezas esen­
ciales del aparato.

La figura 5, representa una variante de dichas
piezas esenciales.

La figura 6, es una perspectiva de otra forma 

de realización del aparato.

La figura 7, es una perspectiva de otra varian­
te del aparato.

La máquina para la  fabricación continua de rayón 

viscosa representada en la  figura 1, comprende una hilera  

-11— que inyecta una solución de viscosa en el seno de un 

bario de coagulación -12-. El h ilo  -10- así formado sale  

del bailo y pasa por un cilindro de tracción -14-, a l que 

dá varias vueltas, y desciende luego hasta otro cilindro  

de tracción semejante -16-, donde es sometido a la  acción  

de un baño de tratamiento que se le  aplica sobre el mismo 

f ilino.ro -16- por medio del conducto -36—. A la  salida de 

este cilindro -16—, el h ilo  —10— puede pasar por otros va­

rios cilindros de tracción en cada uno de los cuales puede 

rec ib ir el correspondiente baño de tratamiento, en forma 

semejante a como se efectda a su paso por el cilindro —16—,
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el h ilo -10— puede pasar por otros varios cilindros de 

tracción en cada uno de lo s  cuales puede recibir el co­

rrespondiente baño de tratamiento, en forma semejante a 

como se efectda a su paso por el c ilindro -16-.

El hilo -10- al s a l ir  de cada uno de estos ba­

ños sucesivos arrastra una cierta cantidad del líquido del 

mismo y, como ya se comprende, este líquido arrastrado pue­

de perjudicar la  acción del tratamiento siguiente al mez­

clarse ambos líquidos. Para evitarlo , entre la  salida de 

cada tratamiento y la  entrada a l tratamiento siguiente, el 

hilo -10- se hace pasar por un aparato conforme a la  pre­

sente patente, el cual guia ei h ilo  en este trayecto y al 

mismo tiempo escurre e l líquido del tratamiento anterior 

arrastrado por e l h ilo . Así, en la  misma figura 1 se vó 

que el h ilo -10- pasa por uno de estos aparatos -13- en el 

trayecto comprendido entre la  h ilera -11- y el primer c i­

lindro de tracción -14-; entre est# cilindro -14- y el c i­

lindro siguiente -16- el h ilo pasa por otro aparato -15-, 

y por un tercer aparato -17- a l s a lir  de este segundo c i­

lindro de tracción -16—, pudiendo disponerse otros apara­

tos similares despuós de cada uno de los  tratamientos su­

cesivos.

La parte esencial de este aparato consiste en 

dos varillas  -18- y -19- dispuestas segdn dos planos pa­

ralelos superpuestos y cruzándose ambas va rilla s  entre s í  

segdn un cierto ángulo. EL h ilo  -10- se hace pasar por el 

vórtice de este ángulo de cruzamiento, rozando por la  par­

te in terior de ambas v a r illa s , ta l como se representa en 

el detalle de la  figura 4, con cuyo roce el líquido arras­

trado por el h ilo -10- se escurre separándose del hilo, y 

resbala a lo  largo de las superficies de ambas v a r illa s  -18-

-1 9 -.
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Estas va rilla s  se hacen de un material suficien­

temente duro para que resista el desgaste producido por el 

continuo roce del h ilo , y que sea también resistente a la  

acción corrosiva de los  distintos líquidos de tratamiento. 

Para este f in  es especialmente apropiado el carburo de wol­

framio, pudiéndose sin embargo emplear también va rillas  de 

vidrio o de otros materiales de propiedades sim ilares.

La forma y disposición de los soportes en que 

ván montadas dichas v a r illa s  -18-19- puede variar en cada 

caso según la  situación del aparato en relación con las  

distintas partes de la  máquina, y la  manera como deba mon­

tarse.

Así, el aparato indicado por -13-, que se re­

presenta más detalladamente en la  figura 7, comprende un 

soporte de forma anular -20-, abierto por un lado para po­

der pasar el h ilo  a l interior del mismo. Este soporte anu­

la r -20- presenta dos pares de salientes -21-22- en su par­

te superior y -23-24- en la  in fe rio r, diametralmente opues­

tos entre s í  los de cada par, y formando la s  direcciones 

de ambos pares un cierto ángulo. Entre los  salientes -21- 

y -22- vá montada la  v a r illa  superior -18-, mientras que la  

v a r illa  -19- está montada entre los  salientes inferiores  

-23- y -24 -. El soporte anular -20- presenta además una 

prolongación fileteada -25-, por medio de la  cual se f i j a  

el aparato a una parte de la  máquina, en la  posición repre­

sentada en la  f i g .  1.

Las figuras 2 y 3 representan el aparato -15- 

de la  figura 1. Este aparato -15— está formado por una 

placa de base -26- que presenta un o r ific io  -29- abierto 

al exterior a través de una ranura -27- para dar paso a l 

h ilo . Las v a r illa s  —18— y -19— ván montadas respectiva—1
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mente entre unos soportes -30- y -31 - y un apoyo comán -28- 

que presenta la  placa -26— en su. cara superior. Esta placa 

se monta en posición inclinada sobre la  cubeta del baño de 

coagulación -12-, para que el líquido escurrido del hilo  

caiga nuevamente en dicha cubeta -12 -. Con objeto de guiar 

convenientemente este líquido escurrido hacia el interior  

de la  cubeta -12-, la  placa -26— presenta en sus bordes la ­

terales unos rebordes -33-34-, y a l mismo tiempo, el apoyo 

comán -28- de las  v a r illa s  se hace con su cara frontal en 

forma angular para fa c il ita r  e l paso del liquido esoarrido 

que resbala a lo  largo de la s  v a r illa s  -18-19-. Por su cara 

in fe rio r, la  placa -26- presenta además unas pestañas -32- 

de refuerzo, dispuestas a lo  largo de tres de sus lados.

Otra forma de ejecución del aparato es la  repre­

sentada en la  figura 6, que corresponde al aparato -17- de 

la  figura 1. Esta forma de aparato está constituida por 

una especie de caja formada por un fondo -37-, dos lados 

-38- y -39 -, y una cara frontal -40-, quedando abierta por 

el extremo opuesto. El fondo -37- presenta cerca de la  ca­

ra frontal -40- un o rific io  -42- abierto a través de dicha 

oara frontal por una ranura -41- para dar paso a l h ilo . Los 

lados -38 - y -39- de la  caja presentan en su cara in terior  

unos salientes -43- y -44- que constituyen respectivamente 

uno de los soportes de la s  v a r illa s  -18- y -19-, la s  cuales 

por su extraño opuesto se apoyan en la  cara frontal -40- a 

ambos lados de la  ranura -41 -. Esta oaja se monta en posi­

ción inclinada por ejemplo sobre el borde de una cubeta -47- 

en la  que se recoge el líquido escurrido, encajándose en es­

te borde por medio de dos placas -45- y -46- que presenta en 

su parte in fe rio r, pudiéndose asegurar en la  posición conve­

niente por medio de un to m illo  roscado en un orific io  que
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presenta una de estas placas. Los dos lados -38- y -39- 

pueden presentar también unas orejas -48- y -49- para fa ­

c i l ita r  la  colocación y sujeción del aparato.

Estas distintas formas del aparato pueden cons­

truirse de diferentes materiales segdn lo s  casos. Parti­

cularmente cuando los líquidos que ha de escurrir el apa­

rato son corrosivos, conviene emplear un material resisten­

te a la  corrosión como plomo, o también aluminio fundido.

Las va rilla s  escurrideras -18- y -19-, en lugar 

de #star constituidas por barras macizas como en la  figura  

4, pueden también ser de forma tubular abierta por una ra­

nura longitudinal, como en la  figura 5. En este caso, d i­

chos tubos se disponen de manera que la  citada ranura co­

rresponda con el punto de roce del h ilo  -10-, pasando en­

tonces parte del liquido escurrido por el interior de estos 

tubos en lugar de resbalar por la  superficie exterior de las  

v a r illa s . Cuando se emplean estas v a r illa s  tubulares, el 

extremo in ferio r de la s  mismas ha de atravesar el soporte 

correspondiente sobresaliendo del mismo para dar paso al l i ­

quido que circula por su in terio r. Así, por ejemplo, en el 

aparato de la  figura 6, los extremos de la s  v a rilla s  tubula­

res han de atravesar lo s  salientes -43— y -44—, sobresalien­

do sus extremos por la  cara posterior de estos salientes, de 

modo que él líquido recogido por la s  v a r illa s  tubulares cai­

ga en el fondo -37- del aparato.

Aunque, como se ha dicho, el aparato objeto de 

esta patente comprende esencialmente dos v a r illa s  escurri­

deras, en algunos casos puede convenir un escurrido del h ilo  

más perfecto que el que pueden producir estas dos v a r illa s , 

pudiéndose en tales casos emplear más de dos va rilla s , dis­

puestas análogamente en distintos planos paralelos y cruza-
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Este aparato no solo es aplicable a la  fabrica­

ción continua de rayón viscosa, como se ha descrito, sino 

que es igualmente apropiado para cualquier tratamiento de 

hilos o filamentos, en los que convenga guiar estos hilos 

y al mismo tiempo escurrirlos de lo s  líquidos que puedan 

arrastrar, o desprender de ellos otras substancias que l l e ­

ven adheridas.

Se reivindica como objeto de esta patente:

1 * - Aparato para gp.iar y esourrir simultáneamente 

hilos o filamentos mojados, caracterizado por comprender dos 

o más piezas escurridoras, en forma de v a r illa s  o barras 

dispuestas segán planos paralelos superpuestos, y que están 

cruzadas entre s í  formando un cierto  ángulo, de manera que 

el h ilo  pase por e l vórtice de este ángulo rozando contra 

la  parte interior de las  distintas va rilla s  escurridoras.

2. -  Aparato segiin la  reivindicación anterior, ca­

racterizado porque la s  v a r illa s  escurridoras son de forma 

tubular y están abiertas por una ranura longitudinal, dis­

poniéndose estas v a rilla s  tubulares de manera que el hilo

al pasar por entre e llas roce contra los  bordes de estas 

ranuras.

3 . -  Aparato segán la s  reivindicaciones anterio­

res, caracterizado porque la s  v a r illa s  escurridoras van mon­

tadas por sus extremos entre soportes apropiados formados 

por una armazón, l a  cual comprende medios para f i j a r  el con­

junto del aparato en la  posición y en e l lugar conveniente 

de la  máquina o instalación de que se trate.
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4. -  Aparato según la s  reivindicaciones anterio­

res, caracterizado porque la  armazdn presenta una forma apro­

piada para recoger el líquido escurrido del h ilo  por la s  va­

r i l la s  escurridoras, y guiarlo a l in terio r de una cubeta 

apropiada.

5. -  Aparato para guiar y escurrir simultáneamente 

hilos o filamentos mojados.

Esta memoria consta de nueve páginas, escritas 

por una sola cara.

BARCELONA, 1 5 JUN. 1951
P.A
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