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"FLEXA" Industria Matarle Plastiche, s.p.A -  de nacionali­
dad ita lian a -  domiciliada en 6a. Via Monte Generoso, MILANC

( I ta l ia  ) , 
por:

" Procedimiento de fabricación de separadores para acana­
ladores eléctricos 
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Me m o  r  i  a D e s c r i p t i v a

Sabido es que en lo s  acumuladores, para evitar ai
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contacto entre dos placas de diversa polaridad y permitir 
a l a  vez la  difusión e lec tro lítica , ae u tilizan  sistemas 
distanciadores, comunmente conocidos por separadores o 
diafragnas.

Estos, por su. parte, para satisfacer la s  exigen­
cias mencionadas, deben poseer diversas características 
técnicas, entre la s  que destacamos la s  principales:

1) Suficiente resistencia mecánica (a l a  com­
presión, a la  flexión y a l a  tracción).

2) Buena estabilidad dimensional, aun después 
de inmersión en e l e lectro lito .

3) Elevado índice de permeabilidad.
4) Estabilidad frente a lo s  líquidos ácidos o 

alcalinos empleados como e lectro lito s en lo s  acumuladores 
elóotrioos.

También es notorio que existen  en l a  práctica 
dos sistemas de construcción de separadores para acumula­
dores:

a) El que u tiliza  entre l a s  placas de polaridad 
opuesta una delgada hoja porosa o diafragma de madera uni­
do a un distanoiador perforado de material diverso (ebonita, 
cloruro de polivin ilo , polietileno, polistlreno, etc.) más 
o menos ondulado o provisto de nervaduras.

h) EL que se sirve en cambio de un solo elemen­
to elaborado a ta l objeto y posee una estructura microporo- 
sa, reuniendo a s í  lo s  dos requisitos de hoja porosa y de 
separador.

Teles separadores se obtienen generalmente por 
estampación o por inyección, de ebonita, resinas poliviní- 
l ic a s  o po listitón icas, e tc ., que se hacen microporosas por 
procedimientos conocidos basados en l a  liberación por ga-
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sificación  o por extracción química o bioquímica de subs­
tancias apropiadas previamente incluidas.

Los separadores del tipo de lo s  procedimien­
tos descritos y conocidos hasta hoy en este dominio poseen 
en mayor o menor grado inconvenientes ta le s  como

Fragilidad -  escasa porosidad -  alto  precio — los 
microporcs se atascan fácilmente -  escasa re sis­
tencia a l calor -  duración limitada -  elevada re­
sistencia a l paso de l a  corriente eléctrica*
En cambio, el presente invento permite obtener 

placas que sirven para l a  doble función de diafragaas y dis- 
tanciadores, por lo  que pueden emplearse como lo s  tipos dad- 
grupo "B" mencionado, pero con ventajas mucho mayores, ya 
que lo s  separadores obtenidos segt&i e l presente procedimien­
to, además de su baratura y de l a  facilidad  de su producción 
industrial, poseen a la  vez buena resistencia mecánica, per­
meabilidad constante a loa líquidos y al paso de lo s  iones, 
resistencia muy superior al calor y duración d t ií  práctica­
mente ilim itada.

Los separadores conforme al presente invento tie ­
nen por característica principal l a  de estar constituidos 
por un soporte de material fibroso adecuadamente impregnado 
de resinas que contienen substancias absorbentes^ EL sopor­
te se puede componer de un velo o napa de carda o bien de 
un te jid o , ambos obtenidos de fib ras resisten tes a l a s  so­
luciones ácidas o alcalinas empleadas en lo s  acumuladores 
eléctricos, por ejemplo, la s  fib ras derivadas de vidrio , 
amianto, resinas poli-amídicas, resinas po liv in ílicas, re­
sinas a base de cloruro de vinLlideno, resinas derivadas de 
metilpolivinilo, de p o liacrü n itr ilo , de pclietileno, etc. 
Las resinas con que se Impregna el soporte fibroso pueden
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ser termoplástioas otarmoestables, resistentes a su. vez de 
un modo u otra a íe s  e lectro lito s empleados en lo s  acumu­
ladores y a la  temperatura de funcionamiento de lo s  mismos# 
Las substancias incorporadas a l a s  resinas con que se im­
pregna e l soporte tienen un elevado poder absorbente para 
lo s  líquidos, y en su virtud peamiten que la s  resinas per­
manezcan más o menos permeables a lo s  e lectro lito s segÓn 
l a  cantidad y l a  calidad de la s  substancias agregadas a la s  
mi anas resinas#

Tales substancias absorbentes son de oaráoter 
inorgánico, prácticamente inertes a l a  acción qufmiea de 
lo s  e lectro litos oontenidos en lo s  aoumUladores e léc tr i­
cos (solución de HgSÔ  hasta 35BBÓ, solución de á lca li caus­
tico hasta 20% de EDH), y quedan perfectamente incorpora­
das a l a  masa resinosa que se  f i j a  sobre el soporte fibro­
so# Se emplean en polvo muy fino, que se pasa por un ta-

2miz de 900 mellas por es , o mejor más tupido; pueden es­
tar constituidas por hidrogel s ilíc ic o , bentonita y subs­
tancias sim ilares, con adición eventual de cargas inertes#

El complejo formado por el soporte fibroso y l a  
resina a que se agregan la s  substancias absorbentes posee 
la  característica especial de poderse modelar por presión 
en fr ío  o en caliente para obtener l a s  nervaduras, ondula­
ciones o almohadillas necesarias para conferir también a l 
diafragma l a  función del distaneiador—separador#

EJEMPLO 1B#-
Con lana de vidrio de fib ras muy fin as se pre­

para por cardadura un velo de 0,5 mm# de espesor y 110 
g/$â  de peso# Se prepara luego una solución alcohólica al 
50% de resol de f  enolformaldehido; aparte se embeben 500 g# 

de bentonita blanca de Ponza en polvo, pasados por un ta—
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miz de 12.000 mallas por cm^., con 500 g. de agua, dejando 
en reposo l a  pasta obtenida amante unas diez horas.

Despuds se añaden a l a  pasta 1000 g. de l a  men­
cionada solución alcohólica de resol, en un agitador gira­
to rio .

La mezcla obtenida se aplica con un máquina bar—
Onizadora corriente sobre 5 m del velo de lana de vidrio 

antes citado, por igual cantidad en ambas caras. Se deja 
secar l a  hoja a s í  preparada durante cinco horas a ""a  tem­
peratura de 50sc, y luego se corta a l a  medida conveniente, 
se prensa en moldes apropiados con una presión de 50 g/cm^, 
a l a  temperatura de 1802 durante dos minutos, y a s í  se ob­
tiene un separador en forma de lámina delgada ondulada, de 
la s  propiedades arriba descritas.

BJBgPLO 22.-
Se prepara una mezcla a partes iguales de una 

emulsión estabilizada de cloruro de polivinilo al 50%, del 
comercio, conocida por Geon Látex, y de una pasta obtenida 
con 80 partes de bentonita, 20 partes de caolín y 100 par­
te s de agua, después de pasar l a  fracción sdiida por un 
tamiz de 15.000 mallas por centímetro cuadrado.

Esta mezcla se aplica sobre la s  dos caras de 
un tejido de cloruro de polivin ilo , denominado Rhovil en el 
comercio, de 200 g/ía , a razón de 400 g/m .

Se deja secar a l a  temperatura ambiente, y se 
prensa a una temperatura de 120s, y se obtiene un separador 
de la s  características mencionadas.

30 Se reivindica como objeto de esta patente:
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1#— Procedimiento para fabricar separadores 
pesmeables para acumuladores e léctricos, caracterizado 
porque se impregna un soporte fibroso con un material 
plástico que contiene una substancia inorgánica en polvo 
capaz de absorber agua, y se prensa en un molde este so­
porte impregnado#

2#— Procedimiento segdn l a  reivindicaclón 1 , 
caracterizado porque e l soporte fibroso, el material p lás­
tico y l a  substancia inorgánica resisten la  acción de una 
solución de ácido sulfúrico de 35BBÓ y de una solución de 
áLcaíi caustico a l 20 por ciento#

3**- Procedimiento segdn l a  reivindicación 1, 
caracterizado porque dicho material p lástico puede pren­
sarse en caliente#

4*- Procedimiento segdn l a  reivindicación 1, 
caracterizado porque dicho soporte es un velo o napa de 
carda#

5#- Procedimiento segdn la  reivindicación 1 , ca­
racterizado porque el soporte fibroso es un tejido#

6#- Procedimiento segdn l a  reivindicación 1¿ 
caracterizado porque el material absorbente comprende ben- 
tontta#

7*- Procedimiento segdn l a  reivindicación l^  
caracterizado porque dicho material absorbente comprende 
hidrogel silíc ico#

8#- Procedimiento de fabricación de separado­
res para acumuladores eléctricos#

Esta memoria consta de siete páginas, escri­
tas por una so la cara#

30 BARCE-
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LONA, a trece de Junio de mil novecientos cincuenta 
y uno#
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