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MEMORIA DESCRIPTIVaA

SOBRE:
"PROCEDIMIENTO MECANO-QUIMICO DE FABRICACION DE PULPA,
'PARTIENDO DE MATXRIAL DE FIBRAS BASTAS".

SOLICITANTES: SAMUEL ISAAC ARONOVSKY y ELBERT CLYDE LATHROP,
de nacionalidad norteameriéana, domiciiiados
en: 204 West Armstrong Avenue, Peoria 5,
ILLINOIS, y Mount Hawley Road, Peoria,
ILLINOIS, respectivamente, Estados Unidos de
América.

Eéte invento se refiere a un nuevo procedimiento
de fabricacidn de pulpa para papel, partiendo d e materiamles
de fibra basta. Tiene entre sus objstos el proporcionar un
nuevo procedimiento mecano-quimico de transformscidn en pul=-
pa, que puede aplicarse a la presién atmosférica, con un
coste ds aplicacidn y de equipo reducido, con un tiempo me-
nor de transformacidn en pulpa y con un producto de calidad
y uniformidad superiores.

Para los fines de este lnvento, el materigl de

fibra basta puede definirse como un material celuldsico de
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eatrﬁctura bdsica fibrosa que se produce en la naturaleza
0 se ha convertido en material esencialmente constitufdo
por haces o grupos de haces de fibras de sescidn transver-
sal relativamente psquefia medida perpendicularmente al eje
de la direccidn de la fibra o "grano" del material. En el
caso de materiales lefiosos, la dimensidn de la seccidn
transversal ha de ser menor, odel mismo drden de magnitud
que las longitudes de las distintas fibras. Esta limita-
¢1dn en los materiasles lefiosos, resulta neoesaria en vista
de la densidad o compacidad de la estructura léﬁosa que,
en espesores mayores, tenderfa a restringir o resistir la
rdcil impregnacidn por 1fquidos o productos qufmicos lf;
gquidos, al emplear el procedimiento de este invento. Como
ejemplos de materiales lefiosos de fibras bastas, de acuer-
do con aeste invento, pueden citarse: la paja, ia estopa de
lino y cdfiamo, el algoddn, el bagazo de la cafia de azucar,
el tallo del maiz, €l yute, el carrizo, las fibras de aba-
cé y sisal, etc. Estdn también inclufdos los materiales de
fibras bastas obtenidos de la madera, tales comoc las fi-
bras M™Asplud" y "McMillan"™, la fibra de madera basta molida,
la “excelsior" fina troceada, y s imilares.

Otrb objeto es el facilitar un dProcedimiento de
digestidn quimica y desfibrado mecdnico, que dé por resul-
tado mayores rendimientos ds pulpa con un contenido mes
elevado de hemicelulosa, que requisera menos fuerza y un
equipo inferior para el batido y la refinacidn.

Un nuevo objeto es proporcionar una pulpa de paja
précticamente libre de nudos © aristas y semillas y que
contengan un mfnimo de fibras.

l1a pulpa de paja, estopa de lino ¥ cénamo, al-
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goddn, bagazo de cafia de azicar, tallos de maiz, yuts,
carrizo, fibras de sbacd y sisal o materiales andloges,
se preparas corrientemente por métodos de transformacidn
en pulpa mediante presién, que implican el calentar du-
rante varias horas en el 1lfquido quimico de transforma-
e1dn en pulpa, a temperaturas sensiblemente superiores a
1002 C. y a lag presiones de vapor correspondientes. Es-

tos m3todos llevan aparejados los muchos peligros inheren-

tes a la calefaccidn de grandes volumenes de material so-

metido a presidn considerable, durante largos periddos de
tiempo. Aunque por estos métodos puede obtenerse pulpa
de elevada calidad para papel, resultan relativamente mo-
lestos y costosos a causa de la necesidad de equipo para
presién y de la gran cantidad de mano de obra y tiempo
que se precisa.

Aunque es sabido que los residuos agricolas,
tal como la paja pueden rsducirss a pulpa a lé presidn at-
mosférica, los mdtodos hasta ahora empleados han requerido
cantidades relativamente grandes de productogqufmicos ¥y
prolongados perfodos de coceidn o digestidn.

Se ha descubierto que un gran factor en la
rapidez y adecuada conversidn en pulpa del material de
partida, es la velocidad de difusidn del 1lfguido que con-
tiene el producto qufmico asctivo, a través de los pedazos
de materia prime hasta las sucesivas capas o0 superficies
interiores. asf{, la reaccidn entre un agente de reduccidn
a pulpa y el material de partida a deslignificar pueds con-
siderarse una reaccidn topoguimica; ésto es, se desarrolla
principalmente en las superficies de contacto o intermedia

entre el material sdlido de partida y el l1fquido. Cuando
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la reaccidn en sste punto se ha terminado, no ge verifica
ulterior accidn apreciable hasta gque los productos de
reaccidn se han eliminado, guedandc de este modo expuesta
una nueva superficie. Durante la primera parte de la coc~
cién corriente, esta eliminacidn puede llevarse a cabo por
la circulacidn del 1fquido més alld del material de partida
m<s o menos estacionario sn un digestor fijo, o por la di-
fersncia entre los movimientos del 1fquido y del material
de partida, uno con respecto a otro, en un digestor osci-~
lante o positivo. Después de ia primera aceidn sobre las
superficies exteriores del méterial sélida,-han de retirar-
se los productos de reaccidn de las superficies reactivas y
ha de ponerse en contacto con ellas nuevo producto qufmico.
Bstas acciones se realizan normalmente por difusidn, que

es un proceso relativements lento. Es a esta razdén a la
que se debe principalmente el que la velocidad 4s transfor-
macidn en pulpa por los métodos corrientes disminuya al pro-
seguir la coceidn.

Se han utilizado recientes descubrimientos, y se‘
ha conseguido un procedimiento de reduccidn a pulpa que
implica une accién mecanica y qufmica simultdnea sobre el
material durante la transformacién, por cuyo medio se au-
menta en alto grado la velocidad de difusidn. Se obtiene
el aumento en la rapidez de difusidn, por impscto mecanico
sobre el material dilatado por el liguido en un e stado re-
lativamente libre mientras estd sumergido en el flufdo.

Al recibir un golps fusrts mientras se halla sumergido en
el lfquido de cocimiento, el material distendido se apel-
maza, haciendo que de la zona de impacto se expulse parte

del 1fguido, e¢"mo ocurre en una esponja, al apretarla.
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Una vez libre la zona de impacto, sl material tiende a
recupsrar su volumen original¥a absorber lfquido nusvo.
As{, por ciclos répidos mecanicamente provocadaes , de ex-
pulsidén y absorcidn, la entrada y selida del 1lfquido que
contiene el producto quimico al interior yal exteriar

del material se acelera grandemente, dando por resultado
velocidades de transformacidn en pulpa sorprendentes, del
orden de cuatro veces por lo menos la de reducci 6n a pulpa
por prensado convencional. |

Est e rdpido sumento en la velocidad de difusiédn
puede llevarse a cabo por varios medios meedanicos: una
placa de rotacidn répida provista de paletas no corta tes
y sumergida en el 1fquido, o una hélice agitadora de gran
velocidad, proporcionan resultados satisfactorios. La
accién de choque en la que se funda este invento no debe
confundirse con la accidn de cizallado o d esgaste de las
batidoras, maquinas Jordan u otras méquinas convercionales
de refinacidn. Ademds, los métodos anteriores para la
produccidén de pulpa empleaban un grado apreciable de ac-
¢ién mecanica y han implicado el uso de calefactores,
megecladoreg, ruedas ds paletas, batidores de desintegra-
¢idn y similares.

En estos procedimientos anteriores, los pedazos
de materisl a reducir a pulpa se aprisionan me canicamente
y se cortan o desgarran por la acciéri opuesta d e elementos
relativamente inelasticos ce restregado, molido o corte,

o por la friceidn interna de una masa de elevada consisten-
cia. Bsta accidn entre dos superficies, al apretar y tri-
tupar el material, desintegra los nudos y aristas y/o rompe

y corta las fibras. ZEn el procedimiento de este invent 0, .
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las partfculas se transforman en pulpa y los ciclos de di-

fusidn se provocan mientras aque llas flotan libremente en
un medio de consistencia relativamente baja, de modo que
cuando el 1fquido se exprime de una partf{cula, esta absorbe
inmedimtamente 1{quido nueve, o sea, andlogamente, hasta
cierto punto, a la uccidn de algunas mdquinas de lavar con-
vencionales.

®1 nuevo procedimiento de ests invento, tiene
muchas venta jas inherentes, algunas de las cuales se han
citado ya. Ademds, se ha comprobado, que en el caso des la
paja, puede eliminarse el d esmenuzado previo y las operacio-
nes similares, como etapa separada antes del cocimiento, ya
que la paja, puede introducirse entera en el 1fquido calien-
te v, somstida a la accl on de impacto mencionada, transfor-
marge en pulpa casil con la misma facilidad gue la paja pre-
viamente cortada. La paja se ablanda 1o bastante para des-
menuzarse sin dificultad por el movimiemt o del batidor su-
mergido.

Los nudos y aristas, de la paja, han sido siempre
molestos para ol fabricante de pulpa. No se cuecen con tan-
ta facilidad como la cufia o tallo. Los métodos corrientes de
batido o refinacidn de la pulpa reducen estps nudos y aris-
tas a partfeulas pequefias que no se blanquean fdcilmente y
aparecen en forma de motas en sl papel terminado, especigl-
mente en las ultimas porciones, retardando sl funcionamiento
de la mfquina de fabricar papel. En el procedimierto de es-
ts invento, los nudos y aristaes se dl latan y ablandan sin
desintegrarss, en oposicién a lo que ocurre con las batide-
ras o maquinas convencionales de refinacidén. Cuando la ope-

racidn de reduccidn a pulpa de este invemto se ha termimdo,
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sestos nudos y aristas estan precticamente libres de fibras
adheridas y pueden eliminarse por colado o tamizado. Ademds,
la s semillas que normalmente se digieren o maceran y desin-
tegran por los métodos convencionales de transformacidn en
pulpa y refinacidn, quedan reteriidas en el colador y en el
tamiz, en sstado de dilatacidn y de reblandecimiens o. Asf,
la pulpa del procedimiento de este invento tiene un conts-
nido de lignina algo inferior, una capacidad de blanqueo
superior y menos motas que una pulpe anéloga desfibrada en
una batiders o refinadore de discos, antes de colar y ta-
mizar.

La transfomacidén en pulpa por procedimiento
mecano-qu{mico a gue este invento se refisre, puede llevaer-
se a cabo por medio de una gran variedad de¢ aparatos sus-
ceptibles de provocar chogues sobre los pedazos de material
libre sumergido, ésto es, libre para desp lazarse inmediata-
mente al recibir un choque vigoroso. ©Por convenisncia, se
emplean dispositivos mecdnicos proyectados para volver a
transfamar el papel en pulpa, a2 los que, desde luego, no
se limita este invento.

Una de las ventajas mds importaites de este
procedimiento, es la posibilidad de obtener una pulpa sa-
tisfactoria a la presidn atmosférica. Esto digninuye el pe-
ligro y reduce el coste del procedimiento; ademds, aumenta
la facilidad de control, ya que la toma de mus stras pueds
realizarse facil y rdpidamente y llevarse a cabo de modo més
eficiente las diferentes regulaciones del tratamiento. Las
tempraturas inferiores se traducen en una pulpa mds resis-
tente, ya que es sabido que las temperaturas sensiblemente

superiores a 100% C. tienden a disminuir la longitud de las
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cadenas moleculares de la celulosa, d ando por resultado ca-
denas mas cortas y una resistencis inferior. Probablemente
también por las mismas razones, por este procedimiento se
obtienen rendimientos de pulps mds elevados. Bste pulpa con-
tiene también una proporcidn de hemicslulosas tales como
pentesanas, superior a la que se encuentra en la paja primi-
tiva. Esto se debe a la accidn suave, practicamente no hi-
drolftice del 1fquido de coccidn, & las tempsraturas mas
bajas. Bste procedimiento se aproxima mas gqus cualquiera

de los métodos cde obtencidn de pulpa a presidn, al procedi-
miento ideal de transformacidn en pulpas reduciendo la ligni-
na con poco © ningun ataque sobre la parte de hidratos de
carbono de la paja u otro material.

La temperatura de este procedimiento pueds variar
entre los 1fmites de 902C. a 100%2C., siendo con preferencia
de 96¢C. a 98¢2¢. Pueden usarse temperaturas inferiores,
pero la aceidn es mds lenta. Pueden aplicarse temperaturas
ligeramente superiores, gue son generalmenfé innecesarias
y, de no adoptar medidas para encerrar los vapores, dan por
rassultado un consuno excesivo de wvapor.

Por el procedimiento mecanv-quimico de este in-
vento, se realiza el d esfibrado prdcticamente completo, o
sea, la separacidn de las fibras de los nudos y aristas,
as{ como la transformacidn de los haces de fibras en fibras
separadas. Corrientemente, se prefiere interrumpir el pro-
cedi miento en cuanto la paja est 4 suficientenente reducida
& pulpa, sunque pueda qguedar todavia unida una Pequefia can-
tidad de fibra a los nudos yaristas. Hsto tiene la ventaja
de un rendimiento slevado, una superior calidad de lag pulpa

¥y la evitacibén de todc efecto de recocido. Si el material
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no se desfibra comple tamente dentro del perfodo de reduc-
cidn a pulpa, el<iesfibradb fing 1l conpleto puede rsealizarse
en la misma vasija después de retirar el producto quimico
de reduccidn a pulpa, o en cualquisra de los bien.conocidos
equipos gue se eﬁplean para el desfibrado.

Al preparar pulpas finas, el equipo para este d es-
fibrado final debe sscogerse dotado de caracter{sticas ta-
les que los nudos y =sristas no se desmenucen en el procedi-
miento de desfibrado. Por ejemplo, un segundo tratamiento
en la vasija macano-quimica empleando aguwa sola, proporcio-
nars este:resultaﬁo, va que los nudos y aristas no se desme-
nuzardn ni desintegrarén, y resultard fdcil separarlos de la
pulpa. Pueds usarse otro equipo desfibrador que no desmenuce
o corte los nudos y aristas. En la produccidn de pulpas mds
bastas,; por ejemplo el cartén ondulado ds paja de 9 "puntos®
en el que no son necessriamente inconvenientes los nudos y
aristas quebrantados, pueden usarse molinos des discos, bati-
deras, macuinas jorddn y simileres.

Este invento se aclara por los sigulientes proce-
dimientos, en los que se describé la preparacids de pulpe
para cartdén de paja y de pulpa fina de paja de trigo, pero
aste invento norse limita a estas aplicaciones, ya que puede
utilizarse con cualquier material no lefiosa, tal como la es-
topa de lino y {afiamo, el algoddn, el bagazo de cafia de azi-
car, el tallo del maiz, sl yute, el carrizo, las fibras de
abacd y de sisal, y andlogos, y con los materiales de fibras
bastas obtenidos de la viruta de maedera en un molino de dis-
cos, fibras grussas de madera molida, la togxcelsior™ fina
troceads, etc. Ademds, este invento puede considerarse li-

mitado por el 1fquido qufmico de coccidn empleado, ya que,



255,

260.

265.

270.

275.

- 10 =

198490

este invento se basa en la difusidn mecanicamente inducida
del producto qufmico al salir y entrar en el material.

La transformacidn en pulpa se realizd en un apa-
rato constitufdo por una vasija cuyo fondo estaba provisto
de una placa rotativa a la que se habfa fijad una plurali-
dad de hojas o ldminas colocadas de tal modo que las partf-

culas sumergidas de paja recibfan un golpe enérgico cuando

la placa giraba rapidamentse. La rotacidn se empezd después

de la adicidn del 1lfguido de transformacidn en pulpa, ¥y la
paja se afiadid con la mayor rapidez posible. Se inyeetd
vapor directo para mantener la temperatura, y el perfoda
para la digestidn y desfibracidn combinadas se mididé desde
el momento en que se introdujo la dltima paja. Durante es-
te perfodo se extrajeron frecuentemente muestras de la va-
sija ¥ se examinaron a simple vista para apreciar el grado
de transformacidn sn pulpa. A4l final del perfodo de coc-
cién, se retird de le vasija la paja convertida en pulpa, ¥
se mmnetid a un lavado. La pulps fina adecuada para el papel
blanco, y los productos destinados a la fabricacidn de car-
tén, se tamizaron antes de someterlos a ensayo para compro-
bar sus camcteristicas de resistencia. Se prepararon tam-
bidn pulpa de paja fine y para cartdn, por métodos conven-
cionales d ¢ transformacidn en pulpa por presidn, para uti-
lizarles como materiales para los fines de c omparacidn. Los
snsayos indicados a continweidn se realizaron d e acuerdo
con las normas TAPPI (Asociacidn Técnica de la Industria
de la Pulpa y del Papel)e.

4l reducir a pulpa, paja para la obtencidn de car-
tdn, los rendimientos de pulpa lavada obtenidos por el pro-

cedimiento de esbte invento, con un perfodo de aplicacidn de
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una hora de transformacidén en pulpa entre 902C. y 962C. fue-

ron de 78 a T9%, frente a 76 a 78% para pulpa destinada a

cartén obtenide cociendo Gurante cinco horas a 140%C.(2,8

kg/cmz) empleando las mismas cantidades de producto qufmico
285. para la transformacidn en pulpa con los dos tipos de lfguido
de tratamiento (6% de cal y 1,4% de sosa caustica, con res-
pacto a la paja seca). El pH del 1lfguido "negro" de este pro-
cedimiento fué de 11,1 frente a 8,8 para el del 1fquido ™ne-
gro" del 1fquido de tratamiento a presidn. Esto indica un
290. agotamiento menos completo de los productos quimicos activos,

en el procedimiento a que sste invento ge refiers.

La pulpa meparada de acuerdo con este invento,
tenfa caracterf{sticas superiores de batldo y resistencia,
egpecialmente, resistencia de desgarre y de rotura, que la

295. obtenida por coccidén y presidén. Los valores respsctivos de
las pulpas obtenidas por el procedimiento de este invento y

por coceidn y presidn fueron:

Tipo de Tiempo Libated Resisten Resisten Resisten Resistep Densidad
pulpa. de ba- Sclopper cia al ciaala cia al ciaa la aparents
tido Riegler desgarre tension desgaste compresidn gr/cc.

Winutos
300. R —
Mecano-
quimice 45 340 65 131 58 46 0,76
Cocidga
presién 45 345 60 122 47 44 0,62
305. La densidad aparente algo mds elevada de la pulpa

obtenida por el procedimiento de este invento, indfca una me-
jor deslignificacidn, comparada con las pulpas cocidas con
presidn y, consiguientemente, mejores caracterfsticas de hi-
dratacidn y fieltrado de las fibras rasultantes. Esto lo co-

310. rrobora el andlisis qufmicod.elas pulpas obtenidas, de acuerdo
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con este invento, que acusan un 15,64 de lignina y 30,4% de
pentosana, comparado con 17,7% de lignina y 25,5% de pento-
sana, para las pulpas cocidas con presidn. El color de la
pulpa para carton, era mucho mds claro que el de la cocida
con presidn.

Para obtener pulpa fina, se hicisron pruebas de acuer-
do con este procsdimiento, ampleand como reactivos de trans-
formacidn en pulpa, sulfito sddico y el producto qufmico Kraft
corriente, hidrato sddico adicionado de sulfuro sddico.

lLos resultados con agentes endrgicos de transformma-
cidn en pulpa, tales como le sosa céustica y el sulfuro sddi-
co del 1fquide Kraft, fueron mejores gque los obtenidos con
sulfito neutro. El sulfito nsutro precisaba un tismpo consgi-
derablemente mayor para producir pulpa de la paja. Con un 12%
de productos qufimicos Kraft, con respscto a la paja seca, el
rendimiento de pulpa tamizada obtenida por digestidn de paja
durente media hors a 282C. de acuerdo con este invent@3§rué
aproximadamente del 55%, alrededor del 8% mayor que el‘obte-
nido por coceidn durante dos horas a 1702C. (7 kg/cma) con
las mismas cantidades de prodw tos qufmicos. Las caracterfs-
ticas de batido y resistencia de las pulpas mecano-quimica y
cocida con presién, gin blanquear, respectivamente, fueron
muy similares.
Tipo de Tiemp de Libertad Resisten Resisten Resi sten Densidad

pulpa. batido Schopper cia al cia a la cia al aparente
minutos Rieglers desgarre tension desgaste gr/cc.

Mecano-
quimica 45 340 101 192 37 0,34
Cocidg =
presidn 45 370 103 194 38 0,93

Kraft (sin blanquear).
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La pulpe Kraft obtenida de acuerdo c on este inven-
to, tenfa un ¢ olor mucho mds claro gue la pulpa Kraft de pa-
ja obtenida por el procedimiento corriente de coceidn y pre-
sién.

la disminucidn de la cantidad de productos quimicos
Kraft empleados para la coccidn did por resultado el aumento
del tiempo necesarioc para fabricar la pulpe. Bl contenido de
cenizas que variaba de 1,9 a 3,7%, &l disminuir los produc-
tos quimicos de transformacién en pulpa, fus inferior al de
cenizas de la pulpa obtenida por coeccidn y presidn (4,9%).

La concentracidn de productos gufmicos en el 1{-
quido decocimiento delprocedimiento a que e ste invento sse
refiere, no acusd practicamente efecto alguno en s l conte-
nido de pentosana de las pulpas, que era elevado, variamdo
de 32,5 a %3,5%; esto subraya el hecho de que e ste procedl-
miento se aproxima al ideal en la transformacidén en pulpa-
deslignificacidn, con una accidn relativamente pequefia en la
parte de carbohidratos del material de las plantas.

Dado que los cocimientos des este procedimiento se
llevan a cabo a consistencias menores que las empleadas en
6l cocimiento con presidn, la concentracidén de materiales
orgédnicos en los l{quidos "negros™" es relativamente baja.

Se llevaron a cabo una serie de cuatro cocimientos emplean-
do 10% de productos qufimicos Kraft enel primero. El 1fquido
extrafdo del primer cocimiento volvid a utilizarse en el se-
gundo, afladiendo mds producto qufmico para elevar el total

a 10% de la paja. Iste procedimiento se repitid dos veces
mis. Las caracteristicas qufmicas de estas pulpas resultaron
muy anélogas, excepto en cuanto al contenido de ceniza que

auments desde 1,6 a 2,5% con el repetido empleo del 1fquido
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extrafdo. La nueva utilizacidn del 1fquido ™egro" tuvo
un efacto muy pequeiio 0 nulo sobre los rendimientos o pro-
piedades de resistencia de las pulpas.
- NO0T4aA =

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-
to, asf{ como la manera de realizarlo en la prictica, debe
hacerse constar que les disposiciones antseriormente indica-
das son susceptibles de modificaci ones de detalle, en cuanto
no alteren su principioc fundamental, siendo lo gue constitu-~
ye la esencia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidn por ViINTE afios en Bspafia: "PROCEDILIIEN-
TO MBCAKO-QULLICO D& FABHICACLUL D& YULPA PARTIENDO DE MATZ-
RIAL D& FPIBras BasTas™,; caracterizandose por lo siguiete:

12 - Procedimiento mecano-quimico de fabricacidn
ds pulpa, partiendo de material ds fibras bastas, caracteri-
zado por comprender el someter dicho material a la accidn de
un reactivo quimico capaz de digerir o cocer ol material c i-
tado y por someter simultdrcamente los pedazos O elementos
separados del material citado a perfodos alternativos de
consolidacién o aunento de la compacidad y de auto-recupera-
cidn mientras se encuentran sumergidos en dicho 1fquido; los
perfodos citados son producidos por golpes de choque no cor-
tante sobre los elementos libres de material y duran un tiem-
po suficiente para producir la pulpa.

2¢ - Procedimiento, segin lo especificadoen la
reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de llevarse a
cabo a una temperatura inferior a 100%C. y & la presidén at-
mosférica.

%3¢ - Procedimiento, gsegin lo especificado en la

reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de que 1los ele-
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mentos o pedazos separados del material se somaten a um
sucesidn de golpes o choques endrgicos que desplazan los
elementos © pedazos citados en el medio 1ifquido, alejéndo-
los de la zona de impacto.

4¢ - Procedimiento, segin lo aespecificado en la
reivindicacidn 1, caracterizado par el hechode que la fi-
bra basta es paja. .

5¢ - Procedimiento, segin lo especificado en las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho de gue
los golpes enérgicos ds choque no cortantes se contindan
hasta que los haces mds finos del material deo fibras bastas
se desintegran practicamente en fibras separadas, después
de lo cual la pulpa as{ obtenida se somete a una operacidn
de tamizado Vv s eparacidn, por medio de la cual se separan de
la pulpa los nudos, aristas, semillas y materiales anélOgos.

6¢ - Procedimiento, segin lo especificado en las
reivindicacionss 1 & 5, caracterizado porque dicho procedi-
miento se aplica al bagazo.

7% - Procedimiento mecano-quimico de fabricacidn
de pulps, partisndo de material de fibras bastas; tal y como
queda substanclalmente descrito en la presente Iiemoria que
consta de quince hojas escritas a miquina por una sola de
sus caras.

Madrid, 9 6 JUN. 1854

SAMUEL ISAAC ARONOVSKY y ELBERT CLYDE LATHROP
P.P. de J. GOMEZ ACEBO y MODET |
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